
JP 2003-205187 A5 2004.8.26

【 公 報 種 別 】 特 許 法 第 １ ７ 条 の ２ の 規 定 に よ る 補 正 の 掲 載
【 部 門 区 分 】 第 １ 部 門 第 ２ 区 分
【 発 行 日 】 平 成 16年 8月 26日 (2004.8.26)
　
【 公 開 番 号 】 特 開 2003-205187(P2003-205187A)
【 公 開 日 】 平 成 15年 7月 22日 (2003.7.22)
【 出 願 番 号 】 特 願 2002-3432(P2002-3432)
【 国 際 特 許 分 類 第 ７ 版 】
   Ｂ ６ ８ Ｇ    1/00   
   Ａ ４ ７ Ｃ    7/18   
   Ｂ ２ ９ Ｃ   39/10   
   Ｂ ２ ９ Ｃ   39/26   
   Ｂ ６ ８ Ｇ    5/02   
   Ｂ ６ ８ Ｇ    7/06   
// Ｂ ２ ９ Ｋ   75:00   
   Ｂ ２ ９ Ｋ  105:04   
   Ｂ ２ ９ Ｌ   31:58   
【 Ｆ Ｉ 】
   Ｂ ６ ８ Ｇ    1/00          
   Ａ ４ ７ Ｃ    7/18          
   Ｂ ２ ９ Ｃ   39/10          
   Ｂ ２ ９ Ｃ   39/26          
   Ｂ ６ ８ Ｇ    5/02          
   Ｂ ６ ８ Ｇ    7/06          Ｂ
   Ｂ ２ ９ Ｋ   75:00          
   Ｂ ２ ９ Ｋ  105:04          
   Ｂ ２ ９ Ｌ   31:58          
　
【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 15年 8月 11日 (2003.8.11)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
座 席 用 ク ッ シ ョ ン の 表 面 か ら 両 側 面 に わ た る 形 状 に ほ ぼ 一 致 す る 形 状 の 表 面 と 両 側 面 と を
有 す る 座 席 用 ク ッ シ ョ ン の ク ッ シ ョ ン 体 で あ っ て 、
（ １ ） コ ー ル ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム か ら 形 成 さ れ る 発 泡 体 で あ っ て 、 前 記 発 泡 体 の 形 状 が 、
当 該 ク ッ シ ョ ン 体 の 輪 郭 に ほ ぼ 一 致 す る 、 発 泡 体 、
（ ２ ） 前 記 発 泡 体 に 一 体 的 に 固 定 さ れ る 通 気 性 材 料 、 及 び
（ ３ ） 前 記 通 気 性 材 料 を 前 記 発 泡 体 に 一 体 的 に 固 定 し 、 前 記 通 気 性 材 料 を 前 記 発 泡 体 に 一
体 的 に 固 定 し た 当 該 ク ッ シ ョ ン 体 の 部 分 を 補 強 す る 含 浸 層 で あ っ て 、
前 記 含 浸 層 が 、 前 記 発 泡 体 と 前 記 通 気 性 材 料 と の 重 複 部 分 に 形 成 さ れ た 層 で あ り 、 こ の 層
に よ り 、 前 記 通 気 性 材 料 が 前 記 発 泡 体 に 一 体 的 に 固 定 さ れ 、
前 記 含 浸 層 の 厚 さ が 、 前 記 通 気 性 材 料 の 厚 さ よ り も 薄 く 、 こ れ に よ り 、 前 記 通 気 性 材 料 を
前 記 発 泡 体 に 一 体 的 に 固 定 し た 当 該 ク ッ シ ョ ン 体 の 部 分 の 表 層 が 、 前 記 含 浸 層 の 直 ぐ 外 側
の 前 記 通 気 性 材 料 の 非 含 浸 部 分 で 形 成 さ れ 、
前 記 含 浸 層 の 厚 さ が 、 少 な く と も 、 前 記 通 気 性 材 料 を 前 記 発 泡 体 に 一 体 的 に 固 定 し た 当 該



ク ッ シ ョ ン 体 の 部 分 に 所 定 の 補 強 強 度 を 与 え る だ け の 厚 さ に あ り 、 こ れ に よ り 、 前 記 通 気
性 材 料 を 前 記 発 泡 体 に 一 体 的 に 固 定 し た 当 該 ク ッ シ ョ ン 体 の 部 分 が 補 強 さ れ る 、
と こ ろ の 含 浸 層 、
か ら 成 る 座 席 用 ク ッ シ ョ ン の ク ッ シ ョ ン 体 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 通 気 性 材 料 が 、 当 該 ク ッ シ ョ ン 体 の 両 側 面 に 対 応 す る 前 記 発 泡 体 の 部 分 に 一 体 的 に 固
定 さ れ 、 こ れ に よ り 、 当 該 ク ッ シ ョ ン 体 の 両 側 面 が 補 強 さ れ る 、 請 求 項 １ の 座 席 用 ク ッ シ
ョ ン の ク ッ シ ョ ン 体 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 通 気 性 材 料 と し て 、 ス ポ ン ジ シ ー ト 、 織 布 シ ー ト 、 又 は 不 織 布 シ ー ト が 使 用 さ れ る 、
請 求 項 １ の 座 席 用 ク ッ シ ョ ン の ク ッ シ ョ ン 体 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ス ポ ン ジ シ ー ト と し て 、 ス ラ ブ ウ レ タ ン フ ォ ー ム が 使 用 さ れ る 、 請 求 項 ３ の 座 席 用 ク
ッ シ ョ ン の ク ッ シ ョ ン 体 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ に 記 載 の 座 席 用 ク ッ シ ョ ン の ク ッ シ ョ ン 体 を 製 造 す る た め の 発 泡 成 形 装 置 で あ っ
て 、
前 記 ク ッ シ ョ ン 体 の 裏 面 の 形 状 に 一 致 す る 型 面 を 有 す る 上 型 、 及 び
前 記 ク ッ シ ョ ン 体 の 表 面 か ら 両 側 面 に わ た る 形 状 に 一 致 す る 型 面 を 有 し 、 排 気 手 段 を 有 す
る 下 型 を 有 す る 成 形 型 か ら 成 り 、
前 記 成 形 型 を 型 締 め す る と 、 そ の 内 部 に 前 記 ク ッ シ ョ ン 体 の 輪 郭 に 一 致 す る 形 状 の 空 間 が
形 成 さ れ る 、 発 泡 成 形 装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 上 型 が 、 排 気 手 段 を 有 す る 、 請 求 項 の 発 泡 成 形 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 排 気 手 段 が 、 バ ル ブ 、 及 び 前 記 バ ル ブ を 介 し て 外 部 に 連 通 す る ガ ス 抜 き 口 か ら 成 る 、
請 求 項 ５ 又 は ６ の 発 泡 成 形 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 排 気 手 段 が 、 ピ ス ト ン シ リ ン ダ 、 及 び 前 記 ピ ス ト ン に 連 通 す る ガ ス 抜 き 口 か ら 成 り 、
前 記 成 形 型 を 閉 じ た 状 態 で 、 前 記 ピ ス ト ン シ リ ン ダ を 作 動 さ せ る と 、 前 記 成 形 型 内 の 気 圧
が 低 下 す る 、 請 求 項 ５ 又 は ６ の 発 泡 成 形 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 下 型 が 、 前 記 ク ッ シ ョ ン 体 の 両 側 面 に 一 致 す る 型 面 部 分 に 前 記 ガ ス 抜 き 口 を 有 す る 、
請 求 項 ７ 又 は ８ の 発 泡 成 形 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 上 型 が 、 前 記 ク ッ シ ョ ン 体 の 裏 面 に 一 致 す る 型 面 部 分 に 前 記 ガ ス 抜 き 口 を 有 す る 、 請
求 項 ７ 又 は ８ の 発 泡 成 形 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 １ に 記 載 の ク ッ シ ョ ン 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 発 泡 成 形 装 置 の 成
形 型 内 に 、 請 求 項 ７ に 記 載 の ガ ス 抜 き 口 を 覆 う よ う に 、 請 求 項 １ に 記 載 の 通 気 性 材 料 を 配
置 し 、 請 求 項 ７ に 記 載 の バ ル ブ を 開 け た 状 態 で 、 前 記 成 形 型 内 に 請 求 項 １ に 記 載 の コ ー ル
ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 原 液 を 注 入 し た 後 、 型 締 め し 、 前 記 コ ー ル ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 原
液 を 発 泡 さ せ 、 前 記 コ ー ル ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 原 液 の 発 泡 中 に 、 前 記 コ ー ル ド ウ レ タ ン
フ ォ ー ム の 原 液 の 注 入 を 終 え て か ら 所 定 の 時 間 後 に 前 記 排 気 手 段 の 作 動 を 停 止 し 、 請 求 項
１ に 記 載 の 発 泡 体 を 成 形 し つ つ 、 所 定 の 厚 さ の 請 求 項 １ に 記 載 の 含 浸 層 を 形 成 し 、 前 記 通
気 性 材 料 を こ の 発 泡 体 に 一 体 的 に 固 定 さ せ る 、 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
請 求 項 １ に 記 載 の ク ッ シ ョ ン 体 の 製 造 方 法 で あ っ て 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 発 泡 成 形 装 置 の 成
形 型 内 に 、 請 求 項 ８ に 記 載 の ガ ス 抜 き 口 を 覆 う よ う に 、 請 求 項 １ に 記 載 の 通 気 性 材 料 を 配
置 し 、 請 求 項 に 記 載 の ピ ス ト ン シ リ ン ダ を 作 動 し た 状 態 で 、 前 記 成 形 型 内 に 請 求 項 １ に
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記 載 の コ ー ル ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 原 液 を 注 入 し た 後 、 型 締 め し 、 前 記 コ ー ル ド ウ レ タ ン
フ ォ ー ム の 原 液 を 発 泡 さ せ 、 前 記 コ ー ル ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 原 液 の 発 泡 中 に 、 前 記 コ ー
ル ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 原 液 の 注 入 を 終 え て か ら 所 定 の 時 間 後 に 前 記 ピ ス ト ン シ リ ン ダ の
作 動 を 停 止 し 、 請 求 項 １ に 記 載 の 発 泡 体 を 成 形 し つ つ 、 所 定 の 厚 さ の 請 求 項 １ に 記 載 の 含
浸 層 を 形 成 し 、 前 記 通 気 性 材 料 を こ の 発 泡 体 に 一 体 的 に 固 定 さ せ る 、 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ３ 】
前 記 所 定 の 時 間 が 、 前 記 コ ー ル ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 原 液 を 前 記 成 形 型 内 に 注 入 し 終 え て
か ら 、 前 記 コ ー ル ド ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 原 液 の 発 泡 速 度 が 最 大 と な る 時 間 ま で の 間 の 範 囲
内 に あ る 、 請 求 項 １ １ 又 は １ ２ の 製 造 方 法 。
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