Opis wydano drukiem dnia 24 wrzeS§nia 1963 r.

PAT Em,&%é%//f

BIBLIOTEKA

Urzedu Patentowego
It Bemasptt] Lok

POLSKIE] RZECZYPOSPOLITE] LUDOWE}

OPIS PATENTOWY - g,/

Nr 47152

N. V. Philips’ Gloeilampenfabrieken

K]l. 3%=a=27
internat. C 03 b

32q ?-3/46

Rl.

Eindhoven, Holandia

Sposéb wzmacniania szklanych przedmiotéw wewngirz pustych,
w szczegdlnofci szklanych baniek dla telewizyinych lamp obrazowych
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Wynalazek dotyczy sposobu zwickszenia od-
porno$ci szklanych przedmiotéw wewngtrz pu-
stych, jak na przyklad telewizyjnych lamp ob-
razowych (kineskopéw) na uszkodzenia mecha-
niczne, a w szczegdlnosci na stluczenie pow-
stale na skutek uderzenia.

Wiadomo, zZe wydmuchiwane lub ciggnione
przedmioty szklane mogg byé znacznie mocniej-
sze, jezeli szklo w stanie gorgcym, jeszcze
przed formowaniem, zostanie pokryte warstwa
szkla innego, o mniejszym wspélczynniku roz-
szerzalno$ci cieplnej, niz szklo z ktdérego jest
wykonany dany przedmiot. Przy ochlodzaniu,
szklo przedmiotu kurczy sie silniej niz nanie-
siona warstwa szklana, ktéra znajduje sie pod
dzialaniem naprezenia $ciskajgcego. W wyko-
nanym juz przedmiocie szklanym, mozna réw-
niez nadaé zewnetrznej warstwie szkla mniej-
~ szy wspbiczynnik rozszerzalno$ci przez chemi-

czng obrébke stopiong solg tak, ze warstwa
zewnetrzna po .ochtodzeniu znajdzie sie réw-
niez pod dzialaniem naprezeh $ciskajgcych.

W praktyce okazalo sig, ze takie powierzch-
nie szklane znajdujgce sie pod dzialaniem na-
prezen §ciskajacych przy uszkodzeniach pow-
stalych na skutek otarcia lub drasniecia nie
wykazuja zjawiska starzenia.

Zostalo jednak ustalone, ze takie przedmioty
szklane poddane takiej obrébce sg znacznie
odporniejsze na uszkodzenia mechaniczne, ale
ich odpornoséé na stluczenie na skutek dziala-
nia sily uderzen nie wzrasta w stopniu wy-
starczajgcym. .

Wedlug wynalazku odporno$é na stluczenie

' zwieksza sie znacznie przez to, ze przedmiot

szklany wewnatrz pusty zostaje ogrzany i po-
kryty przez natryskiwanie warstwa metalu w
stanie cieklym. Warstwa ta moze sie skladaé



z czystego metalu albo ze stopu metalowego.
Przewaznie stosuje sie stosunkowo miekki me-
tal jak aluminium albo inne metale takie jak
zelazo, oléw, cyna, cynk, miedZ, srebro lub zlo-
to, ktére moga byé¢ uzyte, jezeli nalozona war-
stwa wystarczajgco przylega do szkla. Przy
stosowaniu pewnych metali pozadane jest, aby
szklana §ciana byla ogrzewana w czasie na-
tryskiwania metalem. Przez pokrycie Sciany
szklanej warstwg metalu powstaje chropowata
warstwa, tak, ze sila uderzenia nie jest przy-
lozona bezposrednio do szklanej S$ciany, lecz
pochlaniana jest poprzez tg chropowatg war-
stwe. Pr6cz tego sila ta zostanie jeszcze cze§-
ciowo stlumiona przez plastyczng deformacje
chropowatej warstwy metalu. Warstwa meta-
lowa moze jednocze$nie stuzyé jako zewnetrz-
na, przewodzaca okladzina banki.

Na §ciane szklang moze byé uprzednio na-
tozona cienka warstwa szkia innego rodzaju
o niskiej topliwo$ci, nazywanego dalej szkli-
wem, ktére ma mniejszy wsp6lczynnik rozsze-
rzalno§ci niz szklo, z ktérego jest wykonany
dany przedmiot. Warstwa ta moze byé nanie-
siona na przedmiot przez natryskiwanie szkli-
wa w postaci proszku i ogrzania przedmiotu
szklanego do temperatury stopienia sie szkli-
wia tak, ze warstwa ta po ochtadzaniu znaj-
duje sie pod dzialaniem naprezenia $ciskajace-
go i dlatego jest mniej wrazliwa na uszkodze-
nie spowodowane otarciem lub drasnieciem.

Przedmiot przykladu wykonania jest przed-
stawiony na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
- stawia przekréj kineskopu wedlug wynalazku,
a fig. 2 — szczeg6l budowy kineskopu wyko-
nanego wedtug wynalazku.

Na fig. 1 cyfrg 1 jest oznaczona szklana
bafika kineskopu, cyfrg 2 strefa, w ktérej mo-
83 wystepowaé w szkle niebezpieczne napre-
zenia rozciggajace, pokryta chropowatg war-
stwg aluminium 3, naniesiong przez natryski-
wanie metalu w stanie plynnym.

Na fig. 2 na §ciane szklang 1 zostanie uprzed-
nio naniesiona warstwa szkliwa 4. Szkliwo war-
stwy 4 ma mniejszy wspélczynnik rozszerzalno-
Sci niz szklo Sciany 1. Warstwa 3, jezeli sklada
sie z aluminium, to moze mieé grubo$¢ na przy-

klad 200 mikronéw, przez co wytrzymalo§é na

uderzenie zwigkszy sie 3 do 5-krotnie.

Warstwa szkliwa 4 jest na przyklad o gru-
bosci rzedu 100 mikronéw. Szkliwo 4 ma na-
stepujacy sklad procentowy w stosunku wa-
gowym: 15% — SiOs, 18% — B20s, 8% — ZnO, .
56% — PbO, 3% — Al20s. Sredni wspélczyn-
nik rozszerzalno§ci w zakresie temperatur od
30 do 300°C wynosi 65— 10-7.

Rowniez jest stosowane lekko krystalizujace
szkliwo 0 nastepujacym skladzie: 22,7%/o— BzOs,
68,2% — ZnO, 9,1% — PzOs, o $rednim wspbi-
czynniku rozszerzalnoSci w zakresie tempera-
tur od 30° do 300°C wynosi 45 X 10-’. Szkliwo
to po ochtodzeniu krystalizuje. Szklo S$ciany 1
dla przykiadu ma nastepujacy sklad: 70,3% —
SiOs, 0,5% — LizO, 7,8°/0 — Na:0, 7,5% — K:0,
11,19, — BaO, 2,5% — Al:Os, 0,3%/0 — Sbz0Os.
Jego §redni wspo6lczynnik rozszerzalno$ci w za-
kresie temperatur od 30 do 300°C wynosi
95+ 10-7.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wzmacniania szklanych przedmio-
tow wewnatrz pustych, w szczeg6lnosci
szklanych baniek dla telewizyjnych lamp
obrazowych, odpornych na uderzenia, zna-
mienny tym, Ze banka jest przynajmniej
czeSciowo pokryta warstwg metalu nanie-
sionego przez natryskiwanie w stanie plyn-
nym.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze warstwa metalu sklada si¢ z aluminium,
zelaza, miedzi, olowiu, cyny, cynku, zlota
albo srebra, wzglednie ze stopu metali.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny
tym, ze $ciana szklana jest uprzednio po-
kryta przynajmniej cze§ciowo roztopionym
szkliwem, ktére ma mniejszy wsp6lczynnik
rozszerzalnosSci niz szklo §ciany.

4. Sposé6b wedlug zastrz 3, znamienny tym,
ze uzyte szkliwo lekko krystalizujgce, po
ochlodzeniu w przewazajgcej masie zostaje
skrystalizowane, nim zostanie natry$nieta
warstwa metalu.

N.V. Philips’ Gloeilampenfabrieken

Zastepca: mgr J6zef Kamifski
rzecznik patentowy



Do opisu patentowego nr 47152

FIG.2



	PL47152B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


