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U8elem vyndlezu je zlep§it funkci zatize-
ni omezujici pirenéSeni lisovaciho tlaku v
segmentovych formach do konstrukce vul-
kanizacniho lisu se segmenty opatfenymi
hornimi a spodnimi ozuby zapadajicimi do
protismérnych . vybrdni v odpovidajicich di-
lech formy. Podstata vyndlezu spolivd v
tom, Ze jednotlivé segmenty a valcové seg-
menty jsou ve své uzaviené poloze vertikél-
né posuvné svymi hornimi ozuby prostfed-
nictvim horniho dilu v rozsahu spodni me-
ziozubové ville. Posuv se uskuteCiiuje po ku-
Zelové ploSe a je umoZnén talifovymi pru-
Zinami vloZenymi mezi lisovaci kuZel a u-
pinaci kruh, nebo po vélcové ploSe vytvo-
fené mezi vdlcovymi segmenty a kuZelovy-
mi segmenty, p¥iemZ tyto jsou pFipevnény
k véalcovym segmentlim ¢&epovymi Srouby.
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Predmétem vynélezu je zalizeni omezu-
jici prenédSeni lisovaciho tlaku, ktery pt-
sobi uvnit¥ segmentové formy do konstruk-
ce vulkanizadniho lisu. Doposud konstruk-
ce v8ech pouZivanych lisovacich forem na
pneumatiky vyZaduje, aby vulkanizalni lis
prendasel veSkerou silu, kterd vznika ze sou-
¢inu lisovaciho tlaku média a priméru nej-
vét§iho rozméru pneumatiky, jenZ lze v da-
né velikosti lisu vulkanizovat.

Teprve nové konstruk&ni reSeni segmen-
tové lisovaci formy popsané v €s. AO
¢islo 192432 a AOQ ¢&islo 202758 umoZiiu-
je, aby vyslednd lisovaci skla nebyla za-
chycovdna vulkanizatnim lisem, ale pro-
stfednictvim wuzamykacich ozublt lisova-
ci segmentové formy. Uzamykaci ozu-
by jsou soudasné vytvofeny u jednotli-
vych segmenti a na hornim i spodnim dilu
segmentové lisovaci formy. PF¥i radidlnim
dostfedném posuvu jednotlivich segment,
odvozeném od vertikdlniho posuvu lisova-
ciho kruhu po kuZelové plo3e jednotlivych
segmentll, dochédzi v konefné poloze k je-
jich vzdjemnému zasunuti, vzamdéeni. Ne-
vihodnost uvedeného konstrukéniho feSeni
spotivd v tom, Ze mezi spodnimi uzamyka-
cimi- ozuby ‘jednotlivfch segmentli a spod-
nfho dilu formy nesmi byt v kone&né u-
zam€ené poloze vile. Tato okolnost je z
provoznich i vyrobnich moZnosti obtiZné
splnitelnd. Navic je zde nebezpeéi zadiréni
posouvajicich se segmentll ve vyhFatém sta-
vu lisovaci formy. Podstatny nedostatek vy-
8e uvedeného reSeni spocivd v tom, Ze v
piipadé vzniku vile mezi spodnimi uzamy-
kacimi ozuby dochézi k vertikdlnimu posu-
vu jednotlivych segmentd vlivem tlaku li-
sovactho média na horni dil formy, ktery
se pak pFfes horni uzamykaci oczuby prena-
81 na jeji jednotlivé segmenty. Vyhodnost
konstrukéniho uspofddani segmentové liso-
vacl formy se tak omezuje v disledku toho,
Ze vysledny tlak od lisovaciho média, vzni-
kajici mezi hornim a spodnim dilem formy
neni zachycovan pres horni a spodni uza-
mykaci ozuby jednotlivych segmentd. VIi-
vem vile mezi spodnimi uzamykacimi ozu-
by se vysledny tlak pFendSi do lisovaciho
kruhu segmentové formy a odtud do horni
pohyblivé konstrukce vulkanizaéniho lisu.

Predmétny vyndalez si klade za ukol vy-

Fe8it konstrukéni usporddani segmentové li--

sovaci formy s uzamykacimi ozuby tak, aby
mezi hornimi a spodnimi uzamykacimi ozu-
by byla potfebnd funk&ni vile v konetné
uzaviené poloze a pritom nevykazovala vy-
e uvedené nevyhody. Podstata spolivd v
tom, Ze potfebny vertikdlni posuv jednotli-
vych segmentli v kone&né uzaviené poloze
v disledku vymezeni viile mezi spodnimi
uzamykacimi ozuby je umoZn&n soufasnym
vertikdlnim posuvem lisovaciho kuZele pies
talifovou pruZinu oproti nepohyblivému u-
pinacimu kruhu pevné spojenému s hornim
nosnym talifem vulkaniza&niho lisu. Radiél-
ni stfedé&ni lisovaciho kuZelového kruhu o-
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proti upinacimu kruhu je zajitovdno vél-
covym osazenim, vytvofenym u obou dild li-
sovaciho kruhu. Oba dily lisovaciho kruhu
jsou rozebirateln& spojeny 3rouby a proti
vzdjemnému pootoCeni jsou zajiStény valco-
vymi koliky.

V dalsi varianté je potFebny vertikalni
posuv jednotlivych segmentit v konetné u-
zaviené poloze umoZiiovdn rozdélenim jed-
notlivgch segmentli na dva dily vzdjemné
vertikdlné posuvné a rozebirateln& spojené.
Vnitfni dil pod nézvem vdalcovy segment
spojuje horni dil formy se spodnim dilem
prostiednictvim uzamykacich ozubfl. Zachy-
cuje a prendsi tak vyslednou silu vznikajici
od tlakového lisovaciho média uvnitf seg-
mentové formy. Vnéjsi dil pod ndzvem Kku-
Zelovy segment spoletné s vélcovym seg-
mentem zaji§tuje jejich radidlni dostfedny
a odstfedny posuv pohybem po kuZelové
ploSe nedé&leného lisovaciho kruhu segmen-
tové formy. KuZelovy segment miZe byt
zhotoven bud z jednoho kusu a nebo na-
hrazen vodicim klinem a dvéma nebo vice
op8rnymi kliny.

K snadné&jSimu pochopeni podstaty vyné-
lezu slouZi dalSi popis a pfiloZené vykresy,

~které zndzortiuji: obr. 1 vertikdlni rez bé-

hounové &asti segmentové formy v uzavie-
ném stavu pod lisovacim tlakem s lisovacim
kuZelem a talifovou pruZinou a zafizeni sni-
zZujici pfitlatnou silu lisu s tifeci silou v
kluznych plochdch segmentové formy, obr.
2 vertikdlni Fez b&hounové &4sti segmen-
tové formy v uzavieném stavu bez lisova-
ciho tlaku média s lisovacim kuZelem a ta-
lifovou pruZinou, obr. 3 vertikdlni fez bé-
hounové &asti segmentové formy v uzavie-
ném- stavu pod lisovacim tlakem média s
dvéma dily segmentu vzdjemné vertikdlné
posuvné a rozebiratelné spojenymi, obr. 4
vertikdini fez b&hounové Cdsti segmentové
formy v uzavieném stavu bez lisovaciho
tlaku média s dvéma dily segmentu vzajem-
né vertikdln€ posuvné a rozebiratelné& spo-
jenymi a obr. 5 znazoriiuje kuZelovy seg-
ment, ktery je tvorfen vodicim klinem a dvé-
ma opérnymi kliny.

Za¥izeni omezujici prendSeni lisovaciho
tlaku média v segmentové form& do kon-
strukce vulkanizatniho lisu poz@stdva z li-
sovaciho kuZele 1 (obr. 1), rozebiratelné
spojeného pfes talifovou pruZinu 2 s upi-
nacim kruhem 3, upeviiovacimi Srouby 4.
Upinaci kruh 3 segmentové formy je upev-
nén k horni pohyblivé ¢asti vulkanizatniho
lisu upinacimi Srouby 5 ({obr. 2). Osové
stfedéni lisovaciho kuZele 1 s upinacim
kruhem 3 je zajisténo kruhovym osazenim
6, vytvofeném v lisovacim kuZeli 1, které
se zasouvad do kruhového vybréni 7, vytvo-
eném v upinacim kruhu 3. Obvodové po-
otoCeni lisovactho kuZele 1 oproti upinaci-
mu kruhu 3 je eliminovdno vodicim koli-
kem 8. Lisovaci tlak uvnitf segmentové for-
my je zachycovan hornimi ozuby 10 (obr.
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1) a spodnimi ozuby 11, vytvofenymi na
jednotlivych segmentech &, které se zasou-
vaji do horniho vybrani 12 a spodniho vy-
brédni 14, vytvoreného v hornim dilu 13 a
spodnim dilu 15 segmentové formy. PFi ra-
didlnim dostfedném a odstiedném posuvu
jednotlivych segmentd 9 se horni dil 13
opird o spodni dil 15 prostfednictvim opé&r-
nych tyC€i 16, které sniZuji tFeci sily v kluz-
nych plochdch jednotlivich segmentlt 9,
jenZ je predmétem Cs. AO €. 179 324. V u-
zavieném stavu segmentové formy bez pl-
sobeni tlakového lisovaciho média pm (obr.
2) jsou jednotlivé segmenty 9 uzavfeny s
horni meziozubovou viili 17 a spodni mezi-
ozubovou vili 18, kterych se vyuZivd b&hem
radidlniho dostfedného a odstfedného po-
suvu jednotlivych segmentit 8 ke spolehli-
véjSimu uzavirdni a otevirdni segmerntové
formy.

Na obr. 3 a 4 je zndzornéno dals3i moZné
feSeni, které omezuje prendSeni tlaku liso-
vaciho média o tlaku pm v segmentové for-
mé do konstrukce vulkaniza&niho lisu roz-
délenim jednotlivych segmentli § (obr. 1 a
2) na dva dily pod néazvy valcovy segment
19 a kuZelovy segment 20, které se vzajem-
né posouvaji po valcové plose 21 a jsou
rozebiratelng spojené Cepovymi Srouby 22.
Ve vélcovych segmentech 19 jsou uloZeny
b&hounové desény 23. KaZdy valcovy seg-
ment 19 mad horni ozub 10 a spodni ozub
11, ktery se zasouvd do horniho vybréni 12
a spodniho vybrani 14, vytvofeného v hor-
nim dilu 13 a spodnim dilu 15 segmentové
formy s horni meziozubovou vili 17 a spod-
ni meziozubovou vili 18. KuZelovy segment
20 miZe byt zhotoven z jednoho kusu, jako
je zndzornéno na obr. 3 a 4 a nebo nahra-
zen vodicim klinem 24 (obr. 5) a nebo dvé-
ma i vice op&rnymi kliny 25, pfipevné&nymi
k valcovému segmentu 1% prostifednictvim
¢epovych Sroubfi 22. Véilcovy segment 19
je v horni ¢asti opatfen valcovym osazenim
26 (obr. 3), kterym se v nezalisované po-
loze opird o vdlcové vybrani 27, vytvorené
v kuZelovém segmentu 20 a nebo ve vodi-
cim klinu 24 a opérnych klinech 23. KuZe-
lové segmenty 20, a nebo vodici kliny 24
s op&rnymi kliny 25 jsou ovladany lisova-
cim kruhem 28, ktery je zhotoven z jedno-
ho kusu jako u stdvajicich segmentovych
forem.

Po dobu uzavirdni a otevirdni segmento-
vé formy se jeji jednotlivé segmenty 9 (obr.
2] dostiednd a odstfedn& posouvaji s horni
meziozubovou vali 17 a spodni meziozubo-
vou viili 18, coZ je velmi p¥iznivé z hledis-
ka funké&ni spolehlivosti segmentové formy,
pracujici p¥i provozni teplot&. Privddénim
lisovaciho média o tlaku pm do vnitfniho
prostoru uzaviené segmentové formy do-
chéazi k vertikdlnimu posouvéni jejiho hor-
niho dilu 13. Po vymezeni horni meziozu-
bové ville 17 nastdvad spoletné posouvani
i jednotlivych segmentl 9 a lisovaciho ku-
Zele 1 segmentové formy ve vertikdlnim
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sméru. UkonCeni vertikdlniho posuvu jed-
notlivych segmentl 8 (obr. 1}, lisovaciho
kuZele 1 a horniho dilu 13 nastdvd v oka-
mZiku, kdy se vymezi spodni meziozubova
vile 18 segmentové formy. Funk&ni dileZi-
tost vertikdlniho posuvu jednotlivych seg-
mentlt 9 a lisovaciho kuZele 1 oproti upi-
nacimu kruhu 3 pfes talifové pruZiny 2
spotiva v tom, Ze lisovaci médium o tlaku
pm, plsobici na horni dil 13 a spodni dil
15 segmentové formy, je zachycovano pou-
ze prostfednictvim hornich ozubd 10 a spod-
nich ozubl 11, vytvoFfenych na jednotlivych
segmentech 9, nikoliv vS§ak konstrukci vul-
kanizadéniho lisu.

Dalsim FeSenim segmentové formy, které
umoZiiuje uskute&nit potFebny vertikdlni
posuv jednotlivych segmentt 9 (obr. 1), bez
pctfebného pouZiti talifovych pruZin 2 a
jejich umist&ni do deélici roviny lisovaciho
kruhu 28, které je d&li na C4ast lisovaciho
kuZele 1 a &¢ast upinaciho kruhu 3, je funkdc-
né znatelné z obr. 3 a 4. Z pfiloZenych ob-
razkd je zfejmé, Ze i u tohoto zpilsobu fe-
Seni se vyuZivd horni meziozubové vile 17
a spodni meziozubové vile 18 pro pfizni-
v&jSi a spolehlivéjsi uzavirdni a otevirani
segmentové formy pracujici pfi provozni
teplots. Pfivad&nim lisovaciho média o tla-
ku pm do vnitinfho prostoru uzaviené seg-
mentové formy nastava i zde vertikdlni po-
souvani jejiho horniho dilu 13. Fo vymeze-
ni horni meziozubové vile 17 dochazi i k
spoletnému posouvéani vdlcovych segmentil
19 po védlcové ploSe 21, vytvofené na kuZe-
Jovych segmentech 20 nebo ve vodicich Kli-
nech 24 a opérnych klinech 25 (obr. 5).
KuZelové segmenty 20 nebo vodici kliny 24
s opérnymi kliny 25 se pfitom spolu s liso-
vacim kruhem 28 neposouvaji ve vertikal-
nim sméru. Ukondeni vertikdlniho posuvu
valcovych segmentd 19 s hornim dilem 13
nastdva v okamZiku, kdy se vymezi spodni
meziozubova viile 18 segmentové formy.

Funkéni d@leZitost vertikdlniho posuvu
vdlcovych segmentdl 19 mé& obdobny vyznam
jako u FeSeni znazornéného na obr. 1 a 2.
Po ukondeni plisobeni lisovaciho média o
tlaku pm ve vnitfnim prostoru uzaviené
segmentové formy dochdzi k obrdcenému
vertikdlnimu posuvu jednotlivich segmentd
9 u PeSeni popsaném na obr. 1, 2 a vélco-
vych segmentd 19 u PeSeni, popsaném na
obr. 3,4 ab.

Zafrizeni podle vynélezu je vyuZitelné ze-
jména u segmentovych forem, které jsou
konstrukéné reSeny podle predmétu vyna-
lezu AO €. 192432 a AO & 202758, Jeho
hlavni vyhoda spodivd v tom, Ze vysledna
sila vznikajici od piisobeni lisovaciho mé-
dia na horni a spodni dil segmentové for-
my je zachycovana hornimi a spodnimi u-
zamykacimi ozuby, vytvorenymi na jednotli-
vych segmentech i v pfipadd, Ze mezi uza-
mykacimi ozuby je funkéni ville, kterd se
vymezi vertikdlnim posuvem jednotlivich



223238

7

segment v jejich kone&né uzaviené polo-
ze, pritemZ nedojde k pfenosu vysledné si-
ly do horni konstrukce vulkanizafniho lisu.
Vertikdlni posuv jednotlivych segmentil spo-

Iu s horni a spodni meziozubovou vili ma
priznivy vliv na vyrobni pracnost a provoz-
ni spolehlivost segmentové formy feSené po-
dle pfedloZeného vyndlezu.

PREDMET VYNALEZU

1. Zat¥izeni omezujici pfenédeni lisovaci-
ho tlaku v segmentové formé& do konstruk-
ce vulkanizadniho lisu, se segmenty opatfe-
nymi hornimi a spodnimi ozuby zapadaji-
cimi do protismérnych vybrani v odpovida-
jicich dilech formy, vyznacené tim, Ze jed-
notlivé segmenty (9, 19) formy jsou ve své
uzaviené poloze vertikdlné& posuvné svymi
hornimi ozuby (10} prostfednictvim horni-
ho dilu (13) v rozsahu spodni meziozubové
ville (18).

2. Zarizeni podle bodu 1 vyznacené tim,
Ze pro vertikdlni posuv jednotlivych seg-
mentll (9) v jejich uzaviené poloze je o-
patfeno talifovymi pruZinami (2), vloZeny-
mi mezi lisovaci kuZel (1) a upinaci kruh
(3) segmentové formy, které jsou vzdjem-
né vertikdlné spojeny upinacimi Srouby (4)
a osové stfedény kruhovym osazenim (6)
pfes kruhové vybréani (7) vytvolené v upi-
nacim kruhu (3).

3. Zarizeni podle bodu 1 vyznalené tim,

Ze pro vertikdlni posuv védlcovych segmen-
td (19) v jejich uzaviené poloze je opatfe-
no valcovou plochou (21), vytvofenou mezi
nimi a zbylymi kuZelovymi segmenty (Z0)
formy.

4, Zatizeni podie bodd 1 a 3 vyznalene
tim, Ze kuZelovy segment (20) je pripevnén
k valcovému segmentu (19) Cepovymi Srou-
by (22), pri¢emZ valcovy segment (19] je
ve své horni Césti opatfen valcovym osa-
zentm (26), které se v nezalisované poloze
opird o vdalcové vybrdni (27}, vytvofené v
kuZelovém segmentu.

5. Zatizeni podle boddl 1, 3 a 4 vyznale-
né tim, Ze k vdlcovému segmentu (19]) je
pripevnén vodici klin (24) a nejméné& dva
op&rné kliny (25), které jsou v horni &ésti
opatieny véalcovym osazenim (206), opiraji-
cim se v nezalisované poloze o valcové vy-
bréani (27), vytvofené ve vodicim klinu (24)
a opérnych klinech (25).
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