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(57) Es wird ein bepflanzbarer Gitterkdrper zum

Aufnehmen von Verkehrslasten mit einem aus
Kunststoff geformten Formkdrper (1), der einen
Mantel (2) mit Zwischenwanden (4) umfasst, die den
vom Mantel (2) umschlossenen Hohlraum in
einzelne  Hohlkammern (3) unterteilen, mit
Durchbriichen (5) in den Kammerwéanden und mit
Uber die Mantelhdhe durchgehenden,
hinterschnittenen Anschlussnuten (8) und diesen
hinterschnittenen Anschlussnuten (8)
entsprechenden Anschlussstegen (9) auf einander
gegeniiberliegenden AuBenseiten des Mantels (2)
beschrieben, wobei ein Uber die Aufstandsflache
des Formkérpers (1) verteilter Teil der Hohlkammern
(3) einen Boden (6) aufweist. Um vorteilhafte
Konstruktionsverhaltnisse ~ zu  schaffen  wird
vorgeschlagen, dass alle Hohlkammern (3) mit
einem dem Kammerquerschnitt entsprechenden
Offnungsquerschnitt nach oben offen ausgebildet
sind und dass auf den einander gegenuberliegenden
AuBenseiten des Mantels (2) wenigstens zwei
Anschlussnuten (8) bzw. Anschlussstege (9)
vorgesehen sind, die jeweils um die Nuttiefe
gegeneinander senkrecht zum Mantel (2) versetzt
sind, wobei sich die Anschlussnuten (8) und
Anschlussstege (9) durch einen dem Querschnitt
dieser Anschlussnuten (8) und Anschlussstege (9)
folgenden Verlauf der einheitlich dicken Mantelwand
des Formkérpers (1) ergeben.

(54) BEPFLANZBARER GITTERKORPER ZUM AUFNEHMEN VON VERKEHRSLASTEN
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen bepflanzbaren Gitterkdrper zum Aufnehmen von
Verkehrslasten mit einem aus Kunststoff geformten Formkérper, der einen Mantel mit Zwi-
schenwanden umfasst, die den vom Mantel umschlossenen Hohlraum in einzelne Hohlkam-
mern unterteilen, mit Durchbrichen in den Kammerwanden und mit Uber die Mantelhéhe
durchgehenden, hinterschnittenen Anschlussnuten und diesen hinterschnittenen Anschlussnu-
ten entsprechenden Anschlussstegen auf einander gegeniberliegenden AuRenseiten des
Mantels, wobei ein (iber die Aufstandsflache des Formkorpers verteilter Teil der Hohlkammern
einen Boden aufweist.

[0002] Gitterkdrper zur Befestigung von Verkehrsflachen werden im Allgemeinen aus Beton
gegossen, wobei Ausnehmungen inshesondere im Bereich der Aufstandsflache der sich recht-
winkelig schneidenden Wande des Formkorpers vorgesehen werden, um zwischen den be-
pflanzbaren Kammern, die sich zwischen den einander schneidenden Wandscharen ergeben,
einen Feuchtigkeits-, Beliftungs- und Stoffaustausch zu ermdglichen. Damit bei einer Aneinan-
derreihung solcher Gitterkorper die beidseits der Stol3fuge verlaufenden Mantel der Formkérper
nicht zu einer Verdoppelung der Wanddicke zwischen benachbarten Kammern der gefligten
Gitterkorper fiihren, ist es bekannt (DE 8600430 U1), die Wande der einen Wandschar Uber die
randseitigen Wéande der anderen Schar vorstehen zu lassen und auf einander gegeniiberlie-
genden Stirnseiten mit Nuten und Federn auszuriisten, sodass beim Fligen zweier Gitterkorper
die um den halben Abstand zwischen zwei parallelen Wé&nden vorstehenden Stirnseiten der
Wéande wiederum Kammern begrenzen. Nachteilig ist allerdings, dass die Nut-
Federverbindungen zwischen benachbarten Gitterkdrpern lediglich eine gegenseitige Verset-
zung der GitterkOrper entlang des StolRes, nicht aber eine Abstandsvergroferung in Langsrich-
tung der vorstehenden Wande oder eine gegenseitige Verlagerung der Gittersteine der Hohe
nach verhindem kénnen.

[0003] Es wurde aullerdem vorgeschlagen (DE 3140701 A1), anstelle von Gitterkbrpern aus
Beton solche aus Kunststoff einzusetzen, was den erheblichen Vorteil einer Gewichtsersparnis
mit sich bringt. Da fiir das Versetzen von Gitterkbrpern wegen ihrer Handhabung eine Ge-
wichtsheschrankung zwingend ist, bedeutet dies, dass Gitterkdrper aus Kunststoff in grofieren
Flacheneinheiten verlegt werden kénnen. GitterkOrper aus Kunststoff haben jedoch den ent-
scheidenden Nachteil der beschrankten Lastaufnahme, sodass solche Gitterkdrper vor allem
zur Verstarkung von Rasenflachen fiir Sportplatze eingesetzt werden.

[0004] SchlieBlich ist es bekannt (WO 2000/50142 A2), ein gegebenenfalls auch bewachs-
bares Drainageelement aus Kunststoff vorzusehen, das eine Boden- und eine Deckenplatte
umfasst, die abwechselnd die Hohlkammern eines Gitterkdrpers nach oben und unten unabge-
deckt lassen. Die bekannten Drainageelemente sind jedoch zur Aufnahme von schweren Ver-
kehrslasten ungeeignet, weil die durch eine Decke abgedeckten Hohlkammern trotz einer De-
ckendffnung nicht vollstandig hinterfillt werden kénnen. Es bleiben daher in den Eckbereichen
der Hohlkammern Freirdume bestehen, sodass die Decken in diesem Bereich die volle Last
Ubernehmen missen.

[0005] Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen GitterkOrper der eingangs ge-
schilderten Art so auszugestalten, dass er auch hohere Verkehrsauflasten aufnehmen und auf
den Untergrund abtragen kann.

[0006] Die Erfindung I6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass alle Hohlkammern mit einem dem
Kammerquerschnitt entsprechenden Offnungsquerschnitt nach oben offen ausgebildet sind und
dass auf den einander gegenuberliegenden Aullenseiten des Mantels wenigstens zwei An-
schlussnuten bzw. Anschlussstege vorgesehen sind, die jeweils um die Nuttiefe gegeneinander
senkrecht zum Mantel versetzt sind, wobei sich die Anschlussnuten und Anschlussstege durch
einen dem Querschnitt dieser Anschlussnuten und Anschlussstege folgenden Verlauf der ein-
heitlich dicken Mantelwand des Formkorpers ergeben.

[0007] Durch die vergréRerte Aufstandsflache des Gitterkdrpers aufgrund der mit einem Boden
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versehenen Hohlkammern wird zwar die Voraussetzung geschaffen, entsprechend hohe Auflas-
ten auf den Untergrund abtragen zu kdnnen, ohne dass der Formkorper aufgrund der im Ver-
gleich zu Betonkoérpern geringen Wanddicke des Gitterkdrpers aus Kunststoff in den Untergrund
eingedrickt wird, doch bringt diese Malinahme fiir sich nicht die erforderliche Belastbarkeit des
Gitterkorpers selbst mit sich. Erst durch die gegenseitige Abstitzung der Mantelflachen anei-
nanderschliefender Gitterkdrper durch mehrere Nut-Federverbindungen, die sich durch einen
dem Querschnitt dieser Anschlussnuten und Anschlussstege folgenden Verlauf der einheitlich
dicken Mantelwand des Formk&rpers ergeben, kann die ausreichende Belastbarkeit der Gitter-
korper mit vergleichsweise dinnen Gitterwanden sichergestellt werden. Erst durch diese Mald-
nahmen wird eine platzsparende Unterbringung von wenigstens zwei Anschlussnuten bzw.
Anschlussstegen auf den einander gegeniberliegenden Aufienseiten des Mantels méglich, und
zwar unter Wahrung einer von der Ausbhildung der Anschlussnuten und Anschlussstege unab-
hangigen, gleichmaliigen Dicke der Mantelwénde. Damit kdnnen Druck- und Zugkrafte parallel
zur Aufstandsflache ibertragen werden. In diesem Zusammenhang ist auerdem zu beriick-
sichtigen, dass durch die vollstandige, nicht durch Deckenelemente behinderte Flllung der Gber
Durchtrittséffnungen miteinander verbundenen Hohlkammern mit Erdreich die diese Kammern
begrenzende Zwischenwande gegen ein Ausknicken zusatzlich abgestitzt werden.

[0008] Zur einfacheren Verlegung der Gitterkdrper kann der Mantel des Formk&rpers auf ein-
ander gegenlberliegenden Aufenseiten einerseits Rastausnehmungen und anderseits den
Rastausnehmungen entsprechende Rastanséatze zur Héhenverrastung aneinanderschlieRender
Formkdrper aufweisen. Diese Hoéhenverrastung tragt dariiber hinaus im Zusammenwirken mit
den Reibungskraften zwischen den einzelnen Gitterkdrpern zur Lastverteilung Uber mehrere
Gitterkorper bei. Diese Reibungskrafte werden vor allem durch in die Stoffugen eindringende
feinkdrnige Feststoffe bestimmt.

[0009] Falls die Strémungsverbindungen zwischen den mit einem Boden versehenen Hohl-
kammern und den Hohlkammern chne Boden nicht ausreicht, um Gber die gesamte Aufstands-
flache anndhernd gleichméaRige Bedingungen hinsichtlich des Feuchtigkeitsgehalts des einge-
flllten Erdreichs und der Versickerungsbedingungen in den Untergrund zu gewahrleisten, oder
die Moglichkeit der Ausbildung eines Feuchtigkeitsvorrats in den Bodenbereichen nicht genitzt
werden sollen, kénnen die Kammerbdden mit entsprechenden Durchtrittséffnungen versehen
werden, die eine zuséatzliche Strémungsverbindung mit dem Untergrund schaffen, was mit den
Hohlkammern ohne Boden vergleichbare Strémungsbedingungen ergibt.

[0010] Damit sich fir die Gitterkorper uber deren Aufstandsflachen gleichmaRiige Abstitzver-
héltnisse einstellen kénnen, empfiehlt es sich, die aufeinanderfolgenden Hohlkammern ab-
wechselnd bodenlos und mit einem Boden auszubilden, was bei durchbrochenen Bdden auch
Vorteile hinsichtlich der Feuchtigkeitsverteilung mit sich bringt.

[0011] Beim Flgen erfindungsgemaRer Gitterkdrper stollen jeweils die Mantelwénde benach-
barter Gitterkorper aneinander an. Die randseitigen GitterkOrper eines Gitterkdrperfeldes finden
jedoch keine Abstiitzung an anschlieenden Gitterkdrpern. Auerdem bilden die dufleren Man-
telwdnde der randseitigen Gitterkdrper solcher GitterkOrperfelder aufgrund der Anschlussnuten
und Anschlussstege im Bereich der duReren Mantelwande keinen geraden Abschluss. Zur
Vermeidung dieser Nachteile kénnen an den Mantel der Formkérper Randstege aus Kunststoff
mit den Anschlussnuten und Anschlussstegen des Mantels entsprechenden Anschlussstegen
und Anschlussnuten angeschlossen werden. Die Randstege kénnen dariiber hinaus zur besse-
ren Abtragung von Auflasten der randseitigen Gitterkorper in den Untergrund geniitzt werden,
wenn die Randstege einen vom Formkdrper weggerichteten Aufstandsflansch aufweisen.

[0012] In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

[0013] Fig. 1 einen erfindungsgemalien GitterkGrper in einer zum Teil aufgerissenen Seitenan-
sicht,

[0014] Fig. 2 einen vereinfachten Schnitt nach der Linie II-Il der Fig. 1 und
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[0015] Fig. 3 einen randseitigen Gitterkérper eines Feldes aus solchen verlegten Gitterkdrpern
mit einem angeschlossenen Randsteg in einem Schnitt der Hohe nach.

[0016] Der Gitterkdrper gemal dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel weist einen Formkorper
1 aus Kunststoff mit einem Mantel 2 und mit den vom Mantel 2 umschlossenen Hohlraum in
einzelne Hohlkammern 3 unterteilenden Zwischenwanden 4 auf, die wie der Mantel 2 im Be-
reich jeder Hohlkammer 3 mit Durchbriichen 5 versehen sind. Die Hohlkammem 3 sind ab-
wechselnd mit einem Boden 6 und ohne Boden, also nach unten offen, ausgebildet, wie dies
inshesondere der Fig. 2 entnommen werden kann. Um auch in den Hohlkammern 3 mit einem
Boden 6 eine Strémungsverbindung mit dem Untergrund sicherzustellen, sind in den Bdden 6
Durchtrittséffnungen 7 vorgesehen.

[0017] Damit gleichartige Gitterkdrper formschliissig gefugt werden kdnnen, ist der Mantel 2
des Formkdrpers 1 auf einander gegeniberliegenden Seiten mit iiber die Mantelhéhe durchge-
henden, hinterschnittenen Anschlussnuten 8 und diesen hinterschnittenen Anschlussnuten 8
entsprechenden Anschlussstegen 9 versehen, sodass beim Fugen zweier GitterkOrper die
Anschlussstege 9 der Formkdrper 1 in die hinterschnittenen Anschlussnuten 8 des jeweils
anderen Formkérpers 1 eingreifen. Damit wird eine druck- und zugfeste Verbindung der Gitter-
kormper senkrecht zu den jeweiligen Mantelwanden sichergestellt. Um eine gegenseitige Verla-
gerung der Gitterkdrper der Hohe nach zu unterbinden, weist deren Mantel 2 auf einander
gegenliberliegenden AulRenseiten einerseits Rastausnehmungen 10 und anderseits Rastansét-
ze 11 auf, die beim Einfiihren der Anschlussstege 9 der Formkérper 1 in die Anschlussausneh-
mungen 8 der jeweils anschlieBenden Formkdrper 1 in die Rastausnehmungen 10 des jeweils
anzuschlielenden GitterkOrpers einrasten und die gegenseitige Hohenlage der gefugten Gitter-
korper festlegen, was besonders einfache Verlegungsbedingungen schafft.

[0018] Wie aus der Fig. 2 ersichtlich ist, werden durch die Anschlussnuten 8 die Mantelwande
des Formkdrpers 1 nicht geschwécht. AulRerdem bilden die Anschlussstege 9 keine Verdickun-
gen der Mantelwande. Dies gelingt dadurch, dass die Mantelwande dem Querschnitt dieser
Anschlussnuten 8 und Anschlussstege 9 in ihrem Verlauf folgen. Dies bringt nicht nur eine
gleichbleibende Wanddicke mit sich, sondern bildet auch eine Versteifung des Mantels 2. Da
auBerdem die Anschlussnuten 8 bzw. Anschlussstege 9 auf den einzelnen Mantelseiten jeweils
um die an die Dicke der Mantelwinde angepasste Nuttiefe gegeneinander senkrecht zur zuge-
horigen Mantelseite versetzt sind, werden die Anschlussnuten 8 bzw. Anschlussstege 9 in einer
vergleichsweise platzsparenden Anordnung vorgesehen.

[0019] Wahrend die Anschlussnuten 8 und Anschlussstege 9 gefligter Gitterkdrper formschliis-
sig ineinander greifen, wobei sich fir ein aus solchen Gitterkdrpern zusammengesetztes Feld
im StoRbereich zwischen den Gitterkdrpern ein doppelter Wandverlauf ergibt, bilden die rand-
seitigen GitterkOrper eines solchen Feldes an ihren AuRenflachen aufgrund der Anschlussnuten
8 und Anschlussstege 9 eine strukturierte Feldbegrenzung. Um einen geraden Feldahschluss
zu erreichen, konnen an den Mantel 2 der randseitigen Gitterkdrper Randstege 12 aus Kunst-
stoff angeschlossen werden, die wie die Aullenseiten des Mantels 2 der Formkorper 1 mit
Anschlussstegen 13 und Anschlussnuten 14 versehen sind, wie dies den Fig. 1 und 3 entnom-
men werden kann. Die Randstege 12 kénnen mit den Gitterk&rpern in gleicher Weise wie die
Gitterkorper miteinander verbunden werden, wobei eine Hohenverrastung durch Rastausneh-
mungen 15 und Rastansadtzen 16 mdglich ist, die mit den Rastansétzen 11 und den Raustaus-
nehmungen 10 der Formkérper 1 zusammenwirken.

[0020] Weisen die Randstege 12 vom Formkdrper 1 weggerichtete Aufstandsflansche 17 auf,
so ergibt sich eine zusatzliche Aufstandsflache fur die randseitigen Gitterkorper, sodass auch im
Randbereich von Feldern aus gefigten Gitterkdrpern gunstige Bedingungen zur Abtragung der
auftretenden Verkehrslasten ber die Formkorper 1 in den Untergrund sichergestellt werden
kénnen. Voraussetzung ist, dass die Hohenverrastung der Randstege 12 eine entsprechende
Kraftibertragung in Verbindung mit den Reibkréften zwischen den Randstegen 12 und den
anschlieenden Mantelwanden der Formkdrper 1 ermdglichen. Da nach der Hinterfillung der
Randstege 12 und der Hohlkammern 3 der Formkdrper 1 mit Erdreich ein erheblicher Wider-
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stand gegen ein Ausbeulen der Mantelwénde bzw. der Randstege 12 erreicht wird, kann davon
ausgegangen werden, dass auch hohere Auflasten tber die Hohenverrastung auf die Gitterkor-
per und die angeschlossenen Randstege 12 zur Abtragung auf den Untergrund verteilt werden
konnen. Dies gilt im Ubrigen auch fiir die Verbindung zwischen den einzelnen Gitterkdrpern. In
diesem Zusammenhang ist auBerdem zu berticksichtigen, dass durch feinkdrniges Material die
Reibungskrafte zwischen den aneinander anschlielenden Mantelwdnden bzw. zwischen den
Mantelwanden und den Randstegen 12 erheblich vergroRert werden.

[0021] Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel be-
grenzt. So konnten die Gitterkorper eine von der Rechteckform abweichende, beispielsweise
dreieckige oder sechseckige Grundform aufweisen. Aullerdem kann die Ausbildung der Hohl-
kammern sehr unterschiedlich ausfallen und ist keinesfalls auf im Querschnitt rechtwinkelige
Hohlkammern beschrankt. Die Ausbildung der Formkorper aus Kunststoff bietet ja in diesem
Zusammenhang die Méglichkeit einer Formenvielfalt.

Patentanspriiche

1. Bepflanzbarer Gitterkdrper zum Aufnehmen von Verkehrslasten mit einem aus Kunststoff
geformten Formkérper (1), der einen Mantel (2) mit Zwischenwénden (4) umfasst, die den
vom Mantel (2) umschlossenen Hohlraum in einzelne Hohlkammern (3) unterteilen, mit
Durchbriichen (5) in den Kammerwanden und mit Gber die Mantelhthe durchgehenden,
hinterschnittenen Anschlussnuten (8) und diesen hinterschnittenen Anschlussnuten (8)
entsprechenden Anschlussstegen (9) auf einander gegeniberliegenden Aufienseiten des
Mantels (2), wobei ein Uber die Aufstandsflache des Formkdrpers (1) verteilter Teil der
Hohlkammern (3) einen Boden (6) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass alle Hohl-
kammern (3) mit einem dem Kammerquerschnitt entsprechenden Offnungsquerschnitt
nach oben offen ausgebildet sind und dass auf den einander gegeniberliegenden Aulen-
seiten des Mantels (2) wenigstens zwei Anschlussnuten (8) bzw. Anschlussstege (9) vor-
gesehen sind, die jeweils um die Nuttiefe gegeneinander senkrecht zum Mantel (2) versetzt
sind, wobei sich die Anschlussnuten (8) und Anschlussstege (9) durch einen dem Quer-
schnitt dieser Anschlussnuten (8) und Anschlussstege (9) folgenden Verlauf der einheitlich
dicken Mantelwand des Formkdrpers (1) ergeben.

2. Gitterkérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Mantel (2) des Form-
korpers (1) auf einander gegeniberliegenden AuRenseiten einerseits Rastausnehmungen
(10) und anderseits den Rastausnehmungen (10) entsprechende Rastansatze (11) zur HE-
henverrastung aneinanderschlieBender Formkdrper (1) aufweist.

3. Gitterkérper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Béden (6) der
Hohlkammem (3) mit Durchtritts6ffnungen (7) versehen sind.

4. Gitterkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass an den
Mantel (2) des Formkorpers (1) Randstege (12) aus Kunststoff mit den Anschlussnuten (8)
und Anschlussstegen (9) des Mantels (2) entsprechenden Anschlussstegen (13) und An-
schlussnuten (14) anschliefhar sind.

5. Gitterkérper nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Randstege (12) einen
vom Formkérper (1) weggerichteten Aufstandsflansch (17) aufweisen.

Hierzu 3 Blatt Zeichnungen
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