CESKOSLOVENSKA
SOCIALISTICKA
REPUBLIKA

POPIS VYNALEZU

Z"{Iﬁ95851

(B1)

™ |K AUTORSKEMU OSVEDCENI

(21) (PV 8108-77)

ORAD PRO VYNALEZY
A OBIRVY

(45) Vydano 15 06 82

(22) PrihlaSeno 06 12 77

(40) Zvefejnéno 28 04 79

(51) Int. C13
D 01 H 1/12

(75)

Autor vynélezu
BURYSEK FRANTISEK in
BRANDYS nad Orlici

MIKULECKY KAREL ing., CHOCEN, ESNER STANISLAV,
g., USTI nad Orlici, JANOUSEK JAN,

(54) Za¥izeni ke sjednoceni ¢asovyeh kaonstant mechanismii pro podavani
materialu neho pro vraceni a pro odtah a navijeni piize u strojii pro
hezvietenové spiadani staplovych materiali

1

Predmétem vyndlezu je zaiizeni ke sjed-
noceni casovych konstant mechanismii pro
podédvani materidlu nebo pro vraceni a pro
odtah a navijeni pfize u strojii pro bezvie-
tenové sprédéani staplovych materiili, opa-
tfenych vétsim podétem spiddacich jedno-
tek, zahrnujicich ustroji pro podavani ma-
teridlu, pro vraceni p¥ize a pro odtah a na-
vijeni pfize, jejichZ nestaciondrni procesy
jsou Fizeny programem spoleénym pro cely
stroj.

Nové generace bezvietenovych dopfFada-
cich strojfi si od starsi generace ponechava
zdkladni koncepci, charakterizovanou mimo
jiné tim, Ze stroj tvo¥i pocet spifddacich
jednotek, umisténych v fadé vedle sebe.
Automatizace, kterd je maopak charakteris-
tickym znakem vyhradn& nové generace
t&chto stroji, klade na v3echny jednotky
mimofddn& néaro&né poZadavky z hlediska
vhodného chovéni jednotlivfch orgadnt kaZ-
dé pracovni jednotky. Z automatizovanych
strojli jsou z patentové literatury napitiklad
zndma zafizeni, kterd #idi funkci jednotli-
vich sprddacich mist pFi nestaciondrnim
procesu bud spoleénym centrdlnim progra-
mem, nebo spoleénym objiZzdécim zafizenim.

Je napftiklad zndmé Fizeni sp¥adaciho stro-
je podle AQ 168 224, kde po zjisténi nesta-
ciondrniho stavu pracovniho mista, je sig-
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nal jeho registraénich prostfedkl veden do
sledovale stavu pracovnich mist, postupné
sledujicich stav jednotlivych mist a déle
jednak do ovlddéni sledovade, jenZ se zasta-
vi, jednak do vysilade programu, jenZ se
uvede v ¢&innost, nateZ signdl programu k
odstranéni nestaciondrniho stavu je veden
pfes sledovade k vykonnym prostfedkiim,
které pricinu nestaciondrniho stavu odstra-
ni, pFiemZ z4vérecny signdl vysilade pro-
gramu uvede v ¢&innost sledova¢ a zastavi
vysila¢ programu.

Dal3im zndmym FeSenim je zafizeni podle
AO 173768, kde kaZdé pracovni misto je
spojitelné sprfaZeno s Fidicim programovym
systémem a koinciden¢nim obvodem propo-
jenym s ¢idlem za tdelem propojeni pra-
covntho mista s Fidicim programovym sy-
stémem v pfipadé, Ze ¢idlo zjisti nestacio-
narni stav.

Jiné zndmé zafizeni odlisného typu podle
francouzského patentu €. 2240969 pracuje
tak, Ze je pouZito centrdlné fizené pojiZdéci
zapFadaci jednotky, kterd se posunuje k mis-
tu s nestaciondrnim stavem, u kterého se
sniZi pocet otdcek rotoru, dojde k zapfedeni
a otdcky se opét zvy3uji aZ do dosaZeni pro-
voznich podminek, kdy dochdzi k normél-
nimu procesu predeni pfize.

Ve vSech uvedenych pripadech jsou kla-
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deny mimof¥adné pfisné poZadavky na to,
aby se z hlediska ¢asovych konstant vSech-
na pracovni mista chovala stejn&. Tento po-
Zadavek je o to tvrd$i, Ze v dtsledku vyso-
kych pracovnich rychlosti t&chto stroji jsou
pole pripustnych rozptyldl téchto casovych
parametrt velmi tésnd, Fddové nejvyse de-
sitky milisekund. Vyhovét té€mto poZadav-
k@m znamend velmi zpfisnit poZadavky na
pfesnost vyroby a jakost pouZitého mate-
ridlu, coZ ov8em ve svych dbsledcich zna-
mend zvyseni vyrobnich nékladd stroje. Jde
zejména o0 mechanismus pro poddvani ma-
teridlu, pro vraceni piize a pro odtah na-
vijeni pFize. ‘

Predmétem tohoto vyndlezu je =zalizeni,
které slouZi k nendkladnému a spolehlivé-
mu sjednoceni Casovych konstant mecha-
nismi pro podavani™=materidlu nebo mecha-
nismu pro vraceni pfize a nebo mechanismu
pro odtah pFize u bezvietenovych dopfada-
cich strojit s v&t§im podtem spradacich jed-
notek, jejichZ nestaciondrni procesy, napii-
klad odstrafiovdni pretrhu, jsou Fizeny pro-
gramem spolednym pro cely stroj.

Podstata tohoto vyndlezu spodiva v tom,
7e pro kaZdé spPfddaci misto je do jeho
okruhu, fizeného centrdlnim programem
pred nejméné jeden vykonny organ vrazen
stavitelny prvek pro nastaveni rychlosti

zmeény z klidového stavu Fedeného vykonné-

ho orgadnu do stavu pracovnfho a naopak.

Pro vysvétleni podstaty vynélezu slouZi
pfikladné provedeni sprfddaciho mista zob-
razené na vykrese, kde jsou pro nézornost
schematicky zakreslena v pohledu a &asted-
ném fezu dvé pracovni{ mista I a II a na
kaZdém misté jeden z vykonnych orgénd,
v uvedeném pPipadé elektromagnetickd
spojka, pfikladn& pro -odtah pFize, pri¢emZ
jsou jesté pFeruSované naznaceny obvody
pro podavani vldkenného materiglu.

V télese 1 spfadaci jednotky jsou uloZe-
ny podéavaci vdletky 2 pro pramen vldken 3.
Dédle pak v dutin& télesa 1 je uloZen ojed-
nocovaci organ 4, ktery zasahuje do doprav-
niho kandalu 5. Kandl 5 je proveden v iélese
1. T8leso 1 déle zasahuje svym vystupkem 8
do spifddaciho rotoru 6, ktery je uloZen
v télese rotoru 7 na loZiskdach 9. Vystupek
8 tvoii soudasné viko rotoru 6. SpFfadaci ro-
tor 6 pfechdzi v dutou odtahovou trubici 12,
na jejimZ konci je z vnéj§i strany na osa-
zeni nasazena Femenice 10, kterd je pohé-
néna taZnou vétvi nekonedného Femene 11.
Pohon femene, rovnéZ tak pohony vytesa-
vaciho orgdnu nejsou bliZe znAzorriovany
ani popsany, nebot jsou z patentové litera-
tury dostatedn® zndmé a nejsou rovnéZ pod-
statné pro vyndlez. V draze pfize 17 je in-
stalovdno ¢&idlo 13, odtahové valecky 14,
navijeci vdlec 18 s civkou 16.

Na ¢idlo 13 je napojen vykonny orgén 22,
kterému je piediazen stavitelny prvek 23.
Signdl 20 je do jednotlivych tustroji veden
z vysila¢e programu 21.

Zafizeni pracuje nésledovné:
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Pramen vladken 3 je poddvdn podavacimi
valefky 2 k ojednocovacimu orgénu 4, kde
je paralelné rozvoliiovdn. K tomuto je po-
vrch ojednocovacihe orgdnu 4 opatien vhod-
nym povlakem. Z povrchu ojednocovaciho
orgdnu 4 jsou vldkna sniména jednak piise-
benim odstfedivé sily a jednak pomoci prou-
du vzduchu pfivddéného z atmosféry a ne-
sena dopravnim kandlem 5 do spfadaciho
rotoru 6. Zde jsou uklddana z tzv. sbérném
povrchu ve stuZku a nabalovdna na rotu-
jici konec pfize 17 se soudasnym vkladanim
zakrutfi. P¥ize 17 je z rotoru 6 odtahovéna
odtahovou trubici 12 pfres ¢&idlo 13 odtaho-
vymi vdletky 14 a vedena pres navijeci vé-
le¢ek a navinuta na civku 18.

Cidlo 13 sleduje na kaZdém sprddacim
misté I, II jeho pracovni stav. Dojde-li na
tomto nékterém misté k pretrhu, poklesne
napéti piize 17, sepne se kontakt a ¢idlo
vy§le impuls do Fidictho prvku 18 a ten pro-
stfednictvim hradla 19 otevfe v urditém ca-
sovém intervalu cestu signdlu 20. Signéal 20
pfichazi od centrdlniho vysilade programu
21 a vstupuje do pfislu§ného vykonného or-
ganu 22. Funkci vykonného orgdnu 22 mi-
7e zastdvat napfiklad elektromagnetickd
spojka nebo v jiném provedeni hydraulicky
ovlddand spojka.

PonévadZ tyto vykonné organy 22 maji
navzdjem rozdilné vyrobni tolerance, mohl
by kaZdy z nich reagovat. jinou rychlosti,
takZe by se signdlu spoleného programu,
tj. signalu 20, nedalo témeér pouZit. Proto
kazdy vykonny orgdn méd ve svém Fidicim
okruhu spoledného programu viazen pred
vykonny orgén 22 stavitelny prvek 23, kte-
rym lze nastavit rychlost zmény z klidové-
‘ho stavu vykonného orgdnu 22 do jeho pra-
covniho stavu nebo naopak.

Stavitelny prvek 23, jehoZ nastavenim lze
docilit toho, Ze kombinace vykonného or-
ganu 22 a stavitelného prvku 23 na kaZdém
misté zajisti takovy priib&h pfislusné ope-
race Fizené signdlem 20, 7e na vsech mis-
tech probihd& tato operace Casové shodné.
Stavitelny prvek 23 miZe tvofit napriklad
stavitelny ohmicky odpor (viz obr. 1), nebo
v jiném pfipadé€ stavitelny hydraulicky Skr-
tici élen.

Stavitelny prvek 23 se nastavi tak, aby

vysledné casové konstanty kaZdého pracov-

nfho mista odpovidaly chovani spfadaciho
mista s nejhor8imi parametry. To jinymi
slovy znamend, Ze parametry v3ech pracov-
nich mist se pfibliZi parametrim nejhorsi
jednotky. To v8ak neni na zdvadu, nebot
pak se pfislusnéd korekce provede aZ v cen-
trdlnim programu, tj. signil 20 se posune
o poti¥ebny tasovy interval kupfedu. Takto
muZe byt provedeno jednoduchym zphisobem
sjednoceni &asovych konstant dstroji pro
podavani vladken, pro vraceni p¥ize a pro od-
tahovani a navijeni pfize podle potfeby bud
u jednotlivych tstroji, nebo u v3ech.
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PREDMET VYNALEZU

Zarizeni ke sjednoceni ¢asovych Kkonstant
mechanismii pro poddvani materidlu nebo
pro vraceni a pro odtah a navijeni p¥ize u
strojii pro bezvietenové spifadani staplovych
materidlf,, opatfenych vét§im podétem spra-
dacich jednotek, zahrnujicich tstroji pro
poddvéani materidlu, pro vraceni piize a pro
odtah a navijeni pfize, jejichZ nestacionarni
procesy jsou Fizeny programem spoleénym

pro cely stroj, vyznacujici se tim, Ze pro
kaZdé spradaci misto je do jeho okruhu,
Fizeného centrdlnim programem, pfed nej-
méné jeden vykonny organ (22, 22') v¥azen
stavitelny prvek (23) pro nastaveni rych-
losti zmény z Kklidového stavu vykonného
organu (22, 22‘) do stavu pracovniho a na-
opak.

1 list vykrest

Severografia, n. p., tévod 7, Most
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