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Pod nazwa dykta krzyzowana znana
jest dykta utworzona z pojedyriczych arku-
szy drzewnych, zakltadanych jeden na dru-
gi w ten sposéb, ze wlékna jednego arku-
sza krzyzuja sie z wléknami drugiego.

Przy wyrobie plyt dyktowych o po-
wierzchni wiekszej anizeli powierzchnie u-
zytych do tego pojedynczych arkuszy
drzewnych, uklada sie te ostatnie w jedna
duza plyte, przystawiajac je do siebie
brzegami. Przy takiem ulozeniu laczy sie
ze soba arkusze zlepiajac ich brzegi lub tez
nalepiajac na linje zlaczen paski papiero-
we. Same bizegi arkuszy sg $cinane pod
katem prostym lub ostrym tak, ze kryja sie
one czesciowo wzajemnie.

Jezeli jednak pewna czes¢ takich
warstw dyktowych, lub wszystkie war-

stwy, zostaly utworzone ze zlozonych arku-
szy drzewnych, ktérych wlékna zbiegaja
sie wzajemnie, wéwczas plyta dyktowa
posiada wady. Takie zestawienie plytek,
jak powyzej opisane, jednak w wielu przy-
padkach jest potrzebne, zwlaszcza jezeli
do wyrobu dykty uzyte jest drzewo o ma-
tej srednicy klocéw. Z drugiej strony dyk-
ta wykonana w ten sposéb jest nietrwala
i moze latwo pekaé.

Powodu tego niedomagania nalezy po-
szukiwaé w blednym laczeniu brzegow ar-
kuszy, w ktérych linje zlacz jednej war-
stwy biegng réwnolegle do ukladu wlékien
drugiej warstwy. Jezeli ta druga warstwa
ulega naprezeniom giecia wzdluz kierunku
uktadu - wlékien, wéwczas to naprezenie
przenosi sig na pierwsza warstwe i rozkla-
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da si¢ wzdluz linji zlaczenia, co powoduje
latwe pekanie zlaczen.

"Niniejszy. wynalazek odnosi si¢ do no-

wego sposobu laczenia takich pojedyi-
czych arkuszy drzewnych, uzywanych do
wyrobu dykty krzyzowanej, w ktérej poje-
dyricze warstwy lub tez wszystkie war-
stwy, utworzone sg z arkuszy zlaczonych
ze sobg brzegami, przyczem wyzej wspo-
mniane wady takiej dykty sa zupelnie usu-
niete, dzieki nowemu sposobowi lgczenia
arkuszy. Istota wynalazku polega na tem,
ze unika si¢ réwnoleglosci linji zlacz jed-
nej warstwy do kiérunku biegu wlékien w
drugiej warstwie.

Tej réownolegtosci mozna unikna¢ w
dwojaki sposéb. A wiec albo linja zlacza
pozostaje prosta, przebiega jedynie skosnie
w stosunku do kierunku biegu wiékien, lub
tez te schodzace si¢ brzegi arkuszy wycina-
ne sa falisto lub zygzakowato, dzieki czemu
wykluczona zostaje réwnolegtosé na calej
dtugosci linji zlacza. Taki zygzakowaty
ksztalt zlacza tworzy je dluzsze, powiek-
szajac przez to powierzchnig styku miedzy
pojedyriczemi arkuszami, co jest duza za-
leta, zwlaszcza przy takiem zestawieniu
plytek, gdzie konce wlékien zbiegaja sie,
gdyz przez wybér odpowiedniego ksztaltu
zygzakowatego wyciecia, daje sie osiagnaé
duza powierzchnia taczaca arkusza, wzdluz
kierunku biegu wtoékien.

Do przedmiotu wynalazku nalezy réw-
niez i maszyna wycinajaca, zapomoca kto6-
rej mozna wycinaé¢ dowolne ksztalty brze-
gow arkuszy. Azeby przyciaé brzegi poje-
dyriczego arkusza w prostej linji, ale sko-
$nie w stosunku do kierunku biegu wlé-
kien, jak to jest widoczne, moze byé zasto-
sowana maszyna zwykle dotychczas uzy-
wana, tylko z taka zmiana, ze néz krajacy
ustawiony zostaje nie prostopadle do dlu-
gosci arkusza, a skosnie wzgledem tego o-
statniego. Takie ustawienie noza w stoso-
wanej dotychczas maszynie nie wymaga
objasnien.

Dla nadania brzegom ksztaltu zygzako-
watego nie nadaja si¢ naturalnie proste
noze.

Na rysunkach fig. 1 do 3 przedstawiaja
rézne zygzakowate wycigcia brzegéw arku-
sza, odpowiednio do istoty wynalazku; fig.
4 wskazuje zlacze przy przycieciu krawe-
dzi wzdtuz linji prostej, przebiegajacej jed-
nak sko$nie w stosunku do kierunku biegu
wlékien, a to w celu uniknigcia réwnoleglo-
$ci wiokien jednej warstwy dykty z linja
zlaczenia arkuszy w drugiej warstwie; fig.
51 6 uwidaczniaja w widoku zboku i zgéry
gléwne czesci maszyny, wycinajacej przy-
krawajace brzegi arkuszy na podobieristwo
linji zebow pily, i fig. 7 przedstawia szcze-
gol z fig. 6, w powiekszonej skali, a wigc
czesé poprzecznej belki z umocowanemi do
niej nozami, jak réwniez i to umocowanie.

Jak to widaé na fig. 1 do 3, zygzakowa-

ty ksztatt linji zlaczeniowej moze byé roz-

ny, a wiec linja ta moze posiada¢ ksztatt li-
nji zgebéw pity, lub falisty, lub wreszcie w
ksztalcie jaskélczego ogona albo tez inny.
Zasadniczo linja zlacza winna conajmniej
na calej swej dlugosci przebiegaé nieréw-
nolegle do kierunku biegu wlékien w dru-
giej warstwie arkuszy.

Maszyna tnaca, przedstawiona na fig.
5—17, z wyjatkiem specjalnego urzadzenia
nozéw jest taka, jaka uzywa sie obecnie do
tego celu i sklada sie z belki poprzecznej
2, w ktérej umocowane sa ostrza nozowe 1;
belka ta moze byé opuszczana na plyte dol-
na, nieprzedstawiong na rysunku, tak, ze
ostrza stalowe 1 zbiegaja sie scisle z brze-
giem w tej plycie osadzonego noza 3, o ta-
kim samym zygzakowatym ksztalcie, przy-
czem na tym dolnym nozu uklada sie poje-
dyficze arkusze drzewne, zaznaczone na
fig. 5 linja przerywana 4.

W uzywanych obecnie maszynach néz
stalowy stanowi jedno proste ostrze, umo-
cowane w poprzecznej belce 2. Wedlug wy-
nalazku maszyna tnaca zaopatrzona jest w
wiele takich ostrzy stalowych 1, ktére zo-



staja wpuszczane w skosne szczeliny 5 w
belce poprzecznej 2 tak, ze tworza one nie-
przerwana zygzakowata linje. Te ostrza
moga by¢ zamocowane w szczelinach 5, za-
pomoca Srub 6. :

Dwa arkusze, brzegi ktérych sa tak
przykrajane jak to podano na fig. 1, zosta-
ja swemi brzegami dosuniete scisle do sie-
bie i polaczone, np. zapomoca kleju.

Stalowe ostrza f .moga byé zastapione
przez obrotowy néz o profilu odpowiednie-
go ksztaltu. Poza tem zamiast takiego sta-
lowego noza mozna postugiwaé sie ttocza-
kiem o powierzchni tnacej falistej lub zyg-

zakowatej, lub tez innym urzadzeniem.

Istota wynalazku jest zasada, ze linja brze-
gow pojedyriczych arkuszy nie jest réwno-
legla.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb laczenia brzegow pojedyn-

czych arkuszy drzewnych, uzywanych do
wyrobu dykty krzyzowanej, w ktorej pew-
na czes¢ warstw lub wszystkie warstwy u-
tworzone sa ze skladanych arkuszy o zbie-

gajacym si¢ kierunku wlékien, znamienny
tem, ze linjom zlacz arkuszy nadaje sig
ksztalt falisty lub zygzakowaty lub tez
linji prostej, ale skoénej do kierunku bie-
gu wiékien. o

2. Maszyna do przykrawania brzegow
w pojedyriczych arkuszach drzewnych, uzy-
wanych do wyrobu dykty, wedlug zastrz. 1,
znamienna tem, ze w poprzecznej belce
(2) maszyny tnacej wykonane sa, w dowol-
ny znany sposéb szczeliny (5), w ktérych
mieszcza si¢ ostrza stalowe (1), tworzace
nieprzerwana zygzakowats linje.

3. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze zamiast nozy zaopatrzona jest w
tloczak, ktéry posiada tnaca powierzchnie
o ksztalcie falistym lub zygzakowatym.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1, sktada-
jaca si¢ ze znanej maszyny tnacej do dyk-
ty o prostym nozu, znamienna tem, Ze néz
ten ustawiony jest skosnie do kierunku bie-
gu wlékien przecinanych arkuszy.

A. Ahlstrém Osakeyhtio.
Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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