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(54)实用新型名称

一种自动切割下料机

(57)摘要

本实用新型涉及一种自动切割下料机，包括

机架，机架上设置有自动上料机构及自动切割机

构，自动上料机构位于自动切割机构的右侧。自

动上料机构包括输送轮和预紧弹簧，输送轮下方

连接输送电机输出端，输送轮对面安装固定块，

固定块中滑动设置压紧杆，压紧杆一端设置压紧

轮，另一端设置拉手；压紧杆在拉手与固定块之

间设置弹簧凸台，预紧弹簧两端分别连接弹簧凸

台和固定块。自动切割机构包括电动滑台，电动

滑台上安装切割电机，切割电机的输出端安装有

切割片。使用本实用新型，可实现棒料的自动切

割，大大地减少了劳动强度，并且尺寸控制稳定。
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1.一种自动切割下料机，其特征在于：所述下料机包括机架（1），所述机架（1）上设置有

自动上料机构及自动切割机构，自动上料机构位于自动切割机构的右侧，所述自动上料机

构包括输送轮（2）和预紧弹簧（7），所述输送轮（2）下方连接输送电机（3）输出端，所述输送

轮（2）对面安装固定块（6），所述固定块（6）中滑动设置压紧杆（5），所述压紧杆（5）一端设置

压紧轮（4），另一端设置拉手（5-1）；所述压紧杆（5）在所述拉手（5-1）与所述固定块（6）之间

设置弹簧凸台（5-2），所述预紧弹簧（7）两端分别连接所述弹簧凸台（5-2）和所述固定块

（6）。

2.如权利要求1所述的自动切割下料机，其特征在于：所述输送轮（2）和所述压紧轮（4）

由工程塑料加工而成。

3.如权利要求1所述的自动切割下料机，其特征在于：所述输送轮（2）和所述压紧轮（4）

表面带有内凹的弧面。

4.如权利要求1所述的自动切割下料机，其特征在于：所述自动切割机构包括电动滑台

（8），所述电动滑台（8）上安装切割电机（9），所述切割电机（9）的输出端安装有切割片（10）。
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一种自动切割下料机

技术领域

[0001] 本实用新型属于机械加工技术领域，涉及一种自动切割下料机。

背景技术

[0002] 下料是机械加工的第一步工作，现阶段下料机都是人工操作，劳动强度大，精度

低，容易造成报废。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种自动切割下料机，可实现棒料的自动切割。

[0004] 按照本实用新型提供的技术方案：一种自动切割下料机，包括机架，所述机架上设

置有自动上料机构及自动切割机构，自动上料机构位于自动切割机构的右侧。

[0005] 作为本实用新型的进一步改进，所述自动上料机构包括输送轮和预紧弹簧，所述

输送轮下方连接输送电机输出端，所述输送轮对面安装固定块，所述固定块中滑动设置压

紧杆，所述压紧杆一端设置压紧轮，另一端设置拉手；所述压紧杆在所述拉手与所述固定块

之间设置弹簧凸台，所述预紧弹簧两端分别连接所述弹簧凸台和所述固定块。

[0006] 作为本实用新型的进一步改进，所述输送轮和所述压紧轮由工程塑料加工而成。

[0007] 作为本实用新型的进一步改进，所述输送轮和所述压紧轮表面带有内凹的弧面。

[0008] 作为本实用新型的进一步改进，所述自动切割机构包括电动滑台，所述电动滑台

上安装切割电机，所述切割电机的输出端安装有切割片。

[0009] 本实用新型与现有技术相比，具有如下优点：

[0010] 1、本实用新型结构简单，占用空间小；可实现棒料的自动切割，大大地减少了劳动

强度。

[0011] 2、本实用新型可以提高下料件的尺寸精度，并且尺寸控制稳定。

附图说明

[0012] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0013] 图2为图1的A-A剖视图。

[0014] 图3为图1中I区域的放大图。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对本实用新型的具体实施方式作进一步的说明。

[0016] 图1中，包括机架1、输送轮2、输送电机3、压紧轮4、压紧杆5、拉手5-1、弹簧凸台5-

2、固定块6、预紧弹簧7、电动滑台8、切割电机9、切割片10、棒料11、限位开关12等组成。

[0017] 如图1所示，自动切割下料机包括机架1、机架1上设置有自动上料机构及自动切割

机构，自动上料机构位于自动切割机构的右侧。

[0018] 自动上料机构包括输送轮2，输送轮2下方连接输送电机3输出端，输送电机3竖直
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安装在机架1中，为自动上料机构提供动力。输送轮2对面安装有固定块6，固定块6中滑动设

置压紧杆5，压紧杆5呈Y型，压紧杆5一端设置压紧轮4，另一端设置拉手5-1，压紧杆5在拉手

5-1与固定块6之间设置弹簧凸台5-2，弹簧凸台5-2与固定块6之间设置预紧弹簧7，预紧弹

簧7两端分别连接弹簧凸台5-2和固定块6。在本实施例中机架1上并排安装了两个输送轮2，

在其他实施例中输送轮2的数量可根据具体情况增加，输送轮2和压紧轮4由工程塑料材料

加工而成，可以有效避免在送料过程中的磕碰伤，在其他实施例中输送轮2和压紧轮4可以

由其他质软的材料加工而成，输送轮2和压紧轮4表面带有内凹的弧面，可增加与棒料的接

触面积，加强输送摩擦力。

[0019] 自动切割机构包括电动滑台8，电动滑台8上安装切割电机9，切割电机9的输出端

安装有切割片10。

[0020] 机架1上还安装接近开关12，接近开关12在棒料11的运动方向的延长线上，接近开

关12可在机架1上左右移动，以适应不同长度的加工要求。

[0021] 本实用新型的工作过程如下：首先将压紧杆5上的拉手5-1后拉，将需要切割的棒

料11放入输送轮2与压紧轮4之间，然后松开拉手5-1，压紧杆5在预紧弹簧7弹力的作用下推

动压紧轮4，压紧轮4使棒料11紧贴输送轮2，启动输送电机3，输送电机3带动输送轮2转动，

输送轮2带动棒料11向左运动，当接近开关12感应到棒料11后，发送信号至输送电机3停止

转动，同时启动电动滑台8和切割电机9，电动滑台8带动切割电机9向棒料11移动，切割电机

9带动切割片10转动，将棒料11切断。
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图1
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图2
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图3
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