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Wynalazek dotyczy trzymaka nozowego do
obrabiarek, zaopatrzonego we wkiadke nozowsg
i przeznaczonego szczegélnie do toczenia przez
co umozliwione jest szybkie jej zakladanie
i zdejmowanie bez zaciskania lub zwalniania
elementu 1gczgcego.

Od czasu zastosowania stali szybkotngcych
i twardych spiek6w na noze do obrébki byty
robione préby wynalezienia budowy nozy, da-
jacej oszczedno$§é drogich, a czesto i trudnych
do nabycia skladnik6w stopowych tych stali
i spiek6w. Dlatego, ze wzgled6w ekonomicz-
nych, do obrébki wibrowej uzywa siq narzedzi
wyposazonych w metale tnace tylko na plasz-
czyznach pracujacych. NajczeSciej stosowany
jest spos6b laczenia metalu tngcego z trzonkiem
za pomocg lutowania Potgczenie lutowania ma
jednak te wade, ze przy szlifowaniu narzedzia
nalezy szlifowaé nie tylko sam metal tnacy, ale

- *) Wiadciciel patentu o$wiadczyl, Ze wspo6l-
twércami wynalazku sa Ernest Heymel i Ru-
dolf Kohlermann,

takze i jego trzonek, co przy obecnym zapotrze-
bowaniu przemystlu na narzedzia tnace o do-
tychczasowym uksztaltowaniu, prowadzi do
marnotrawstwa materialu na trzonki. Przy tym
nie chodzi tu o zuzycie materialu na trzonki
na skutek jego odszlifowania, jak o to, Ze po
pewnym czasie nie wystarczaja one .do dobrego
zamocowania narzedzia.

Znanyeh jest szereg propozycji, umozliwiajg-
cych ograniczenie do minimum zuzycia mate-
rialu na trzonki Tak np. stosuje sie w tym ce-
lu prety o przekroju okraglym lub 3—, 4—, 5—,
6—, albo 8-katnym, wstawiane w odpowiednie
wyciecie w uchwycie { zaciskane w nim w od-
powiedni spos6b. Majg one jednak te wade, ze
polaczenie miedzy trzonkiem i wkladka tnaca
jest dosyé duze, gdyz do potaczenia tych dwéch
czeSci narzedzia konieczne sg skomplikowane
elementy lgczace. Poza tym, stuzgce do tego celu
znane elementy laczace majg te wade, Ze utrud-
niaja wygodng obserwacje obrébki. W niekté6-
rych znanych budowach nozy dla zupelnie pew-
nego przejecia sit powstajacych przy obrébee,




wkladka, jak i jej uchwyt, posiadaja wzajem;

:*ni\ thone ¥.i rewki, wymagajace
'fwskompkk wane%ar Ki i p!lowadzace do po-
drozenia arzed:

Przedmiotem wynalazku jest 'usumecle tych
niedogodno$ci w ten sposéb, aby znajdujgce
szerokie zastosowanie noze t{okarskie mogly
stanowié polgczenie miedzy wkiadka i uchwy-
tem bez zabierajgcych duzo miejsca elemen-
tow lgczacych. Zadanie to roewigzuje sig¢ we-
dlug wynalazku w ten sposéb, ze normalny néz
tokarski z kréotkim trzonkiem zaklada sie zla-
czem bagnetowym w odpowiednio do jego prze-
kroju uformowane wyc.ecie w trzymaku. Takie
rozwigzanie wedlug wynalazku daje mozno$é
zaoszczedzenia w znacznym stopniu materiatu
na trzonek przy uzyciu zwykiych nozy z krét-
kim trzonkiem ,jako wkladka bez zadnych za-
sadniczych zmfan w dotychczasowych ich
uchwytach. W stosunku do znanych wkladek
nozowych do - trzonkéw, wykonanie wkladki
wedlug wynalazku jest prostsze i tansze i w ten
spos6b usuniety zostaje brak dotychczasowych
konstirukeji i uchwytéw nozowych. Dalszg zaletg
wynalazku jest to, ze przy zwiekszaniu sig sil
w czasie obrobki, polgczenia miedzy wkladkg
i uchwytem, nie zajmujgc duzo miejsca, stajg
sie sztywniejsze, co jest szcvegdlnie korzystne
przy duzym obcigzZeniu noza.

Na rysunku fig. 1—9 uwidoczniono schema-
tycznie i przykladowo dwa rozwigzania wedlug
wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia przy-
‘ktad trzymaka z wkladkg wedlug wynalazku
w widoku z przodu, czeSciowo w przekroju,
figyz, 2 — trzymak wedlug wynalazku bez
wkladki nozowej réwniez w widoku z przodu,
czeSciowo w przekroju, fig. 3 — widok z boku
trzymaka wedlug fig. 2, fig. 4 — widok z géry
trzymaka wedlug fig. 2, fig. 5 — widok wklad-
ki wedlug wynalazku w trzech rzutach, fig. 6
— przyklad wykonania trzymaka wedilug wyna-
lazku w widoku z przodu, czeSciowo w prze-
kroju, fig. 7 — przekrdj narzedzia wedlug wy-
nalazku, pokazanego na fig. 6, fig. 8 — widok
z przodu harzedzia bez wkladki nozowej fig. 9
— wkiadke nozowg do trzymaka wediug przy-
kladu, pokazanego na fig. 6, 7 i 8 w dwoéch
rzutach .

Trzymak 1 posiada od czola wycigecie 3 na
wkladke nozowa 2. Wystep 4 skierowany do
Srodka noza i ustawiony pod pewnym katem

i

do osi podiuinej narzedzia sluzy jako oparcie
dla sko$nych powierzchni 5 wkladki. Wkiadka
(fig. 9) posiada skos$ne rowki 6, w ktére wcho-
dza trzpienie 7. Cyfra 8 oznacza S$rube, moco-
wang w pozycji za pomoca bocznej Srubki 9.

_Gérny wystep 10 trzymaka 1 dociska od géry

wktadke nozowsg 2.

Narzedziem wedlug wynalazku postugujemy
si¢ w nastepujacy spos6b. Wsuwa sie wklad-
ke 2 w czolowe wyciecie trzymaka 1 az do opo-

ru o §rube 8. Do zaklinowania czy zaryglowania

wkladki 2 w trzymaku 1 wystarcza teraz lek-
ki docisk palcami ostrza tngcego. Powstajace
w czasie obrobki sily starajg sie umocn é zakli-
nowanie. Wkiadke 2 przewazinie mozna wyjaé
bez zastosowania uderzenia, gdyz z powodu
stosunkowo duzego kata elementéw klinu:acych
wystarcza clénienie wywarte rekag na wklad-
ke 2 od dolu, aby ruwolnié te wkladke z zakli- -
nowania.

Zastrzezenia patentowe

1. Trzymak narzedzi, zaw'erajagcy wymienna
wkiadke nozows, najlepiej zaopatrzong
w plytke z twardego spieku, do obrabiarek,
a W szczegblnoSci obrabiarek z ruchem
obrotowym, znamienny tym, ze wkladka no-
zowa (2) posiadajagca stosunkowo krotki
trzonek wsuwana jest w {rzymak (1) od stro-
ny jego czota w podiluine, dostosowane do
niego ksztaltem i polozone réwnolegle do je-
go diugoéci, czeSciowo otwarte od géry i na
boki wyciecie (3) i posiada dwa skosne, po-
lozone z obydwéch jej bokéw po jednym.
przebiegajgce od jej dotu w kierunku ostrza
tnacego, wyciecia (5, 6), ktérych boki opie-
raja si¢ o skofne wystepy (4) trzymaka (1).

2. Odmiana trzymaka wedlug zastrz. 1, zna-
mienna tym, ze zamiast wystepéw (4) trzy-
mak (1) posiada po bokach wystajagce do
S§rodka wyciecia trzpienia (7).

3. Trzymak wedlug zastrz. 1 lub 2, znam’enny
tym, Ze do unieruchomienia wkladki (2)
w wycigciu (3) w polozeniu podiuznym po-
siada nastawng S$rube (8), ustalang np. za
pomocg §ruby (9).
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