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Automatyczna linia do uboju bydla
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Przedmiotem wynalazku jest automatyczna li-
nia do uboju bydia duzego, niskiego systemu
potokowego. Znane sg trzy zasadnicze systemy
uboju bydia: ubbéj pokiadowy, ub6j potokowy
niski oraz ub6j potokowy wysoki. Przy uboju
pokladowym wszystkie zasadnicze czynno$ci wy-
konywane sj recznie w ozasie, kiedy zwierze ulo-
zone jest na pokladzie wykonanym z dwéch po-
przecnych drewnianych krawemnikéw. Podzial
czyanoéci przy uboju pokladowym stosowany jest
w ograniczonym zakresie. Przy uboju pobokowym
niskim, stosuje sie podzial poszczegblnych czyn-
no$ci oraz ich czeSciowsg mechanizacje. Zasadnicze
czynnosci, jak klucie, wykrwawianie, wstepna
obr6bka odbywaja sie w poaycji lezacej bydia,
na pomostach i wézkach, ktére stuza jednoczesnie
do przesuwania tusz wazdiuz stanowisk pracy.
Zdolno$ci przerobowe linii uboju bydla na jedng
godzine przy tym systemie lub jego odmianach
wynoszg okolp 10 sztuk. System potokowy wy-
soki stosowany jest wylacznie w duzych rzeZniach.
Wiekszo§é czynnosci przy tym systemie wyko-
nuje sie w spos6b zmechanizowany i w pozycji
wiszgcej zwierzecia. Zdolno§é przerobowa linii
uboju przy tym systemie wynosi od 30 do 100
sztuk bydia na godzine. System ten wymaga za-
trudnienia duzej ilosci pracownikéw i dlatego nie
ma zastosowania w rzezniach matych i Srednich.

Znane systemy uboju potokowego niskiego oraz
jego odmiany oparte s3 na stosowaniu klucia
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i wykonwawiania na podwyzszonych pojedynczych
pomostach, ktére nie posiadaja urzadzeri do prze-
kbadania tusz bydlecych na wézki. Urzadzenie do
Sciggania skér stanowi lina z zaczepem umieszczo-
na na krazku mapedzanym -elekirycznie, posiada-
jgca ograniczong zdolno§é robocza, limitowang
czasem nawijania i odwijania liny. Pionowy sy-
stem zdejmowania skér z tusz bydlecych powo-
duje uszkadzanie zewnetrznych czeSci tkanki mies-
nej tusz. Zdolno$§é przerobowa linii przy tym
systemie limitowana jest iloé$cig stanowisk klucia
i wykrmwawiania, czasem wykrwawiania oraz
czasem potrzebnym do zdejmowania skoér.

Celem wynalazku jest unikniecie zbednego wy-
silku przy naktadaniu tusz na woézki, zwiekszenie
zdolno$ci przerobowych linii, oraz wyeliminowa-
nie uszkodzen tkanki miesnej. Aby osiggngé ten
cel opracowiano samoczynne urzadzenie podno-
szagce na stanowisku wykrwawiania, powiekszono
ilosé stanowisk klucia i wykrwawiania oraz zmie-
niono konstrukcje urzadzenia do zdejmowania
skér.

Zgodnie z wytyczonym zadamiem, zwickszenie
zdolno$ci przerobowych linii uzyskuje sie dzieki
temu, ze w przedniej czesci hali uboju usytuowa-
no réwnolegle pieé stanowisk klucia i wykrwa-
wiania, z ktorych kazde wyposazone jest w auto-
matyczny podnosnik bocmej poreczy. Takie sko-
jarzenie podanych $§rodkéw techmicznych umoz-
liwia pieciokrotne zwlekszenie zdolnofci przero-
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bowych linii — to jest mozliwoé¢é ubicia i obrébki
poubojowej do 400 sztuk bydla w ciagu 8 godzin,
oraz eliminuje recany sposéb przenoszenia tusz
z pomostu klucia i wykrwawiania na wozek ko-
towy do wstepnej obrébki, co uzyskuje sie przez
podniesienie boczmej poreczy. Podczas dokonywa-
nia czynnodcl ktucia i wykrwawiania bydio oddaje
mocz, ktéry jednak nie miesza sie z krwig lecz
splywa z podestu do kanalu dzicki zastosowaniu
poprzecznej przegrédki w pomo4cie.

Przenoszenie tusz z pomostu na wézek odbywa
sie na zasadzie wykorzystania réémicy pozio-
méw — pomostéw wyazszych, wézkéw nizszych,
oraz przy podniesieniu poprzeczki, na ktérej opie-
ra sie ubita tusza. Sciaganie skér i podnoszenie
tuszy na tor kolejki podwieszonej, odbywa sie
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przy pomocy zainstalowanego pochylego podnos-

nika czlonowego oraz zaczepéw na skére usytuo-
wanych w posadzce. Ub6j bydla dokonywany na
linii uboju wedlug wynalazku przebiega w czasie
krétszym o okolo 30% w stosunku do czasu uboju
uzyskiwanego na znanych tego systemu liniach
ubojowych.

Zwickszenie ilosci stanowisk klucia i wykrwa-
wiania podnosi pieciokrotnie zdolno§é obrébki
poubojowej bydia i =zdolnoéé przerobowsa linid.
Trudniejsze i pracochlonne czynno$ci zostaja zme-
chanizowane przez zainstalowanie automatycznego
podnoénika: bocznej poreczy. Zdejmowanie skér
przy pomocy pochylego transportera eliminuje
uszkodzenia zewnetrznej czeSci tkanki miesnej
oraz przySpiesza sam proces zdejmowamnia skoér.

Linia ubojowa wedlug wynalazku jest uwidocz-
niona w przykladzie wykonania na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia caly linie uboju bydia
w widoku z boku, fig. 2 pomost do kiucia i wy-
krwawiania, fig. 3 uklad pomostow.

Linia uboju bydla wyposazona jest w pieé po-
mostéw do klucia i wykrwawiania. Pojedyticzy
pomost sklada sie z pochylego wpedu 1, betono-
wej plyty 2, spustu na krew 3, zbiomika na krew
4, stalej przegrody 5, ruchomej przegrody 6, spre-
zynowego zacisku 7 zwalniajacego ruchomg prze-
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grode 6, oraz nosnej przeciwwagi 8. Do wstepng)
obr6ébki bydia stluzy woéeek kotowy 9. Urzgadzenie
do Sciggania skér stanowi zaczep 10 usySuowany
w posadzce, oraz podnoénik czlonowy 11, wypo-
sazony w zaczepy do podciggania tuszy. Do trans-
portu tusz w dalsze} fazie obr6bki sluly kolejka
Slizgowa 12, podwieszona przy pomocy kenstruk-
cji nosnej 13 do statego zawieszenia nofsi¢go 14.

Pomosty do klucla i wykrwawiania usytuowane
sq réwnolegle w liczbie pieciu. Na fig. 2 przed-
stawiono pomost do klucia i wykrwawiania z po-
daniem rozwigzania samoczynnego wyrautnika
tusz. Ruchoma przegroda 6 podnogi sie: samoczyn-
nie po zwolnieniu sprezynowego zaclslu 7 pod
wplywem nosnej przeciwwagi 8..Bydlo pragma-
czone do uboju wprowadza sie przez wped { na
stanowiska ubojowe, oszalamia, mastepnie kluje
przy uzyciu nozy. Po zakluciu bydio pada na po-
sadzke na pomogcie 2, Uzyskana krew splywa
przez otwér spustowy 8 do zbiornika na krew 4.

Po wykrwawieniu podnosi sie ruchomg przegro-
de 6. Po podniesieniu przegrody tusza pozbawio-
na oparcia spada na niZej podstawiony woézek 9.
Po dokonaniu wstepnej obrébki na wézku — tusze
podnosi sie przy pomocy podnoénika czionowego
11 na kolejke Slizgowg 12. W czasie podnoszenia
tuszy na kolejke S$lizgows zostaje zdjeta skéra
przy pomocy zaczepu 10. Skéry spadaja na pod-
stawiony wozek 15.

Zastrzezenie patentowe

Automatyczna linia do uboju bydia duzego,
niskiego systemu potokowego, skladajaca sie z po-
most6w do kiucia, wykrwawiania, wézka kolowego
do wstepnej obr6bki, oraz urzadzenia. do zdejmo-
wania skér znamienna tym, ie pomosty do iducie
i wykrwawiania wyposaione s$g W samoczyune
urzgdzenia do przenoszenia tusz na wézek kolowy
do wetepnej obrébki, sithednjace sie z zaczepu
sprezynowego (7), ruchomej gprzegrody (6), oraz
noénej przechwwagi (8), a ursadzenie do sciagania
sk6r stanowl zaczep (10) usytuoweny w posadace
oraz podnofnik (11) czlonowy wyposeiony w 2a-
czepy do podciaggania tusz.
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