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(57)摘要

本实用新型涉及一种三轴深孔钻自制刀杆。

所述的刀杆包括刀杆主体，所述的刀杆主体一端

设置锁紧螺母一，所述的锁紧螺母一上连接刀具

筒夹，所述的刀杆主体另一端设置一延伸段，所

述的延伸段上设置螺纹。本实用新型能够装夹铣

刀，能够微量铣削沉台、工艺平台、螺牙底孔等，

一次性加工出孔上面的所有特征，通过更换刀具

筒夹可以实现装夹不同直径的刀具。
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1.一种三轴深孔钻自制刀杆，其特征在于：所述的刀杆包括刀杆主体（1），所述的刀杆

主体（1）一端设置锁紧螺母一（2），所述的锁紧螺母一（2）上连接刀具筒夹（3），所述的刀杆

主体（1）另一端设置一延伸段（4），所述的延伸段（4）上设置螺纹。

2.根据权利要求1所述的一种三轴深孔钻自制刀杆，其特征在于：所述的延伸段（4）通

过螺纹连接锁紧螺母二（5），并锁紧在三轴深孔钻主轴（7）上。

3.根据权利要求1所述的一种三轴深孔钻自制刀杆，其特征在于：所述的刀杆主体（1）

通过刀具筒夹（3）固定连接外部刀具（6）。
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一种三轴深孔钻自制刀杆

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种刀杆，尤其涉及一种三轴深孔钻自制刀杆。

背景技术

[0002] 目前在用三轴深孔钻加工模仁水路孔的时候，三轴深孔钻主要采用枪钻钻孔的方

式，但是，往往这些孔为螺牙底孔等，这些孔的口部都存在沉台的现象，这些孔都需要二次

加工。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种结构简单、一次加工成型、减少加工工序的三轴

深孔钻自制刀杆，以解决现有技术中的问题。

[0004] 本实用新型的技术方案是：一种三轴深孔钻自制刀杆，所述的刀杆包括刀杆主体，

所述的刀杆主体一端设置锁紧螺母一，所述的锁紧螺母一上连接刀具筒夹，所述的刀杆主

体另一端设置一延伸段，所述的延伸段上设置螺纹。

[0005] 优选地，所述的延伸段通过螺纹连接锁紧螺母二，并锁紧在三轴深孔钻主轴上。

[0006] 优选地，所述的刀杆主体通过刀具筒夹固定连接外部刀具。

[0007] 本实用新型的有益效果是：能够装夹铣刀，能够微量铣削沉台、工艺平台、螺牙底

孔等，一次性加工出孔上面的所有特征，通过更换刀具筒夹可以实现装夹不同直径的刀具。

附图说明

[0008] 图1是本实用新型的结构示意图。

[0009] 图中1是刀杆主体，2是锁紧螺母一，3是刀具筒夹，4是延伸段，5是锁紧螺母二，6是

外部刀具，7是三轴深孔钻主轴。

具体实施方式

[0010] 一种三轴深孔钻自制刀杆，所述的刀杆包括刀杆主体1，所述的刀杆主体1一端设

置锁紧螺母一2，所述的锁紧螺母一2上连接刀具筒夹3，所述的刀杆主体1另一端设置一延

伸段4，所述的延伸段4上设置螺纹。

[0011] 优选地，所述的延伸段4通过螺纹连接锁紧螺母二5，并锁紧在三轴深孔钻主轴7

上。

[0012] 优选地，所述的刀杆主体1通过刀具筒夹3固定连接外部刀具6。

[0013] 本实用新型的工作原理是：将刀杆主体1一端的延伸段4通过锁紧螺母二5锁紧在

三轴深孔钻主轴7上；另一端通过刀具筒夹3、锁紧螺母一2将外部刀具6固定在刀杆主体1

上，主轴转动实现刀具的旋转加工，从而能够实现微量铣削加工，一次性将孔口部多特征铣

削加工出来。
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图 1
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