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ton yhteydessd kdytettdvd menetelmd ja tasoredusoin-

ti- ja sahalaitteisto menetelmir sucrittamiseksi.

Laitteistossa on kaksi redusointilevyd (11, 12),
ioita kumpaakin erikseen vastaava asemansditdelin
{31, 32) voi kdytdn aikana siirtdd ulospain lait-
teiston keskiviivasta (CL), jos elektronisessa mit-

taus~ ja ohjausyksikdssd (100) lasketaan kyseisesta

tukista saatujen sydStettyjen tietojen perusteella,

ettd siten veidaan saada hyvaksyttdvd ylimddrdinen

ulkolauta (17', 18'). Vastakkaisessa tapauksessa jdi

siirtidminern pois ja kaikki puuaine, joka muuten muo-

dostaisi vajaamittaisia ulkolautoija, hakataan vd-

litt8mdsti hakkeoksi. Keksintd soveltus kayvtettdvin-

si sahatecllisuulessa,

(57) Sammandrag

Uppfinningen avser ett fdrfarande vid bcarbetning
av avsmalnande storkar (10) och en planreducer- och
sdganlidggning f8r genomfdrande av férfarandet. An-
l3ggningen har tvd reducerskivor (11, 12) vilka var

P}
for sig av ett tillhSrande ligesinstdllningsdon d qb
(31, 32) under driften kan flyttas utdt fr&n anliagg- S 00 = i B
ningens centrumlinje (CL) om i en elektronisk ut- ég L’}T A
virderings- och styrenhet (100) pd grundval av in- “ Bo ;jf = #5
matade data om respektive stock framrdknas att diri- ?Tt7 dg
genom en godtagbar extra ytterbrdda (17', 18') kan A iL
erh&llas. I motsatt fall uteblir fdrflyttningen och L1 Or

all ved som annars skulle bilda undermdliga ytter-
brador credelbart huages till flis. Uppfinningen

lampar sig f8r anvindning inom sdgverksindustirin,
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Menetelmi sellaisten tukkien ty®stdmiseksi, joiden halkaisi-

ja kasvaa tyvipddtd kohti, ja laite menetelman soveltamiseksi

Keksinndn kohteena on oheisen patenttivaatimuksen 1
johdannossa selitetty menetelmd sekd laite menetelmdn suo-
rittamiseksi. Tasoredusointi- ja sahalaitteistolla tarkoi-
tetaan tdl16in sekd suomalaisessa patenttijulkaisussa nro
56 941 kuvailtua redusointisahakonetta, jossa redusointi-
ja sahatoiminta on yhdistetty yhteen koneeseen sekd eril-
list3d tasoredusointikonetta ja erillistd (jaettua), redu-
sointikoneen kanssa yvhteistd keskiviivaa pitkin sovitettua
sahakonetta.

Lautojen kdsittely sahalaitoksissa on hyvin tydlas-
td. Laudat, jotka eivdt ole tdysin hyvid, esim. muodotto-
mat terdvidpdiset laudat tai laudat, joissa on nk. uumia
(ei tdysin hyvid kohtia laudan tasaisen pinnan keskialueil-
la) aiheuttavat t&d118in erityisid ongelmia, mm. pysdyksid
(tybkatkoja) . Pysdyksien sahalaitoksen kuljetuslaitteis-
toissa oletetaan aiheuttavan noin 5-10 % tappiot tydajas-
sa, jolloin monet sellaiset pysdykset johtuvat siitd, etta
ennen kaikkea laudat, joissa on terdvid pditd tai uumia,
joutuvat vinoon kuljettimilla ja sydttdlaitteissa. Sen
vuoksi on hyvin tdrkedd, ettd sellaiset virheelliset lau-
ta-aineet poistetaan mitd pikimmin tuotantoprosessista ja
hyl&itdidn, ts. hakataan hakkeeksi. Mutta koska hake on huo-
mattavasti vihemmidn arvoista kuin tydstetty puu, on sa-
manaikaisesti tdrkedd, ettd ainoastaan ne puuosat hakataan,
joiden osalta se on ehdottomasti aiheellista.

Syitd siihen, ettd suhteellisen suuria mddrid lau-
ta-ainetta kuitenkin tdytyy hyl&dtd, on pddasiassa kaksi:

a) Raaka-aine, ts. tukit lajitellaan halkaisijan
mukaan nk. senttimetriluokkiin, ts. kaikki tukit, joiden
halkaisija on tiettyjen kokonaislukuisina senttimetreina
annettujen rajojen sis#dlld, sisdltyvdt yhteen senttimet-
riluokkaan. Sahanterdn kehykseensda asettamisohjelma (sa-
hanterdn aseman sditd sivusuunnassa) on sovitettu kukin

luokan yldrajan mukaan, niin ettd tyOstettdessd tukkeja,
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joiden halkaisija on alarajalla, tuotetaan pakosta suurin
osa epdmuotoisia puukappaleita.

b) Tukkien lenkous, voimakkaat oksat, soikeus jne.
lisddvdat hyldttdvien puutavarakappaleiden osuutta.

Ottamalla kdyttd6n redusointisahamenetelmd, jota
selitetddn l&dhemmin seuraavassa, on saatu aikaan huomatta-
va parannus sahalaitostekniikkaan siten, ettd tukkien ta-
sojyrsimisen yvhteydessd reduscijassa niiden ulko-osat, jot-
ka muuten muodostaisivat nk. pintoja, vdlittomdsti redu-
soidaan hakkeeksi. Tdstd huolimatta j&d osa ongelmista
ratkaisematta, koska n. 50-70 % ulkolaudoista, jotka saa-
daan aikaan sahassa redusointilaitteessa suoritetun taso-
jyrsimisen jdlkeen, tdytyy hyldtd epdmuotoisuutensa vuoksi,
ennen kuin ne saapuvat sdrmdyslaitteeseen, tai viimeistddn
sdrmdyslaitteessa. Redusoijassa suoritetun tasojyrsinndn
jalkeen tapahtuva lajittelu vaatii kuitenkin ylimd&drdistd
tydvoimaa.

Saksalaisessa patenttihakemuksessa nro 29 47 993.4
ja vastt. vastaavassa ruotsalaisessa patenttihakemuksessa
nro 8 008 297 on jo ehdotettu otettavaksi tukkien ty6stdn
vhteydessd redusointisahakoneessa huomioon tukkien kartio-
mainen, tyvipddstd latvapddhdn kapeneva muoto siten, etta
sy®tdn aikana tukin leveyttd tunnustellaan jatkuvasti kah-
della tuntonastalla, jotka ovat yhteistoiminnassa hydrau-
lisen tai pneumaattisen laitteen kanssa siten, ettd kun
lastuavien tyoOvdlineiden sivuhakkuu tulee niin suureksi
tydstdprosessin aikana, ettd tukin kummaltakin sivulta
voidaan saada ylimddrdinen sivulauta, lastuavien tydvdli-
neiden vdlistd etdisyyttd suurennetaan tydstdtapahtuman
ja vastaavasti lastuamislaitteen ldpikulun aikana kaksin-
kertaisella laudan mitalla ja kaksinkertaisella leikkaus-
sauman paksuudella. Tdten saavutetaan, ettd puumateriaa-
lista, joka muuten olisi muutettu vdhemmdn arvoiseksi hak-
keeksi, tulee redusoidun tukin molemmilla sivuilla yli-
mdidrdinen sivulauta. Eivat kuitenkaan kaikki tdlld tavalla
saadut ylimddrdiset sivulaudat ole hyddyksi, koska muuta-

mat niistd tdytyy hyldtd ja silloin tdmd menetelmd on
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monimutkaisempi ja enemmdn kustannuksia vaativa kuin jos

vastaava puutilavuus olisi alunpitden hakattu rikki las-
tuavilla tyo6vdlineilld (redusointilevyilld). Jotta lauta
voidaan hyvdksyd, ei nimittdin riitd, ettd silld on mda-
ratty minimipaksuus, vaan silld tdytyy olla myds mddrdtty
minimipituus ja nimimileveys. Mainitun menetelmdn avulla
saadaan siten kolmenlaisia tuotteita tukin sivuosista: ha-
ketta, hyvdksyttdvid ylimddrdisid sivulautoja ja vajaamit-
taisia ylimddraisid sivulautoja (esim. ainocastaan 10 cm
pitkid ja/tai 2 cm leveitd pinnaltaan), jotka tdytyy laji-
tella pois, poistaa tuotelinjalta ja erillisesti hakata
hakkeeksi jossakin muussa laitteessa kuin redusoijassa.
Lisdksi voi tapahtua, ettd tukki voi esim. ep&ds&&dnndllisen
muotonsa vuoksi antaa pitemmdn ylimddrdisen sivulaudan
toisella sivulla kuin toisella, mitd ei kuitenkaan huomioi-
da tamédn menetelmdn mukaisesti.

Esilld olevan keksinndn tehtdvd@nd on saada aikaan
menetelmd ja laite, joka mahdollistaa, ettd@ ainoastaan
kahdenlaisia tuotteita saadaan tukkien sivuosista, nimit-
tdin haketta ja ainoastaan hyvdksyttdvid ylimadrdisiad si-
vulautoja, ja ettd lisdksi tukin kummaltakin sivulta saa-
daan mahdollisimman suuren pituuden omaava ylimddrdinen
sivulauta siitd riippumatta, mik& on mahdollista tukin vas-
takkaisella sivulla. Tdten poistuu vdlttdmdttdmyys lajitel-
la saadut ylimddrdiset sivulaudat ja erillisend tydvaihee-
na hakata vajaamittaiset ylimddrdiset sivulaudat hakkeeksi.
Lisdksi saadaan mahdollisimman suuri tuotto, kun tukin
kummaltakin sivulta saadulla ylimddrdiselld laudalla on
mahdollisimman suuri pituus.

Tdmd tehtdvd ratkaistaan oheisten patenttivaati-
nmusten mukaisesti. Keksinndn mukaisesti todetaan ensiksi
tukin ulkoddriviivat tasokuvantona ndhtynd sekd sen pi-
tuus vertailuviivan suhteen. Useat puukappaleen profiilin
toteamiseksi tarkoitetut laitteet ovat tunnettuja ja pa-
tenttikirjallisuudessa selitettyjd. Yksinkertainen mit-
tauslaite tatd tarkoitusta varten esitetddn mydShemmin

esilld olevassa selityksessd. Sitten asetetaan redusoin-
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tilevyt niin tiiviisti toistensa l&heisyyteen, etti ne en-
simmdisestd iskusta tukin kapeammassa latvapidissid alkavat
kumpikin omalla puolellaan tukkia tasojyrsia sivupintaa,
joka on koko pituudeltaan tdysin hyvidksyttdvd laudan tasai-
sena rajoituspintana, ts. joka on vapaa uumista eiki mis-
sddn kohdassa alita asetettua pienint&d pinnan leveytti.

Koska tukin halkaisija kasvaa asteittain kapeammasta
latvapddstd levedmpddn tyvipdidhin, voi kuitenkin tapahtua,
ettd tukin tyvipd&dtd kohti jyrsittdisiin pois niin paljon
materiaalia, ettd se riittdisi ylim#drdiseen ulkolautaan,
vaikkakin lyhyempddn kuin koko tukki. Kiyttdkelpoisia lau-
toja varten on olemassa standardisoitu minimipituus, esim.
1,8 m, kun taas itse tukeilla on huomattavasti suurempi
pituus, esim. 4 m. Jos ylimddrdinen ulkolauta j&isi lyhyem-
mdksi kuin mitd minimipituus on, niin on ilmaistu, etti se
todella jyrsitddn pois, ts. redusointilevyt hakkaavat sen
hakkeeksi. Jos se kuitenkin vastaisi ainakin minimipituut-
ta, niin esilld olevan keksinndn mukaisesti kyseiselld si-
vulla oleva redusointilevy siirtyy ulospdin ennalta mairi-
tyn etdisyyden verran (ylimd&rdisen ulkolaudan valittu pak-
suus plus rahausraon leveys) ja tukki saa portaalla tai as-
kelmalla varustetun sivupinnan. Ylimdirdinen sahanteri
erottaa sitten tavallisella tavalla lyhyemmin ylim&irdisen
laudan askelman jdlkeen muusta lohkosta. Toimenpide voi-
daan mahdollisesti toistaa.

Kaikki edelld esitettyd tydtapaa varten valttamat-
témat laskelmat suoritetaan tavanomaisella tavalla elektro-
nisessa mittaus- ja ohjausyksik&ssd siihen syStettyjen tie-
tojen pohjalta silld tuloksella, ettd joko ei tuoteta mi-
tddn ohjaussignaalia toisen tai toisen redusointilevyn
siirtdmiseksi tai ettd sellainen ohjaussignaali tuotetaan,
kun ainakin minimipituutta vastaava matka on jidljelld taso-
redusoitavana kyseiselld tukin sivulla. Tdten on kaikki tu-
kin ddriosat, jotka lopuksi kuitenkin t&ytyy hakata rikki,
muutettu hakkeeksi suoraan tasoredusoimisen yhteydessi,
kun taas tukin kaikki d&4riosat, joista voidaan saada aina-

kin minimipituuden, -leveyden ja -paksuuden omaava
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hyvaksyttdvd ulkolauta, on otettu talteen. Mainittu matka,
jolla redusointilevyd siirretdd@n ulospdin, voidaan my0Os
madrdtd laskentavaiheen aikana mittaus- ja ohjausyksikOs-
sd, jossa mahdollisen ylimddrdisen ulkolaudan pituus-, le-
veys—- ja paksuusulottuvuuksien optimointi saadaan aikaan
tdhdn tarkoitukseen ennakolta sy&tetyn ohjelman avulla.

Keksintdd selitetddn nyt ldhemmin oheisten kaava-
maisten piirustusten avulla, joissa

kuvio 1 esittdd tavanomaisen redusointisahakoneen
osaa tasokuvantona, jossa koneessa tukki tydstetdidn,

kuviot 2a ja 2b esittdvat kahta tyypillistd ulko-
lautaa virheineen, joita t&116in voidaan saada,

kuviossa 3 esitetddn tukin poikkileikkauksen ja
kaavamaisesti esitetyn redusointisahakoneen avulla geomet-
risia suureita, joissa on merkitystd esilld olevalle kek-
sinndlle,

kuvio 4 on keksinndn mukaisen menetelmd@n kulkukaa-
vio,

kuviossa 5 esitetddn tasokuvantona ja pienemmdssi
mittakaavassa kuin kuviossa 1 kuvion 1 mukainen kone esil-
148 olevan keksinn®n mukaisessa laitteessa ja

kuvio 6 on kuvion 5 mukaisen laitteen elektroniik-
kayksikdn toimintakaavio.

Kuviossa 1 esitetd8n suomalaisen patenttijulkaisun
nro 56 941 mukainen redusointisahakone, joka kdsittdid re-
dusointiosan 50 ja sahaosan 40, joilla on yhteinen keski-
viiva CL. Tukki 10, jonka keskiviiva on CS, on tasoredu-
soitava molemmilta sivuiltaan ja sen jdlkeen katkaistava
poikki useisiin osiin. Tukkia 10 sy®ttetddn eteenpdin kul-
jettimella 13 nuolen A suunnassa kahden hakkeenhakkuu-
eli redusointilevyn 11, 12 vdlissd, jotka jyrsivat pois ja
hakkaavat hakkeeksi uloimmat tukinosat 10', 10", jotka
muuten, ts. ainoastaan sahalla tyOstettdessd, muodostaisi-
vat pintoja, jotka tdytyy erottaa ja hakata irti.

Redusointilevyt 11, 12 sijaitsevat kumpikin kdyttd-
akselillaan lla, 12a, joita kdyttdd ei esitetty s&hko-

moottori. Tavanomaisesti ovat redusointilevyt 11, 12
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pituussuunnassa (kaksoisnuolet B) esim. etddnnyttimiseksi

toisistaan, kun uusi tukki on otettava vastaan, minkd j&l-
keen ne heti palautetaan ennalta mddrdtylle ja koko redu-

sointitoimenpiteen ajaksi muuttumattomalle etdisyydelle I.
Redusointilevyjen 11, 12 ja sahalaitteen 40 vdliin on so-

vitettu tasomaiset ohjauselimet 23, 24, joita my®s voidaan
siirtdd toisistaan erilleen ja toisiaan kohti.

Jdtettyddn redusointilevyt 11, 12 ja kuljettuaan oh-
jauselimen 23, 24 ohi saapuu lohkoksi 10a leveyteen I re-
dusoidun tukin sisddnsydttopdd 10i jdljessd seuraavaan sa-
haosaan 40, joka esitetyssd esimerkissd on vannesahalaite,
joka kdsittdd nelja tavanomaista vannesahakonetta, joista
kuviossa 5 ndkyvdt sahavanteet 14, 15, 18, 19, jotka kul-
kevat kukin akselilleen 14b, 15b, 18b, 19b, sovitettujen
rullien l4a, 15a, 18a, 19a kautta, kun taas kuviossa 1
nahdddn ainoastaan ndiden sahavanteiden sisemmdt haarat
14', 15', 18', 19°'.

Sahalaitteessa 40 sahataan lohko 10a halki nk. kes-
kikappaleeksi 22, kahdeksi sisemmdksi laudaksi 20, 21 ja
kahdeksi ulommaksi laudaksi 16, 17, joita erottavat toi-
sistaan sahausraot (sahaussaumat) 20a, 2la, 22a, 22b.

Ulkolaudat voivat saada tdlldin kuvion 2a tai 2b
mukaisen ulkonddn, jossa katkonaiset ddriviivat esittdvit
niitd osia, jotka esilld olevan keksinndn mukaisesti jyr-
sitdan pois, kun taas ne tavanomaisessa redusointisahalait-
teessa jdisivdt jdljelle. Tukin ja laudan levedmmdssad ty-
vipddssd 10r ulkolauta on yleensd tdysin hyvd, kuitenkin
siind on latvapddn 10i ldheisyydessd usein alueita b, jos-
sa mddrdtty pienin pinnan leveys hmin alittuu, tai nk. uu-
man omaavia alueita c. Esilld olevan keksinndn mukaisesti
jyrsitddn myShemmin yksityiskohtaisesti selitettdvdlld ta-
valla pois vajaamittaiset osat ja askelman tai portaan z
jdlkeen, jossa leveys I kasvaa hyppdyksen omaisesti, saa-
daan alueet a, Jjoista voidaan valmistaa yksi ylimddr&inen
ulkolauta, jos tukin koko pituudesta 1 on jdljelld tdysin
hyvdd kappaletta ainakin ennalta mddrdtyn minimipituuden

mmin verran. Esilld oleva keksintd ratkaisee siten
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tehtdvidn, ettd tuotetaan ainoastaan tdysin hyvid ulkolau-
toja, kun taas tukinosat, kuten b, c, joista saataisiin
virheellisid ulkolautoja, hakataan hakkeeksi, ennen kuin

ne poistuvat redusointisahalaitteesta, ts. samalla tavalla
kuin tdhdn asti tapahtui tavanomaisissa redusointisahalait-
teissa ainoastaan pinnoille, ts. tukin osille 10' ja 10".

Kuviossa 3 esitetddn tukin 10 poikkileikkaus kuvion
1 tasoa III-III pitkin. Poikkileikkaus on havainnollisuu-
den vuoksi kddnnetty 900, niin ettd se sijaitsee piirustus-
ten tasossa ja kaikki tulevat leikkausviivat on piirretty
poikkileikkaukseen. Redusointisahakone esitetddn jonkin
verran muunnetussa suoritusmuodossa, jossa sahaosa sijait-
see tiiviisti redusointiosan 50 ldheisyydessa tai vastaa-
vasti sisdlld siind, joten laitteen rakennepituus lyhenee
ja erityisesti ndiden kahden osan vdliset ohjauselimet 23,
24 (kuvio 1) voidaan j&ttdd pois.

Etdisyydet ty&stdkoneen 40, 50 keskiviivasta CL tu-
kin molempiin uloimpiin sivukohtiin ovat Xy ja X, ja ne
mitataan edelld mainitussa profiilintoteamislaitteessa.
Tukin keskiviiva CS ei sijaitse yleensd tarkasti tyOsto-
koneen keskiviivalla CL. Pinnan leveys hl ja vast. h2, kun
taas sy ja S, ovat etdisyydet keskiviivat CL ulompien sa-
hanterien 14', 15' sisdreunasta. Etdisyydet Syr S, mddréa-
td4n nk. asemointiohjelmasta. Arvot tl ja t2 ovat ulko-
lautojen 16, 17 paksuudet mukaan luettuna sisdpuolella ole-
vat sahausraot 20a, 2la, Merkinntilla Yq ja Yo ilmoitetaan
niiden pintojen 10', 10" (kuvio 1) paksuutta, jotka redu-
sointilevyt 11, 12 jyrsivdt pois. Kuviosta 3 kdy ilmi,
ettd mainittujen suureiden v&dlilld pdtevdt seuraavat suh-
teet:

Xy =y, *tt+s (la)

X, = ¥, * t, + s, (1b)

Kuviosta 4 kdy ilmi, ettd keksinndn mukaisen mene-
telmdn mukaisesti mitataan ensiksi arvot X4y ja Xy mikd
tapahtuu tdtd tarkoitusta varten tarkoitetussa jossakin
tunnetussa laitteessa. Mittaustulokset sydtetddn elektro-

niikkayksikk®dn, joka samoin on sindnsd tunnettua tyyppid.
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Tdmd elektroniikkayksikkd on ohjelmoitu suorittamaan ku-
vion 4 mukaiset toimenpiteet ja t&td tarkoitusta varten
yksikkdd6n on sydtetty arvot hminl ja hmin2 pienimpid sal-
littuja pinnan leveyksid varten (yleensi pdtee t&#lldin
ninl - hminZ)' Kun ensimmdisen tai toisen redusointile-
vyn on askellettava ulospdin, merkitsee se, ettd siti
siirretddn poispdin keskiviivasta CL asemaan 11' tai 12°'
(kuvio 3).

Kun jompikumpi mitoista X0 X, vlittdd tietyn arvon,
tulee tukin tasoredusoitu ulkopinta, joka samanaikaisesti
muodostaa ulkolaudan ulomman tasopinnan, kapeammaksi kuin
mitd ennalta mddrdtty pinnan leveyden minimimitta hminl
vaatii (esim. 75 mm). Redusointilevy 12 pysyy sisemmissi
asennossaan ja kaikki puuaines, josta muodostuisi virheel-
linen ulkolauta, redusoidaan pois. Niin pian kuin redusoin-
tilevyn etdisyys keskiviivasta CL alittaa mainitun kriitti-
sen arvon /mitat X1 X, kasvavat tukin eteenpdin sydtén
tahdissa, koska tukin halkaisija (xl + x2) kasvaa, mitd
ldhemmédksi tyvipddtd tullaan/ ja samanaikaisesti vastaa
jdljelld oleva, redusoimaton tukin pituus m kuvion 2a mu-
kaisesti ainakin md&dr&dttyd ja elektroniikkayksikkoddn sys-
tettyd minimimittaa mmin (kuvio 2b), askeltaa redusointi-
levy 12 ulospdin, edullisesti tietyn esiohjelmoidun hidas-
tuksen jdlkeen, ja saadaan materiaali ylimd&rdiseen ulko-
lautaan. Sama asia pdtee arvoihin t2, Sy hmin2 ja redu-
sointilevyyn 12 ndhden. Jdljelld oleva tukin pituus saa-
daan elektroniikkayksikdssd vdhennyslaskulla

m=1-1" (2)
jossa 1, 1' ja m edustavat kuviosta 2b ilmenevii suureita,
joista 1 on sydtetty elektroniikkayksikk&®n 100 ennen tyd-

vaihetta ja 1' on laskettu johtojen dl, d, (kuvio 3) kaut-

ta sybtettyjen signaalien avulla toisaaltg latvapddn opti-
sen sulun 38, 39 ohittamista varten, toisaalta kuljetti-
men 13 liikenopeutta varten.

Jos uuma c¢ (kuvio 2b) sijaitsee lyhyemmdlli etdi-

syydelld tyvipddstd 10r kuin mitd on minimimitta M in’
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niin redusointilevy pysyy koko ajan sisemmdssd asemassaan.
Seuraavat kolme tapausta voivat esim. sattua:

A) Tietylld pituudella 1' latvapddstd 10i on redu-
soidulla lohkolla 10a riittdvda pinnan leveys hl ja tamd
sdilytetddn ainakin minimipituudelta Mmoin®

B) Pinnan leveys on riittdvd latvapddssd 10i, mutta
ei keskialueella l&hempé&dnd tyvip&dtd, jossa minimiarvo
hminl alitetaan.

C) Pinnan leveys on riittdvd koko pituudelta 1,
mutta uuma ¢ esiintyy ldhempdnd tyvipddtd 10r kuin mité
minimipituus M oin ©0-

Kaikissa kolmessa tapauksessa ovat redusointilevyt
11, 12 sisdasemassaan, kun tukki 10 saapuu redusointilait-
teeseen. Tapauksissa B ja C ne pysyvdt siind koko tasoredu-
sointitoimenpiteen ajan, kun taas ne tapauksessa A tiettynd
ajankohtana siirtyvdt ulospdin. Tulee panna merkille, ettd
tukin profiili todetaan vertailuviivan CL kummallakin si-
vulla erikseen. Jos tdmd profiili on epdsymmetrinen ja
ndin on asianlaita erityisesti lenkojen tukkien yhteydessd,
niin redusointilevy siirtyy ulospdin ehkd ainoastaan toi-
sella sivulla tai eri ajankohtina kummallakin sivulla.

Kuviossa 5 esitetddn kaavamaisesti keksinndn mukai-
sen menetelmdn suorittamiseksi tarkoitetun laitteen erdstd
suoritusmuotoa. Laite kdsittdd kuljettimen 13, jolla syd-
tetddn eteenpdin tukkia 10, jota pitdvat sen pddlld kiin-
ni pddltdpitorullat 29, 30. T&ll6in tunnustellaan tukkia
10 kahdella tuntoelimelld, jotka sijaitsevat laitteen re-
dusointilevyjen 11, 12 edessd. Ndmd tuntoelimet muodosta-
vat alussa mainitun profiilinmittauslaitteen ja ne muodos-
tuvat kukin yhdestd parista liukukenkid 27, 28 ja vast.
27', 28'. Niiden tehtdvdnd on todeta tukin 10 ddriviivat
pituussuunnassa ja niiden sijainti vertailuviivan suhteen,
esitetyssd esimerkissd laitteen keskiviiva CL (mitat Xy
x2). Periaatteessa riittdd yksi esitetyistd kahdesta tun-
toelimestd ja luonnollisesti voidaan myds kdyttdd jotakin

muuta tunnettua mekaanista tai optista tuntolaitetta.
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Tuntoelimien l&ht&signaalit sydtetddn johtojen
d2 ja d3 ja vast. d2' ja d3' kautta elektroniseen mittaus-
ja ohjausyksikk&dn 100, joka on tavanomaista tyyppid (tie-
tokone) ja jonka toimintatapaa selitet&din mydhemmin yksi-
tyiskohtaisesti.

Asemantuntoelimien 27, 28 ja redusointilevyjen 11,
12 védliin on sovitettu optinen sulku, joka kdsittdi valon-
herkdn elementin 38 ja valonldhteen 39 ja joka johdon d1
kautta tuo elektroniikkayksikk&dn 100 signaalin, joka il-
maisee jokaisen tukin sisd&nsydttSpddn 10i ohikulun. Tun-
netulla sySttbnopeudella voidaan sen avulla laskea tukin
asema pituussuunnassa ajallisesti.

Johdon d4 kautta sybdtetddn elektroniikkayksikk&&n
100 edelleen anturista 13a signaalisarija, joka vastaa kul-
jettimen 13 liikettd. Johtojen dl—4 kautta syStettyjen tie-
tojen perusteella voidaan tunnetulla tavalla "luoda uudel-
leen" elektroniikkayksik&ssd 100 tukin 10 profiili. Edul-
lisesti tunnustellaan tukkia 10 sellaisen vilin pddssd re-
dusointilevyjen 11, 12 edessid, joka vastaa tukin pituuden
valittua osaa (kuten puolta, kolmatta osaa jne.), jota ei
kuitenkaan tilanpuutteen vuoksi esiteti kuviossa 5. Tami
voidaan luonnollisesti yhdistd4 my®s piirustuksessa esi-
tetyn juuri redusointilevyjen edessi tapahtuvan tunnuste-
lemisen kanssa. Kun kysymyksess3d on tukin pituus 1 esim.
4 m, pitdisi liukukenkien 27, 28 sijaita siten ainakin 2 m
redusointilevyjen 11, 12 edessid, jotta mahdollinen uuma c
(kuvio 2b) varmasti ehdit&in ilmaista. Redusointilevyt on
akseleidensa 1lla, 12a vilitykselld laakeroitu ei esitettyi-
hin laakereihin ja niitd pydritetddn ei esitetylld tavalla.
Aina vastaava asemansddtdvdline, kuten kaksitoiminen sy-
linterimdntdlaite 31, 32 voi siirtii redusointilevyjd kau-
emmaksi toisistaan ja ldhemmidksi toisiaan.

Redusointilevyjen 11, 12 ja sahanterien 14, 15 vi-
listen ohjauselimien, ts. ohjauslevyjen 23, 24 esitetyssd
esimerkissd, tdytyy luonnollisesti my®s olla siirretti-
vissd samalla tavalla kuin redusointilevyjen. T&mi voi

tapahtua joko siten, ettid ne ottavat automaattisesti osaa
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redusointilevyjen siirtoliikkeeseen siten, ettd redusoin-
tilevyjen asemansddtdelimet 31, 32 vaikuttavat niihin,
tai edullisesti siten, ettd niitd ohjaavat omat aseman-
sd&dtdelimet 23A, 247, joita erillisten johtojen ff ja gg
valitykselld ohjaa elektroniikkayksikkd 100. Elimet 23A ja
24A voivat edullisesti olla my&s kaksitoimisia sylinteri-
mdntdlaitteita. Elektroniikkayksikké 100 ohjelmoidaan sil-
loin siten, ettd ohjauslevyt 23, 24 suorittavat samalla
tavalla kuin muuten siirtoliikkeen samaan suuntaan ja sa-
massa laajuudessa kuin redusointilevyt, kuitenkin ennalta
mdardtylld hidastuksella askeltamisen yhteydessd. Tdten
saadaan aikaan, ettd ndmd ohjauselimet ohjaavat tukkia
myos aikavdlin aikana, ennen kuin askelma z (kuvio 2), jo-
ka redusointilevyn ulospdin askeltamisen yhteydessd muo-
dostuu tdmdn levyn vastavirtareunaan, ehtii perille ohjaus-
levyn vastavirtareunaan, ts. hidastus valitaan siten, ettd
se tietylld sydttdnopeudella vastaa pddasiassa matkaa, jo-
ta edustaa redusointilevyjen sisdhalkaisija d.
Elektroniikkayksikkd 100 voidaan edelleen edulli-
sesti ohjelmoida siten, ettd se vastaanottaessaan signaa-
leja tuntolaitteesta, jotka merkitsevit lenkoa tukkia,
jolla on esim. keskiviiva CS', siirtdd molemmat redusoin-
tilevyt 11, 12 ja ohjauslevyt 23, 24 samanaikaisesti sa-
manlaiset matkat samaan suuntaan, niin ettd ne saatetaan
seuraamaan tukin lenkoutta. Tdmid yhdenmukainen siirtymi-
nen kerrostuu tai vasta. yhdistetddn tukin kasvavan hal-
kaisijan aiheuttaman toisen tai toisen redusointilevyn
ulospdin suuntautuvan askeltamisen kanssa tdsmdlleen sa-
malla tavalla kuin suorien tukkien yhteydessd. Tdten on
mahdollista tyOstdd rationaalisesti myOs lenkoja tukkeja
esilld olevan keksinndn mukaisesti. Kuvion 5 mukaisessa
esimerkissd siirrettdisiin molempia redusointilevyjd 11,

12 ja ohjauslevyja 23, 24 yhtdldisesti oikealle vastaten

S
Koko tuntolaite - siitd huolimatta, kuinka monessa

keskiviivojen Cl ja C vdlistd poikkeamaa.

kohdassa tukin pituutta pitkin tunnusteleminen tapahtuu -

vol sijaita my8s jossakin muussa kohdassa kuin itse
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puutavaran tydstdkoneen vdlittdmdssd yhteydessid ja se voi
olla tarpeeksi pitkien johtojen avulla kuviossa 5 esitet-
tyjen suhteellisen lyhyiden johtojen d2’ d3 jne. asemesta
liitetty elektroniikkayksikk&6n 100.

Laitteiston redusointiosan 50 perdin on sovitettu
sahaosa 40. Jokainen sahaosan 40 neljistd vannesahasta,
joista piirustuksessa esitetdidn havainnollisuuden vuoksi
ainoastaan sahanter&t 14, 15, 18, 19, jotka kukin ympdrdi-
vdt ylempdd kddntdrullaansa l4a, 1l5a, 18a, 19a ja sijaiten
akseleilla 14b, 15b, 18b, 19b, on asennettu keskiviivaa CL
kohti ja siitd poispdin siirrettdvidlle pohjalevylle ldc,
15¢c, 18c, 19c. Pohjalevyjen liikkeet saadaan aikaan ase-
mansddtdvdlineiden, esim. kaksitoimisten hydraulisten sy-
linterimdntdlaitteiden 34-37 avulla, jotka on toisesta
pddstddn kiinnitetty liikkumattomasti ja toisesta padstidin
liitetty kyseiseen pohjalevyyn.

Vdlineiden 34-37 avulla on jokainen sahanterid siten
sdddettdvissd asemaltaan yksildllisesti keskiviivan CL suh-
teen; tdtd sd&t03 kutsutaan sahanterin asettamiseksi. Mi-
kdli niin halutaan, voidaan tdmi asettamisohjelma antaa
automaattisesti elektroniikkayksikk®dn 100 johtojen d
kautta.

5

Redusointilevyjen 11, 12 asemansdidtdvilineet 31, 32
on liitetty johtojen f, g vdlitykselld elektroniikkayk-
sikkddn 100 tdssd yksikOssd tuotettujen ohjaussignaalien
vastaanottamiseksi.

Kuviossa 5 esitetddn tilanne vdh&n sen hetken jil-
keen, jolloin redusointilevyt 11, 12 on siirretty ulospiin,
niin ettd ylimddrdiset ulkolaudat 16', 17' saadaan, kuten
katkoviivoilla 2a', 2la' on osoitettu, jotka esittdvit sa-
hausrakoja, jotka sahanterdt 14, 15 saavat aikaan.

On huomattava, ettd ndmd sahanteridt 14, 15 ovat si-
td ennen pyyhkdisseet ohi, l&hemmin m&driteltynid pyyhkdis-
seet lautojen 20, 21 tasoredusoituja ulkopintoja pitkin ja
tdlldin puhdistaneet ndmd, joten viltetdidn, ettd laudoissa
20, 21 on ulommat tasopinnat, joissa on osaksi - ennen kuin

redusointilevyt 11, 12 on siirretty ulospidin - redusoinnista
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aiheutuva pintarakenne, kun taas niissd& osaksi - sen jdl-
keen, kun redusointilevyt 11, 12 on siirretty ulospdin -
on sahauksesta perdisin oleva pintarakenne.

Ylim8drdisen ulkolaudan paksuus voidaan luonnolli-
sesti valita sopivien standardisoitujen laudan paksuuksien

joukosta ottaen huomioon toisaalta mitta x, (kuvio 3), jo-

ka tukin puoliskolla on, toisaalta tukin jéljellé oleva pi-
tuus m. Siten voidaan ottaa ochuempi lauta kuin mitd olisi
silld hetkelld etuoikeutettu paksuus, jos havaitaan, ettd
etuoikeutettu paksuus ylittdd ns. stuagen rajan.

Kuvion 3 perusteella voidaan kirjoittaa seuraavat
yhtdl6t, jotka antavat hl:n ja vast. h2:n arvot. Redusoin-
tilevyt 11, 12 askeltavat ulospdin, kun sitten ehdot (6a},

(6b) ja (7) on my®s tdytetty.

2 _ _ .

(0,5 hl) = (xl + X, yl) Yy (3a)

Y| = X - s; -t (4a)
mikd antaa:

h, =2 y<x2 tsp 4 ) (x; - s - £)  (5a)

(0,5 h2) = (xl +ox, - y2) " Y, (3b)

Yy = X5 7 8; T 4 (4b)
mikd antaa:

h, = 2 vV (x; + 85, + t)) (x, =5, - t,) (5b)

by Z2him (6a)

hy 2 hpsno (6b)

m > m . (7)

- min

jolloin mitta m kdy ilmi kuviosta 2b ja arvo m.ip O tdmdn
mitan ennalta mddrdtty (ohjelmoitu) minimiarvo.

Elektroniikkayksikdn 100 sovitelma, jossa ndmd las-
ku- ja vertailutoimenpiteet suoritetaan, kdy ilmi kuvion 6
mukaisesta kaaviosta. Havainnollisuuden vuoksi esitetdén
ainoastaan kuviossa 5 vasemman tuntoelimen 28 signaalien
kdsittely ja kuviossa 5 vasemman redusointilevyn 11 s&dts.
Sama kaavio pdtee luonnollisesti my8s tuntoelintd 27 ja
redusointilevyd 12 varten.

Signaali, joka vastaa arvoa x, (kuvio 3), syOtetddn

1

prosessoriin 101, josta sybtetddn arvoa u, edustava sig-

1
naali, joka on otettavissa olevan laudan paksuus annetulla
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minimileveydelld hminl’ Katkaisimen 10la kautta sydtetdin
signaali Uy ensimmdiseen vertailuelimeen 102, johon edel-
leen sybtetddn sahanter&n asettamisohjelman mukaisesti eh-
dotetun laudan paksuuden arvo u, (sahanterdn asettamis-
ohjelma ei ole mikddn tietokoneohjelma, se ilmoittaa sa-
hanterien keskindisen aseman sahaosassa 40). Vertailueli-
mestd 102 sydtetddn derivaattoriin 103 signaali e, joka
vastaa u,:n ja u,:n vdlistd eroca (e = u; - u2). Signaali
e sybtetddn rinnan toiseen vertailuelimeen 104 ja sen de-
rivaatta € sydtet&din kolmaneteen vertailuelimeen 105. Saa-
dusta vertailutuloksesta riippuvaisesti tidmi sy&tetdidn
molemmista vertailuelimistd 104, 105 joko JA-porttiin 106
tai TAI-porttiin 107. JA-porttiin 106 sydtetdin edelleen
signaali v. Porttien 106, 107 annot on yhdistetty redu-
sointilevyn 11 siirtovdlineeseen 31 (kuvio 5).

Toisessa vertailuelimessd 104 todetaan siten, onko
e 20, ja kun ndin on asianlaita, menee signaali JA-port-
tiin 106. Signaalin e derivaatta e osoittaa, kasvaako ei
vai pieneneekd, joka osoitetaan merkeilld + ja - ensimmdi-
sen vertailuelimen 102 vieressid. Jos & 20, kasvaa e ja
signaali menee JA-porttiin 106, vastakkaisessa tapauksessa
TAI-porttiin 107. Vertailu saadaan aikaan kolmannessa ver-
tailuelimessd 105. Kun sekd e 2 0 ja e 20, ja JA-portissa
106 on signaali molemmissa vastaavissa otoissa, samoin kuin
kolmannessa otossa, siirtyy redusointilevy 11 ulospdin.
Mainittu kolmas otto on liitetty neljdnteen vertailuelimeen
108, jossa todetaan, onko mahdollisen ylimddr3disen ulko-
laudan pituus sama kuin mddrdtty minimipituus vai ylittdd-
k6 se sen (m‘z‘mmin)' Kun asianlaita on nd&in, l&htee sig-
naali v JA-portin 106 kolmanteen ottoon. Arvo m tcdetaan
vdhennyslaskuyksik8ssd 110, Jjossa suoritetaan aikaisemmin
mainittu laskutoimenpide (2). Mik&li niin halutaan, voi
elektroniikkayksikkd 100 olla edelleen varustettu hidas-
tusyksik6l1ida 109 kolmiottoisen JA-portin 106 jdlkeen.

Koska yleensd ei tarvita mitddn erityistd signaalia
redusointilevyn 11 pit&miseksi muuttumattomassa asemassa,
voidaan TAI-portista 107 sekd sen liitdnndstd siirtovdli-

neeseen 31 myds tdysin luopua.
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Asemantuntoelimen 27 signaalin kdsittely redusoin-
tilevyn 12 s&ddtdmiseksi tapahtuu luonnollisesti vastaaval-
la tavalla. Yksikkd 100 voi olla myOs yksinkertaisemmin
rakennettu, esim. voidaan algoritmid, joka ottaa huomioon
etdisyyden tukin tyvipddstd 10r, kdyttdd sen lauta-aineen
16, 17 sopivan paksuuden ja leveyden valitsemiseksi, joka
otetaan redusointilevyn 11, 12 ja uloimman sahanter&n 14',
15" valistda.

On ilmeistd, ettd keksintdd voidaan kdyttdd myds
ainoastaan kahdella sahanterdlld varustetussa redusointi-
sahalaitteessa, jossa on valittava ainoastaan keskikappa-
leen 22 ja mahdollisesti pienemm&n pituuden omaavan yhden
tai kahden ulkolaudan 20, 21 saanti.

Tukin pituudesta ja kartiomaisuudesta riippuen voi-
daan yhden tai molempien redusointilevyjen askeltaminen
ulospdin toistaa yhden tai useampia kertoja.

Erotukseksi kaikista tunnetuista menetelmistd ei
esilld olevan keksinndn mukaisesti voi syntyd vajaamit-
taisia ylimddrdisid sivulautoja, joten niiden poislajit-
teleminen ja rikkihakkaaminen erillisessd hakkuulaittees-
sa jdd pois. Edelleen saavutetaan vield parempi tuotto
raaka-aineesta, koska ylimddrdinen sivulauta valmistetaan
niin pian kuin se on mahdollista ainakin tukin yhdelld si-

vulla.
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Patenttivaatmukset:

1. Menetelmd sellaisten tukkien (10) tybstémiseksi,
joiden halkaisija kasvaa tyvipddtd (10r) kohti ja joita
kapeampi latvapdid (10i) edelldpdin sy8tetdin puunty8std-
laitteiston 1ldpi, joka kdsittai yhteistd keskiviivaa (CL)
pitkin tasoredusointiosan (50), jossa on kaksi asemansdi-
téelimensd (31, 32) avulla aksiaalisesti siirrettdvissi
olevaa redusointilevyd (11, 12), ja sahaosan (40), jossa
on ainakin kaksi sivuasemissaan siidettdvisssd olevaa sa-
hanterdd (14, 15, 18, 19) ainakin yhden laudan (16, 17,
20, 21) erottamiseksi redusoidun tukin (10a) kummaltakin
sivulta, sekd jossa ennen tukin syOtt88 redusointiosaan
mitataan tukin leveys (xl + x2) Ja mittaustuloksesta riip-
puvaisesti lisdtdin redusointilevyjen keskindisti etdisyyt-
td tukin ty8stdn aikana suuremman lautatuoton ja pienemmin
hakejdtteen saamiseksi, t unnettu siitd, ettd ennen
tukin sy8tt8d redusointiosaan (50) mitataan tukin molemmat
pitkittdisddriviivat ja niiden etdisyys vertailuviivasta
ja syStetddn elektroniseen laskuyksikk&dn (100), ettd tu-
kin eteenpdinsy&t®n aikana laitteiston 1dpi todetaan tukin
sijainti pituussuunnassa jatkuvasti mittaamalla tai ajal-
lisesti laskemalla ja syStetddn mainittuun laskuyksikk&6n,
johon sitd ennen on sybtetty hyvdksyttdvin laudan minimi-
paksuus sahausraon laajuus mukaan lukien seki hyvdksyttd-

vdn laudan pinnan minimipituus (m ) ja minimileveys

(hmin) sekd tukin pituus (1) ja jgig tuottaa ohjaussignaa-
leja redusointilevyjen asemansditimiseksi sivusuunnassa,

Ja laskuyksik8ssd todetaan, milloin tukin pitkittdisddri-
viiva yhdelld sivulla on etddntynyt laitteiston keskivii-
vasta annetulla minimipaksuusarvolla latvapddn etdisyyteen
verrattuna, vastaako tukin jdljelld olevan redusoimattoman
osan pituus (m) ainakin ohjelmoitua minimipituutta (mmin)
Ja olisiko ylimd&8r&iselld sivulaudalla my8s ohjelmoitu pin-

nan minimileveys (h ) ja olisiko ylimdirdiselld sivulau-

min
dalla my8s ohjelmoitu pinnan minimileveys (hmin)’ jolloin

esilld olevassa tapauksessa tuotetaan ohjaussignaali kysei-
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selld tukin sivulla olevaan asemansddtdvdlineeseen, jotta
vdline tukin toisella sivulla olevasta reduscintilevystd

riippumattomasti siirtd3d ulospdin siihen liitettyd redu-

sointilevyd matkan verran, joka vastaa ennalta mddrdttyd

laudan paksuusarvoa ja sahausraon laajuutta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd tukin pitkittdisddriviivoja
tunnustellaan ainakin kahdella eri etdisyydelld redusoin-
tiosan edessa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ettd redusointilevyn askeltaminen
ulospdin saadaan aikaan mddrdtylla hidastuksella.

4, Jonkin tai joidenkin edellisten patenttivaati-
musten mukainen menetelmd, t un ne t t u siitd, ettd
sahaosassa oleva uloin sahanterd (14', 15') asetetaan ke-
hykseensd siten, ettd se pyyhkdisee tiiviisti tukin ohime-
nevdn, sitd ennen redusointiosassa aikaansaadun tasaisen
pinnan ohi, niin ettd tdmd pinta saa suurin piirtein saman
rakenteen kuin sahattu pinta my8s siind osassa, josta yli-
médrdistd sivulautaa ei ole erotettu.

5. Laite tukkien tydstdmiseksi jonkin tai joidenkin
edellisten patenttivaatimusten mukaisella menetelmdllsd,
joka laite kdsittdd puutavaran tyOstdlaitteiston, Jossa on
vhteistd keskiviivaa (CL) pitkin tasoredusointiosa (50),
jossa on kaksi asemansddtdelimensd (31, 32) avulla aksiaa-
lisesti siirrettdvdd redusointilevyd (11, 12) ja sahaosa
(40) , jossa on ainakin kaksi sivuasemissaan sdddettdvissd
olevaa sahanteraa (14, 15, 18, 19), kuljetuslaitteen (13)
tukkien sySttdmiseksi tyOstdlaitteiston 1ldpi, mittauslait-
teen (27, 28, 27', 28') tukin (10) pitkittdisddriviivojen
ja niiden sijainnin tunnustelemiseksi vertailuviivan suh-
teen, laitteita (13a, 38, 39) tukin eteenpdinsydttdaseman
tunnustelemiseksi sekd elektronisen laskuyksik®n (100) oh-
jaussignaalien tuottamiseksi asemansddtdvdlineisiin,
tunnettu siitd, ettd elektroninen laskuyksikkd
(100) on sovitettu kehittdmddn ohjaussignaalin redusointi-

levyn (11, 12) askeltamiseksi ulospdin joka kerran, kun
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ohjelmoitujen ja sisddnsyStettyjen tietojen perusteella on
todettavissa, ettd tdmdn avulla voidaan jommalta kummalta
tukin sivulta saada hyviksyttdvi ylimddrdinen sivulauta.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, £t u n -

n et tu sahaosan sahanterien asemansdidtBelimisti (34-37),
jotka on johtojen (d5) vdlitykselld liitetty elektroniseen
yksikk86n sahaosan sahanterin asettamisohjelman automaatti-
seksl sySttdmiseksi t&hén.

7. Patenttivaatimusten 5 ja 6 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd tukin pitkittdisddriviivoja
varten tarkoitettu tuntolaite on sijoitettu puuntySstdlait-
teiston vdlitt6mddn ldheisyyteen.

8. Jonkin tai joidenkin patenttivaatimusten 5 - 7
mukainen laite, t unne t t u siitd, ettid asemansiits-
vdlineet ovat kaksitoimisia hydraulisia sylinterimédnta-
laitteita.

9. Jonkin tai joidenkin patenttivaatimusten 5 - 8
mukainen laite, t unne t t u siitd, etti elektroniik-
kayksikk$d sisdltdd prosessorin (101), johon on kytketty
ensimmdinen vertailuelin (102), jonka antoon on kytketty
rinnan derivointiyksikk® (103) ja toinen vertailuelin (104)
ja ettd derivointiyksik®n antoon on liitetty kolmas vertai-
luelin (105) sekd ettd toisen vertailuelimen yksi anto ja
kKolmannen vertailuelimen yksi anto on liitetty JA-porttiin
(106), jonka anto on puolestaan liitetty mainittuun ase-

nansddtdvdlineeseen.
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Patentkrav:

1. F6rfarande vid bearbetning av sadana stockar
{(10) som har mot rotdnden Okande diameter och vilka med
sin smalare toppdnde (10i) framtill frammatas genom en vir-
kesbearbetningsanldggning innefattande utmed en gemensam
centrumlinje (CL) en planreducerdel (50) med tva medelst
vart sitt ldgesinstdllningsdon (31, 32) axiellt omstdllba-
ra reducerskivor (11, 12) och en sagdel (40) med &tminsto-
ne tvd i sina sidoldgen instdllbara séagblad (14, 15, 18,
19) f6r avskiljande av atminstone en brdda (16, 17, 20, 21)
p& varje sida av den reducerade stocken (10a), och i vilken
fbre stockens inmatning i reducerdelen stockbredden (x1 +
x2) midtes upp och i beroende av mdtresultatet reducerski-
vornas inbdrdes avstand Skas under stockens bearbetning
f6r att stdrre brddutbyte och mindre flisavfall erhdalles,
k annetecknat didrav, att fdre stockens inmat-
ning i reducerdelen (50) stockens bdda ldngdkonturer och
deras avstand fran en referenslinje mdts och inmatas i en
elektronisk berdkningsenhet (100), att under stockens fram-
matning genom anldggningen stockens ldge i ldngdled konti-
nuerligt faststdlls genom mdtning eller tidsmdssig berdk-
ning och inmatas i1 ndmnda berdkningsenhet i vilken dess-
f6rinnan minimitjockleken pa en godtagbar brdda inklusive
sadgfogsvidden samt minimildngden (mmin) och minimibredden
(hmin
(1) har inmatats och vilken alstrar styrsignaler f&6r redu-

) i bleket f6r en godtagbar brdda samt stockladngden

cerskivornas ldgesinstdllning i sidled, och att i berdk-
ningsenheten faststdlls, ndr stockens ldngdkontur pd en
sida har avldgsnat sig fran anldggningens centrumlinje med
det ingivna minimitjockleksvdrdet relativt avstandet vid
toppdnden, om stockens aterstdende oreducerade del har en
l3ngd (m) motsvarande atminstone den inprogrammerade mini-
mildngden (mmin) och om en extra sidobrdda dven skulle
uppvisa den inprogrammerade minimibredden (hmin) i bleket,
varvid i1 f6rekommande fall alstras en styrsignal till la-
gesinstdllningsdonet p& ifrdgavarande stocksida sa att do-

net oberoende av reducerskivan vid stockens andra sida
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stegar ut den anslutna reducerskivan med en strdcka motsva-
rande ett fdrbestdmt brddtjockleksvdrde plus en sagfogs-
vidd.

2. FOrfarande enligt patentkravet 1, k @ nn e -

t ec knat ddrav, att stockens ldngdkonturer avkdnns
p& atminstone tvad olika avstdnd framfdr reducerdelen.

3. Fdrfarande enligt patentkravet 1 eller 2,

k annetecknat dadrav, att reducerskivans utsteg-
ning &stadkommes med en faststdlld f6rdrdjning.

4. Fdrfarande enligt ndgot eller nagra av de fore-
gdende patentkraven, k @& nne tecknat ddrav, att
det yttersta sdgbladet (14', 15') i sagdelen postas sa att
det stryker tdtt fdrbi den passerande, dessfdrinnan i re-
ducerdelen astadkomna plana yta pa stocken, sd att denna
yta erhdller i stort sett samma struktur som en sagad yta
dven i den del ddr ingen extra sidobrdda har avskilts.

5. Anordning f8r bearbetande av stockar genom f&r-
farandet enligt ndgot eller nagra av de fdregaende patent-
kraven, innefattande en virkesbearbetningsanldggning som
utmed en gemensam centrumlinje (CL) uppvisar en planredu-
cerdel (50) med tvd medelst var sitt ldgesinstdllningsdon
(31, 32) axiellt flyttbara reducerskivor (11, 12) och en
sdgdel (40) med atminstone tvad i sina sidol&dgen instdllba-

ra sagblad (14, 15, 18, 19), en transportanordning (13)

-

f6r stockarnas frammatning genom bearbetsningsanldggningen
en mdtanordning (27, 28, 27', 28') f6r avkdnnande av en
stocks (10) l&ngdkontur och deras ldge relativt en refe-
renslinje, anordningar (13a, 38, 39) f&r avkdnnande av
stockens frammatningsldge, samt en elektronisk berdknings-
enhet (100) f8r alstrande av styrsignaler till l&dgesin-
stdllningsdonen, k & nnetecknad ddrav, att den
elektroniska berdkningsenheten (100) dr anordnad att alst-
ra en styrsignal £8r utstegning av en reducerskiva (11,
12) varje g&ng ndr pd grundval av inprogrammerade och in-
matade data kan faststdllas att ddrigenom p& nagondera
stocksidan en godtagbar extra sidobr&dda kan erhdllas.

6. Anordning enligt patentkravet 5, k &d n n e -

t ecknad av ldgesinstdllningsdon (34-37) for sagde-
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lens sagblad, vilka don medelst ledningar (d5) dr anslutna
ti11 den elektroniska enheten fO6r automatisk inmatning av
sddelens postningsprogram i denna.

7. Anordning enligt patentkraven 5 och 6, k & n -
netecknad dirav, att avkdnningsanordningen for
stockens ldngdkonturer dr placerad i tdt anslutning till
virkesbearbetningsanldggningen.

8. Anordning enligt nd&got eller nagra av patentkra-
ven 5 - 7, k' annetecknad darav, att ldgesin-
stdllningsdonen dr dubbelverkande hydrauliska cylinder-
kolvaggregat.

9. Anordning enligt ndgot eller nagra av patentkra-
ven 5 - 8, kdnnetecknad didrav, att elektronik-
enheten innefattar en processor (101), till vilken en fOrs-
ta jamfdrare (102) &r kopplad, till vars utgang dr paral-
lellkopplade en deriveringsenhet (103) och en andra jamfo-
rare (104), och att till deriveringsenhetens utgdng en
tredje jadmfdrare (105) &r ansluten och att en utgang pa
den andra och en utgdng pd den tredje jdmfdraren dr anslut-
na till en OCH-grind (106) vars utgang i sin tur dr anslu-

ten till nédmnda l&dgesinstdllningsdon.

Viitejulkaisuja-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Sveitsi-Schweiz(CH) 425 176 (38a).
USA(uUS) 3 811 487 (8 27 b 1/00), L 185 176 (B 27 B 1/00).
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