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Nahwirkmaschinen. Ziel und Aufgabe der Erfindung ist es,
bei der Herstellung von Schlingenpol- bzw.
Pliischpoierzeugnissen einmal die Eigenschaften des
Erzeugnisses beeinflussen zu kénnen, zum anderen die
Ubersichtlichkeit an der Maschine, speziell an der
Maschenbildungsstelle zu erhéhen. Erfindungsgemaf
bildet das eine der beiden eingesetzten Fadensysteme ein
Grundgewirke und das andere Polschlingen. Das
poischlingenbildende Fadensystem verlduft zwischen den
Maschenschenkeln und den Maschenstegen des
Grundgewirkes und wird dort geklemmt. Fig. 3

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von \ \
Schlingenpol- bzw. Plischpolerzeugnissen aus mindestens MR 4 }J b/ ;
zwei Fadensystemen auf Kettenwirk-, insbesondere /@ ’

Fig.3
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zur Herstellung von Schlingenpol- bzw. Pliischpol-Erzeugnissen aus mindestens zwei
Fadensystemen auf Kettenwirk-, insbesondere Néhwirkmaschinen, wobei ein Fadensystem ein
Grundgewirke und ein Fadensystem Polschlingen, aber keine Maschen bildet, gekennzeichnet
dadurch, daB das polbildende Fadenmaterial zwischen den Maschenschenkeln und den
Maschenstegen verlauft und geklemmt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1. gekennzeichnet dadurch, dafd das polbildende Material in ginem, zwei
oder mehr Maschenstéibchen verankert wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR das polbildende Material in
nebeneinander liegenden Maschenstibchen der gleichen Maschenreihe eingebunden wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da das polbildende Material in
nebeneinander liegenden Maschenstabchen in nacheinander folgenden Maschenreihen
eingebunden wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzelchnet dadurch, da® das polbildende Material durch
Fanghaken bzw. sinen Kamm zu Polschlingen ausgezogen ‘wird.

6. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da die Hohe der Polschlin gen von der
Bewegung der Fanghaken bzw. des Kammes bestimmt wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR zwei oder mehr polbildende
Fadensysteme eingearbeitet werden.,

8. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR verschiedene polbildende
Fadensysteme mustergerecht zu Schlingenpol bzw. Plischpol verarbeitet werden.

9. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, da die Polschlingen unmittelbar nach ihrer
Herstellung in der Maschine zu einer Pliischoberfliche aufgeschnitten werden.

10. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR mit zwei oder mehr Kédmmen
gleichzeitig oder wechsslweise gearbeitet wird. ‘

11. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Kimme gleichsinnig oder
gegensinnig arbeiten.

12. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daf die Kimme schrittweise Gber mehrere
Maschenstabchen versetzt werden.

13. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzsichnet dadurch, daR im Grundgewirke dehn- oder
schrumpfbare Faden verarbeitet oder mitverarbeitet werden.

14. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR im Grundgewirke klebfahiges Material
verarbeitet oder mitverarbeitet wird.

15. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR die Flihrungselemente und der Kamm
in gegensinnigen Bewegungen zusammenarbeiten und die Polbildung durch beide Elemente
erfolgt.

16. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daR das Grundgewirke in Trikot- oder
Fransenbindung hergestelit wird.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgablet der Erfindung

Die Erfindung wird bei der Herstellung von Schlingenpol- oder Pliischpolerzeugnissen verwendet, die aus Fiden hergestellt
werden. Eingesetzt werden dazu Kettenwirk-, insbesondere Nahwirkmaschinen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die Erzeuguna von Schlingenpol- oder Pliischerzeugnissen ist nach verschiedenen Verfahren bekannt. Neben Weg- und Tufting-
Verfahren wi  den vor allem Rundstrick- und Nahwirkverfahren zur Herstellung von Schlingenpol- und Pliischpolerzeugnissen
eingesetzt.

Die Néahwirkverfahren beruhen darauf, daB Fiden oder Viiese bzw. Einzelfasetn in vorgefertigte Tragerbahnen eingeniht
werden und dabei auf der einen Warenseite Maschen, auf der anderen hochstehenda Polschlingen oder Polbiischel ergeben.
Bekannte Verfahren sind Malipol, Voltex und Finofur {DD-PS39819, DD-PS 160596). AuBerdem ist das SchuBpol-Verfahren
bekannt, bei dem ein polschlingenbildendes Fadensystem mit einem Basismaterial mit Hilfe eines weiteren Fadensystems
verbunden wird.
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Alle diese Verfahren benétigen zur Ausbildung der Polschlingen Platinen, die die Héhe der Polschlingen und damit der
Plischdecke bestimmen.

SchlieBlich kénnen mit Hilfe des Néhwirkverfahrens Polschlingenerzeugnisse oder pliischéhnliche Erzeugnisse hergestelit
werden, die nur aus unversponnenen Fasern bestehen und bel dem die Fasern unter Ausbildung von Maschen und Polschlingen
bzw, Polbiischeln zu einem Fliichengebilde verbunden werden {DD-PS 262455, WPD04B/314 144.8).

Beim Rundstricken ist die Herstellung von Faserband-GroRrundgestricken bekannt, bei denen Fasern eines Faserbandes mit in
die Maschen eines Grundgestricks eingebunden werden. '

Auch die ,Futterfaden~technik ist zur Herstellung von Pliischen geeignet, wobei der Futterfaden durch geeignete Ausriistung zur
Pliischoberfliache ausgeristet wird.

Ziel der Erfindung

Das Ziel der Erfindung ist ein Verfahren zur Herstellung von Schlingenpol- oder Pliischpoler: e ugnissen, das Maglichkeit bietet,
die Eigenschaften des Flichengebildes zu bestimmen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Schlingenpolerzeugnisse oder Pliische auf Kattenwirk-, insbesondere
Nahwirkmaschinen herzustellen, wobei einmal die Eigenschaften des Flichengebildes, wie Dehnung, Polhdhe und Dichte usw,
beeinflut, zum anderen die Ubersichtlichkeit an der Maschenbildungsstelle erhéht werden soll.

Die Aufgabe wird erfindungsgem&B dadurch geldst, daB bei Einsatz von mindestens zwei Fadensystemen, von denen ein
Fadensystem ein Grundgewirke und ein Fadensystem Polschlingen, aber keine Maschen bildet, das polbildende Fadenmaterial
zwischen den Maschenschenkeln und den Maschenstegen verliuft und geklemmt wird. Es wird in einem, in zwei oder auch in
mehreren Maschenstébchen verankert,

Das polbildende Material kann in nebeneinanderliegenden Maschenstibchen der gleichen Maschenraihe oder in
nebeneinanderliegenden Maschenstéibchen nacheinander folgender Maschenreihen eingebunden werden,

Das erfindungsgemaRe Verfahren wird chne polbildande Mittel, wie z. B. Platinen durchgefiihrt. Die Polfidden werden durch
Fanghaken bzw. einen Kamm, dessen Zihne als Haken ausgebildet sind, zu Polschlingen ausgezogen. Die Fanghaken bzw. der
Kamm werden separat gesteuert und bewegt. .

Die Hohe der Polschlingen wird von der Bewegung der Fanghaken bzw. des Kammes bestimmt. Die Haken erfassen die
polbildenden Féden und ziehen sie soweit vom Grundgewirke weg, wie es die vorgesehene Polhéhe erfordert.

Bei dem erfindungsgern#Ben Verfahren kdnnen ein, zwei oder auch mehr polbildende Fadensysteme eingearbeitet und
mustergerecht zu Schlingenpol baw. Pliischpol verarbeitet werden, wobei ein, zwei oder mehr Kémme gleichzeitig oder
wechselweise eingesetzt warden, die gleich- oder gegensinnig arbeiten. Die Kimme kénnen schrittweise tiber mehrere
Maschenstibchen versetzt werden. Ebenso ist es méglich, daR die Fihrungselemente fiir die Polfdden und der oder die Kimme
in gegensinnigen Bewagungen zusammenarbeiten und die Polbildung durch beide Elemente erfolgt.

Unmittelbar nach ihrer Herstellung kénnen die Polschlingen in der Maschine aufgeschnitten und zu einer Pliischoberfliche
ausgebildet werden,

Durch Verarbeitung oder Mitverarbeitung von dehn- oder schrumpffihigen oder auch klebefihigen Faden im Grundgewirke
kénnen die Eigenschaften und die Art des herzustellenden Fidchengebildes beeinfluBt werden. Das Grundgewirke wird in Trikot-
oder in Fransenbindung hergestellt.

Das Wesen der Erfindung besteht also darin, daB mindestens zwei Fadensysteme so miteinander verarbeitet werden, da8 das
eine ein Grundgestrick bildet und das andere Fadensystem zu Polschlingen oder Pliischschenkeln ausgeformt wird. Die
Polschlingen oder Pliischschenkel werden in den Maschen des Grundgestricks verankert, bilden selbst aber keinerlei Maschen.
Das Verfahren kann nach mehreren Varianten durchgefiihrt werden. Und zwar:

— Grundgestrick Trikotbindung: Der polschlingenbildende Faden wird zwischen den Stegen und Maschenschenksln geklemmt,
Ein Polfadenversatz um eine Nadel ist notwendig, um zwei oder mehr Nadeln ist er mdglich.

— Grundgestrick Fransenbindung: Der polschlingenbildende Faden wird um mindestens zwei Nadeln versetzt und wird
zwischen den Stegen und den Mascherschenkeln in mindestens zwei Maschenstibchen geklemmt. Die Querfestigkeit wird bei
dieser Variante durch den polbildenden Faden erbracht und bestimmt. Ein Polfadenversatzistum 2 Nadeln notwendig, um mehr
Nadeln méglich,

— Grundgestrick Trikotbindung: Der polschlingenbildende Faden wird nicht versetzt und verlduftimmer zwischen den gleichen
Maschenstébchen. Der Polfaden wird dabei so gesteuert, da mit den Maschenstegen V- oder W-Noppen entstehen.

Ausfiihrungsbeisplel
tn einem Ausfihrungsbeispiel wird die Erfindung niher dargelegt. In der Zeichnung zeigen

Fig.1: 3 Phasen des erfindungsgemiBen Verfahrens,

Fig.2: eine andere Anordnung der erfindungsgemiRen Arbeitsstelle,

Fig.3: eine prinzipielle Darstellung der Variante mit Trikotlegung und Versatz um eine Nudel,
Fig.4: eine prinzipielle Darstellung der Variante mit Fransenlegung und Versatz um zwei Nadeln,
Fig.5: die Stellung der Fithrungselemente vor den Abschlagplatinen
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Die Fig.1a...1c zeigen verschiedene Stellungen der Schiebernadel an der erfindungsgeméBen Arbeitsstelle. Diese ist in
bekannter Weise aus Schiebernadeln 1, SchlieBdriéhten 2 und Abschlagplatinen 3 aufgebaut, Gegeniiber den Schiebernadeln 1
sind die Grundfaden-Lochnadeln 4 angeordnet, die die das Grundgestrick bildenden Grundfaden 5 fiihren.

Uber den Schiebernade!n 1 sind Fithrungselemente 6—z.B. Réhrchen - angebracht, in die die polschlingenbildenden Faden 7
eingezogen wird.

Das Arbeitsspiel verlduft in bekannter Weise. Auf dem Schaft der Schiebernadel 1 (Fig.1a) hingt eine Halbmasche 8, deren
Fadenteil 9 in den Haken der Schiebernadel 1 eingelegt ist. Zwischen dem Riicken der Schiebernadel 1 und dem Fadenteil 9 ist
der polschlingenbildende Faden 7 mit dem Fadenteil 10 eingeordnet.

Beim Riickwiértsgang der Schiebernadel 1 (Fig. 1b) wird der Teil 10 des polschlingenbildenden Fadens 7 zwischen dem Steg 11
und der Halbmasche 8 eingebunden und somit fest verankert. Die Halbmasche 8 wird dann iiber die Nadelspitze zum
Maschenstdbchen 12 abgeworfen (Fig. 1¢).

Die Ausbildung der Polschlingen 13 erfolgt durch einen separaten Fangivaken bzw, Kamm 14, In Fig. 1 a hat dieser Fanghaken
bzw. Kamm 14 den polschlingenbildenden Faden 7 erfat und beginini seine Bewegung in die Ausgangsposition. Dabei sorgt
das Fiihrungselement 6 daflir, daB der polschlingenbildende Fader: 7 nicht nach oben ausweichen kann und beim néichsten
Arbeitsspiel sicher von der Schiebernadel 1 (iberstochen wird.

Nachdem die erforderliche Polschlingenhéhe erreicht (Fig. 1b) und der Fadenteil 10 eingebunden ist, wird der Fanghaken bzw.
Kamm 14 nach vorn ausgetrieben (Fig. 1 ¢}, gibt dadurch die zuletzt gebildets Polschlinge 13 frei und erfaBt erneut den
polschlingenbildender Faden 7, um die néchste Polschlinge zu bilden. Zwischenzeitlich wurde das Fiihrungselement 6 so
versetzt, dal® beim Vorwdrtsgang der Schiebernadel 1 der Teil 10 des polschlingenbildenden Fadens 7 iiberstochen und so
eingebunden werden kann.

Fig. 2 zeigt eine erfindungsgeméfie Anordnung der Arbeitsstelle, bei der die Schiebernadel 16 schrig angeordnet ist. Dadurch
kann der Fanghaken bzw. Kamm 16 geradlinig zwischen die Schiebernadeln 15 eingreifen und den polschlingenbildenden
Faden 17 erfassen. Die Anordnung der anderen Elemente entspricht der Fig. 1.

In Fig. 3 ist prinzipiell eir Schema der Polschlingenbildung der Variante 1 (Trikotlegung mit Versatz um eine Nadel) dargestellt.
Der besseren Ubersicht wegen sind die Maschenreihen 1-4 auseinandergezogen. An den mit x gekennzeichneten Stellen greift
der Fanghaken bzw. Kamm an und formt die polschlingenbildenden Faden 18 zu Polschlingen 19. Es wird dabei deutlich, daB die
Polschlingen 19 aus den Fidden 18 jeweils von zwei Stegen 20 abgedeckt und zwischen diesen und den Maschenschenkeln 21
eingeschlossen werden.

In der Variante 2 {Fig.4) ist als Grundbindung eine Fransenbindung vorgesehen, bei der zwischen den Maschenstiibchen keine
Verbindung besteht. Die polschlingenbildenden Féden 22 werden jeweils unter zwei Nadeln verset<t und liegen zwischen den
Maschenschenkeln 23 und den Stegen 24 von jewsils zwei nebeneinanderliegenden Maschenstibchen. Dabei gibt es
Uberschneidungen. Die Querfestigkeit des Erzeugnisses wird ausschlieBlich durch die im Grund verankerten Teile 25 der
polschlingenbildenden Féden 22 bestimmt und gewahrleistet. An den mit x bezeichneten Stellen greift der Fanghaken bzw.
Kamm zur Polschlingenbildung an.

Um den Ablauf des Arbeitsspiels giinstiger zu gestalten, kann auch eine gegensinnige Bewegung von Fiihrungselementen 26
{Fig.5) und Fanghaken bzw. Kamm 27 vorgenommen werden. Erreicht wird dadurch ein Zeitgewinn zur Formung der
Polschlingen 28 und eine gsringere Beanspruchung des Polmaterials. Die Fiihrungselemente 26 werden dabei so gesteuert, daf
sig sich beim seitlichen Versatz unter eine oder mehr Nadeln gleichzeitig aus der Stellung 26 in die Stellung 26’ bewegen.

Wird die Stellung der Fiihrungsc!=mente 26’ als normale Stellung betrachtet, ist nur gin seitlicher Versatz erforderlich, Dann zieht
der Fanghaken bzw. Kamm 27 den polbildenden Faden 29 in die zur Polbildung erforderliche Stellung, wihrend der
Grundfaden 30 den polbildenden Faden 29 zum Grund des Gewirkes zieht und ihn im Grundgewirke verankert. Durch die
seitliche Bewegung der Fiihrungselemente 26 wird gew#hrleistet, daB der polbildende Faden 29 zuverléssig (iberstochen wird.
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