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DESCRIPCION
Método de revestimiento de llantas de vehiculos de motor

La invencioén hace referencia a un método de revestimiento de las superficies visibles de llantas de vehiculos de motor,
hechas de aluminio o acero, en el cual

. sobre la superficie metalica tratada mecanicamente de la llanta se aplica, en primer lugar, una capa (A) de
imprimacion de polimero, que compensa las irregularidades del tratamiento mecanico,

. seguidamente, sobre la superficie de la capa (A) de imprimacion de polimero, se aplica una capa (B)
intermedia de polimero con una superficie altamente brillante,

. a continuacion, sobre la superficie de la capa (B) intermedia de polimero, se aplica una capa (C) decorativa
metalica brillante, que contiene como agente de formacién de capa un polimero termoendurecible y, a modo
decorativo, pigmentos metalicos en forma de lamina, que cubren las superficies visibles de la capa C) decorativa; se
aplica en un proceso de pulverizacién hiimeda con un espesor de capa maximo de 2 pm sobre la superficie altamente
brillante de la capa (B) intermedia de polimero, se seca en ella a temperatura ambiente y se fija mediante un
postratamiento térmico que se realiza a una temperatura de mas de 140 °C con una resistencia al desgarro segun la
norma DIN ISO 2409 de GT=0a GT=2

. y, por ultimo, todo el paquete de revestimiento se recubre con una capa (D) de acabado de polimero
claramente transparente.

Este método es objeto de una solicitud de patente mas antigua de la solicitante, publicada con el nimero WO
2019/115487 A1. Durante la aplicacién de este método, las superficies visibles de llantas de vehiculos de motor
consiguen, sorprendentemente, sin pasos de tratamiento adicionales, el aspecto de las superficies metalicas pulidas,
es decir, de metal, del que estan compuestos los pigmentos metalicos en forma de lamina utilizados en la capa (C)
decorativa. Por consiguiente, es posible proporcionar a las llantas una apariencia metalica que se puede escoger de
una manera sencilla, por ejemplo, la apariencia de aluminio metalico pulido, cobre pulido, latén pulido, acero inoxidable
pulido o cromo.

El efecto conseguido segun la invencién se debe a que, debido a la técnica de aplicacién particular (método de
pulverizacion humeda), el pequefio espeso de capa (2 um), el secado a temperatura ambiente y la posterior fijacion
térmica a mas de 140 °C, los pigmentos metalicos en forma de lamina que se encuentran en la capa (C) decorativa,
se mantienen en paralelo a la superficie altamente brillante de la capa intermedia de polimero, de tal manera que al
aplicar las capas posteriores, se mantienen basicamente en paralelo a esta superficie altamente brillante y, con ello,
conservan la sensacion oOptica de una superficie metalica brillante. La alta resistencia al desgarro en seccién
transversal proporciona a todo el paquete de revestimiento la consistencia requerida.

Para conseguir un efecto de color adicional, la solicitud de patente mas antigua no publicada previamente, mencionada
con anterioridad propone agregar los pigmentos colorantes adecuados para la capa (C) decorativa al aglutinante. Sin
embargo, los efectos de color que se consiguen de esta forma no son suficientes considerando el pequefio espesor
de capa de la capa (C) decorativa.

Por ello, es objeto de la invencion perfeccionar el método de la técnica mencionada en un principio, en el sentido de
que permita conseguir efectos de color intensos. De esta manera, deberia ser posible proporcionar a las superficies
de las llantas de vehiculos de motor la apariencia de cromo de color (p. €]. rojo, azul, amarillo o verde).

Para conseguir este objeto, la invencidon propone, partiendo del método de la técnica en un principio mencionada, que
la capa (C) decorativa se revista de un barniz (L) de color transparente antes de la aplicacién de la capa (D) de acabado
de polimero.

Para este barniz (L) transparente de color, se consideran, en principio, todos los sistemas de revestimiento disponibles
en el mercado, adecuados para el recubrimiento de las llantas (por regla general, sistemas de recubrimiento en polvo),
que sean de color y al mismo tiempo transparentes. Junto con la capa (C) decorativa brillante subyacente, este barniz
(L) genera de una manera sorprendentemente sencilla la impresiéon de una superficie metalica intensamente brillante
de las llantas de vehiculos de motor revestidas segin la invencién.

También se ha propuesto ya, segun el estado de la técnica (DE 10 2006 048 631 A1) para producir un aspecto brillante
metalico, la utilizacién de aluminio en polvo de grano fino, flegmatizado, como pigmento en la capa decorativa, en
lugar de pigmentos metalicos (laminas) en forma de lamina. Esta propuesta no conduce al éxito, puesto que tales
pigmentos no tienen ninguna superficie plana que aporte brillo. Bien es cierto que el documento publicado previamente
JP 2007 126 116 A ya propone pigmentos metalicos (laminas) en forma de lamina en una capa decorativa de polimero.
Sin embargo, en esta propuesta falta un brillo satisfactorio, porque los pigmentos metalicos en forma de lamina no se
alinean lo suficiente en paralelo unos con otros en la capa de polimero.
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A continuacién, se explica con mas detalle una forma de realizacién a modo de ejemplo de la invencién mediante el
dibujo, en el cual se representa una seccién de un revestimiento segun la invencion.

En el dibujo se describe el sustrato que se va a revestir, es decir, en este caso, una llanta de vehiculo de motor hecha
toda de aluminio o acero con el signo de referencia S.

Para la realizacion del método segun la invencién, la superficie que se va a revestir de este sustrato S se trata, en
primer lugar, con el método mecanico habitual en este caso, es decir, en la medida de lo posible se alisa y se limpia.

En esta superficie del sustrato se aplica seguidamente una capa A de imprimacion de polimero con el método habitual
(con o sin pretratamiento quimico), que compensa las irregularidades del tratamiento mecanico. Esta capa A de
imprimacion de polimero contiene rellenos en cantidad suficiente para compensar las irregularidades gruesas de la
superficie metalica del sustrato S.

A continuacién, sobre la superficie de esta capa A de imprimacién de polimero se aplica un recubrimiento en polvo
altamente brillante como capa B intermedia de polimero. Resulta de especial importancia que la superficie de esta
capa B intermedia de polimero sea de verdad altamente brillante, es decir, que tenga un grado de brillo segun las DIN
67530/ISO 2813 de mas de 95. Tales superficies altamente brillantes se pueden conseguir principalmente con
diferentes sistemas de recubrimiento disponibles en el mercado. Preferiblemente, en el método segun la invencion de
la capa B intermedia de polimero, se utiliza un sistema de recubrimiento en polvo PU.

Sobre la capa B intermedia de polimero se aplica posteriormente una capa C decorativa, cuyo agente de formacioén
de capa es un polimero termoendurecible y contiene pigmentos metdlicos en forma de lamina a modo de decoracién,
las llamadas laminas, que recubren la superficie visible de la capa decorativa. Esta capa C decorativa se aplica en un
método de pulverizacion himeda con un espesor de capa de maximo 2 um sobre la superficie altamente brillante de
la capa B intermedia de polimero y consiste en una masa de revestimiento que se seca en este espesor de capa a
una temperatura ambiente de 15 °C a 25 °C en menos de 10 segundos. Tras el secado, esta masa de revestimiento
se fija por calentamiento a una temperatura de al menos 140 °C, preferiblemente, de 180 °a 200 °C, en la superficie
altamente brillante de la capa B intermedia de polimero, de tal manera que en la superficie de la capa B intermedia de
polimero, se genera una resistencia al desgarro en seccion transversal segun la DIN 1ISO 2409 de GT =0a GT = 2.

Las masas de revestimiento con estas propiedades fisicas estan disponibles en el mercado en diferentes tipos.

Los pigmentos metéalicos en forma de lamina que contiene la capa C decorativa segln la invencién muy fina, en el
método segln la invencién se orientan basicamente en paralelo a la superficie altamente brillante de la capa B
intermedia de polimero y, de esta manera, generan la sensacion 6ptica de una superficie metalica pulida consistente.
Fijando la capa C decorativa adicionalmente mediante al calentamiento arriba explicado en la superficie altamente
brillante de la capa intermedia de polimero, esta orientacion no se pierde incluso cuando se aplican posteriormente
otras capas.

Segun la teoria de la presente invencion, la capa (C) decorativa se recubre, a continuacién, con un barniz L translicido
de color. Para este barniz de color, en la forma de realizacion a modo de ejemplo, se utiliza un recubrimiento en polvo
adecuado para el revestimiento de llantas disponible en el mercado que, por un lado, es de color (p. ej. rojo, azul,
amarillo o verde) y, por otro lado, es translicido, de manera que los pigmentos metalicos brillantes subyacentes
(laminas) de la capa C decorativa permanecen visibles a través del barniz L.

Por dltimo, se aplica entonces sobre el barniz L una capa D de acabado de polimero claramente transparente. Esta
capa D de acabado de polimero tiene las propiedades habituales de este tipo de sistemas de recubrimiento y protege
el paquete de revestimiento completo y el sustrato S revestido subyacente frente a dafios mecanicos como, p. €j.
impactos de grava
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REIVINDICACIONES

Método de revestimiento de las superficies visibles de llantas de vehiculos de motor, hechas de aluminio o
acero, en el cual

*en la superficie metalica tratada mecanicamente de la llanta se aplica, en primer lugar, una capa
(A) de imprimacion de polimero, que compensa las irregularidades del tratamiento mecanico,
*seguidamente, sobre la superficie de la capa (A) de imprimacién de polimero, se aplica una capa
(B) intermedia de polimero con una superficie altamente brillante,

a continuacién, sobre la superficie de la capa (B) intermedia de polimero, se aplica una capa (C)
decorativa metalica brillante, que contiene como agente de formacién de capa un polimero
termoendurecible y, a modo decorativo, pigmentos metalicos en forma de lamina, que cubren las
superficies visibles de la capa C) decorativa; se aplica en un proceso de pulverizacion hiumeda con
un espesor de capa maximo de 2 um sobre la superficie altamente brillante de la capa (B) intermedia
de polimero, se seca en ella a temperatura ambiente y se fija mediante un postratamiento térmico
que se realiza a una temperatura de mas de 140 °C con una resistencia al desgarro segun la norma
DIN I1ISO 2409de GT=0a GT=2

*y, por ultimo, la capa (C) decorativa se cubre con una capa (D) de acabado de polimero claramente
transparente,

donde la capa (C) decorativa se reviste de un barniz (L) transparente de color antes de la aplicacién de la
capa (D) de acabado de polimero.
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