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(54) Einrichtung zum Homogenisieren oder Mischen von fliissigen Medien mittels Hochdruck.

(57) Eine Einrichtung (10) zum Homogenisieren oder Mischen
von Medien mittels Hochdruck ist mit einer Gehauseanordnung
(12), zwei in dieser vorgesehenen Hulsen (11, 15) und je einem
darin fixierten Duseneinsatz (21, 22) versehen. Diese zueinan-
der beabstandeten Diseneinsatze (21, 22) sind gegeneinander
gerichtet und ihre Offnungen verlaufen koaxial zueinander. Zwi-
schen diesen ist eine Aktionskammer (20) und ein von dieser
quer wegflhrender Auslass vorgesehen, welche durch die Di-
seneinsatze (21, 22) und die benachbarten Stirnseiten (11', 15')
der beiden Hulsen (11, 15) gebildet sind, wobei der Auslass um
die Aktionskammer herum radial nach aussen als Schlitz ausge-
bildet ist. Die eine Hulse (15) ist koaxial zu den Offnungen der
Duseneinsatze (21, 22) verschiebbar gelagert und durch ein An-
pressmittel (18) mit einem vorgegebenen Anpressdruck gegen
die andere Hulse (11) andrickbar. Bei einem im Betriebszustand
bewirkten Druck in der Aktionskammer ist diese wenigstens eine
Hulse (15) von der andern Hulse (11) wegbewegbar und damit
der Auslass gedffnet bzw. bei einer Druckwegnahme die Hilsen
(15) wieder aneinander gepresst und der Auslass geschlossen
wird. Mit dieser Ausbildung der Einrichtung (10) sind bei sehr
hohen Dricken unterschiedliche oder gleiche Fluide als Mehr-
komponentensysteme optimal homogenisierbar.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Homogenisieren oder Mischen von fliissigen Medien mittels Hochdruck,
mit einer Gehduseanordnung, mit zwei in dieser angeordneten Hiilsen und je einem darin fixierten Diiseneinsatz, wobei
diese zueinander beabstandeten Dilseneinsitze gegeneinander gerichtet und mit koaxial verlaufenden Offnungen verse-
hen sind, wobei zwischen diesen eine Aktionskammer und ein von dieser quer wegfiihrender Auslass angeordnet ist.

[0002] Bei bekannten Einrichtungen zum Beispiel in der Milchindustrie werden Homogenisierungen oft angewendet, bei
denen der Durchmesser der in der Milch vorhandenen Fettkligelchen mittels hohem Druck, der vorzugsweise zwischen
150 und 300 bar liegt, auf mittlere Tropfendurchmesser von 1 bis 2 pm reduziert werden. Dazu wird Milch unter dem
hohen Druck beispielsweise auf eine Metallplatte gespritzt. Mit dieser Homogenisierung rahmt die Milch nicht auf und
kann leichter verdaut werden.

[0003] Eine Dispergiervorrichtung gemass der Druckschrift EP 1 638 675 dient insbesondere zum Dispergieren, Homo-
genisieren, Mischen und Mikronisieren von fluiden Mehrkomponentensystemen sowie von Feststoffen, bei dem die Medien
mit Hochdruck zugefiihrt werden, um eine Stabilisierung der erzeugten Tropfen, Partikel usw. zu erreichen. Die Dispergier-
vorrichtung besteht aus einem gehauseférmigen Disenkdrper, der einen Innenraum mit einem kreisférmigen, rechtecki-
gen oder elliptischen Querschnitt aufweist, der in Verbindung mit paarweise angeordneten Eintritts- und Austrittsdisen in
Verbindung steht, bei denen jeweils der Durchflussquerschnitt der Austrittsdiisen grésser als der Durchflussquerschnitt
der Eintrittsdiisen bemessen ist. Zwischen dem inneren Ende jedes Dusenkopfes und der zugehérigen zum Innenraum
fuihrenden Bohrung ist ein DUsenhalter angeordnet, der bei den Austrittsdisen mit dem Diisenkopf verbunden ist.

[0004] Mit dieser bekannten Dispergiervorrichtung wird durch die Eintrittsdlisen ein Aufprallen der Medien in diesem In-
nenraum ermdéglicht, aber mit dem Vorsehen dieser paarweise angeordneten Austrittsdisen ist ein beschranktes, stro-
mungstechnisch unglinstiges Abfliessen gegeben.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die bekannten Einrichtungen insbesondere zum Homogenisieren oder
Mischen von flissigen Medien mittels Hochdruck derart zu verbessern, dass mit ihr diese Homogenisierung verbessert
und die Gefahr von Abnutzung der die Aktionskammer bildenden Wandungen wegen Kavitation minimiert werden kann.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemass durch die Merkmale des Anspruchs 1 gelst.

[0007] Erfindungsgemass ist die Aktionskammer und der von dieser wegflhrende Auslass durch die DUseneinsatze und
die benachbarten Stirnseiten der beiden Hilsen gebildet, wobei der Auslass um die Aktionskammer herum radial nach
aussen als Schlitz ausgebildet ist.

[0008] Sehr vorteilhaft ist zumindest die eine Hilse koaxial zu den Offnungen der Dilseneinsitze verschiebbar und durch
ein Anpressmittel mit einem vorgegebenen Anpressdruck gegen die andere Hiilse angedriickt. Bei einem im Betriebszu-
stand bewirkten Druck in der Aktionskammer ist diese wenigstens eine Hilse von der andern Hilse wegbewegbar und
damit der Auslass geéffnet bzw. bei einer Druckwegnahme werden die Hiulsen wieder aneinandergepresst und der Aus-
lass geschlossen.

[0009] Mit dieser Ausbildung der Einrichtung kann das Homogenisieren optimiert werden, mittels der bei sehr hohen
Dricken unterschiedliche oder gleiche Fluide als Mehrkomponentensysteme homogenisierbar sind, welche mit bekannten
Dispergiervorrichtungen nicht erzielt werden kénnen.

[0010] Zweckmassigerweise sind die benachbarten Stirnseiten der Hilsen derart geformt, dass sie jeweils im dusseren
Bereich vorzugsweise mit einer BerUhrungsflache als Schliessring versehen sind und zumindest die Stirnseite der einen
Hulse innenseitig bei dieser Beruhrungsflache mit einer an die Aktionskammer anschliessenden Ausnehmung zurlckver-
setzt ist.

[0011] Damit bewirkt der darin im Betriebszustand entstehende Druck eine bestimmbare Presskraft in Verschieberichtung
der zumindest einen Hulse, wobei diese Berlihrungsflachen im aneinander gepressten Zustand der Hilsen die Aktions-
kammer dicht umschliessen.

[0012] Die Erfindung sowie weitere Vorteile derselben sind nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezug-
nahme auf die Zeichnung naher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Langsschnitt einer erfindungsgemassen Einrichtung, wobei die Innenhiilsen teils in Ansicht
dargestellt sind;

Fig. 2 einen vergrosserten Langsschnitt bei der Aktionskammer der Einrichtung nach Fig. 1 im gedffneten
Zustand derselben;

Fig. 3 einen Langsschnitt einer Variante einer erfindungsgemassen Einrichtung; und
Fig. 4 eine Vorderansicht einer Betriebsanlage mit einer Hochdruckpumpe mit der erfindungsgemassen
Einrichtung.
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[0013] Fig. 1 und Fig. 2 zeigen eine Einrichtung 10 insbesondere zum Homogenisieren bzw. Mischen von Medien mittels
Hochdruck, wobei diese Medien flussig, fliissig mit festen Stoffen und/oder flissig mit Gasen oder dhnlichem sein kdnnen.
Es wird damit bezweckt, dass in einer Aktionskammer 20 der Einrichtung 10 zwei verschiedene Komponenten oder eine
gleiche Mischung bei hochem Druck durch ein Aufeinanderprallen gegeneinander zu sehr kleinen Trépfchen zerteilt werden.
In dieser Aktionskammer 20 als Homogenisator entstehen wirksame Kréafte auf die Komponenten, wie Scher- und/oder
Dehnkréafte und es ergeben sich bestimmte Prallstrdmungen. Bei dem Homogenisieren kann es sich um die gleichen
Komponenten bzw. um die gleiche Mischung handeln, die vor dem Homogenisieren getrennt sind.

[0014] Mit diesem Verfahren kbnnen homogenisierte Emulsionen in der Kosmetik, in der Lebensmittel-, der Pharmaindus-
trie und in anderen chemischen Gebieten erzeugt werden. Unter einer Emulsion versteht man ein fein verteiltes Gemisch
zweier normalerweise nicht mischbarer Flissigkeiten ohne sichtbare Entmischung.

[0015] Die Einrichtung 10 weist eine Gehauseanordnung 12 auf, die sich aus einem Zylinder 14 und aus beidseitig bei
diesem mittels Schrauben 17 oder dergleichen I6sbar befestigen Deckeln 13 zusammensetzt. In dieser Gehduseanord-
nung 12 sind zwei koaxial zueinander verlaufende Hulsen 11, 15, je eine in diesen befestigte Innenhilse 24, 25 fur die
Zufuhr der Medien und je einem darin fixierten Diseneinsatz 21, 22 enthalten. Diese beabstandet zueinander angeord-
neten Diseneinsétze 21, 22 sind mit gegeneinander gerichteten, koaxial verlaufenden Offnungen 21!, 22' versehen und
zwischen diesen ist die Aktionskammer 20 und ein von dieser quer wegfiihrender Auslass 23 vorgesehen. Fiir die Abfuhr
des homogenisierten Mediums aus der Aktionskammer 20 ist eine Anschlussmuffe 16 am Zylinder 14 befestigt.

[0016] Erfindungsgemass sind die Aktionskammer 20 und der von dieser wegfiihrende Auslass 23 durch die Disenein-
sétze 21, 22 und die benachbarten Stirnseiten 11', 15' der beiden Hilsen 11, 15 gebildet, wobei der Auslass 23 um die
Aktionskammer 20 herum radial nach aussen als Schlitz ausgebildet ist.

[0017] Sehr vorteilhaft ist geméass Fig. 1 zumindest die eine Hiilse 15 zusammen mit der in ihr befestigten Innenhiilse
25 koaxial zu den Offnungen der Diseneinsatze 21, 22 verschiebbar gelagert und durch ein Anpressmittel mit einem
vorgegebenen Anpressdruck gegen die andere Hilse 11 angedriickt. Bei einem im Betriebszustand bewirkten Druck in
der Aktionskammer 20 wird diese Hilse 15 von der andern Hilse 11 wegbewegt und damit der Auslass 23 gedffnet, der
dementsprechend rundherum um 360° radial nach aussen offen ist. Hingegen bei einer Druckwegnahme wird die Hilse
15 wieder gegen die andere gepresst und der Auslass 23 verschlossen. Als Anpressmittel 18 sind mehrere aneinanderge-
reihte Tellerfedern 18' vorgesehen. Selbstverstandlich kénnten auch andere Anpressmittel, wie Spiralfedern oder mediale
Druckkammern, oder nur ein Anpressmittel verwendet werden.

[0018] Die benachbarten Stirnseiten 11', 15' der Hulsen 11, 15 sind derart ausgebildet, dass sie jeweils im ausseren
Bereich vorzugsweise mit einer ringférmigen Berlihrungsflache 11", 15" versehen sind, die sich senkrecht zur Verschie-
berichtung der Hilse 15 erstreckt, und zudem sind sie jeweils innenseitig zu der Beriihrungsflache 11", 15" mit einer die
Aktionskammer 20 bildenden Ausnehmung 26, 27 zurickversetzt. Diese Beriihrungsflachen 11", 15" umschliessen im
aneinander gepressten Zustand die Aktionskammer 20 dichtend.

[0019] Ausgehend von dem in Fig. 1 gezeigten Schliesszustand des Schlitzes bzw. des Auslasses 23 wird im Betriebs-
zustand durch den Einlass der Medien durch die DUseneinsatze 21, 22 in der Aktionskammer 20 ein Druck erzeugt und
es entsteht dabei in diesen Ausnehmungen 26, 27 eine Presskraft gegen die Hilsen 11, 15 in Verschieberichtung und
damit gegen die Anpressmittel 18, so dass der Auslass 23, wie in Fig. 2 dargestellt ist, in den geéffneten Zustand gebracht
wird. Dieser ringférmige Auslass 23 ist im Offenzustand vorteilhaft mit einer Breite von nur einigen tausendstel Millimetern
ausgelegt, damit in der Arbeitskammer 20 nicht ein zu starker Druckabfall entsteht.

[0020] Damit wird erfindungsgemass erreicht, dass die Aktionskammer 20 zu Beginn des Zufiihrens der Medien durch
die Diseneinsatze 21, 22 wegen der aneinandergepressten Hilsen 11, 15 vorerst verschlossen bleibt und sich damit
der Druck darin sehr schnell aufbauen kann und sofort auf die eingespritzten Medien wirkt. Sobald sich der Druck in der
Aktionskammer 20 dem betrieblichen Druck nahert, wird der Auslass 23 gedffnet und es wird ein gleichmassiger Druck
in der Aktionskammer durch eine Selbstregulierung erméglicht, mittels der der Offnungsgrad des Auslasses 23 je nach
Druck und der mit diesem erzeugten Presskraft auf die Hilsen verandert wird.

[0021] Diese Ausnehmungen 26, 27 bilden im Querschnitt und im geschlossenen Zustand gesehen eine V- oder dhnliche
Form, und sie sind dabei so ausgestaltet, dass das Medium mdglichst ohne Widerstand nach aussen strémen kann,
was einerseits durch diesen Auslass 23 um 360° rundherum und andererseits durch diese strémungsoptimierte Form
der Ausnehmungen 26, 27 gewahrleistet ist. Im Zentrum begrenzen diese zueinander beabstandeten Diiseneinsatze 21,
22 vorderseitig die Aktionskammer 20, durch die das Medium eingespritzt wird.

[0022] An den Auslass 23 schliesst eine von einer vom Zylinder 14 der Geh&useanordnung 12 und von den Hulsen 11,
15 gebildete Ringnut 19 an und es ist wenigstens ein von dieser wegfiihrenden Abflussleitung 51 via diese Anschlussmuffe
16 in einen Auffangbehalter 52 vorgesehen. Diese Ringnut 19 ist im Querschnitt gesehen brillenférmig, rund, oval oder
ahnlich sowohl beim Zylinder 14 als auch bei den Hilsen geformt. Bei den benachbarten Stirnseiten 11', 15' der Hilsen
11, 15 ist je ein ringférmiger Vorsprung 28, 29 angeordnet, welche gleichsam in diese Ringnut 19 hineinragen, die als
Verlangerung des Auslasses 23 flr eine vorzigliche Strémungsfihrung in die Ringnut dienen.

[0023] Diese Diseneinsatze 21, 22 sind im Rahmen der Erfindung auswechselbar in je einer Q_ffnung einer ringférmigen
Verengung 31, 35 der Hilse 11, 15 befestigt. Sie weisen je einen Absatz 32 als Anschlag in der Offnung dieser Verengung
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31, 35 und endseitig eine kegelige Anschragung 24', 25' auf, an welche diese Innenhllse 24, 25 flachig angedrickt wird,
so dass bei dem entstehenden Hochdruck des durchfliessenden Mediums eine absolut zuverlassige Abdichtung gewéhr-
leistet ist. Die Durchlasséffnungen 21', 22' bei den Diiseneinsétzen 21, 22 sind vorzugsweise gegen innen vergréssert und
wie erwahnt exakt koaxial zueinander angeordnet, damit die Disenstrahlen in der Aktionskammer 20 hundertprozentig
aufeinander treffen, weil ansonsten Beschadigungen der Kammerwéande entstehen wirden. Beim Eintritt sind die Disen-
einsatze vorzugsweise mit hochfesten Materialien, wie Saphir, Diamant, Rubin, Hartmetall oder &hnliche Materialien, be-
stickt, was nicht ndher gezeigt ist.

[0024] Ferner sind zwischen dem Aussenumfang der Hulsen 11, 15 und dem Zylinder 14 je wenigstens eine Dichtung
33 und eine Abflussleitung 33' fiir ein Hochdruckmedium angeordnet, welche dazu dient, dass auch bei einer allfalligen
Undichtheit in der Gehauseanordnung 12 ein sicherer Betriebszustand gewahrleistet ist.

[0025] Das Ausfuhrungsbeispiel einer Einrichtung 30 geméss Fig. 3 ist ahnlich wie dasjenige nach Fig. 1 ausgebildet.
Es sind daher fir dieselben Teile die gleichen Bezugszeichen wie bei der Einrichtung 10 nach Fig. 1 verwendet und
nachfolgend nurmehr die Unterschiede erlautert.

[0026] Im Wesentlichen unterscheidet sich diese Einrichtung 30 dadurch, dass beide Hilsen 36, 37 verschiebbar im
Zylinder 14 gelagert und von Anpressmitteln 18 gegeneinander gedriickt sind. Als Anpressmittel 18 ist im jeweiligen Deckel
13 eine Tellerfeder 18" vorgesehen. Dies hat den Vorteil, dass sich diese Hilsen 36, 37 und mit ihnen die DUseneinsatze
21, 22 symmetrisch in Bezug auf die von den Stirnseiten 36', 37' gebildeten Schliessebene weg bzw. auf diese zu bewegen.

[0027] Bei einer Betriebsanlage 40 ist wenigstens eine Hochdruckpumpe 41 fur die Erzeugung eines Betriebsdrucks der
zu homogenisierenden Medien von vorzugsweise bis maximal 4000 bar vorgesehen. Mit Vorteil kénnten auch zwei solcher
Pumpen mit je einem zu pumpenden Medium verwendet werden, bei denen jedes Medium separat durch die eine bzw.
andere Hilse 11, 15 zugefihrt wirde, um zwei unterschiedliche Medien zu einer einzigen Emulsion zu homogenisieren.
Vorzugsweise sind die erzeugten Betriebsdriicke der beiden Pumpen gleich. Sie kénnten im Prinzip aber auch voneinander
abweichen.

[0028] Das jeweilige Medium ist vorteilhaft in einem Druckbehalter 42 gelagert und wird von diesem via eine Zuflihrleitung
43 von der Hochdruckpumpe 41 angesaugt und auf den vorgegebenen Betriebsdruck gebracht. Von der Pumpe 41 wird
dann die Flussigkeit via ein Druckmessgerat 44 und ein Hochdruckventil 45 zu einer Verzweigungsstelle 46 und von dieser
durch je eine separate Leitung 47, 48, denen vorteilhaft je ein Hochdruckfilter 49 zugeordnet ist, beidseitig jeweils in die
Einrichtung 10 fur das Homogenisieren bzw. Mischen der Medien flihren. Da durch den Druckabbau in der Einrichtung
10 hohe Temperaturen entstehen kénnen, sind die Leitungen 47, 48, die Hochdruckfilter 49 und diese Einrichtung 10 mit
Vorteil zwecks Kuhlung beispielsweise in ein Wasserbad eingetaucht. Um die Kihlung noch zu erhéhen, kénnen die Lei-
tungen 47, 48 als Rohrwendel ausgebildet sein. Beim Auslass der Einrichtung 10 ist mindestens eine Abflussleitung 51 und
ein Auffangbehalter 52 fir das verarbeitete Medium vorhanden.

[0029] Die Erfindung ist mit dem oben erlauterten Ausfihrungsbeispiel ausreichend dargetan. Sie kénnte aber noch durch
andere Varianten erlautert sein.

[0030] Im Prinzip kénnten die beiden Hillsen unverschiebbar angeordnet sein und sich mit den Stirnseiten beriihren und
entsprechende sternen- oder andersférmige radial nach aussen fihrende Ausnehmungen zumindest bei der einen Hiilse
ausgebildet sein. lhre Stirnseiten kénnten auch fix beabstandet zueinander angeordnet sein.

[0031] Ebenso kénnte nur eine der Stirnseiten 11', 15'der Hllsen 11, 15 mit einer an die Aktionskammer anschliessenden
Ausnehmung zurickversetzt und die andere Stirnseite mit einer ebenen Flache versehen sein.

[0032] Die Hilsen selbst oder zumindest die Stirnseiten der Hilsen kdnnten mit Platichen aus einem hochwertigen Ma-
terial, zum Beispiel Hartmetall, zur Verhinderung von Kavitationsabniitzungen bestickt sein.

Patentanspriiche

1. Einrichtung zum Homogenisieren oder Mischen von Medien mittels Hochdruck, mit einer Gehauseanordnung (12),
zwei in dieser angeordneten Hilsen (11, 15, 36, 37) und je einem darin fixierten DUseneinsatz (21, 22), wobei diese
zueinander beabstandeten Diiseneinsitze (21, 22) gegeneinander gerichtet und mit koaxial verlaufenden Offnungen
(21', 22" versehen sind, wobei zwischen diesen eine Aktionskammer (20) und ein von dieser quer wegfiihrender
Auslass (23) angeordnet ist, dadurch gekennzeichnet, dass
die Aktionskammer (20) und der von dieser wegfiihrende Auslass (23) durch die Dlseneinséatze (21, 22) und die
benachbarten Stirnseiten (11', 15', 36', 37') der beiden Hulsen (11, 15, 36, 37) gebildet sind, wobei der Auslass (23)
um die Aktionskammer (20) herum radial nach aussen als Schlitz ausgebildet ist.

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
zumindest die eine Hilse (15, 36, 37) koaxial zu den Offnungen (21', 22") der Diseneinsatze (21, 22) verschiebbar
gelagert und durch ein Anpressmittel (18) mit einem vorgegebenen Anpressdruck gegen die andere Hulse (11) an-
gedrickt ist und bei einem im Betriebszustand bewirkten Druck in der Aktionskammer (20) diese wenigstens eine
Hulse (15, 36, 37) von der andern Hulse (11) wegbewegbar ist und damit der Auslass (23) gedffnet bzw. bei einer
Druckwegnahme die Hiilsen (15, 36, 37) wieder aneinander gepresst und der Auslass (23) geschlossen wird.
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Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass

der Anpressdruck des Anpressmittels (18) gegen die Hilsen (15, 36, 37) derart eingestellt ist, dass der Auslass (23)
gedffnet wird, wenn sich der Druck in der Aktionskammer (20) dem betrieblichen Druck ndhert, und ein annahernd
gleichmassiger Druck in der Aktionskammer (20) durch eine Selbstregulierung erfolgt, bei welcher sich der Offnungs-
grad des Auslasses (23) je nach dem aktuellen Druck und der mit diesem erzeugten Presskraft auf die Hilsen (15,
36, 37) anpasst.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass

die benachbarten Stirnseiten (11', 15', 36', 37') der beiden Hiilsen (11, 15, 36, 37) jeweils im Ausseren Bereich mit einer
ringférmigen Berlhrungsflache (11", 15") geformt sind, die sich jeweils senkrecht zur Verschieberichtung erstrecken,
und zumindest die Stirnseite (11", 15', 36", 37') der einen Hulse (11, 15, 36, 37) innenseitig zu der Berihrungsflache
mit einer an die Aktionskammer (20) anschliessenden Ausnehmung (26, 27) zurlckversetzt ist, damit der darin im
Betriebszustand entstehende Druck eine Presskraft in Verschieberichtung der zumindest einen Hulse bewirkt, wobei
diese Beriihrungsflachen im aneinander gepressten Zustand der Stirnseiten (11', 15', 36', 37') die Aktionskammer
(20) dichtend umschliessen.

Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass

die benachbarten Stirnseiten (11', 15', 36', 37') der beiden Hulsen (11, 15, 36, 37) innenseitig zu den Beruhrungs-
flachen dieser Stirnseiten mit je einer Ausnehmung (26, 27) zuriickversetzt sind, die im Querschnitt gesehen eine
V-Form bilden, und durch die Hilsen (11, 15, 36, 37) je ein Diseneinsatz (21, 22) ragt, wobei letztere vorderseitig
die Aktionskammer (20) begrenzen.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
beide Hiilsen (36, 37) koaxial zueinander verschiebbar und durch je ein Anpressmittel (18) mit dem vorgegebenen
Anpressdruck gegeneinander andriickbar sind.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass

die im Betriebszustand voneinander gedrickten Diseneinsatze (21, 22) und Hilsen (11, 15, 36, 37) mit ihren Stirn-
seiten (11', 15', 36', 37') den Auslass (23) bilden, der rundherum um 360° radial nach aussen offen ist und von einer die
Hulsen umgebenden Ringnut (19) und wenigstens einer von dieser aus der Gehauseanordnung (12) wegfihrenden
Abflussleitung (51) in einen Auffangbehalter (52) fuhrt.

Einrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass

der jeweilige Diiseneinsatz (21, 22) auswechselbar in einer Offnung einer ringfdrmigen Verengung (31, 35) der Hillse
(11, 15) durch eine in derselben |6sbar befestigten Innenhlilse (24, 25) mit einem Durchlass mit dem Anschluss fur
das Medium dicht angedriickt ist.

Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass )

der jeweilige Diseneinsatz (21, 22) mit einem Absatz (32) in der Offnung der ringférmigen Verengung (31, 35) und
rickseitig mit der Innenhiilse (24, 25) via korrespondierende kegelférmige Dichtflachen (24', 25') abdichtend verbun-
den ist.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die beiden Hulsen unverschiebbar in der Gehduseanordnung eingesetzt sind und ihre Stirnseiten entweder beabstan-
det zueinander angeordnet sind oder sich berlihren und sternenférmige, radial nach aussen fuhrende Ausnehmungen
je als Schlitz zumindest bei der einen Hilse ausgebildet sind.
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