REPUBLIQUE FRANGAISE @ N de publication : 2 623 559

(& n'utiliser que pour les

INSTITUT NATIONAL commandes de reproduction}
DE LA PROPRIETE INDUSTRIELLE @ N° d’enregistrement national : 88 09238

PARIS
61 int CI* : E 06 B 9/307.
@ DEMANDE DE BREVET D’'INVENTION A1
@ Date de dépot : 7 juillet 1988. @ Demandeurl(s) : Société dite : Rau Metall GmbH & Co.

— DE.
Priorité : DE, 9 juillet 1987, n° P 37 22 604.5.

@ Inventeur(s) : Wolfgang Winter.

Date de la mise a disposition du public de la
demande : BOPI « Brevets » n° 21 du 26 mai 1989,

Références & d'autres documents nationaux appa-
rentes :

@ Titulaire(s) :

Mandataire(s) : Cabinet Netter.

@ Dispositif d’inclinaison pour des stores vénitiens.

Le dispositif d'inclinaison pour des stores vénitiens com-
porte un arbre d'enroulement 2 qui porte un élément d'inclinai-
son lequel, par lintermédiaire d'un élément de friction, est
couplé par friction avec I'arbre d'enroulement 2 et peut étre
tourné par rapport audit arbre entre deux contre-butées 12,
13. Une butée de I'élément d'inclinaison est appliquée, dans
une position intermédiaire des lames, contre une butée inter-
médiaire 11 d'un organe de commande 14. Dans la position

o= intermédiaire des lames, la butée intermédiaire 11 est verrouil-

< lée par la butée de I'élément d'inclinaison en direction de la

position libérant cette butée. Les lames conservent sinsi leur

1 position intermédiaire prise lors de la descente, et cela égale-
ment dans la position abaissée.
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Dispositif d'inclinaison pour des stores vénitiens

L'invention concerne un dispositif d'inclinaison pour
des stores vénitiens, avec un arbre d'enroulement sur lequel
est fixé de maniére rigide'en rotation au moins un cylindre
d'enroulement pour un élément de traction et qui porte au
moins un élément d'inclinaison auquel sont fixées les extrémi-
tés d'organes de support pour les lames et qui, par l'intermé-
diaire d'au moins un élément de friction, de préférence un
ressort & boudin, est couplé par friction avec l'arbre d'en-
roulement et peut &tre tourné par rapport-audit arbre entre
deux contre-butées, et avec un organe de commande muni d'une
butée intermédiaire qui coopére'aVec'une butée de 1'élément
d'inclinaison, contre laquelle la butée de 1'élément d'incli-
naison se bloque, lors de la descente du store vénitien, dans
une position intermédiaire des lames et qui peut &twve amenée a
une position libérant la butée de 1'élément d'inclinaison,
1'organe de commande présentant une ouverture de passage qui,
dans la position de descente et dans la position de fermeture
du store vénitien, se trouve sur des cotés différents d'un
plan-axial passant par 1'axe de l'érbre d'enroulement et, dans
les deux positions, respectivement a distance de 1'élément de
traction. ,

Pour ce dispositif d'inclinaison selon la demande de
brevet No.FR 87 04087,1'organe de commande est déplacé, aprés
la descente du store vénitien, dans une position libérant
1'élément d'inclinaison de fagon & permettre a ce dernier
d'effectuer une rotation supplémentaire et & tourner les lames
de leur position de demi-ouverture dans la position de ferme-
ture.

La présente invention a pour objet de perfection-
ner le dispositif d'inclinaison selon la demande de brevet FR
87 04087 de telle fagon que, dans la position descendue du
store vénitien, les lames ne sont pas tournées automatiquement
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dans leur position de fermeture, mais qu'elles restent dans
leur position intermédiaire de demi-ouverture.

Selon l'invention, pour le dispositif d'inclinaison
du genre précité, ce but est atteint par le fait que, dans la
position intermédiaire des lames, la butée intermédiaire de
1'organe de commande est verrouillée par la butée en direction
de la position libérant la butée de 1'élément d'inclinaison.

Pour le dispositif d'inclinaison selon l'invention,
la butée intermédiaire de l'organe de commande est verrouil-
lée, dans la position intermédiaire des lames, par la butée
de l'élément d'inclinaison. Lorsque le store vénitien est
entiérement descendu, 1l'organe de commande ne peut &tre amené
dans sa position libérant la butée de 1'élément d'inclinaison
de telle facon que les lames conservent leur position inter-
médiaire qu'elles occupaient lors de la descente du store. Le
verrouillage n'est annulé que lorsque 1l'arbre d'enroulement
est tourné en arriére avec le cylindre d'enroulement, en sens
inverse du mouvement de descente du store vénitien, ce qui a
pour effet d'entrainer la butée de 1'élément d'inclinaison et
de libérer l'organe de commande. Ce n'est qu'aprés, qu'il peut
gtre amené dans sa position libérant la butée de 1l'élément
d'inclinaison dans laquelle les lames peuvent alors étre tour-
nées de leur position intermédiaire dans leur position de fer-
meture. De ce fait, lors de la descente du store vénitien, les
lames ne sont pas amenées automatiquement dans leur position
de fermeture lorsque le store est descendu, mais seulement
lorsque l'utilisateur le désire.

Selon la revendication 2, la butée intermédiaire est
couplée & engagement positif avec la butée de 1'élément d'in-
clinaison.

D'aprés la revendication 3, il est prévu que la butée
intermédiaire comporte un creux dans lequgl's’engage la butée
de 1'élément d'inclinaison lorsque les lames se trouvent dans
la position intermédiaire.

Selon la revendication 4, le dispositif d'inclinai-
son dont 1l'organe de commande est réalisé sous la forme d'un
coulisseau pouvant &tre déplacé, transversalement a 1l'axe de
1l'arbre d'enroulement, entre deux positions de f£in de course,
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présentant une barrette orientée coaxialement par rapport au
cylindre d’'enroulement et portant la butée intermédiaire est
caractérisé en ce que le creux est prévu dans la face frontale
de la barrette.

Selon la revendication 5, le creux est ouvert en di-
rection du cylindre d'enroulement.

Selon la revendication 6, le dispositif d'inclinaison
est caractérisé en ce que le creux est limité sur 1l'un des
cotés par une partie en saillie de 1l'organe de commande.

~La description qui va suivre, en regard des dessins
annexés a titre d'exemples non limitatifs, permettra de bien
comprendre comment 1'invention peut &tre mise en pratique.

La figure 1 représente, partiellement en coupe, une
vue d'un dispositif d'inclinaison selon 1'invention pour des
stores vénitiens: _

la figure 2 représente, partiellemeht de face et par-
tiellement en coupe radiale, le éispositif d'inclinaison de la
fig. 1 dans une position intermédiaire lors de la descente du
store vénitien; ' ‘

la figure 3 représente, conformément a la fig. 2; le
dispositif d'inclinaison dans une position de fin de course
aprés la descente du store vénitien;' 7

la figure 4 représente, conformément a la fig. 2, 1le
dispositif d'inclinaison dans une position lors du relévement
du store vénitien. , '

Le dispositif d'inclinaison pour des stores vénitiens
comprend un carter 1 dans 1e§uel un arbre d'enroulement 2 est
monté de facon & pouvoir tourner. Il porte, de maniére rigide
en rotation, un cylindre d5enroulement'3 sur lequel peut s'en-
rouler une sangle de traction 4. L'arbre d'enroulement 2 porte
également un élément d'inclinaison 5 en forme de douille qui
peut tourner par rapport & 1'arbre d'enroulement 2. L'assem-
blage rigide en rotation entre 1'é&lément d'inclinaison 5 et
l1'arbre d'enroulement 2 est réalisé par un ressort é boudin 6
monté sur 1'arbre d'enroulement et éntouré par une partie de
1'élément d'inclinaison 5 en forme de douille. Les deux ex-
trémités du ressort a boudin 6 dépassent radialement vers
l'extérieur, & travers des orifices 7 et 8 de 1'élément d'in-
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clinaison 5 qui sont disposés approximativement de fagon dia-
métralement opposée. Les extrémités du ressort a boudin 6
forment des butées 9 et 10 auxquelles sont associées des
contre-butées 11 & 13 sur un couliseau 14 lequel peut étre dé-
placé sur le fond 15 du carter 1, perpendiculairement a 1'axe
de 1'arbre d'enroulement 2. Sur 1l'élément d'inclinaison 5 sont
fixées les extrémités de deux cordons conducteurs 16 permet-
tant d'orienter les lames (non représentées) du store vénitien
d'une maniére bien connue en soi dans différentes positions.

Le coulisseau 14 comprend un corps de base 17 qui re-
pose sur le fond 15 du carter et dont dépasse une barrette 18
qui s'étend concentriquement par rapport a l'élément d'incli-
naison 5 (fig. 2). Cette barrette s'étend, a distance de
1'élément d'inclinaison 5, sur un angle périphérique d'environ
90°. La face frontale de la barrette 18 forme la contre-butée
11 pour l'extrémité 9 du ressort & boudin qui est coudée dans
le sens axial pour pouvoir coopérer avec la contre-butée 11.
La face frontale 11 de la barrette 18 présente un creux lla
qui est ouvert radialement vers l'intérieur et délimité radia-
lement vers l'extérieur par une partie en saillie 11b de la
barrette 18.

Le coulisseau 14 qui se trouve sur le cété du cy-
lindre d'enroulement 3 dirigé vers 1'élément d'inclinaison 5
comporte, sur sa face opposée au cylindre d'enroulement, une
barrette qui dépasse transversalement et s'étend parallele-
ment & l'axe de l'arbre d'enroulement 2 et qui forme 1la
contre-butée 12 pour 1l'extrémité 10 du ressort (fig. 4). La
contre-butée supplémentaire 13 du coulisseau 14 est conformée
a lartransiton entre la barrette 18 et le corps de base 17
(fig. 4).

En dessous du cylindre d'enroulement 3, le coulisseau
14 est muni d'un talon 19 (fig. 1) qui repose sur le fond 15
du carter et qui comporte une ouverture de passage 20 pour la
sangle de traction 4.

Lorsque les lames sont relevées et que la sangle de
traction 4 est entiérement enroulée sur le cylindre d'enroule-
ment 3, le coulisseau 14 est appliqué avec l'une de ses faces
frontales 21 (fig. 2) orientée radialement par rapport &
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1'arbre d'enroulemeht 2 contre l'une des parois>1atérales 22
du carter. Le coulisseau 14 est maintenu dans cette position
de butée par la sangle de traction 4 qui supporte le poids de
la lame terminale (non représentée) du store vénitien de telle
fagon qu'elle est bien tendue. La position de 1'ouverture de
passage 20 dans le coulisseau 14 est choisie de telle facon
que, lors de la descente du store vénitien, 1'ouverture de
passage 20 se trouve & une distance 23 d'un plan vertical
axial 25 passant par l'axe 24 de 1l'arbre d'énroulement 2

(fig. 2). De ce fait. la sangle de traction 4 se trouve, lors
de la descente du store vénitien, dans la zone compriée entre
ce plan vertical 25 et la paroi latérale 22 du carter. La par-
tie de la sangle de traction 4 rattachée au cylindre d'enrou-
lement 3 se trouve donc également entre le plan vertical 25 et
la paroi latérale 22 du carter. En'raispn du bras de levier
agissant entre le plan vertical 25 et la sangle de traction 4,
le coulisseau 14 est poussé fermement contre la paroi latérale
22 du carter lorsque le store vénitien est descendu.

Pour abaisser le store vénitien, 1'arbre d'enroule-
ment 2 est tourné dans le sens des aiguilles d'une montre. Par -
1'intermédiaire du ressort & boudin 6'qui agit commé embrayage
& friction, 1'élément d'inclinaison est entrainé jusqu'a ce
que sa butée 9, située en avant dans le sens de rotation,
vienne en contact avec la face frontale 11 de la barrette 18
du coulisseau 14 (fig. 2). La butée 9 se situe dans le creux
lla qui est délimité rédialement vers l'extérieur paf la par-
tie en saillie 11b. Lors de ce mouvement de rotation de 1'élé-
ment d'inclinaison 5, les cordons conducteurs 16 sont entrali-
nés de fagon a faire tourner 1es lames. Dés que la position
d'arrét suivant la fig. 2 est atteinte, 1'élément d'inclinai-
son 5 ne peut plus &tre entrainé en fotétion lors d'un mouve-
ment de rotation supplémentaire de l'arbre d'enroulement 2
dans le sens des aiguilles d'une montre. o

Dans cette position d'arrét, les lames occupent une
position intermédiaire dans laquelle elles sont a moitié
ouvertes. , '

Lorsque l'arbre d'enroulement 2 continue sa rotation,
le ressort a boudin 6 est élargi par la butée 9 placée dans le
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creux 1la du coulisseau 14 de telle fagon que l'entrainement
par friction entre ledit arbre d'enroulement et 1'élément
d'inclinaison est supprimé. De ce fait, seule tourne encore
l'arbre d'enroulement 2 avec le cylindre d'enroulement 3 de
sorte que le store vénitien descend.

Lorsque le store vénitien est complétement abaissé,
la sangle de traction 4 est, elle aussi, dévidée du cylindre
d'enroulement 3. L'arbre d'enroulement 2 est élors tourné dans
le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce que le point de
fixation 26 de 1'extrémité de la sangle de traction sur le cy-
lindre d'enroulement 3 se trouve du cdté du plan vertical 25
qui est opposé & la paroi latérale 22 du carter (fig. 3). Lors
du passage de la sangle de traction 4 par le plan vertical 25,
le coulisseau 14 est maintenu dans sa position suivant la
fig. 2 parce que la butée 9 est couplée & engagement positif
avec le coulisseau 14 dans le sens de déplacement de celui-ci.
C'est pourquoi les lames restent dans la position interme-
diaire de demi-ouverture lorsque le store vénitien est descen-
du. '

En continuant de tourner l'arbre d'enroulement 2 dans
le sens des aiguilles d'une montre, la sangle de traction 4
est de nouveau partiellement enroulée sur le cylindre d'enrou-
lement 3. Pour amener les lames dans leur position de ferme-
ture, le cylindre d'enroulement 3 est ensuite tourné dans le
sens inverse des aiguilles d'une montre, ce qui a pour effet
d'entrainer le ressort a boudin 6 de telle facon que la butée
9 quitte le creux 1la annulant ainsi 1'engagement positif
entre la butée 9 et le coulisseau 14. Le coulisseau 14 peut
alors étre déplacé, par la sangle de traction 4 supportant le
poids de la lame terminale (non représentée) du store véni-
tien, jusqu'a la paroi opposée 27 du carter contre laquelle le
coulisseau est appliqué avec sa face frontale 28 sous la force
de la sangle de traction 4 tendue qui, dans cette position, se
trouve & une distance 23' du plan vertical 25.

Au cours du déplacement du coulisseau 14 dans la po-
sition de fin de course représentée dans la fig. 3, la bar-
rette 18 est séparée de 1l'extrémité 9 du ressort. Le ressort a
boudin 6 peut maintenant se détendre de sorte que, lors de la
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rotation de 1l'arbre d'enroulement 2, il peut entrainer 1'élé-
ment d'inclinaison 5 jusqu'a ce que la butée 9 vienne en

~ contact avec la contre-butée 13 du coulisseau 14. Gréce a ce

mouvement de rotation supplémentaire de 1'élément d'inclinai-
son 5, les lames sont amenées dans leur position de fermeture
par 1l'intermédiaire des cordons conducteurs 16. Etant donné
que l'extrémité 9 du ressort est coudée, elle peut passer
derriére la barrette 18 du coulisseau 14 (fig. 3).

Le coulisseau 14 peut étre repoussé par la sangle de
traction 4, et cela mémellorsquercelle-ci n'est pas sous ten-
sion. Cette possibilité est représenfée schématiquement dans
la fig. 3 dans laquelle la sangle de traction est représentée
comme n'étant pas bien tendue dans la zone entre l'ouverture
de passage 20 et le cylindre d'enroulement 3. La'sangle de
traction 4 a une certaine rigidité qui est suffisante pour
amener le coulisseau 14, aprés sa libératioh par la butée 9,
avec certitude dans la position indiquée dans la fig. 3. Le
coulisseau 14 se trouve & seulement une faible distance du
point de fixation de la sangle de traction 4 sur 1lg cylindre
d'enroulement 3 de sorte gue, dans cette zone, la sangle de
traction présente de toute fagon une rigidité suffisante pour
déplacer le coulisseau, et cela méme lorsque la sangle de
traction elle-méme n'est pas tendue. .

De plus, les fig. 2 et 3 représentent encore une
autre possibilité pour amener le coulisseau 14, aprés la libé-
ration par la butée 9, & la position de fin de course suivant
la fig. 3. Le coulisseau 14 est muni d'un évidement 29 débou-
chant dans la face frontale 21 et dans lequel s'engage l'une
des extrémités d'un ressort de pression 30 lequel s'appuie
avec son autre extrémité sur la paroi latérale 22 du carter et
charge ainsi 1le coulisseau 14 en direction de la position de
fin de course représeﬁtée dans la fig. 3. Dés que le coulis-
seau 14 est libéré de la maniére décrite, il est déplacé par
la force du ressort de pression précontraint 30 jusqu'a ce
qu'il vienne en butée contre la paroi 27 du carter (fig. 3).
La tension du ressort est calculée de telle fagon que le cou-
lisseau 14 n'est pas repoussé, par exemple pour un store véni-
tien descendu & moitié, lorsque ledit store vénitien est re-
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monté a partir de cette position de mi-descente. La force du
ressort est donc inférieure & la force exercée par la sangle
de traction 4 sur le coulisseau 14.

Pour remonter le store vénitien, 1l'arbre d'enroule-
ment 2 est tourné dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre & partir de la position indiquée dans la fig. 3. Le
cylindre d'enroulement 3 est alors entrainé dans le sens in-
verse des aiguilles d'une montre. Par l'intermédiaire du res-
sort a boudin 6, 1l'élément d'inclinaison 5 est, lui aussi, en-
trainé par 1'arbre d'enroulement 2 dans le sens de rotation.
Cela a pour effet que, par l'intermédiaire du cordon conduc-
teur 16, les lames sont tournées dans leur position d'ouver-
ture dans laquelle les lames sont disposées & peu prés hori-
zontalement, avec le store en suspension. Cette position est
atteinte lorsque 1l'extrémité 10 du ressort se blogue contre la
contre-butée 12 du coulisseau 14 (fig. 4). De ce fait, 1'élé~-
ment d'inclinaison 5 ne peut plus tourner et l'entrainement
par friction entre l'arbre d'enroulement 2 et 1'élément d'in-
clinaison est supprimé si l'arbre d'enroulement continue sa
rotation. L'arbre d'enroulement 2 avec le cylindre d'enroule-
ment 3 continue & tourner dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre jusqu'a ce que le store vénitien soit remonté et
que la sangle de traction 4 soit enroculée sur le cylindre
d'enroulement. Dés que, au cours de la rotation dans le sens
inverse des aiguilles d'une montre, la sangle de traction 4
passe de l'autre c¢dté du plan vertical 25, le coulisseau 14
est repoussé de la position en butée représentée dans 1la
fig. 3 dans l'autre position de fin de course représentée dans
les fig. 2 et 4. Dans le mode de réalisation muni du ressort
de pression 30, le coulisseau 14 est alors repoussé contre la
force du ressort de pression.

Dans le mode de réalisation avec le ressort de pres-
sion 30, la sangle de traction 4 pour le déplacement du cou-
lisseau 14 ne doit pas étre sous tension.

Le cylindre d'enroulement 3 avec le ressort a boudin
6 doit toujours étre tourné en arriére pour supprimer 1l'enga-
gement positif entre le ressort & boudin 6, par l'intermé-
diaire de la butée 9, et le coulisseau 14. Cet engagement



10

15

20

25

30

35

| 2623559
9

positif empéche de maniére fiable une fermeture involontaire
des lames. Si les lames étaient déplacées dans les déux sens,
par exemple en cas de vent fort, il serait pbssible, en 1'ab-
sence de la liaison & engégément positif entre le ressort &
boudin 6 et le coulisseau 14, que, sous la force des sangles
de traction 4, le coulisseau soit déplacé involontairement
dans sa position de libération. Ce risque est supprimé par
1l'engagement positif entre la butée 9 du ressort a boudin 6
et le coulisseau 14.

L'arbre d'enrculement 2 peut étre entrainé par mo-
teur. En ce qui concerne le dispositif d'inclinaison décrit,
il suffit pour 1l'entrainement motorisé d'un seul interrupteur
de fin de course. Celui-ci est congu de telle fagon qu'il
n'arréte le mouvement de descente du store vénitien que
lorsque les sangles de traction 4 sont déjé réenroﬁlées lége-
rement sur le cylindre d'enroulement 3 dans le sens opposé,
c'est-a-dire lorsque les sangles de traction ont été déplacées
de la position suivant la fig. 2'au-delé du plan vertical 285.
Dans cette position, les lames occupent aprés comme avant leur
position de demi-ouverture parce qﬁe, du fait de i‘engagement
positif, le coulisseau 14 est encore maintenu dans sa position
initiale suivant la fig. 2 de sorte que le cylindre d'enroule-
ment 3 n'a pas encore pu effectuer un mouvement de rotation
supplémentaire pour la fermeture des lames. Pour arriver a la
position de fermeture, il suffit que le moteur d'entrainement
regoive une courte impulsion pour la rotation en arriére de
fagon a ce que l'arbre d'enroulement 2 avec le cylindre d'en-
roulement 3 et avec le ressort & boudin 6 soit tourné en ar-
riére jusqu'é ce que le coulisseau 14 soit 1ibéré de maniere &
pouvoir &tre déplacé dans sa position de libération. Le moteur
d'entrainement regoit alors une impulsion supplémentaire pour
la rotation en arriére de 1l'arbre d'enroulement 2 aveérle
cylindre d'enroulement 3 et le ressort & boudin 6 de telle
fagon que les lames sont maintenant tournées dans leur posi-
tion de fermeture. Les deux impulsions pour la mise en rota-
tion de 1'arbre d'enroulement dans les deux directions sont
d'égale longueur.
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Pour le dispositif d'inclinaison, il est également
possible de laisser les lames dans leur position de fermeture
lorsque le store vénitien est descendu & moitié. Lorsque
l'arbre d'enroulement 2 avec le cylindre d'enroulement 3 et le
ressort & boudin 6 a été tourné légérement en arriére de la
maniere décrite, en sens inverse des aiguilles d‘'une montre,
pour annuler l'engagement positif entre le ressort & boudin et
le coulisseau 14, l'arbre d'enroulement avec le cylindre &’en-
roulement 3 et le ressort a boudin 6 est ensuite de nouveau
tourné dans le sens des aiguilles d'une montre. Le ressort &
boudin est bloqué avec sa butée 9 contre la contre-butée 13 du
coulisseau 14 (fig. 3) de telle fagon qu'un mouvement de rota-—
tion supplémentaire de 1l'arbre d'enroulement 2 dans le sens
des aiguilles d'une montre supprime l'entrainement par fric-
tion entre ledit arbre d'enroulement et 1'élément d'inclinai-
son 5. L'arbre d'enroulement 2 avec le cylindre d'enroulement
3 peut alors facilement étre tourné davantage dans le sens des
aiguilles d'une montre, les sangles de traction 4 étant alors
enroulées dans 1l'autre sens sur le cylindre d'enroulement 3.
Cela provoque la remontée du store vénitien, les lames restant
pendant cette opération de remontée dans leur position de fer-
meture qu'elles avaient atteinte dans la position suivant la
fig. 3. Ainsi, le store vénitien peut étre amené dans n'im-
porte quelle position sans que les lames quittent leur posi-
tion de fermeture. Pour rouvrir les lames également lorsque le
store vénitien n'est abaissé que partiellement, il suffit de
tourner l'arbre d'enroulement 2 avec le cylindre 4'enroulement
3 légérement en arriére, dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre, jusqu'd ce que la butée 10 du ressort & boudin 6
vienne en contact avec la contre-butée 12 du coulisseau 14
lequel prend alors la position suivant la fig. 4.

Lorsque, pour le store vénitien abaissé, les sangles
de traction 4 ne sont pas tendues mais laches, plusieurs
couches de sangle de traction peuvent encore étre enroulées
sur le cylindre d'enroulement 3. Dés que le store vénitien est
entiérement descendu et que les lames sont suspendues dans les
cordons conducteurs 16, les sangles de traction 4 sont déchar-
gées. En tournant le cylindre d'enroulement 3 légérement en
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arriére de la maniére décrite, le ressort & boudin 6 avec sa
butée 9 se dégage du coulisseau 14 qui est alors amené de la
maniére décrite dans sa position de fin de course suivant la
fig..3, a savoir par les sangles de traction 4 elles-mémes ou
avec le concours du ressort de pression 30 de sorte que les

lames peuvent étre tournées dans leur position de fermeture.
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REVENDICATIONS

1. - Dispositif -d'inclinaison pour des stores véni-
tiens, avec un arbre d'enroulement sur lequel est monté de ma-
niére rigide en rotation au moins un cylindre d'enroulement
pour un élément de traction et qui porte au moins un élément
d'inclinaison auquel sont fixées les extrémités d'organes de
support pour les lames et qui est couplé par friction avec
1'arbre d'enroulement par 1'intermédiaire d'au moins un élé-
ment de friction, de préférence un ressort & boudin, et tourné
par rapport audit arbre d'enroulement entre deux contre-
butées, et avec un organe de commande muni d'une butée inter-
médiaire qui coopére avec une butée de 1'élément d'inclinaison
contre laquelle la butée de 1'élément d'inclinaison se bloque,
lors de la descente du store vénitien, dans une position in-
termédiaire des lames et qui peut &tre amenée dans une posi-
tion libérant la butée de 1'élément d'inclinaison, l'organe de
commande comportant une ouverture de passage pour 1'élément de
traction qui, dans la position de descente et dans la position
de fermeture du store vénitien, se trouve sur des cOtés diffé-
rents d'un plan axial passant par l'axe de l'arbre d'enroule-
ment et, dans les deux positions, respectivement a distance de
1'élément de traction (demande de brevet No. 8 704 087),
caractérisé en ce que, dans la position inter-
médiaire des lames, la butée intermédiaire (11) de 1l'organe de
commande (14) est verrouillée par la butée (9) en direction de
la position libérant la butée (9) de 1'élément d'inclinaison
(5).

2. - Dispositif d'inclinaison selon la revendication
1, caractérisé en ce que la butée intermédiaire (11) est cou-
plée & engagement positif avec la buteée (9).

3. - Dispositif d'inclinaison selon l'une des reven-
dications 1 ou 2, caractérisé en ce que la butée intermédiaire
(11) comporte un creux (lla) dans lequel s'engage la butée (9)
de 1'élément d'inclinaison (5) lorsque les lames se trouvent
dans la position intermédiaire.
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4, - Dispositif d'inclinaison selon 1l'une guelconque
de revendications 1 & 3, dans lequel 1'organe de commande est
réalisé sous la forme d'un coulisseau pouvant é&tre déplacé,
trénsversalemenp & 1'axe de 1l'arbre d'enroulement, entre deux
positions de fin de course, présentant une barrette orientée
coaxialement par rapport au cylindfe d'enroulement et portant .
la butée intermédiaire,'¢aractérisé en ce que le creux (lla)
est prévu dans la face frontale de la barrette (18).

5. - Dispositif d'inclinaison selon 1'une des reven-
dications 3 ou 4, caractérisé en ce que le creux (1la) est
ouvert en direction du cylindre d'enroulement (3).>

6. — Dispositif d'inclinaison selon 1l'une quelcongque
des revendiéatioﬁs 3 & 5, caractérisé en ce que le creux (1lla)
est limité sur l'un des cdtés par une partie en saillie (11b)

de l'organe de commande (14).
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