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Fremstillingen av bdlgepapp omfatter vanligvis félgende‘trinn:
i et forste trinn sendes en papirbane, som vanligvis er fuktet,
mellom oppvarmede, riflede sylinderé. Deretter tilfdres hurtig
et klebemiddél pad den ene siden av papiret som er tilsvarende
riflet og stadig oppvarmet; og deretter anbringes straks etter
en papirbane som vanligvis kalles dekklag pa den riflede over-
flate med klebemiddel; ' Denne operasjon utfores vanligvis under
oppvarming og.ﬁrykk. Det oppnds sdledes et material som bestdr
-av en plan side‘og en riflet side, idet de to flatene er festét
sammen i nivaet for riflene med klebem;ddel. Dette material

kalles vanligvis enkeltside-bdlgepapp.

Hvis man tilférer klebemiddel pa de fri riflene av enkeltside-
boélgepappen og dekker disse rifler med et ‘annet dekklag, oppnds
en dobbeltside—bélgepapp. Det er videre mulig & fremstille
dobbel-dobbeltside bblgepapp ved & kombinere en dobbeltside-
bolgepapp med en enkeltside-bdlgepapp (mot den riflede del av
den sistmevnte) 6g pad tilsvarende mdte trippelside-bolgepapp.

Pa grunn av de héye hastigheter som de disponible industrielle
maskiner kan arbeide med (mer enn 200 m/min.) er de primare
egenskaper som sammenfdyningsmidlet md ha en tilfredsstillende
"hefteevne" og en hurtig festeevne. Uttrykket "hefteevne",
som ofte benyttes‘i denne industribransje kan defineres som

3

egenskapen til et klebemiddel som er i stand til & danne en
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tilstrekkelig binding straks etter at klebemidlet og substratet
er bragt i kontakt med hverandre under et lett trykk. Klebe-
evhen bor vanligvis opptre i 1l6pet av ca. 0,1 sek. Festeevnen
kan defineres som egenskapen til et klebemiddel til & danne en
binding mellom "dekklaget" og "riflelaget", som er slik at den
ikke pavirkes av bra bevegelser av pappen. En festeevne er
hurtig hvis den inntrer i 16pet av 1 - 5 sek. etter paféringen

av sammenfdyningsmidlet.

Generelt kan det sies at de kjente klebemidler har denne hurtige
festeevneegenskap i forskjellige grader. Disse klebemidler er
vanligvis fremstilt ut fra 16selige silikater, som f.eks.
natriumsilikat (SKEIST - HANDBOOK OF ADHESIVES - 1962 side 92),
gelatinert stlvelse eller blandlnger av 1kke-ge1at1nert stivelse
og et mlddel som v1rker som baremlddel for denne "ra" stivelse,
som f.eks. gelatlnert stivelse (US patentskrlft 2. 102 937).
‘For a oppna forbedring av visse egenskaper som £. eks.,motstand
overfor vann av den oppnadde papp, har man llkeledes foreslatt
benytte blandlnger basert pa stlvelsesmaterlaler og en termo-
herdbar harplks som f.eks. ureaformaldehyd eller melamln—
formaldehyd (fransk patentskrlft 1.585. 311) eller ogsa en fenol-
formaldehydharpiks (kanadlsk patentskrlft nr. 846 239).

Flesteparten av ovennevnte blandinger har til felles at de
inneholder stivelse, som eneste bestanddel eller éom hovedbestand-
del. Ulempen ved slike klebemidler er at de alltld ma frem-
stilles ved relativt hoye temperaturer (for a fremkalle
sprengnlng av hele eller deler av stivelsen). Ved fremstilling -
av enkeltSLde—bolgepapp utgjor ikke paforlng av klebemiddel ved
hoy temperatur en alvorlig ulempe siden dannelsen av riflene bare
kan utfdres pa oppvarmede valser og paforlngen av klebemidlet
utféres straks etter denne dannelsen. Derimot, hvis man &nsker

a fremstille dobbeltside-bolgepapp, dobbel—dobbelside—bélgepapp‘
eller en trippelside-~bolgepapp medforer anvendelse av klebemidler
basert pd stivelse at papp-platen ma sendes inn over oppvarmede
bord for 4 gjére det mulig & pafore klebemiddel, sprengning av
stivelsen og torking av pappen. Av teknologiske grunner er det
videre vansgkelig 3 fremstille blandinger med térrstoffinnhold
hdyere enn 20 - 30%, og dette skaper et problem med & fjerne det
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Bruk av klebemidler "i kald tilstand", dvs. ved en temperatur
lavere enn 50 -~ 60°C, gjor det selvfdlgelig mulig & unngd ulempen
med "oppvarming” av klebemidler basert pa stivelse. En blanding
som kan anvendes ved slike temperaturer er beskrevet i det
franske patentskrift nr. 1.488.773. Denne blanding bestdr av

en del leire i suspensjon i en vandig lésning som inneholder
polyvinylalkohol, et komplekst titanoksalat og ammoniumbikarbonat.
Nar denne blanding paféres ved en temperatur pd 25 - 30°¢c vil

den alltid ha den ulempe at den bare sikrer en svak klebing av
dekklaget til det riflede lag. Dessuten har blandingen pa

grunn av den sure pH en tendens til a korrodere apparatet for
paféring av limet. Videre forer affiniteten til vann av pbly—
vinyialkdholene til sammenfdyninger med forholdsvis darlig
vannfasthet. ‘

P3 den annen side er det foreslitt 4 unngd problemet med & fjerne
vannet’ ved & anvende klebemidler som p&féres i smeltet tilstand.
Foruten at denne teknikk P& nytt reiser problemet'med varm ut-
forelse, dvs. med et Sket energiforbruk, kan den ikke anvendes
generelt, men gjér det nddvendig med spesielle anordninger, som
de som er beskrevet i det franske patentskrift 1.532.690.

Den foreliggende oppfinnelse gjor det mulig & unngd de oven-
nevnte ulemper. Mer spesielt ahgér oppfinnelsen en klebemiddel-
blanding som kan anvendes i de aktuelle maskiner for fremstilling
av bdlgepapp, som kan fremstilles ved bare litt forhdyet
témperatpr for é'gi en motstandsdyktig sammenfoyning. Videre

har disse blandingene et meget hoyt torrstoffinnhold.

Oppfinnelsen vedrdrer sdledes en vandig klebemiddeldispersjdn,
spesielt egnet for fremstilling av bdlgepapp, med et torrstoff-
innhold av syntétiske polymerer eller kopolymerer med partikkel-
storrelse mellom 0,05 og 10 yum, et uorganisk fyllstoff og
eventuelt et herdbart prekondenéat av formaldehyd og fenol eller
en aminoplast-danner, og eventuelt en katalysator for herding

av prekondensateﬁ, samt eventuélt et dispergeringsmiddel og/eller
et mykningsmiddel; og det szregne ved de vandige klebemiddelf
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dispersjoner i henhold til oppfinnelsen er at tdrrstoffet om-
fatter:

é) 10 til 90 vektdeler av en eller flere homopolymerer
av vinylacetat eller styren, kopolymerer av vinylacetat
med minst en monomer som har minst en'etylenumettet
binding, eller kopolymerér‘av styren med minst en mono-
mer som har to etylenumettede bindinger, og

b) 90 til 10 vektdeler ka151umkarbonat med partlkkel-
’ storrelse mellom 0,1 og 120 um,

idet det totale tbrrstoffiphhold i dispe;sjoneh utgjor 50 - 85
Gektpfosent av dispersjonen,og prekondensatet, nar det er til-
stede utgjor 0,1 - 15 vektprosent i forhold til total vekt av
térrstoff, og omfatter et omsetnlngsprodukt av en fenol, urinstoff,
N,N'-etylen-urinstoff, dicyandiamid eller aminotriazin.

Disse_qg andre trekk Ved‘oppfinnéléen fremgar av patentkravene.

.Sbﬁ.tﬁfréfoffinnhold betegnes den prosentvise vektdel av
'produkter som oppnas etter oppvarmlng av dlsperSJonen il time
ved 105°¢c pd dampbad (ifdlge norm ISO nr. ISO/R - 1625 - 1970 F).

Dé poiYmérer.som anvendes'ef i og fof seg kjent anvendt i klébe—
midler. Liksd er fyllstoffet, blant en rekke andre,’kjent an-
vendt i klebemidler. Den spesielle kombinasjon som utgjor
oppfinﬁelSen er imidlertid ny, og oppfinnelsen byr pa vesenflige
fordeler, sérlig hva angdr hurtig térking og liming ved lave
temperaturer av lag av bblgepapp; '

Som eksempel pd monomerer som kan kopolymeriseres‘med vinyl-
acetat kan det nevnes etylen, propylen, vinylestere av linéére,
mettede alifatiske karboksylsyrer med mer enn 12 karbonatomer,
fortrinnsvis mellom 3 og 12 karbonatomer,\som f.eks, vinyl-
propionat, vinylbutyrat, vinyllaurat, vinylestere av mettede,
alifatiske karboksylsyrer med 5 — 12 karbonatomer og hvori
karboksylgruppen har et tertiart eller kvartart karbonatom i
a~-stilling, krotonsyre, ékrylsyre eller metakrylsyre sdvel som
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alkyl-estere derav med alkylgruppe med 1 - 10 karbonatomer, som
f.eks. akrylater og metakrylater av metylheksyl, etyl, butyl
etyl—2—hek$yl og amider derav, som f.eks. akrylamid eller meta-
krylamid, dikarboksylsyrer med en umettet etylenbinding, som
f.eks. maleinsyrer eller fumarsyrer savel som deres mono- eller:
diestere av alkyl, hvor den eller de innholdte alkylgruppene
inneholder 4 - 10 karbonatomer, som f.eks. maleatene eller
fumaratene av dibutyl, diheksyl, butyl og heksyl og-2—ety1heksyl;

Det skal forstds at kopolymerene kan oppnds ut fra mer enn 2
monomerer, For eksempel ved kopolymerer av. vinylacetat som
benyttes 1 oppfinnelsen kan det angis kopolymerer basert pa
vinylacetat og butylmaieat'dg/eller 2-etylheksylakrylat, kopoly-
‘merer "av vinylacetat med butylacetat og krotonsyre, kopolymerer
av vinylécetat med etylen og, eventuelt med akrylsyre. Det

kan likeledes anvendes blandinger, f.eks. homopolymerer av
vinylacetat med en kopolymer av vinylacetat/2-etylheksylakrylat.
Kbpolymerene‘inneholder vanligvis mellom 50 og 90 vektprosent
vinylacetat. Hvis kopolymerene inneholder fri karboksylgrupper
utgjor- delen av monomer med slike grupper vanligvis mellom 0,1
og 10 vektprosent av de totale monomerer som er underkastet
polymerisasjonen.

I kopolymerer av styren kan den eller de andre monomerer velges
blant umettede monomerer med minst to dobbeltbindinger. Vanlig-
vis benyttes butadien som ko-monomer,

Mengden av styren i diése kopolymerer utgjor vanligvis mellom
40 og 75 vektprosent.

Fremstillingen av de forskjellige homopolymerer og kopolymerer
kan utfores ifdlge kjente metoder.

De ovenneﬁnte polymerer og spesielt kopolymerene som inneholder
et kopolymerisert mykningsmiddel, som f.eks. butylmaleat,

kan anvendes., Det er'likeledés'mulig a benytte et ekstra tilsatt
mykningsmiddel. Disse mykningsmidlene_kan vare av den type som
vanligvis benyttes, som f.eks. ftalater, adipater, azelater,
sebacater. Vanligvis benyttes dibutyl- eller 2-dietylheksyl-
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" ftalat. Hvis det anvendes et tilsatt mykningsmiddel ﬁtgjbr
dette vanligvis mellom 5 og 50 vektprosent av den totale wvekt
av polymeren. '

Blandingene ifdlge oppfihnelsen fbreligger i form av vandige
dlspersgoner og det er fordelaktig & benytte et eller flere
dispergeringsmidler eller stabilisatorer. Dette middel som bor
vare 16selig i vann velges vanligvis blant anioniske disper-
geringsmidler eller ikke-ioniske dispergeringsmidler.

Som eksempel pé’anioniske dispergeringsmidler kan det nevnes
natriumsalter eller ka151umsalter av fosforsyrer (heksametafos-~
forsyre),‘ méttede fettsyrer med 5 -~ 18 karbonatomer, sulfonerte
fettsyreestere, alkylsulfonater og natrlumsulfonater (alkyl-
gruppene inneholder 6 - 18 karbonatomer), alkylbenzensulfonsyrer
og alkylbenzennatr1umsu1fonater, alkylsulfonatr1umsucc1nater,
- alkylkallummalonater, kondensater av etylenoksyd og alkylfenol—
sulfater

Som eksempel pa 1kke—1onlske dlspergerlngsmldler kan det nevnes
polyv1nyla1koholer, hydroksyetylcellulose, kondensater av alkyl-
fenoler eller fettalkoholer og etylenoksyd samt vegetabilske
oljer som er polyoksyetylertf

Deﬁvkan‘ogsé benyttés andre dispergeringsmidler eller stabili-
satorer som f.eks. de som er nevnt i "Detergents and Emulsifiers"
utgitt i 1964 av John W, Mc Cutcheon, Inc.

Vanligvis utgjor dispergeringsmidlet mellom 0;5 og io vektprosent
av chargen.

Som fyllstoff anvendes kalsiumkarbonat med partikkelstSrrelse
mellom 0,1 og 1zo,pm.

Disse partiklene kah’hé forskjellige strukturformer. Som eksempel
pa disse fyllstoffer kan det nevnes spesielt'kalsiumkarbonat i
form av oolitiske partikler.
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Vanligvis har 50 vektprosent av fyllstoffet som benyttes
ifdlge oppfinnelsen en diameter mellom 0,5 og 20 um,

Fremstillingen av klebemidlene if6lge oppfinnelsen kan utféres
ved ganske enkelt & sammenblande under omrdring de forskjellige
bestanddeler som er nevnt ovenfor med vann., Dette kan selv-
folgelig- utfores i flere trinn. Det er sdledes mulig, i et
forste trinn, a fremstille en vandig dispersjon av polymeren som
er myknet eller ikke, eventuelt i narvar av et’dispergerings—

‘middel, og deretter innfdre kalsiumkarbonatet. Likeledes kan

man begynne med & dispergere fyllstoffet.

Denne utfédrelse kan - og dgtte utgjor en av fordelene ved
blandingene i folge oppfinnelsel ~ utfores ved romtemperatur,
men man kan ogsa fremstille blandingen ved meget hdyere tempera-
tur, f.eks. ved 60 - 80°C.

Ved en’utfﬁrelsesform‘forWoppfinhelsen forbedres vannfastheten i

de oppnddde sammenfdyninger ved ytterligere & innfére en termo-
herdbar harpiks i blandingéne.

Ved denne spesielle utforelsesform medanvendes mellom 0;1 og
15 vektprosent, basert pad totalvekt av tdrrstoffet i disper-
sjonen, av et prekondensat dannet ved omsetning av formaldehyd
med en forbindelse valgt blant gruppen bestdende av fenol,

urinstoff, N,N-etylenurinstoff, dicyandiamid og aminotriazin.

Som prekondensat betegnes et produkt med litt forhdyet molekyl-
vekt (vanligvis mellom 300 og 2000) som har fysikalske og
kjemiske egenskaper forskjellig fra utgangsforbindelsene, og
som vanligvis er 18selige eller blandbare med vann og/eller
organiske l8sningsmidler, samt’at de kan underkastes omdannelse,
under innvirkning av varme og/eller en reaktiv komponent; til
en tilstand hvor harpiksen blir praktisk talt uldselig i organiské
losningsmidler. '

Prekondensatene som benyttes i'oppfinnelsen er valgt blant
produkter som er godt kjente. Mer spesielt oppnds prekondensater
av fenol/formaldehyd (gruppe A) vanligvis ved & omsette 1 til
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3 mol formaldehyd med 1 mol av en fenol.

Som eksempel pa fenoler kan det nevnes fenol, polyfenoler

som f.eks. resorcin, pyrokatekin, hydrokinon, floroglucin,
alkyl-cykloalkyl- eller arylfenoler som f.eks. kresoler ellef
xylenocler, p-tert.vinylfenol, pP.cykloheksylfenol, p.fenylfenol.
Likeledes kan det nevnes bis(p.hydroksyfenyl)metah eller bis(p.
hydroksyfenyl)-2, 2-propan. Det kan selvidlgelig benyttes
blandinger av disse fenoler. B

Kondensjonsreaksjonen som férer til disse prekondénsater eller

"resoler" utfdres vanligvis i alkalisk miljo.

Disse prekondensater fra gruppe A, som fortrinnsvis benyttes

er vaskér som kan blandes med vann. Defkan séledes lett inn-
fores i blandingene. Det kan ogsd alltid benyttes vasker som
ikke er blandbare med vann., I dette tilfelle er det fordelaktig
" & danne vannemulsjoner av forbindelsene i narvar av vanlige over-
flateaktive midler, fér de innféres i blandingene. '

Prekondensatene av formaldehyd med urinstoff, N,N'-etylen- urin-
stoff diéyandiamid eller et aminotriazin (gruppe B) oppnds
vanligvis ved kondensasjon av formaldehyd og den nitrogenholdige
forbindelse i et svakt surt eller svakt alkalisk miljo.
Vanligvis er reaksjonsandelene slik at man benytter minst 0,6

og hoyst 2,2 mol formaldehyd pr: -NH,-gruppe. Vanligvis blir
disse prekondensater foretret i varierende grad med en alkohol
med 1 - 6 karbonatomer, som f.eks. metapol) eﬁanol og butanol.
Blant aminotriazinene som kan benyttes for & oppnd slike pre-
kondensater kan det nevnes melamin,_acetoguanamin, benzoguan-
amin, formoguanamin, N-(t.butyl)melaminer, N—(t.oktyl)melamiher,
3)y - CH, - C(CHy),,
amelin, klorguanamin, hydroksybenzoguanamin, 6-metyl-2, 4-diamino-
1,3,5-triazin, 2,4,6-trihydrazin-1,3,5-triazin, 2,4,6-trietyl-
amino-1, 3, 5-triazin, Likeledes kan det benyttes tris(N,N-dialkyl)
melamin, f.eks, tris (N,N-dimetyl)melamin, - ' .

hvori t.oktylgruppen har formelen -C(CH
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Prekbndensatene_fra gruppe B innarbeides likeledes i blandingene
i form av en organisk eller vandig l6sning, (hvis prekonden- .
satet er 18selig i vann). De kan likeledes anvendes i form av
pulver av partikkelstdrrelse mellom 10 og 100 um., Dette

pulver kan dispergeres direkte i klebemiddelblandingén.
Herdingen av prekondensatene fra gruppene A og B kan Skes ved .
oppvarming til mellom 30 og 60°C 1 1 til 4 timer og/eller ved
innfdring av en syrekatalysator, som f.eks. hineralsyfer
(saltsyre, salpetersyre, fosforsyre) eller organiske syrer
(maursyre, maleinsyre, eddiksyre, paratoluensulfonsyre).

I tilfellet med hérpiksene fenol/formaldehyd kan det iikeledes
anvendes andre katalysatortyper, som f.eks:laktohene'beskrevet
i det tyske patentskrift nr. 1.065.605. Hvis det anvendes en
katalysator utgjor mengden av denne vanligvis mellom O,l 6§

20 vektprosent av det benyttede'prekondensat.

Det skal bemerkes at anvendelse av katalysatorer ikke er abéoiutt
nodvendig og spesielt hvis pH i klebemiddelblaﬁaingen er litt
sur (f.eks. hvis det anvendes polymerer basert pa Qinylaceﬁaﬁ
‘som delvis hydrolyseres i n@rvar av vannet i blaﬁdingen),kan_
herdingen av pfekondensatene fra gfuppé B utfores uten tilsetﬁing

av katalysatorer.

Det skal videre presiseres at kontakten for klebémiddeibléndiﬁgen
med det riflede lag og overlaget som er oppvarmet>pé forhéand
forer til at temperaturen i klebemiddelblandingen stiger og
dette fremmer hastigheten for herding av prekondensatene,

Metodene for fremstilling av klebemiddelblandingene kan varieres.
Det er siledes mulig & tilsette prekondensatet (flytende eller
fast) til dispersjonen av polymeren og deretter tilsette vann,
f.eks. i en mengde som gjor det mulig & oppnd onsket konsentrasjon
og eventuelt katalysator og dispergeringsmiddel, for deretter a

‘innfore fyllstoffet,

Man kan likeledes blande dispersjonen av polymeren i vann, fyll-
stoffet og deretter prekondensatet og katalysatoren hvis ikke

l6sningen er sur,
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Den forste metode benyttes fortrinnsvis i den foreliggende
oppfinnelse nar katalysatoren er av sur natur da innforing av
fyllstoffet bare har innvirkning i det siste tilfelle, idet
reaksjonen for herding av prekondensétet under innvirkning av
syren (frigjort fra wvinylpolymeren og/eller tilsatt til
blandingen) er igangsatt for denne syre noytraliseres av
Eyllstoffet. Hvis altsd herdingsreaksjonen .kan aktiveres av
andre midler enn narvar av en syrekatalysator (f.eks. av varme)
kan man i stedet innfdre prekondensatet i blandingen som allerede
inneholder alle de andre bestanddeler.

Videre, selv om blandingene har den fordel at de kan ha et hoyt
innhold av faste materialer (inntil 85% torrstoffinnhold) har
de alle rheologiske egenskaper som gjor at de kan benyttes med
vanlige maskiner for fremstilling av bdlgepapp.

Den primzre anvendelse av de vanlige klebemiddeldispersjoner ifdlge
oppfinnelsen er for fremstilling av bdlgepapp. Andre fordeler

er at dispersjonene ifdlge oppfinnelsen ikke virker slipende pa
maskinvalsene, at de hefter meget hurtig og sikrer en stor styrke
i de sammenlimte deler, Blandingerie kan benyttes for andre formal,
som f.eks. sammenliming av papir, trevirke og skinn. De modi-
fiserte bléndinger representerer dessuten en spesiell hgy
Jannfasthet, noe som gjdr dem meget fordelaktig for anvendelse
ved liming aﬁ deler som utsettes for vann i flytende tilstand .
eller damp. Denne egenskap er spesielt gunstig ved fremstilling
av bblgepapp som skal lagres i kjolerom.

De. folgende eksempler beskriver oppfinnelsen.,
EKSEMPEL 1
Det sém skal fremstilles er en enkeltside-bdlgepapp-plate, ifdlge
generelle prinsipper for industrielle maskiner for fremstilling av
bolgepapp. Forsdksbetingelsere er f£olgende: '

- fremstillingshastighet: 100 m/min.

. = papirbredd: 130 mm .
-~ teoretisk linemrt trykk pa de riflede rullene (oppnadd med
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riflene): 50 kg/cm.

-~ lineart trykk i pressen (tilfort dekklaget over det
riflende lag): 35 kg/cm )

- anordning for paféring av lim med en limbeholder, en
sylinder for pafdoring av 1lim og en sylinder som regulerer
tykkelsen av limlaget til mellom 0,20 og 0,25 mm,

-~ riflene har avstand 8,6 mm, en hoyde 4,5 mm. Det

er 116 rifler pr. m i den ferdige papp,

Det papir som benyttes for dannelse av rifler er et papir med
stort innhold av halv-kjemisk masse og med flatevekt 112 g/mz.
Papiret for dekklaget er et kraftpapir med flatevekt 150 g/mz.

Den klebémiddelblanding som benyttes i dette forsdk er en Qéhdig
dispersjon som inneholder 30 deler av en homopolymer av vinyl-
acetat, i form av partikler med midlere stdrrelse mellom'l’ '

og 2 pm, og myknet med dibutylftalat (25 vektprosent i forhold
til vekten av polymeren), 70 deler kalsiumkarbonat i form av
partikler med oolitisk form, og midlere stdrrelse mellom 1 og

40 ym (50% av partiklene har en diameter mellom 1 og 3 pm, 0,7
deler natriumheksametafosfat, vannmengden som benyttes i dis-
persjonen'er slik at torrstoffinnholdet utgjor 58%.

Viskositeten ifdlge Stein Hall for dispersjonen er 52 s ved 25°¢c.

Det riflede lag av papiret fuktes til omtrent 8% ved hjelp av
vanndamp (trykk 2,5 bar). -

De riflede sylindrene oppvarmes til omtrent 180°c.
Klebemiddeldispersjonen paféres det riflede lag ved en temperatur
av 30°c, idet papiret som kommer fra de riflede sylindre befinner
seg ved en temperatur pd omtrent 80°c. ’

Klebeevnen og festeevnen inntrer henhv. etter 0,1 og 2 sek.
Nedenfor angis resultatene av forskjellige forsdék som ble

utfsrt pd den fremstilte papp (temperaturer 20°¢c, relativ fuktig-
het 60%). |



12

126462

Vektdeler papp (g/mz) (1) 347,9
Vektdeler 1lim ‘(g/mz) : 21,6
Motstand mot sammentrykking av platen (2) 1,44 bar

Motstand mot avriving av det riflede lag i
torr tilstand,

2 ,
-~ pr. cm” papp 0,87 kg/cm2
- pr. cm av limlinjen (3) 0,61 kg/cm
Motstand mot sammentrykking av kanten (4) 2,3 daN/cm

(1) norm NF Q 03,031
(2) norm NF Q 03,033
(3) test kjent under navnet "PIN ADHESION TEST"
(4) norm NF Q 03,041

- EKSEMPEL 2

Det fremstilles 3 dispersjoner:

As

- 30 deler av homopolymeren fra eksempel 1
- 0,7 deler natriumheksametafosfat
—~ 70 deler kalsiumkarbonat (rhombedrisk struktur med

partikkeldiameter mellom 1,7 og 8 jam - 50 vektprosent
har en diameter av omtrent 2,5 ym).

- vann slik at torrstoffinnholdet utgjsr 63, 2%

-~ 30 deler av homopolymeren fra eksembel 1

- 70 deler kalsiumkarbonat fra dispersjon A

- 0,7 deler natriumheksametafosfat

- 0,7 deler polyvinylalkohol (v1sk051tet ved 20°C av en

'vandlg 4%-16sning: 4 centipoise, midlere estertall: 20).

-~ vann slik at tSrrstoffinnholdet utgjor 61, 2%.

- 30 deler av en kopolymer av styren/butadien med 60 vekt-

prosent styren, i form av . partikler med midlere diameter
mellom 0,1 og 2 um ' '

- 0,7 deler natriumheksametafosfat
- 70 deler kalsiumkarbonat fra blanding A
- vann slik at torrstoffinnholdet. utgjor 75%
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Det benyttes samme apparatur som i eksempel 1
Arbeidsbetingelsene var folgende:

~ teoretisk lineart trykk pa riflene og i pressen:
45 kg/cm

- fremstillingshastighet: 100 eller 150 m/min.

De ovennevnte dispersjoner ble benyttet ved ca. 26°¢.

Den fremstilte papp hadde fdlgende egenskaper:

Blanding Blanding Blanding
. A B C
100 m/min. |100 m/min.| 100 m/min/150 m/min.
Mengde lim g/m> 30 19,1 16,4 20
Torr styrke for lim-
sammenfoynlggen pr. cm
papp (kg/cm®) 1,53 1,07 0,77 0,86

EKSEMPEL_3

Undersékélsen med hensyn til vannfastheten som utfdres i dette

eksempel har til formial & mile bestandigheten av en lim-
sammenfoyning ( et riflet lag av papir og et dekklag av papir)

som senkes ned i vann og belastes med en vekt pd det riflede lag
av papir vinkelrett pd limfilmen.

03 042).

Testbetingelsene er folgende:

(Denne tekst hat norm NFQ

— det riflede lag av papir er et papir med hoyt 1nnhold
av halv-kjemisk masse, med flatevekt 1ik 125 g/m

-~ dekklagspapiret er kraftpapir med flatevekt 150 g/cmz.

Disse papirer anbringes i 48 timer i et rom med fblgende

o, + ;0

betingelsers: 23°C - 1°C, relativ fuktighet 50% ¥ 2% for sammen-

limingen,
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P4 et format av et riflet lag av papir (100 x 40 mm) pafores i
forhold til bredden og vinkelrett i forhold til fibrene i papiret
en limfilm med tykkelse 0}05 mm og bredde 20 mm,

Etter 0,5 sek. palegges dekklagspapiret (5 x 80 mm) med et trykk
50 g/cmz. Den grove flaten av dekklagspapiret kommer i kontakt

med limsammenfdyningen, fibrene i dekklagspapiret er parallelle

med fibrene i det riflede papir. Trykket (50 g/cmz) holdes i

30 sek. Overflaten av den dannede liméammenféyning er 1 cm2.

Prtvene som bestdr av sammenlimte lag av riflet papir og dekk-~
lagspapir holdes sammen i 48 timer i et rom med fblgende
betingelser: 23°C ¥ 1°c, relativ fuktighet 50% % 2%.

Provestykkene henges deretter fra dekklagspapiret loddrett ned
i en sylinderisk beholder som er fylt med destillert vann ved
20°¢c ¥ 3°C, deretter festes péa under siden av det riflede papir
en vekt pd 200 g, idet avstanden som skiller denne vekt fra den
nedre del av iimplanet utgjdér 30 mm, Limplanet er totalt ned-

dykket i wvann,
- Prévestykkene kontrolleres visuelt hver time.

'ﬁétstyrken i limsammenfdyningen uttrykkes som varigheten i
timer, dvs,Aden tid som gdr fra begynnelsen av undersdkelsen til,
det dyeblikk hvor man konstaterer brudd i limplanet.:

I et blandeapparat innfores:

- 60 g av en dispersjon av myknet polyvinylacetat
- 0,8 g av heksametoksymetylmelamin
- 0,08 g maursyre

Polyvinylacetaten er en homopolymer i form av partikler med stdrrelse
mellom 1 og 2 Pm. Dispersjonen inneholder 30 g vann, 24 g poly-
mer og 6 g dibutylftalat.

Blandingen omrdres i 1 time og, deretter tilsettes vann i en
mengde slik at torrstoffinnholdet i blandingen etter tilsetning
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av 0,7 g natriumheksamatafosfat og 70 g kalsiumkarbonat i form
av oolitiske partikler utgjor 58% med midlere stdrrelse mellom
1 og 40 ym, (50% av partiklene har en diameter mellom 1 og 3 um).

Med denne blanding utfores 10 sammenliminger under de ovennevnte
betingelser.

Man finner at for tre sammenliminger var vatstyrken i sammen-
foyningen henhv, 12 timer, en dag og 1% dag, mens for de syv
andre limsammenfdyningene var vatstyrkene mer enn 5 dager.

PATENTKRAV

1. Vandig klebemiddeldispersjon,“spésielt egnet for frem-
stilling av bdlgepapp, med et torrstoffinnhold av syntetiske
polymerer eller kopolymerer med partikkelstdrrelse mellom

0,05 og 10 jum, et uorganisk fyllstoff og eventuelt et herdbart
prekondensat av formaldehyd og fenol eller en amino-plast-danner
og eventuelt en katalysator for herding av prekondensatet, samt
eventuelt et dispergeringsmiddel og/eller et mykningsmiddel,
karakterisert ved at torrstoffet omfatter:

a) 10 til 90 vektdeler av en eller flere homopolymerer
av vinylacetat eller styren, kopolymerer av vinylacetat
med minst en monomer som har minst en etylenumettet
binding, eller kopolymerer av styren med minst en
monomer som har to etylenumettede bindinger, og

b) 90 til 10 vektdeler kalsiumkarbonat med partikkel-
storrelse mellom 0,1 og 120 Jm,

idet det totale tdrrstoffinnhold i dispersjonen utgjor 50 - 85
vektprosent av dispersjonen,og prekondensatet, nar det er til-
stede, utgjor 0,1 ~ 15 vektprosent i forhold til total vekt av
torrstoff, og omfatter et omsetningsprodukt av en fenol, urin-
stoff, N;N'-etylen-urinstoff, dicyandiamid eller aminotriazin.
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2. Klebemiddeldispersjon som angitt i krav 1,
karakterisert v ed at den inneholder 0,5 til
10 vektdeler dispergeringsmiddel, regnet pa vekten av det
partikkélformede kalsiumkarbonat.

3. Klebemiddeldispersjon som angitt i krav 1,
karakterisert ved at polymeren er tilsatt
5 til 50 vektprosent mykhingsmiddel, regnet pé vekten av
den partikkelformede polymer eller kopolymer.

4, Klebemiddeldispersjon som angitt i krav 1,
karakterisert wved at den inneholder et

" prekondensat dannet ved omsetning av formaldehyd med melamin
og etterfolgende foretring med metanol.
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