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(57)摘要

一种自动套位底座结构，包括固定设置的固

定座和可移动的底座，固定座上安装有左右平移

导轨和前后平移导轨，底座上安装有左右平移滑

块和前后平移滑块，同时，固定座上的左右步进

电机通过主动轮、同步带、从动轮和丝杆螺母副

带动底座左右移动，固定座上的前后步进电机则

由视觉检测装置控制而通过丝杆螺母副带动底

座前后移动。该自动套位底座结构简单，利用步

进电机和丝杆螺母副等零部件即可准确、快速地

实现自动移动套位，极大地简化了设备结构和提

高工作效率。
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1.一种自动套位底座结构，包括固定设置的固定座（1）和可移动的底座（2），其特征在

于：固定座上设置有方向相互垂直的左右平移导轨（3）和前后平移导轨（4），底座上安装有

左右平移滑块（5）和前后平移滑块（6），左右平移滑块和前后平移滑块分别可移动地安装于

左右平移导轨和前后平移导轨上，固定座上还安装有左右步进电机（7）、主动轮（8）、从动轮

（9）和前后步进电机（10），左右步进电机与主动轮连接，主动轮通过同步带连接从动轮，从

动轮和前后步进电机分别通过丝杆螺母副与底座连接。

2.根据权利要求1所述的自动套位底座结构，其特征在于：有检测底座（2）的位置状态

的视觉检测装置，检测检测装置将检测信号发送至控制系统，控制系统根据检测信号控制

前后步进电机（10）工作。

3.根据权利要求2所述的自动套位底座结构，其特征在于：视觉检测装置包括固定设置

的支架，支架上安装有发光的光源和用于拍摄的相机。
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一种自动套位底座结构

技术领域

[0001] 本实用新型涉及用于安装设备的底座，特别是涉及一种可移动套位的自动套位底

座结构。

背景技术

[0002] 为了满足生产要求和调节位置，用于安装设备的底座很多时候都需要进行移动，

手动移动的劳动强度高、精度低且效率低下，难以满足日益发展的自动化要求；而现有的自

动化移动设备又过于复杂，其制造和维护成本都极为高昂。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于提供一种结构简单且移动准确的自动套位底座结构，以简

化设备结构和提高工作效率。

[0004] 本实用新型所述的自动套位底座结构，包括固定设置的固定座和可移动的底座，

固定座上设置有方向相互垂直的左右平移导轨和前后平移导轨，底座上安装有左右平移滑

块和前后平移滑块，左右平移滑块和前后平移滑块分别可移动地安装于左右平移导轨和前

后平移导轨上，固定座上还安装有左右步进电机、主动轮、从动轮和前后步进电机，左右步

进电机与主动轮连接，主动轮通过同步带连接从动轮，从动轮和前后步进电机分别通过丝

杆螺母副与底座连接。

[0005] 本实用新型所述的自动套位底座结构，用于安装设备的底座可相对其下方的固定

座沿两个相互垂直的方向移动，将这两个方向设为左右移动和前后移动；同时，固定座上设

置有与这两个方向平行的左右平移导轨和前后平移导轨，以及驱动底座移动的左右步进电

机和前后步进电机。当底座需要作左右方向的移动时，左右步进电机带动主动轮转动，主动

轮则通过同步带带动从动轮同步转动，从动轮又通过丝杆螺母副带动底座左右移动，底座

移动过程中可通过设置于其上的左右平移滑块与固定座上的左右平移导轨相互作用而进

行导向；同理，当底座需要前后移动时，前后步进电机通过丝杆螺母副带动底座前后移动，

并以前后平移滑块和前后平移导轨作导向。该自动套位底座结构简单，利用步进电机和丝

杆螺母副等零部件即可准确、快速地实现自动移动套位，极大地简化了设备结构和提高工

作效率。

附图说明

[0006] 图1是自动套位底座结构的结构示意图。

[0007] 图2是图1所示自动套位底座结构的侧面结构示意图。

具体实施方式

[0008] 一种自动套位底座结构，包括固定设置的固定座1和可移动的底座2，固定座上设

置有方向相互垂直的左右平移导轨3和前后平移导轨4，底座上安装有左右平移滑块5和前
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后平移滑块6，左右平移滑块和前后平移滑块分别可移动地安装于左右平移导轨和前后平

移导轨上，固定座上还安装有左右步进电机7、主动轮8、从动轮9和前后步进电机10，左右步

进电机与主动轮连接，主动轮通过同步带连接从动轮，从动轮和前后步进电机分别通过丝

杆螺母副与底座连接。

[0009] 所述的自动套位底座结构，有检测底座2的位置状态的视觉检测装置，检测检测装

置将检测信号发送至控制系统，控制系统根据检测信号控制前后步进电机10工作；所述的

视觉检测装置包括固定设置的支架，支架上安装有发光的光源和用于拍摄的相机，相机将

拍摄的图像发送至控制系统，控制系统根据图像分析底座的位置并控制前后步进电机工

作，从而控制底座的前后移动。通过视觉检测装置，可进一步提高底座在该方向上的移动精

度。

[0010] 所述的自动套位底座结构，用于安装设备的底座可相对其下方的固定座沿两个相

互垂直的方向移动，将这两个方向设为左右移动和前后移动；同时，固定座上设置有与这两

个方向平行的左右平移导轨和前后平移导轨，以及驱动底座移动的左右步进电机和前后步

进电机。当底座需要作左右方向的移动时，左右步进电机带动主动轮转动，主动轮则通过同

步带带动从动轮同步转动，从动轮又通过丝杆螺母副带动底座左右移动，底座移动过程中

可通过设置于其上的左右平移滑块与固定座上的左右平移导轨相互作用而进行导向；同

理，当底座需要前后移动时，前后步进电机通过丝杆螺母副带动底座前后移动，并以前后平

移滑块和前后平移导轨作导向。该自动套位底座结构简单，利用步进电机和丝杆螺母副等

零部件即可准确、快速地实现自动移动套位，极大地简化了设备结构和提高工作效率。
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图1

图2
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