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Urzadzenie do obrobki sprezyn srubowych
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Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do ob-
rébki  sprezyn S$rubowych wiekszych wymiar6w
zwijanych ma gorgco oraz zwijanych na goraco i
poddawanych obr6bce cieplnej dla zapewnienia ma-
terialowi odpowiednich wlasnosci mechaniczhych i
technologicznych. '

- Po zwinieciu sprezyn na gorgco jak réwniez po
zwinieciu na gorgco i obrébce cieplnej poza ope-
racja zakonczenia ckreslonej czesci zwojéw skraj-
nych polegajaca na dogieciu tej czeéci zwojow
skrajnych do dolegania z czeScig pierwszego zwo-
ju pracujgcego wystepuje potrzeba usunigcia mniej-
szych lub wigkszych deformacji wymiarowych
koncentrujacych sie w zasadzie na nier6wnomier-
nosci skoku sprezyny.

Przykladowo, spreiyna zwijana z drutu o gru-
bosci 15 mm posiadajagca skok rzedu 60 mm i
$rednice wewnetrzng rzedu 200 mm po zwinigciu
na gorgco a takze po obr6bce cieplnej moze wy-
kazywaé odchylenia wymiarowe skoku na zwoju
rzedu 15 mm. Takiego rzedu odchylka na skoku
pocigga za sobg odpowiednio odchylenie osi giéw-
nej sprezyny od prostolinijnosci.

Wedlug dotychczas znanego stanu techniki ob-
rébka sprezyn w zakresie om6éwionym jest oparta
na stosowaniu urzgdzen uniwersalnych jak prasy
hydrauliczne oraz narzedzia pomocnicze jak kliny,
pryzmy itp. .

Stosowanie tego rodzaju urzadzenia do obrébki
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sprezyn ma szereg istotnych niedomagan. Do nich
nalezy zaliczyé trudno$ci w zapewnieniu wymaga-
nej dokladno$ci wymiaréw, duzg pracochlonno$é
obrébki wynikajgcg ze znacznego udzialu pracy re-
cznej. Najistotniejszg jednak sprawg jest wystepo-
wanie przy dotychczas stosowanych wurzadzeniach -
niebezpiecznych warunkéw pracy, ktére wystepuia
na przyklad w przypadku pekniecia sprezyny pod-
czas jej prostowania na prasie przy uzyciu zamo-
cowanych w trzonie prasy klinéw.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie niedo-
godnosci wystepujgcych podczas obrobki sprezyn
i zapewnienie lepszej jakoSciowo obrébki oraz o--
graniczenie do minimum wysitku fizycznego i nie-
bezpiecznych warunkéw pracy przez zaprojektowa-
nie urzgdzenia do obrébki wykonczajacej duzych
sprezyn Srubowych. Cel ten zgodnie z wynalaz~
kiem spelnia urzadzenie skladajace sie z dwbch
sitownikéw dwustronnego dziatania osadzonych na
poziomym lozu korpusu urzadzenia, ktérych tto-
czyska sg poltaczone z karetkami osadzonymi prze-
suwnie na prowadnicy i zaopatrzonymi w szczeki
z jednej strony zbieine a z drugiej plaskie, supor-
tu ruchomego usytuowanego ma pionowej prowad-
nicy korpusu urzadzenia i stolu stalego, na kt6-
rym w osi szczek jest osadzony silownik, na kt6-
rego tloczysku znajduje sie dociskacz sprezyny.

Wewnatrz korpusu urzadzenia sg usytuowane —
zbiornik czynnika roboczego, silnik napedowy, pom-
pa czynnika roboczego, ktéra jest polgczona prze-
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wodami z sﬂowmkamn przez rozdzielacz sterujacy
usytuowany na suporcie urzgdzenia.

Urzadzenie zapewnia stosunkowo dokladne i
szybkie wykonywanie obr6bki sprezyn o duzych
.wymiarach, ktére s3 zwijane na goraco lub po zwi-
janiu na goraco -poddawane obrébce cieplnej. Sto-
sowanie u-rzqd-zen':ia eliminuje do minimum wysilek

fizyczny oraz wistepujace niebezpieczne warunki

. pracy jakie wystepowaly przy stosowaniu urzadzen
" uniwersalnych:

Przedmiotem wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym

fig. -1 przedstawma urzadzenie w widoku z géry, a- —--

fig. 2 — urzadzenie w widoku z boku.
Jak uwidoczniono na fig. 1, na poziomym lozu 1
sq osadzone dwa sitowniki 2, ktérych tloczyska 33

polaczone z karetkami 3, w ktérych sy zamoco-~
wane szczeki 4. Po prawej stronie silownika 5.

jest umiejscowiony rozdzielacz 6.

Jak uwidoczniono na fig. 2, na pionowej pro- B

v&adni‘cy 7 korpusu 8 znajduje sie suport rucho-

my 9 i stét staly 10, na ktérym jest zamocowany

silownik 5, na ktbérego ttoczysku jest osadzony do-

ciskacz 11 obrabianej sprezyny 12. Wewnatrz kor-

pusu 8 urzadzenia sg umieszczone zbiornik oleju
13, pompa 14 i pozostale elementy napedu, ktére
nie sa uwidocznione na rysunku.

Po ulozeniu na stole suportu ruchomego 9 spre- v

zyny 12 i wyregulowaniu jej polozenia w stosun-
ku do osi szczek 4 i dociskacza 11 wlgcza si¢ uk-
tad napedu silownikéw 2 i 5, ktébry. w polozeniu
neutralnym diwigni rozdzielacza 6 pracuje na
przelew. Przy operacji formowania skrajnych zwo-
j6w sprezyny polegajacej na dociSnieciu czeSci
skrajnego zwoju do dolegania z poczatkiem zwoju
roboczego, przemieszczajac diwxgme, rozdzielacza
sitownikéw 2 wprowadza sie w ruch szczeki 4,
ktére wprowadzone pomiedzy zwoje S$ciskajg i/lub
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rozciggaja je. Przy tym jednocze$nie silownik 5
zapewnia wprowadzenie sprezyny miedzy szczeki
i jednocze$nie zabezpiecza przed zmiang polozenia

sprezyny podczas formowania zwojow.

* Przy operacji korekty skoku sprezyny poza zwo-
jami skrajnymi po nastawfieniu polozenia szczek 4
— w stanie zwartym, gdy zachodzi potrzeba roz-

" warcia zwojéw — dociskacz 11 silownika 5 dosu-

wa sprezyne w kierunku szczek 4 o wartosé¢ wy-
maganej korekty, w stanie rozwartym, gdy zacho-
dzi potrzeba zwarcia zwoja Téwniez dociskacz 11
utrzymuje sprezyne 12 w stalym polozeniu w sto-
sunku do szczek 4, ktérymi prowadzi sie korek-
te zmniejszajaca skok sprezyny.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrébki sprezyn Srubowych
wiekszych wymiaréw zwijanych na”gorgco oraz po
obrébce cieplnej, znamienne tym, Ze sklada sie z
korpusu (8), na ktérego poziomym lozu (1) sg u-
mieszczone dwa sitowniki (2) dwustronnego dziala-
nia, dwéch karetek (3) usytuowanych przesuwnie
na prowadnicach toza (1) i polgczonych z tloczy-
skami sitownikébw (2) dwustronnego dzialania,
dwéch szczek (4), ktére sa osadzone w karetkach
(3) i z jednej strony sa zbiezne a z drugiej plaskie,
suportu (9) ruchomego usytuowanego na pionowej
prowadnicy (7) korpusu (8) i stolu statego (10), na
ktorym w osi szczek (4) prostopadle do poziomego
toza (1) jest umieszczony sitownik (5), z zamoco-
wanym na tloczysku dociskaczem (11) sprezyny
a12).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze posiada ukitad hydrauliki silowej rozdzielonej
dla kazdego silownika (2) i (5) i niezalezne ich
sterowanie rozdzielaczem (6) usytuowanym na sta-
lym stole 10.
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