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Urzadzenie do spiekania.
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do spie-
kania rud sproszkowanych lub przetworow
piecowych, hutniczych i podobnych.

Urzadzenie do spiekania wedlug wy-
nalazku polega na zastosowaniu znanego
skadinad obrotowego i mnajlepiej kolistego
pomostu czyli tarczy obrotowej, na kté-
rej sg rozmieszczone panwie do spiekania.
W odréznieniu od znanych urzadzen w
tym rodzaju, robocze panwie do spiekania,
dzigki specjalnym urzadzemiom, sa prze-
no$ne i ulegaja przenoszeniu do miejsca
roztadowania i zpowrotem. Na tarczy ob-
rotowej panwie te ustawione sa najlepiej,
w jednakowych wzajemnych odstepach
wzdluz obwodu kola wspolsrodkowego z
obwodem tarczy. Wedlug jednej odmiany

wykonania wynalazku, tarcza obraca sig
samoczynnie skokami, w okreslonych od-
stepach czasu, ktérych trwanie mozna na-
stawiaé, zapomocg np. przekaznikéw cza-
sowych.

Wynalazek ma przedewszystkiem na
celu zmniejszenie kosztéow robocizny, a
wiec i spiekania, przez zastosowanie u-
rzadzen zastepujacych prace reczna, przy-
czem umozliwia on ustalenie zgéry liczby
spiekanych panwi na jednostke czasu. W
tym celu urzadzenie zostaje zmechanizo-
wane i zautomatyzowane, w tak jednak
prosty sposéb, iz koszty inwestycyjne
wzrastaja bardzo tylko nieznacznie. W u-
rzadzeniu wedlug wynalazku, praca rak
sprowadza si¢ tylko do zamykania i otwie-
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ranta elektrycznych wylacznikow. Wyna-
lazek umozliwia wiec samoezynna i dogod-
na prace,” ddjaca mbdinos¢’ oszczednosci
na robociznie obok latwego dozoru.

Na rysunku przedstawiono przyklad
wykonania wynalazku, przyczem fig. 1
przedstawia w czesciowym przekroju wi-
dok zboku urzadzenia, i fig. 2 — jego wi-
dok zgory. '

Samo spiekanie odbywa si¢ w przeno-
$nych panwiach roboczych 1 — 8 ustawio-
nych na kétkach. Jak uwidoczniajg fig. 1
i 2, osiem panwi miesci sie na kolistym po-
moscie a, obracajacym si¢ na wydrazonym
czopie g, przyczem panwie spoczywaja na
szynach s, do ktérych moga byé przymoco-
wane w dowolny sposéb. Kazda panew
przytaczona jest przewodami j do wspol-
nej pierscieniowej komory ssacej i. Komo-
ra ta polaczona jest przewodem k z prze-
wodem ssacym [, ktéry koricem swym
laczy si¢ z dmuchawa m napedzana
przez silnik n. Wspélna przestrzen ssa-
ca posiada t¢ zalet¢, w poréwnaniu do
innych urzadzen, Ze moze ona byé tak du-
7a i umieszczona w ten sposéb, iz prak-
tycznie osiada w niej wszystek kurz za-
warty w gazach, nie dochodzac do dmu-
chawy, ktorej trwaltosé zwigksza sig kilka-
krotnie, przyczem stosuje si¢ tylko jedna
dmuchawg, co zapewnia wigksza prostole
i taniosé urzadzenia oraz jego obslugi. In-
ne zalety polegaja na tem, ze dmuchawa
pracuje przez caly czas w jednostajnej
temperaturze i przy jednakowem ubcigze-
niu, co zmniejsza zapotrzebowanie ener-
gji.

Tarcza obrotowa obracana jest skoka-
mi przez pominigty na rysunku silnik, przy-
czem odnosne odstepy czasu regulowane
sa zapomoca mnastawnego elekirycznego
przekainika czasowego w ten sposob, iz
tarcza obrotowa, po wykonaniu jednej cze-
$ci obroty, t. j. odpowiadajacej odstepowi
pomiedzy dwiema panwiami, a wiec w ni-
niejszym przypadku po wykonaniu 45

zatrzymuje si¢ na pewien czas, poczem
wykonywa obrét o nastepny kat 45°. Po
ustaleniu droga bezposrednich doswiad-
czen tak zwanego czasu spiekania rudy o-
raz czasu wymaganego na ladowanie, za-
palenie i opréznienie tadunku, otrzymuje
sie czas obiegu kazdej panwi, t. j. okres,
w ciggu ktérego tarcza obrotowa winna
wykonaé pelen obrot. Jesli okres ten wy-
nosi np. 80 minut, to pomost po kazdym
obrocie o 45° winien zatrzymaé¢ sie na 10
minut. Pelny obrét zostanie tym sposobem
wykonany w ciggu 80 minut, jesli pomina¢
krotki czas wymagany na samc obracanie.
Jesli przekaznik czasowy zostanie nasta-
wiony na ten ruch dorywczy, to tem sa-
mem zostanie okreslona liczba spiekanych
panwi w ciagu 24 godzin.

Obok tarczy obrotowej znajduje sie
pewna liczba zbiornikéw zsypowych b do
rudy i paliwa. Obrotowe talerze wyciago-
we odbierajg z tych zbiornikéw rude i pa-
liwo w zadanym stosunku. Materjaly te
spadaja z.talerzy ma urzadzenie przenosni-
kowe, np. przenosnik tasmowy lub do zto-
bu wstrzasowego, ktére przenosza je do
mieszalnika ¢, gdzie w razie potrzeby zo-
staja zwilzone. Przygotowana masa zosta-
je nastepnie przenoszona zapomoca prze-
nos$nika tasmowego o, lub podobnego, do
urzadzenia tadowniczego d. Ponad urza-
dzeniem tadowniczem znajduje sie¢ odpo-
wiednie urzadzenie rozdzielcze. Urzadze-
nie fadownicze zawieszone jest na kéotkach
r, po ktorych, w chwili mnacisniecia elek-
trycznego przycisku, przesuwa si¢ naprzéd
ponad panew, spoczywajaca ma pomoscie.
Poziomy poprzeczny przenosnik tasmowy
p, dostarczajacy materjal do urzadzenia
tadowniczego, dostosowywa sie do ruchu
tego urzadzenia. Dzigki temu niema po-
trzeby zatrzymywania mieszalnika i innych
urzadzen mna czas tadowania i ruch tych u-
rzadzedn moze odbywaé sie w sposéb cig-
gly.

Powyzej miejsc tadowania panwi moze



byé -umieszczone urzadzenie ' zaplonowe,
ktore opuszcza si¢ na panew w chwili od-
stawienia urzadzenia tadowniczego.

Obok tarczy obrotowej, najlepiej w
oddzielnem pomieszczeniu, stale odpyla-
nem, miesci si¢ zsyp rozladowczy e z urza-
dzeniem wywrotowem f, ktére nalezy do
typu tak zwanych wywrotéw kotowych i
posiada odpowiedni naped.

Panwie robocze ustawione sa przewoz-
nie ma szynach s, umieszczonych promie-
niowo na obwodzie tarczy obrotowej i
przylaczanych kolejno do szyn wiodgcych
do zsypu. Ponad szynami, pomiedzy pomo-
stem a zsypem, znajduje si¢ mieruchome
przesto, po ktérem toczy sie mapedzana,
np. elektrycznie, suwnica h, zaopatrzona w
czesci dolnej w pret, zaczepiajacy zapo-
moca odpowiedniego urzadzenia o panew
i przesuwajacy ja 'do urzadzenia wywroto-
wego, a po opréznieniu odprowadzajacy
ponownie na pomost obrotowy.

Praca urzadzenia odbywa si¢ w sposéb
nastepujacy. Po uruchomiemiu przede-
wszystkiem urzadzen wyciagowych, prze-
noénikowych i mieszajacych, przesuwa sie
urzadzenie fadownicze ponad panew I,
ktéra zostaje zatadowana i zapalona. W
tym czasie panew 2 zostala wysunigta do
urzadzenia wywrotowego, oprézniona - i
sprowadzona znowu na swoje miejsce. Na-
stepnie tarcza obraca si¢ o 43 obrotu, przy-
czem juz oprézmniona panew 2 podchodzi
pod urzadzenie ladownicze, gdzie zostaje
naladowana i zapalona. Gdy panew 1 o-
biegnie swa droge w ten sposéb i znajdzie

sie tuz przed szynami, wiodacemi do zsy-
py, to ladunek jej zostal catkowicie spie-
czony. Nastepnie panew I zostaje przesu-
nieta zapomoca suwnicy h do urzadzenia
f i oprézniona do zsypu e, poczem suwnica
odprowadza panew na miejsce i obieg jej
rozpoczyna si¢ nanowo. Praca moze réw-
niez odbywaé sie i w ten sposéb, ze gdy
jedna panew jest oprézniona i tadowana,
to w drugiej sasiedniej panwi, dopiero co
natadowanej, odbywa si¢ zaplon tadunku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do spiekania, znamien-
ne polaczeniem pomostu obrotowego (a)
z pewna, iloécia umieszczonych na nim ru-
chomo panwi roboczych (1, 8) oraz przy-
rzagdem rozladowczym (e, f), umieszczo-
nym w oddzielnej komorze i znajdujacym
si¢ w bezposredniem, zapomoca szyn (s),
polaczeniu z panwia, zawierajaca gotowy
spieczony juz materjal,

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze zasyp sklada si¢ z rucho-
mego zbiornika ladowniczego (d) oraz z
poruszajacego sie ‘w zaleznoséci od ruchow
tego zbiornika przenosnika tasmowego
(p), ma ktory taduje si¢ materjal z przy-
rzadu mieszalnego lub zbiornika zapaso-
wego.

Hjalmar Eriksson.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy.
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