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"eine auf geringe Druckunterschiede reagierende Regelung
krduselbestimmender Parameter zu finden. Die LOsung der Aufgabe
besteht darin, das in den zwischen Slebtfommel -und Gehduse
gebxldeten Transportruum,';n dem das gekrauaelte Fadenpaket liuft,
an einer vom Fadenpaket nicht neleqten Stelle ein Flihlrohr
einmiindet, das in Verbindung steht mit einem Druckwandler und
~ diesem eine Regeliungsschaltung fiir den Siebtrommel-Antrieb und/oder
- den Abzugsgalettenmotor nachgeschaltet ist, Fadenpaketlédngen ven
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Titel der Erfindung

Vorrichtung zur berihrungslosen Fﬁllstandsabtastung und -re-—
gelung an Stauchkriuselmaschinen

Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Anwendung der Erfindung erfolgt zweckmdlig in der Chemie-
faser- oder ihr nachgeordneten Textll—Industrle an Stauch-
kriuvuselmaschinen mit bewegter band- oder trommelformlger Ab-
lagebahn,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Bei bekannten Stauchkriuselverfahren wird das mittels mecha-
nischer oder pneumatischer Fordermittel in der Stauchkammer
gekrduselte Padenpaket auf eine beweghe, meist perforierte
Ablagebahn aufgelegt, verweilt darauf zur Kr8uselfixierung,
bevor es zum Aufwickeln abgezogen wird. Ist die bewegte Ab-
lagebahn eine Siebitrommel oder ihr Bhnliche Einriehturg, $0
wird ungewelltes AblUsen des Padenpakets von der Bahnober-
fldche in bekannter Weise durch Anlegen eines Unterdrucks
unterhald der perforierten Ablagefliche verhindert. Die Kon-

CT'

stenz der lMenge beziehungsweise I&nge des auf der bewegten
perforierten Ablagebahn aufgelegten Fadenpaketes ist ein ent-
Qonvlaende“ Faktor *ur die Qualitit des Produktes. Bs ist da-
I~ 3

oel unumginglich, zur GewZhrleistung dieser Xonstanz eine Ap-

ngs-

tastung und B gelung dieser KrHuss Ipaket-lienge beziechu
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© weise -Ilinge, sie sei im weiteren Fﬁllstandshﬁhé’genannt,,vf
durch geeignete Mittel vorzusehen, Die Regelung ist meist

auf eine Verinderung der Fadenzufithr— oder Padenabzugsge—
schwindigkeit ausgerichtet, jedoch sind auch Verfahren be-
kannt, bei denen in Abh#ngigkeit von der Fiillstandshthe an-
dere sie beeinflussende Griéfen, zum Beispiel die Temperatur
der beheizten Galetten oder die Temperatur des fluilden

Transportmediums, geregelt werden,

- Bs sind daher zahlreiche Vorschldge zur beruhrangslooen Ab-
tastung und nachfolgenden Regelung der PFiilllstandshthe unter-
breitet worden, die auf der Verwendung elekitrischer, pneuma-
tisbher oder radioaktiver Mittel beruhen, Bei Stauchkrédusel-
einrichtungeh mit nachgeschalteter angetriebener Transport—
trommel haben sich hauptsichlich fotoelektrische Fullstands-
hohenabtasfungen durchgesetzt,

Im DI-AP 111 416 (Pig. 4 und 10) wird eine fotoelektrische.

Flilllstandshthenabtastung auf einer Ablegetrommel beschrie—
ben, die auf der Trommeloberflidche auftreffendes und zu
einer Fotozelle reflektiertes Auflicht, dessen Reflek+tions—
Intensitdt durch das Fadenpaketende geédndert wird, zur Re-
gelung der Temperatur des glatten, einlaufenden Fadens
nutzt (Fig., 4). | '

In der genannten Fig. 10 wird die Abtastung auf mehrere auf
der Trommel aufgelegte Fadenpakete, deren Faaenpaketenden
im Durchlicht abgetastet werden, erweitert und zusitzlich
eine offene Trommelstirnseite mit einem Entliifterkenal ver-
bunden, so daB im Trommelinneren ein geringer Unterdruck
entsteht; der offensichtlich die aufgelegten Fadenpakete
sowohl halten als auch in der entstehenden Stromung tempe-
rieren soll, Die fotoelekirische Abtastung dient auch hier
zur Regelung der dem Faden vor der Texturierung zuzufithren-
den Wdrmemenge.,

Das DL-AP 111 416 weist weiterhin eine Abtastung der Iage
des Fadenpaketendes innerhalb einer Stauchkammer mittels
pneumatischer Bauelemente auf, die einen Regelluftstrahl
senkrecht zur Stauchkammerachse einblasen und die Verdnde—

‘rung des Staudrucks in der Blasleitung, sobald diese vom

-3 -
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Fadenpaketende teils oder ganz verdeckt wird, zur Regelung
der dem Faden vor der Texturierung zuzuflihrenden Warmemenge
nutzen, ’

Das DL-WP 100 287 zeigt eine Zhnliche Vorrichtung zur Ab-
tastung der Lage des Fadeénpaketendes in der Stauchkammer-
Passage, jedoch wird der hier gewomnene Differenzdruck mit-
tels pneumatisch-elektrischer Wandler zur fast verzﬁgerﬁngs—
freien Regelung der Abzugsgeschwindigkeit des texturierten
Fedens gemutzt. Wihrend bei der Regelung der Fadenpaketlin-
gen im TexturierprozeB die fotoelektrischen Abtastorgane,
vor allem weQEn der Verschmutzung der Lichtkanile durch Pa-
serteilchen und Priparationsreste und der Wgrme- und Feuch-
teempfindlichkeit der elektronischen Bauelemente, in der An-
- wendungshiufigkeit zurﬁckgedréngt wurden, bleiben pneumati-
sche Regelungen bisher beschrénkt auf Stauchkriusel-Vorrich-
tungen mit rohrfdrmigen, weitgehend umschlossenen Abtast-
rdumen und Passagen, die das Fadenpaket filhren, Die Abta-
stung béZieht sich in jedem Falle auf die Iage des Fadenpa-
ketendes,und die Abtasteinrichtung liegh im letztén Drittel
der Stauchkammer, Letzteres +trifft auch . fir eine beriih-
rungslose Abtasteinrichtung zu, die im DD 98 956 beschrie-
ben wurde, Mitfels radioaktiver Strahlungsquelle in Verbin-
dung mit einem Beta-Z8hlrohr als Empfinger werden der Iage
des Fadehpake%endes entsprechende Impulse zur Regelung der
Fillstandshthe genutzt, Wenn auch bei dieser LOsung einige
spezifische Mingel sowohl der fotoelekitrischen als auch der
pneumatischen Regelung beseitigt werden konnten, ergaben

‘ Sich hier zusZtzliche Aufwendungen fir den Strahlenschutz
und die Bereiistellung teurer, mur geringe Standzeit aufwei-
sende Empfinger und ihnen zugeordnete Schaltelemente. Sobald
das Fadenpzket auvf einer bewegten, @erforierten Auflage, de-
ren Untersaite mit einem Unterdruck beaufsbhlagt ist, gebil-
- det und abgelegt wird, kenn das Fadenpaketende darauf pen-
déln, ist demit vom gerichteten Regélluftstrahl nicht genau
-erfalbar, wihrend gleichzeitig die zur Abtastung erforder-
liche Staudruckbildung in Anbetracht des an der Unterssite

der perforierien Auflage angelegben Unterdrucks unmbglich

o
wird. Die bekannten Vorrichtungen sind damit *ungeeiguet.
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7iel der Erfindung -

Das Ziel der Erfindung liegt in einer Vorrichtung zur berih-
rungslosen Fiillstandsabtastung eines auf einer bewegten Abla-
- gebahn aufgelegten stauchgekriuselten Fadenpaketes und einer
damit zusammenhéngehden Regelung, wobei die Vorrichtung be-
triebssicher und billig sein und sich flir hohe Arbeitsge-
sdhwindigkeiten oberhalb von 1000 m/min eignen soll,

Darlegung des Wesens der Erfinduﬁg

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, eine Vorrichtung zur
bertihrungslosen Abtastung des Filllstandes einer mit einem
Kriuselpaket belegten, dabei bewegten perforierten Ablage-
bahn, an deren Unterseite Unterdruck angelegt ist, unter der
Bedingung hoher Texturiergeschwindigkeit im Bereich oberhalb
1000 m/min bei qualititsgerechtem GleichmZBigkeitsgrad zu
entwickeln,

Die Aufgabe wurde dadurch geldst, daB in dem durch die Ober—
fliche der perforierten bewegten Siebfléche, insbesondere ei-
ner Siebtrommel, und der Gehusewandung gebildeten Transport- -
raum in einem vom Fadenpaket nicht belegten Sektor ein Fiihl-
rohr einmiindet, das mit einem Druckwandleryverbunden i, dem
eine Regelung kriuselbestimmender Parameter zugeschaltet ist.
Die Vorrichtung besteht aus einer zylindrischen Siebtrommel,
‘deren Trommelinneres iiber die hohlgebohrte Stummelachse mit-
einem Sauglifter verbunden ist, Die Siebtrommel ist von ei-
nem GehZuse umgeben, zwischen dessen innerer Wandung und der
Siebtrommeloberfléche ein Transportraum’ fiir das Fadenpaket
gebildet wird, In diesem Transportraum miindet der Ausgang ei-
nes Treibinjektors radial oder zur Tangente hin geneigt, wih-
rend, in Drehrichtung der Siebtrommel gesehen, nach einem
Drehwinkel von 200° bis 250° nzhe der GehiuseauBenwand Faden—
filhrungs- und nachfolgende Abzugseinrichtungen angebracht
sind. Im Drehwinkelbereich von 280° bis 300° ragt in den
Trensportraum ein Filhlrohr, das mit einem Druckwandler, die-
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ser mit einer Regelung filir die Abzugsgeschwindigkeit und/
oder fir die Trommeldrehzahl gesohaltet ist.

Die Geh#usewand ist auf der dem Treibinjektor gegehﬁberlie—
genden HElfte Zur Kihlluftzufuhr durchbrochen,

‘Beim Betreiben des Verfahrens wird ein multifiler, glatter
Faden mittels Treibinjektor stauchgekriuselt und als Faden-
paket auf der drehenden'Siebtrommel—Oberfléche_abgelegt;

Das Fadenpaket wird durch den im Trommelinneren herrschen—
den Unterdruck auf der Siebtrommel gehalten und nach zirka
drei Viertel einer Umdrehung von der Siebtrommel in Form
eines gekréuselten Fadens abgezogen und einer Aufwickelein~
heit zugefiihrt, Wihrend in dem Transportraum zwischen der
Siebtrommeloberfliche und der Innenwand des zylindrischen
Gehduses vor dem Auflegen eines Fadenpaketes ein konstanter
Unterdruck vorhanden ist, #ndert sich dieser ab Beginn einer
Auflage durch das Fadenvolumen in Abhingigkeit von der Fiill-
standshthe, Wird diese Unterdruckinderung im Transportraum
tiber ein Fiihlrohr aus dem Gehiuse und zu einen Druckwandler
gefthrt, gewandelt und als elektrisches Signal einer Rege-
lung zugefiihrt, so.ist ein andauernd gleiches Fadenpaketvolu-
men auf der Siebtrommel geWahrlelstet.

Dichte und Linge des Fadenpaketes werden gleichzeitig als Vo-
lumen erfaBt und sichern in Verblndung mit der Regelunp einen
hohen GleichmiBigkeitsgrad.

Die Vorrichtung ist insofern besonders vorteilhaft, als ins-
besonders bel hohen Texturiergeschwindigkeiten eine fein-
fiuhlige Regelung erreicht werden kann und zudem die Bereit-
stellung einer zusitzlichen Regelluftmenge nicht erforder—
1ich ist, Das gewonnene Signal kann zur Regelung der ver-
schiedensten, den Trommelfiillstand beeinflussenden GrofBen,
zum Beispiel Temperatur und Druck des Treibmediums, Heizung |
der Reckgaletten, der Trommeldrehzahl oder der Trommel nach--
geordneten Abzugsorgane genutzt werden.,
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Ausfiihrungsbeispiel.

Die Erfindung soll anhand eines'Beispiels niher erliutert
werden, . ' '

Dabei. zelgt : :

Fig, 1 = eine sohematlsohe Darstellung der Krauselelnrlch—
tung mit Stauchinjektor und Siebtrommel und einer
- Abzugsregelstrecke

Beispiel

Ein zu verarbeitender synthetischer multifiler Faden 1 wird
“durch ein Abzugsduo 2 von einer Vorlagespule oder einer kon-
tinuierlich arbeitenden Spinneinrichtung iibernommen und zwi-
schen dem Abzugsduo 2 und Galettenduo 3 auf das zirka vier-
fache der Ausgangslinge gereckt, Von einem Treibinjektor 4
erfaBt wird der gereckte Faden in einer sehr kurzén feststeh-
enden Kammer gekriuselt und im Transportraum 5 zwischen der
Gehausewandung 6 und der bewegten Siebtrommel 7 als Padenpa-
ket 8 abgelegt, Das gebildete Fadenpaket 8 haftet auf Grund
des im Trommellnneren durch den Sauglufter ) erzeugten Un-
terdrucks von 300 mm WS, Der Abzug des gekriuselten Fadens

1 a aus dem Transportraum 5 erfolgt liber eine Fadenbremse

- 10 durch die Abzugsgalette 11, die mit einem drehzahlregel-
baren NMotor 12 direkt verbunden ist, Der gekrduselte Faden

1 a gelangt schlieBlich zur Aufwickeleinheit 13,

Mit dem vom Fadenpaket 8 nicht belegten Teil des Transport-
raums 5 steht ein Druckwandler 14 durch ein Fihlrohr 15 in
Verbindung, dessen elektrische Signale zur Drehzahlregelung
des Motors 12 dienen, Bei Abweichungen vom vorher festge—
legten Flllvolumens im Transportraum 5 wihrend des Betriebes
ergibt sich durch die analoge Anderung der wirksamen Saug-
flédche der Siebtrommel 7 an der Mindung des Fihlrohres 15
eine analoge Unterdruokanderung, die im Druckwandler 14 als
elektrische GréBe a) eine Drehzahlénderung des Motors 12
oder b) eine Drehzahldnderung des Siebtrommelmotors 16 be-
wirkt, Als Druckwandler wurde hier vorteilheft ein Thermi-—
stor eingesetzt, » '
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Erfindungsanspruch

1. Vorrichtung zur berﬁhrungslosen.Fﬁllstandsabtastung und

—regelung an §tauchkréuselmasohinen mit schnell bewegter

- perforierter, insbesondere trommelfdrmiger Fadenpaket-Ab-
legeeinrichtung, auf der das Fadenpaket durch angelegten
Unterdruck streckenweise gehalten wird und die ZEinrichtun-
gen besitzt zur automatischen Regelung kriuselbestimmender
Eingangsgrﬁﬁen, dadurch gekennzeichnet,‘daﬁ in den durch
die Geh#usewandung (6) und die Oberfliche der Siebtrommel .
(7) gebildeten Transportraum (5) an einer vom Fadenpeked
(8) nicht belegten Stelle, die den Fadenpaketende niher
liegt als der Einmiindung des Treibinjektors (4), ein Fihl-
rohr (15) einmiindet, das mit einem Druckwandler (14) ver—
bunden ist, dem eiﬁe'Regelung kriuselbestimmender Eingangs—
gréfen, insbesondere der Drehzahl des Motors (12) wnd/oder
der Aufwickeleinheit (13) und des Siebtrommelmotors (16)
zugeschaltet ist. '

Hierzu.1ASeite Zeichnung
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