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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 10月 24日 (2006.10.24)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 請 求 項 ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に 記 載 の 粉 取 り 装 置 と 、
　 前 記 粉 取 り 装 置 に お い て 除 去 さ れ た 粉 体 材 料 を 回 収 す る 粉 回 収 装 置 と 、
　 空 気 吹 き 込 み ・ 吸 引 装 置 と を 有 し 、
　 前 記 粉 回 収 装 置 は 、
　 通 過 す る 空 気 流 か ら 粉 体 材 料 を 捕 捉 可 能 な 粉 回 収 用 フ ィ ル タ と 、
　 前 記 粉 回 収 用 フ ィ ル タ に よ っ て 仕 切 ら れ て い る 第 １ 室 お よ び 第 ２ 室 と 、
　 前 記 第 １ 室 に 粉 体 材 料 を 回 収 す る た め に 、 前 記 粉 取 り 装 置 の 前 記 粉 排 出 口 に 連 通 し て い
る 粉 回 収 口 と 、
　 前 記 第 ２ 室 か ら 空 気 を 吸 引 す る エ ア ー 吸 引 口 と を 備 え て お り 、
　 前 記 エ ア ー 吹 き 込 み ・ 吸 引 装 置 は 、
　 前 記 粉 取 り 装 置 の 前 記 エ ア ー 吹 き 込 み 口 に 連 通 し て い る エ ア
ー 吐 出 口 と 、
　 前 記 粉 回 収 装 置 の 前 記 エ ア ー 吸 引 口 に 連 通 し て い る エ ア ー 吸 引 口 と を 備 え て い る 粉 体 材
料 の 分 離 ・ 回 収 シ ス テ ム 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ４ 】
　 上 記 の 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 の 粉 体 材 料 お よ び 粒 体 材 料 を 含 む 混 合 材 料 か ら 粉
体 材 料 を 分 離 除 去 す る た め の 粉 取 り 装 置 は 、
　
　 粉 排 出 室 と 、
　 前 記 粉 分 離 室 お よ び 前 記 粉 排 出 室 を 仕 切 っ て い る 仕 切 り 壁 と 、
　 前 記 仕 切 り 壁 に 取 り 付 け ら れ た 粉 体 材 料 が 通 過 可 能 な フ ィ ル タ と 、
　 前 記 仕 切 り 壁 の 側 か ら 下 方 に 傾 斜 し て い る 前 記 粉 分 離 室 に 配 置 し た 傾 斜 板 と 、

、 前 記 粉 回 収 装 置 を 介 し て

粉 分 離 室 と 、



　 前 記 粉 分 離 室 の 外 部 か ら 前 記 傾 斜 板 の 表 面 に 、 粉 体 材 料 お よ び 粒 体 材 料 を 含 む 混 合 材 料
を 自 重 に よ っ て 落 下 さ せ る 材 料 供 給 筒 と 、
　 前 記 傾 斜 板 の 上 部 に 配 置 し た 材 料 ガ イ ド 板 と 、
　 前 記 傾 斜 板 の 下 端 部 分 に 形 成 し た 吹 き 上 げ エ ア ー 形 成 用 の 隙 間 と 、
　 前 記 隙 間 を 介 し て 前 記 粉 分 離 室 に 空 気 を 吹 き 込 む た め の エ ア ー 吹 き 込 み 口 と 、
　 前 記 粉 分 離 室 か ら 粒 体 材 料 を 排 出 す る た め に 、 前 記 傾 斜 底 面 の 側 方 に 形 成 し た 粒 体 材 料
の 落 下 穴 と 、
　 前 記 粉 排 出 室 か ら 粉 体 材 料 を 排 出 す る た め の 粉 排 出 口 と を 有 し て い る こ と を 特 徴 と し て
い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 前 記 エ ア ー 吹 き 込 み ・ 吸 引 装 置 は 、
　 前 記 粉 取 り 装 置 の 前 記 エ ア ー 吹 き 込 み 口 に 、 連 通 し て い る エ ア
ー 吐 出 口 と 、
前 記 粉 回 収 装 置 の 前 記 エ ア ー 吸 引 口 に 連 通 し て い る エ ア ー 吸 引 口 と を 備 え た こ と を 特 徴 と
し て い る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 次 に 、 前 記 粉 回 収 装 置 に 、 前 記 第 １ 室 の 底 部 に 形 成 し た 粉 体 材 料 排 出 口 と 、 前 記 粉 体 材
料 排 出 口 を 開 閉 す る 開 閉 弁 と を 配 置 し 、 第 １ 室 に 溜 ま っ た 粉 体 材 料 を 粉 回 収 袋 な ど に 回 収
す れ ば よ い 。 こ の 場 合 、 前 記 制 御 装 置 に よ っ て 、 前 記 ク リ ー ニ ン グ 動 作 の 終 了 後 に 所 定 時
間 だ け 前 記 開 閉 弁 を 駆 動 し て 前 記 粉 体 材 料 排 出 口 を 開 放 す れ ば 、 手 動 に よ ら ず 、 粉 体 材 料
を か ら 排 出 で き る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 ま ず 、 図 ４ お よ び 図 ５ を 参 照 し て 、 混 合 材 料 か ら の 粉 体 材 料 の 分 離 動 作 お よ び 、 分 離 さ
れ た 粉 体 材 料 の 回 収 動 作 を 説 明 す る 。 制 御 装 置 １ ０ は 、 粉 取 り 装 置 ２ の 材 料 セ ン サ ２ ４ に
よ っ て 透 明 ガ ラ ス 管 ２ ２ を 通 っ て 射 出 成 形 装 置 １ ０ ０ に 供 給 さ れ る 粒 体 材 料 が 無 く な っ た
こ と を 検 出 す る と 、 エ ア ー 吹 込 み ・ 吸 引 装 置 ８ を 駆 動 す る 。 粉 回 収 装 置 ４ で は 、 連 通 口 ５
８ が エ ア ー 吹 込 み 切 換 弁 ６ １ に よ っ て 封 鎖 さ れ 、 連 通 口 ５ ９ が 開 放 状 態 と さ れ 、

粉 排 出 口 ４ ２ は 閉 じ 状 態 と さ れ る 。 し た が っ て 、 エ ア ー 吹 込 み ・ 吸 引 装 置 ８ の エ ア ー
吐 出 口 ８ １ か ら の 空 気 は 、 粉 取 り 装 置 ２ の エ ア ー 吹 込 み 口 ３ ５ か ら 分 離 室 ２ ７ 内 に 供 給 さ
れ 、 こ こ か ら フ ィ ル タ ２ ９ を 通 っ て 粉 排 出 室 ２ ８ の 粉 排 出 口 ３ ４ か ら 排 出 さ れ 、 粉 回 収 装
置 ４ の 粉 回 収 口 ４ ９ か ら 第 １ 室 ４ ７ に 供 給 さ れ 、 エ ア ー フ ィ ル タ ４ ４ を 通 っ て 第 ２ 室 ４ ８
か ら 連 通 口 ５ ９ を 通 っ て エ ア ー 吸 引 口 ６ ６ か ら エ ア ー 吹 出 し ・ 吸 引 装 置 ８ の エ ア ー 吸 引 口
８ ２ に 戻 る エ ア ー 循 環 路 が 形 成 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
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【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 粉 分 離 動 作 お よ び 粉 回 収 動 作 を 設 定 時 間 行 っ た 後 は 、 粉 回 収 装 置 ４ の エ ア ー フ ィ ル タ ４
４ の ク リ ー ニ ン グ 動 作 を 予 め 設 定 し た 時 間 だ け 行 わ れ る 。 図 ６ を 参 照 し て 説 明 す る と 、 ク
リ ー ニ ン グ 動 作 に お い て は 、 エ ア ー 吹 込 み ・ 吸 引 装 置 ８ は そ の ま ま 駆 動 を 継 続 し 、 エ ア ー
吹 込 み 切 換 弁 ６ １ を 切 り 換 え て 連 通 口 ５ ８ を 開 き 、 粉 取 り 装 置 ２ へ の 空 気 の 供 給 を 遮 断 し
て 、 空 気 を 粉 回 収 装 置 ４ の 第 ２ 室 ４ ８ に 吹 き 込 む 。 ま た 、 エ ア ー 吸 引 切 換 弁 ６ ５ を 切 り 換
え て 連 通 口 ５ ９ を 閉 じ 、 大 気 開 放 口 ６ ７ を エ ア ー 吸 引 口 ６ ６ を 介 し て エ ア ー 吹 込 み ・ 吸 引
装 置 ８ の エ ア ー 吸 引 口 ８ ２ の 側 に 連 通 さ せ る 。 さ ら に 、 第 １ 室 ４ ７ の 大 気 開 放 弁 ５ ７ を 開
き 、 第 １ 室 ４ ７ を 大 気 開 放 状 態 に す る 。 こ の 結 果 、 エ ア ー 吹 込 み ・ 吸 引 装 置 ８ の エ ア ー 吸
引 口 ８ ２ は 粉 回 収 装 置 ４ の エ ア ー 吸 引 口 ６ ６ お よ び 大 気 開 放 口 ６ ７ を 介 し て 大 気 側 か ら 空
気 を 吸 引 し 、 エ ア ー 吐 出 口 ８ １ か ら 吐 出 し た 空 気 は 、 粉 回 収 装 置 ４ の 第 ２ 室 ４ ８ に 吹 き 込
ま れ 、 こ こ か ら エ ア ー フ ィ ル タ ４ ４ を 通 っ て 第 １ 室 ４ ７ の 側 に 流 れ 込 み 、 第 １ 室 ４ ７ か ら

大 気 開 放 口 ５ ５ を 通 っ て 大 気 側 に 放 出 さ れ る 。 し た が っ て 、 空 気 は 、 上 記
の 粉 回 収 動 作 時 と は 逆 に 、 第 ２ 室 ４ ８ か ら 第 １ 室 ４ ７ に 流 れ る の で 、 エ ア ー フ ィ ル タ ４ ４
に 捕 捉 さ れ て い た 粉 体 材 料 が 第 １ 室 ４ ７ 側 に 吹 き 出 さ れ 、 エ ア ー フ ィ ル タ ４ ４ の 目 詰 ま り
が 解 消 す る 。
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 こ の 後 は 、 開 閉 弁 ４ ３ を 閉 じ 、 ま た 、 エ ア ー 吹 込 み 切 換 弁 ６ １ 、 エ ア ー 吸 引 切 換 弁 ６ ５
お よ び を 戻 し て 、 粉 取 り 動 作 お よ び 粉 回 収 動 作 が 可 能 な 待 機 状 態 に 復 帰 す
る 。 こ の 状 態 で 、 材 料 セ ン サ ２ ４ に よ っ て 粒 体 材 料 が 無 く な っ た こ と が 検 知 さ れ る ま で 待
機 す る 。
【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 図 面
【 補 正 対 象 項 目 名 】 図 ６
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【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 図 ６ 】
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