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Titel der Erfindung

Vorrichtung zum Anwickeln von auf der Wickelhiilse
getrennten VWarenbahnen

Anwendungsgebiet der Drfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Anwickeln
von auf der Vickelhiilse getrennten Varenbahnen bei
gsutomatischem Rollenwechsel an Mehrfach-Wickelmagchinen.,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

Es ist bekannt (DE-AS 1 774 101) unter Verwendung einer
Mehrfach~Wickelmaschine, bei der eine fertig gewickelte
Docke in Abnahmestellung und gleichzeitig eine leere
Hiillgse in Betriebgstellung schwenkbar igt, mittels eines
einschwenkbaren automatischen Rollenwechselsystems, wel-
ches die Werenbahn um mehr als den halben Umfang um die
leere Hillse umschlingt und deren Querschneideinrichtung
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mittels ziehendem Schnitt auf der leeren Wickelhiilse

die Werenbahn tremmt. Dem Mesger ist eine Blirste
nachgeordnet, die den Bahnanfang in den Einzugsspalt

an der leeren Wickelhililse zur Bildung eines neuen
Wickels driickt.

Diese Vorrichtung hat den Nachteil, daB die dem Messer
nachgeordnete Blirgste infolge der geometrischen Verh&élt-
nigge nicht bis in den Einzugsspalt hinein wirksam

wird, so dall bei Hartfolien iliber 0,3 mm Dicke und

bei Weichfolien iiber 0,5 mm Dicke der Bahnanfang

nicht mehr sicher in den Einzugsspalt gefiihrt wird.
Obwohl die Querschneideinrichtung mindestens die doppelte
Foliendicke wvon beiden Folienarten noch gicher schneidet,
ergchopft sich der Einsatzbercich dieser Vorrichtung be-
reits bei obengenannten Foliendicken infolge der Mingel
beim Anwickeln des Bahnanfanges.

Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erfindung, eine Vorrichtung zum An-
wickeln von auf der Wickelhiilse getrennten Warenbahnen
zweckentsprechend so zu gestalten, daB die Qualitdt der
Folienwickel und die Produktivitdt des Wicklers beim
Wickeln von Hartfolie i{iber 0,3 mm Dicke und Weichfolie
iiber 0,5 mm Dicke wegentlich erhoht wixrd.s

Darlegung des Wesens der Erfindung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung

zum Anwickeln von auf der Wickelhiilse getrennten Waren-
bahnen bei automatischem Rollenwechsel an Mehrfachwickel-
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maschinen zu schaffen, mit der der Einsatzbereich des
Wicklers cerart erweitert wird, daB Hartfolie liber

0,3 mm Dicke und Weichfolie iiber 0,5 mm Dicke sicher
dem Einzugsspalt nach dem Schneidvorgang zugefiihrt
werden kann,

Erfindungsgemédl wird die Aufgabe dadurch geldst, daB
auf dem lMesserschlitten dem Messer nachfolgend ein
Leitblech oder eine Blirste an einem Viergelenk-Hebel-
system aufgehangen ist, welches in einer Halterung, in
der auch der lesserkopf befestigt sein kann, gelagert
ist. Die Gelenkpunkte dea Viergelenk-Hebelsystems sind
dabei so gewdhlt, daBl ein Einschwenken des Leitbleches
bzw. der Biirste in den Einzugsspalt zwischen leerer
Wickelhillse und Warenbahn mdglich ist und daB sich
Leitblech bzw. Blirste dicht ilber der leeren Wickelhiilse
befindet.

Eincer der beiden Hebel, an denen das Leitblech bzw. die¢
Blirste aufgehangen ist, ist mit einem Rollenhebel ver-
bunden, welcher in den Endlagen des Megserschlittens
auf eine schiefe Ebene gufléuft. Aullerdem ist an einem
der beiden Hebel eine.Feder angeordnet, die das Leit-
blech bzw. die Blirste in den Einzugsspalt zwischen leerer
Wickelhlilse und Warenbahn bewegt.

In den beiden Endlagen des Messerschlittens ist der mit
einem der beiden Hebel des Viergelenk-Hebelsygtems ver~
bundene Rollenhebel auf eine der beiden schiefen Ebenen
aufgelaufen, so daB dags Leitblech bzw. die Blirste aus
dem Einzugsgspalt hewausgeschwenkt ist und somit das auto-
matische Rollenwechselsystem ungehindert ein-~ und ausge-
achwer.kt werden kann.

VerlZBdt der Messerschlitten eine der beiden Endlagen,
lduft der Rollenhebel von der schiefen Ebene herunter,
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so daB das Leitblech bzw, die Blirste¢ durch die Feder
in den Einzugsspalt hineinbewegt wird.

Der durch das Trennen der Warenbahn entstehende Bahne-
anfang gelangt unmittelbar hinter dem Messer zwischen
Leitblech bzw. Bilirste und leerer Wickelhiilse, so daB
er bis in den Einzugsspalt hinein gefilhrt wird.

Augfithrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbei-
gpiel ndher erléutert werden.
In den zugehorigen Zeichnungen zelgen

Fig. 1: eine Seitenangicht eines automatischen Rollen-
wechselsystems mit den Vorrichtungen zum Quer-
schneiden und Anwickeln der Varenbghn an die
leere Wickelhiilse beim Rollenwechsel und einge-
schwenktem Leitblech

Fig. 2: eine Seitenansicht eines automatischen Rollen-
wechselsystems mit den Vorrichtungen zum Quer-
schneiden und Anwickeln der Warenbghn an die
leere Wickelhiilse beim Rollenwechsel und ausge-
schwenktem Leitblech.

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Vorrichtung zum An-
wickeln von auf der Wickelhiilse 1 getrennten Waren-
bahnen 2 ist auf dem Messerschlitten 3 dem Messger 4
nachfolgend angeordnet. Die Halterung 5 des lesser-
kopfes 6 ist zu diesem Zweck mit zwei Seitenwdnden 7
begtiickt, in denen die Gelenkpunkte 8, 9 der beiden
Hebel 10, 11 des Viergelenk-Hebelsystems gelagert sind.



203429

An den gegeniiberliegenden Gelenkpunkten 12, 13 der
beiden Hebel 10, 11 ist ein Leitblech 14 oder eine
ghnlich geformte Bilirete aufgehangen,

Zwischen dem iiber den Gelenkpunkt 9 hinaus verléngerten
Hebel 11 und einem auf der Seitenwand 7 gewdhlien festen
Punkt 15 ist eine Zugfeder 16 angeordnet, die das Leit-
blech 14 auf einer durch das Viergelenk-Hebelsystem vor-
gegebenen Bahn in den Einzugsspalt 17 hinein bewegt,

Der Hebel 10 igt am Gelenkpunkt 8 mit einem Rollenhebel 18
verbunden, welcher in den Endlagen des llegserschlittens 3
auf eine schiefe Ebene der Bolzen 19, die an den Seiten-
wdnden 20 des automatischen Rollenwechselsystems befestigt
gind, aufliuft und somit das Leitblech 14 aug dem Einzugs-
spalt 17 hesraus bewegt.,

Die in Fige. 1 dargestellte Lage des Leitbleches 14 ermbg-
licht ein ungehindertes An- und Abschwenken des automa=
tischen Rollenwechselsystems.

Die in Fig. 2 dargestellte Lage des Leitbleches 14 ermig-
licht die sichere Filhrung des beim Querschneiden hinter
dem Messer 4 entstehenden Bahnanfanges hinein in den Ein-
zugsspalt 17.
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Erfindungsangpruch

1. Vorrichtung zum Anwickeln von auf der Wickelhiilse
getrennten Varenbahnen bei automatischem Rollen-
wechsel an Mehrfach-Wickelmagchinen, gekennzeiche
net dadurch, da8 auf einem lMesserschlitten (3),
dem Messecr (4) nachfolgend, ein Leitblech (14)
oder eine nicht dargestellte Bilirste angeordnet
ist, dag mittels Hebel (10; 11) nach dem Heran-
schwenken des Messers (4) an die Wickelhiilse (1)
enstellibar und mit je einer in beiden Endlagen
des Messerschlittens (3) angeordneten schiefen
Ebene gowie einem an den Hebeln (10; 11) befestig-
ten Rollenhebel (18) in die Ausgangsstellung beweg-
bar ist.

2. Vorrichiung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch,
daB das Leitblech (14) oder die nicht dargestellte
Biirste durch eine Zugfeder (16) in die Spitze des
Einzugsspaltes (17) bewegbar ist.

Hierzu éiSeiten Zeichnungen
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