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Pleteny vyrobek

Qblast techniky

Technické fedent se tyka pletenych vyrobki, jako jsou puncochy, ponoZky, puntochové kalhoty a
tak podobné a to zejména téch, které maji v oblasti paty vratné pleteny vadek.

Dosavadni stav techniky

V potéteich primyslové vyroby pletenych vyrobkd, jako jsou puncochy, ponozky, pundochové
kalhoty a tak podobng, se nejprve vyrobil polotovar (pletenina) na pletacich stavkach, nasledné
byl tento polotovar nastfhdn do anatomického tvaru a sefit na Zicich strojich. Vyhodou tohoto
historického zpisobu vyroby bylo zejména to, Ze bylo mo#né docilit dokonalého anatomického
tvaru nohy zejména v oblasti paty a chodidla. Velkou nevyhodou viak byla piHtomnost $vai a
mald produktivita price.

Podle soutasného zndmého stavu techniky pletené vyrobky uvaZovaného druhu se vyrabi zpra-
vidla na malopriimérovych pletacich strojich ve varu hadicového vyrobku. Pro pfibliZeni se ana-
tomickému tvaru nohy maji proto vyrobky v oblasti paty vytvofen valek, ktery uzplisobuje plete-
ny vyrobek hadicového tvaru anatomickému tvaru nohy a zlepduje tak kvalitu pleteného vyrobku
z hlediska komfortu no$eni. Tento va&ek se tradiéng vyrabi vratnym chodem pletaciho dstroji a
to zpravidla na polovin€ obvodu, na kterém se vytvaH cely pleteny vyrobek. Pleteni Iytka je v té
fézi pracovniho cyklu, kdy je pleten patovy vadek dodasné pferuseno. Uprostied patové oblasti je
neustéle pokraovano v pleteni, kde#to po okrajich patové oblasti je pleteni nejprve postupng
pferuSovino a nasledn# postupné znovu obnovovano. V pletening tim vzniké nejprve zutujici se
Cast a ndsledné rozSifujici se &4st patového vadku. Timto znimym pracovnim postupem dosa-
vadniho stavu techniky dochaz{ k tomu, Ze délka sloupkii pleteniny uprostfed patové oblasti je
vyrazné vys§i, neZ v oblasti spojeni Iytka s nartem. Po znovu obnoveni pleteni na celém obvodu,
na némZ se vytvat pleteny vyrobek, je tak v disledku pfitomnosti patového va¢ku hadicovy
vyrobek vytvarovan do tvaru, bliZiciho se anatomickému tvaru nohy. Pletené vyrobky vyrobené
popsanym zpiisobem maji v podstaté dva zfetelné nedostatky. O¢ka pleteniny, jeZ se nachézi na
pfechodu mezi nartovou a patovou oblasti jsou v diisledku pfitomnosti patového va¢ku zvétiend
a zdeformovana. V diisledku toho dochézi k zvySenému naméahéni t&chto otek. Kromd vzhledové
vady, Casto dochdzi i k porudeni téchto okrajovych olek a to zejména u ponozek jemné&jsiho
dé€leni (20 E a vyse). Dal$im nedostatkem je ta skute¢nost, e v oblasti spojeni lytka a nartu
dochézi pfi nofenf k nadm&mé akumulaci pleteniny sniZujici uZivatelsky komfort, jako pHmy
diisledek nedostatetné anatomignosti tvaru hadicového vyrobku a jako disledek stavajictho zpd-
sobu vyroby na malopriimérovych pletacich strojich. Projevuje se to zejména u vyrobki zhoto-
venych z méné prunych pHzi a z pHzi vy$siho titru.

Je znamo technické feseni, kde vzhledem k tradiéni vyrobé je dosaZeno dokonalejiiho anatormic-
kého tvaru ponozky a to tim, ¥e délka sloupkd nartové Sasti je proménné. Toto technické fedeni
Je vBak nevyhodné v tom, Ze zkraceni sloupki pleteniny v oblasti nartu ma za diisledek nadmémé
pnut{ pleteniny v oblasti nartu.

Podstata technického feleni

Ukolem technického feSeni je zlepsit komfort noSenf u pletenych vyrobka, Jjako jsou ponoZky,
puncochy, punéochové kalhoty a tak podobné, a to zejména zdokonalenim anatomického tvaru
hadicové pletenych vyrobkii v oblasti vzajemného spojeni lytka s nartem.

Toho se zna¢nou mérou dosahne pletenym vyrobkem podle navrhovaného technického Fedent,
kde délka sloupki lytka kondici v &4sti Fadku mezi okraji patového valku a stfedovou &asti nartu
a které navazuji na sloupky nartu je proménna. Jednak se tim do znagné miry omezi akumulace
pleteniny v oblasti spojeni Iytka s nértem a navic to umo#n{ variabilni tvarovani spojeni iytka s
nartem v zévislosti na jemnosti pleteniny a druhu pouzitych textilnich vldknech.
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Kdy? délka sloupkil 1ytka, kong&ici v &asti fadku mezi okraji patového vatku a stfedovou Casti
nértu, které navazuji na sloupky nértu a které se ve sméru od okrajli patového vatku smérem ke
stfedové &asti nartu postupné zkracuji, je to vyhodné zejména proto, Ze je tim moZno dosahnout
takového tvaru spojeni Iytka s ndrtem, které kopiruje pfirozeny anatomicky tvar nohy.

Navrhované technické FeSeni vzhledem ke stavajicimu stavu techniky vykazuje v disledku pro-
ménné délky sloupki Iytka v oblasti spojeni s nartem dokonalejsi anatomicky tvar. Dochézi tim
pH no¥eni nejenom k mnohem mend{ akumulaci pleteniny v oblasti spojeni iytka s nartem a v
diisledku toho i k soutasnému zlep$eni uZivatelského komfortu, ale souasné také ke sniZeni
napéti v ofkach pleteniny na rozhrani mezi patovym vatkem a nartem.

Pichled obrazki na vykresech

Navrhované technické fefeni je pro v&tSi ndzomost zobrazeno na pfiloZenych obrazcich. Na
obrazku 1 je zobrazena klasick4 ponozka vyrobena podle stavajiciho stavu techniky, na obrdzku
2 je v rozvinutém stavu znazornéna oblast patového vétku a pfilehlych dsekd lytka, nartu a
chodidla a na obrazku 3 je zobrazena ponoZka vyrobena podle navrhovaného technického feSeni.

Popis pFikladného provedeni

Na obrazku 1 je znazornéné klasick4 pono¥ka dle stavajiciho stavu techniky. ProtoZe navrhované
technické Fefeni se vztahuje k oblasti paty a navazujicich &astf lytka, nartu a chodidla, nasledny
popis se automaticky vztahuje i na puntochy, puntochové kalhoty a tak podobné. Zndzoménd
ponozka je tvofena pruZnym lemem 1, na ktery v fadku 1.1 navazuje lytko 2. Lytko 2 v {asti
tadku 2.1 navazuje na patovy vadek 6 a v ¢4sti fadku 2.2 navazuje na nart 3. Sloupky upletu
2.1.8, které se nachazi v &asti fadku 2.1 lytka 2, navazuji na sloupky v patovém vacku 6, kdeZto
sloupky tpletu 2.2.S v &4sti fadku 2.2 Iytka 2 navazuji na sloupky 3.2.8 nirtu 3. Na protéji Casti
nartu 3 se nachazi chodidlo 4. Nart 3 a chodidlo 4 jsou ukon&eny 3pici 5. Okraje patového vacku
6 jsou zde oznateny symbolem 6.1 a neznizornénym symbolem 6.1.1 a stfed nértu 3 symbolem
3.3. Délka sloupkd 2.1.S Iytka 2 navazujicich na patovy vatek 6 a délka sloupki 2.2.8 lytka 2
navazujicich na nart 3 je u zndmého stavu techniky stejné. PonoZky jsou zpravidla vyrabény ple-
tenim na maloprimérovych pletacich strojich potinaje pletenim pruZného lemu 1 a konce ple-
tenfm Spice 5. Nemusi v3ak to byt pravidlo, protoZe jsou rovnéZ znamy obracen¢ postupy.

Na obrazku 2 je schematicky zndzornéna konstrukce pleteného vyrobku podle navrhovaného
technického fedeni a to v rozvinutém tvaru. Pomyslné ,,rozstfiZeni* vyrobku za utelem rozvinuti
je provedeno na sloupku, prochézejicim stfedem 3.3 nértu 3. Jak je z obrazku 2 patrno, délka
sloupku 2.1.8 Iytka 2, jeZ kondi v &4sti fadku 2.2 navazujici na sloupek 6.8 patového vacku 6 je
del§f, nez je délka sloupku 2.2.8 lytka 2, jeZ kond{ v ¥4sti Fadku 2.2 a navazuje na sloupek 3.2.5
nértu 3. Podle navrhovaného technického fefeni diisledek této skute&nosti je patrny na obrazku 3.
Uhel ,,alfa“, ktery vzijemné sviraji lytko 2 a nart 3 s chodidlem 4 je prakticky 90° a navrhovany
vyrobek ma tim padem vysoce anatomicky tvar, prakticky shodny s tvarem ziskanym historicky
piivodnim zplisobem vyroby ponoZek sei{vénim nastfizenych polotovari.

Délka sloupki 2.2.8 Iytka 2 navazujicich na nart 3 mezi okrajem 6.1 patového vacku 6 stfedem
3.3 nartu 3 je promé&nna a mira proménnosti miZe byt rozdilni. MiZe zéviset na piiklad na jem-
nosti pletaciho stroje, na typu pouZitych niti anebo rovnéZ na typu samotného vyrobku.

Zatim co u znamého stavu techniky je tihel, jez vzdjemné sviraji lytko 2 a nart 3 s chodidlem 4
zévisly vyhradng jenom na velikosti patového vadku 6, u navrhovaného technického feSeni je
tento thel vyrazné ovlivnén rovné? délkou sloupki 2.2.8 lytka 2 kondici v &asti fadku 2.2 mezi
okraji 6.1 patového vatku 6 a stfedovou &asti 3.3 nértu 3 a které navazuji na sloupky 3.2.S nértu
3.

Vzhledem k tomu, Ze tvar pleteného vyrobku podle navrhovaného technického feeni 1épe odpo-
vid4 anatomickému tvaru nohy, akumulace pleteniny v oblasti spojeni 1ytka a nértu je oproti sta-
vajicimu stavu techniky vyrazné ni¥¥, &i dokonce nulové, pfina3i to vyrazné vy§3 komfort nofe-
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ni a to zejména u pletenych vyrobkl zhotovenych z méné pruzngch pfizi, jako jsou ponozky ¢&i
détské punochové kalhotky.

Primyslova vyuZitelnost

Technické feSeni je urfeno k primyslové vyrobé textilnich vyrobki, jako jsou ponozky, punéo-
chy, punéochové kalhoty a tak podobng.

NAROKY NA OCHRANU

1. Pleteny vyrobek typu ponozky, pundochy, pundochové kalhoty a tak podobn&, kde pHi-
sludnd East vyrobku je vytvotena z Ijtka, které smérem ke ¥pi&ce vyrobku je na &asti svého obvo-
du napojeno na oblast va€ku paty a na zbylé &4sti svého obvodu je napojeno na oblast nartu,
vyzna&ujiei se tim, Ze délky sloupkd (2.2.S) Iytka (2) kondici v &asti Fadku (2.2) mezi
okraji (6.1), (6.1.1) patového vitku (6) a stfedovou &ast{ (3.3) nartu (3) a které navazuji na
sloupky (3.2.S) nértu (3) jsou prom&nné.

2.  Pleteny vyrobek podle ndroku 1, vyznadujici se tim, Ze délky sloupki (2.2.8)
lytka (2) konici v &asti Fadku (2.2) mezi okraji (6.1), (6.1.1) patového vatku (6) a stfedovou
Casti (3.3) nértu (3) a které navazuji na sloupky (3.2.8) nartu (3) ve sméru od okrajl (6.1), (6.1.1)
patoveho vacku (6) smérem ke stfedové 84sti (3.3) nartu (3) se postupné zkracuji.

3 vykresy
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