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{54) SCHROTTMETALLPRESSE ZUR BILDUNG KOMPAKTER SCHROTTBLOECKE

(57) Wahrend das Ziel der Erfindung in der Bereitsteliung einer wirtschaftlich und umweltireundlich
sinsetzbaren Schrottmetallpresse zum Bilden kompakter Schrottbldcke liegt, besteht die Aufgabe
darin, eine ungehinderte Vorwartsbewegung des Schrottmetalls auch bei nur leicht geneigter
Zubringerbox zu gewahrleisten, ohne da® auf vibrierende Gleitrinnen oder Zubringerboxen
zuriickgegriffen werden muR. Als Ldsung ist nunmehr vorgesehen, dals am Boden (3) der
Zubringerbox (2) eine Platte (16) angeordnet ist, die zumindest zeitweise und mindestens in der

. Langsrichtung der Zubringerbox (2) hin- und herbewegbar ist. Fig. 1 '
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- Schrottmetallpresse zur Bildung kompakter Schrottblicke

Anwendungsgebiet der Erfindung

- Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schrottmetallpresse
 zur Bildung kompakter Schrottblicke. Insbesondere betrifft
“dle Brfindung einen Pressentyp, welcher eine geneigte Zu-

bringerbox aufweliste.

_ Charskteristik der bekennten technischen Ltgungen

 Bei einer Presse dieses Typs, wie sie in der GB-PS 2 021 62B
- des gleichen Anmelders offenbart ist, gleitet das loge |
Schrottmetall, welches durch den obersn Teil der Box zuge-
fihrt wird, fortlaufend durch seine Schwerkraft in den un-
tersten Teil, wo es mindestens in einer Richtung quer zur
Zufithrungsrichiung zusammengedriickt und enschliefiend mit

" Hilfe von Rahmenscheren, die sich unterhaeldb der PreBSeinrich~-

tung befinden, geschnitten wird. Der geschmittene Block des
zusammengedriickten Materials fEllt sur Abfuhr eus der Presse
heraus. ' '

Eine Presse dieser Art gewdhrt einen offenbar ununterbro~ -
chenen PreBzyklus, weil sich das Hnterial inxolge der Schr&«
ge der Zubringerbox konatant Zu den Prﬁﬂﬁ und &ahneidbar&i—
chen bewegt. Die AusstoBrate einer solchen Presse kamn sshr
hoch sein im Vergleich mit anderen hsrk&mmlichen Preesen,
‘die durch eine diskontinuierliche Arbaitanaiae infolge des
zu verarbeitenden Materials, das aufgen@mmen wurde und dis-
kontinuierlich zugefﬁhrt wird, gekennzeichnet gind,

~ Die geneigte Stellung der Presae hat jedoch den Kaeht911, L
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daB3 das Beschichtungsniveau des Metallschroits sehr hoch
sein muBl;, s0 daB eine besonders starke Tragkonstrukiion er-
forderlich ist, um die Unterstiitzung flir die schweren ge=
neigten Telle der Presse zu gewihrleisten.

In einigen Fdllen, 2z, B. bei bestimmten Arten von schweren
Materialien, wie beispielsweise Schienen, groSe Schnltt-
teile etc., kann das Schrotitmetell mi%t zu groBSer Gewslt
herunterkommen und bewirken, daB sich jene Teile schnell ghe
nutzen, die damit zusammenstoBen.

Solche Nachtelle ktionten durch eine Verringerung der Feigung
der Zubringerbox auf der Waagerechten gemildert werden, aber
des ist nur bis zu einem Punkt durchfiihrbsr, weil auf Grund
eines zu kleinen Winkels die Vorwirtsbewegung des Schroti-
metalls unzuverléssig oder unmﬁglich wird, so0 daB auf dieze
Weise simtliche Vorteile einer ununterbrochersn Zufhrung
durch Schwerkraft gefdhrdet wiirden.

Es wire such mbglich, eine vibrierende Gleitrimme zur Zufiihe
rung zu verwenden, wenn der Neigungswinkel nicht ausreichend
ist, um eine ungest¥rte Vorwdrtsbewegung des Schrottmetalls
zu gewdhrleisten. Ein solcher Anlauf hitte jedoch den Wache
tell, da8 der gesamte Transportaufbau von der Vibration abe
héngig ist. AuBerdem wiirde diese Ausfilhrung beztiglich ihrer
unerschwingliochen Kosten nicht ohne weiteres anwendbar sein,
wo eine Scheranlage vorgesehen ist. Fermer wirde auch die
Leistungsaufnahme hoch sein und die Presse wire im Ganzen
ungewthnlich gerduschvoll.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist die Bereitstellung einer wirtschaft-
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lich und umweltfreundlich einsetzbaren Schrottmetallpresmeb
zur Bildung kompakier Schroiiblicke.

~ Darlegung des Wesens der Erfihdggg

‘Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schrottmatall- .
presse zur Bildung kompakter Schrottblcke zu schaffen, wel-

" "che eine Zubringerbox-Einrichtung mit einem betréchtlich re-
- “duzierten Neigungswinkel gegeniiber beksnnten Pressen auf-
| weist, sogar bel einem kleineren Winkel ale es der minimale
" Winkel ist, der eine ungestrte Vorwirtsbewegung des Schrott-
. metalls gewihrlelstet, wobei aber eine einnandfreie‘zufﬂh-

g rung in allen Fdllen durch sehr einfache Mittel und einen
" niedrigen Arbeitsaufwand abgesichert werden kenn, ohne auf
vibrierende Gleitrimmen oder Zubrinsarboxen zurﬂnkzugreifan. -

. Gelbst wird die Aufgabe durch eine Sohrottmetallpresse, wal-

che eine geneigte Zubringerbox, die em untersten Teil der
Zubringerbox angeordnet ist, welter mindestens eine verdich~
tende Einrichtung, die  im wesentlichen in einer Richtung
~ wirkt, welche quer sur Richtung des Schrotimetallvorschubes

' verliuft, und eine Rahmenschervorrichtung zum Trennen der

verdichteten Schrottbltcke enth&lt, wobel erfindunssgamﬂﬂ

am Boden der Zubringerbox eine Platte angeordnet iet, die
mindestens zeitweilig und zumindest in der L&ngeriehtung der
genannten Zubringerhox hinp und herbewegbar iat. k=

Bei einer Presse dieses Type ‘befs.naet aich‘ d-‘ia'a ﬂbhrdttmetall,
das in der Zubringerbox untergebraoht ist und daher auch
auf der beweglichen Platte und gu den Vbrdichtunse- und
Scherbereichen vorwdiris bewegt wird, in einem Zustand der }
dynamischen Reibung in Bezug auf die Platte. Diesa Tateache
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gewdhrlelstet, daf das Schrottmetall sogar bel kleinen Eoi~
gungawinkeln vorwirts bewegt wird, de der dynamischs Rei-
bungskoeffizient meistens die H§lfte des urspringlichen Hafb-
reibungskoeffizienten beiriéigh, welcher bewlrkt, daf sich das
Material dafilr in der gemelgien Zubringerboxz kenventioneller
Prossen abwirte bewegt. So wird eine wirkseme Presse mif
-einer leicht geneigten Zubringerbox mit BuBSerst einfachen
Mitteln vorgestellt. Dariiber hinaus wird eins einfachere Ge-
samtkonstruktion der Presse realisiert, wihrend das Beschik-
- ken der Zubringerbox mit Schrotimetsll erleichtert wird, weil

das Schrotimetall nicht zu irgendeimsr groBen Hohe aufge-
schichtet zu werden braucht. ‘

~ In welterer konkreter Ausgestaltung der Brfindung ist vorge-
sehen, daB die Platte durch einen seitlich versetzten Bolzen
antreibbar ist, der eine Rotatiomsachse semkrecht sur Platte
sufweist. Im Sinne der Erfindung ist auch, da8 der seitiich
versetzie Bolzen durch einen lengsam laufenden Hydromotor
antreibbar ist, welcher auf der AuBenseite des Bodens derp
Zubringerbox an einer Uffnung durch den Boden gesichert ist,
wobel ein KSrper, der am der Platte befestigt ist und den
Bolzen drehbar lagert, mit Spiel in der Uffnung sufgenommen
ist. Vorteilhaft ist es ebenfalls, wenn die Flatte nit seite
lichem Spiel zwischen Lingsbéindern amgay&ﬁt'i@%a‘die zwischen
den Seitenwiinden und dem Boden der Zubrinmgerbox gesichert
- eind. Als glinetig hat es sich auch geseighi, wenn die Zubrine
gerbox eine Neigung von 5 bis 169 begiiglich einer horizonta-
len Ebene aufweist, und daB der Hydromotor eime Drehzahl ven
120 bis 180 min~! aufweist und die Schwingungsemplitude 5
bis 8 om betréigt, Vorzsugsweise besteht die Platte sus eineyp
galvenisch verchromten Peinmetallplatte, Ein weitseres Herimsl
der Brfindung besteht darin, da8 mit dem seitlich versetsten



6297321

-5«

 Bolzen ein Block gelenkig verbunden ist, der innerhalb elnes -

- zur Vorschubrichtung des Schrotimetalls quer angeordneten .
‘Langloches in der Platte oder in einem Kirper, der unterhalb

der Platte gesichert ist, beweglich angeordnet ist, wudureh -

die Platte nur in der Liéngsrichtung der Zubringerbox bewagn

bar iet. SchlieBlich ist auch noch im Sihne der Erfindung;

. daB der Hydromotor am oberen Ende des Bodena dar Eubrinser-
' box angeordnet ist.

Die Erfindung soll nachsishend an Auafﬁhrungsbsispielen naher
‘erliutert werden. In der zugeh&rigen ZQichnnng zeigon

Fig. 1: eine axiale vertikale Sthittdarstellung einar erfin»
dungagemiifen Presse im nicht einsatzfﬂhisen Zuatand,

Pige 2: einen oberen Waagerechtschnitit der Presae, vorgenom= -
men an der Schnittebene II-II der Fige 1,

Fig. 3: eine Sehnittdarstellung &hnlich der in Pig. 1, je=
doch withrend der Verdichtunge- und Schersehritte des\:
Schrottmetalls vorgenommen, »

Figs 4: eine vergrtBerte maSstébliche Ansieht der beweglin .
» chen Plattenantriebsvorriohtung, S

Fig. 5: eine Querschnittsdarstellung am unter@n Tail der Zumf
' bringerbox léngs der Linie VhV in Pis. 2, e

Fig., 6: eine vereinfachte Darstellung des Bodana der Zﬁbriﬁg ‘
 gerbox, die die Bewegung der hin- und hsrgehendan =
Platte schematisch zeigt, . |
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Pigo T: eine Angicht #hniich der in Pig. 6, die sber eine
verdnderte Ausilhrung der beweglichen Plotte wnd
der dazugehbrigen ﬁm%w&a%sv&rr&ah%&ng zolghe

Bezug nebmend suf die beigefiighen Gdelchnungen enthilt eine
Preese 1 nach der Erfindung eine Zubringerbex 2, die eimen
gemelgten Boden 3 und Seitenwinde 4 sufwelst, welche sich
vorzugsweise mindestens im untersten Bereieh der Eubringers
box 2 erweitern. An dem gensnmten unberstsn Bereich der Zu-
bringerboz 2 ist sumindest eine V@r&iah@u@@ﬁv@vriﬂmuumg 5
angsordnet, welche haupts#ichlich senkrecht sur Bichtung des
Yorschubs des Schrottmetells 6 und sum Boden 3 dor Zubripe
gerbox 2 wirkt. Die ?@rai@htumg@VQfﬁlehtuﬁg 5 wschlieft einen
Verdichiungsstempel 7 ein, der ven elnem Hydrauwlikzyiinder 8
angstrieben wird, welcher sm Bahmen 9 der Presse 1 befestigt
igte

Die Apnordnung und Avbeitsweise dieser Verdichtungsvorriche
fung 5 gind bereits eus dem engefithrien briiischen Patent
bekennt und werden hier nicht weider erivtert, In Richiung
zur Verdichitungsvorrichtung 5 ist eine Soherverrichtung 10
von elnfacher Art zu der im angefihrben britlschen Fotent
dargestellien angeordnet. Inshegonders enthEls dic Fcher-
vorrichtung 10 einen Scherblock 11, der von einem Hydraulik-
zylinder 12 in eimer sur Vorwiirtebewsgung des Schrotimetalls
6 senkrechien und zur Verdichtungerichtung persilelsn Biche
tung aengetrieben wird, Der Hydreulikzyiiader 12 wird auf dem
Rabmen 9 der Presse 1 in bakanm%@ﬂ Art und Weise gehaliem.
Die Arbeiteweise dleser Schervorriehtung 10 ist auch aus dem
angefiihrten britischen Petent bekeannt und wird hier nichi
welter beschrieben,

Unterheld der Schervorrichtung 10 ist ein Btopglied 13 ange«
ordnet, das im Bereich 14 an dewm Eahmen 9 der Presse 1 gow
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lagert ist und angepaBt wird, um die Yorwirtsbewsgung eines - _
verdichteten Schrottblockes wihrend des Schervorganges zu
stoppen. Ein Hydraulikzylinder 15 oder andere Hhnliche Mit-
tel ermdglichen es, daB das Stopglied 13 in eine geeignete
‘Stellung zum Auswerfen des verdichteten Sahrottblookea ge- o
‘bracht wird, wie es in Pig., 3 dargestellt iste

'Gemaﬂ der Erfindung befindet sieh am Boden der Zubringerboz
- 2 eine bewegliche Platte 16, welche zumindest zeitweilig ‘
‘und mindestens in der Lingsrichtung der Zubringerbox 2 vore

: iffund zuriickbewegt werden kann, d. h. in der Richtung des

Vorschubes des Schrotimetalls 6. Die Platte 16, die vorteil-'
»haft aus Feinblech hergestellt ist, weist einen 0berf1§chen~'
‘ bereich auf, der im wesentlichen gleich oder ein wenig klei-
ner ist als der des Bodems 3 der Zubringerboz 2 R

Zum Antrieb der Platte 16 ist ein Hydromotor 17 von einam
langsam laufenden Typ vorgeschen, welcher von der Zubringar-
box 2 auf deren AuBenseite und an einer Uffnung 18 durch
den Boden getragen wird, welcher sich verzugewelse in der
Ndhe des obersten Endes der Zubringerbox 2 8ffmet. Der '3
Hydromotor 17 ist von herkbmmlichem Aufbeu und weist eine = .
Welle 19 auf, die en ihrem frelen Ende mit einem seitlich .
versetzten Bolzen 20 versehen ist, dessen Aehse gich parallel
zur Wellenachse und senkrecht zur Platte 16 erstreckt. Der .
seitlich versetzte Bolsen 20 ragt von der Unterseite der Zu- )
bringerbox 2 in ein in einem hohleylindrischen Kérper 22‘59-;'
bildetes Lager 21, wobei dieser hohlzylindrisehe K¥rper 22 :
mit Spiel innerhalb der Uffnung 18 sufgenommen und an der
| beweglichen Platte 16 befestigt ist. Bine Rotationsbewagung :
der Welle 19 bewirkt eine exzentrische Bewegung des Kbrpers
22 und folglich eine Hin- und Herbevegung deszlatte 16, ﬂie]‘\
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eine Léngs- und eine Querkomponente zur Lage der Zubringer-
box 2 aufweist. Die Querbewegung wird durch die Platte 16
hervorgerufen, die mit seitlichem Spisl zwischen den Iiings-
béndern 23 aufgenommen wird, welche gwischen den Seitenwlin-
den 4 und dem Bodern 3 der Zubringerbox 2 geaiehert sind

(Fige. 5).

Eg ist bekannt, deB die Hin- und Herbewegung der Platte 16

~ unter der Schrottmetallmenge 6 einen beptimmbsn Kontekt zwi-
- schen der Platte 16 und dem Schrottmetall & vermeidet, wo-
durch gur Uberwindung einer dazwigchen vorkommenden stati-

- schen Reibung die Notwendigkeit besteht, dafily eine dymamin
' sche Berlihrung zu schaffen, welche einen betrichtlich g@rinm
' geren Reibungekoeffizienten aufweist, wobei eine unuunterbro-
chene Vorwﬁrtsbewegung des Schrotimetalls & sogar bei einem
sehr kleinen Neigungswinkel der zubrimg@rhax in B@mm@ aaz
die Waagerechte gewHhrleistet ist.

Es ist auch bemerkenewert, daB eine geringe Amglituda der
Schwingung, die von der Platie 16 auegefiihrt wird, susrei-
chend ist filr eilnen kleinen Hu§abstané, der geniligt, um die
dynamische Reibung zwlischen dem Schrottmetall & und der
Platte 16 hervorzubringen. Burchgsfﬁhr%@ Tests haben gezeigt,
daf ein Optimum fir die FNeigungsbedingungsn bereits bel Hei=
gungswinkeln von 5 bis 10° erreicht werden kemn. Insbegon=
dere sind bel der Benutzung der oben angefiihrten N@igﬁug@a
werte und einer Motordrehzahl von 120 bis 180 nin”™! (das
sind 2 bis 3 Hz) und einer Sohwingungssmplitude vom § bis

8 em auBergewthnlich gute Ergebnisese erzielt worden.

Da die Schwingungen der Platte 16 in einer Richtung, die quer
zur Zubringerbox 2 verlHéuft, fir die Vorwkrtsbewegung des
Schrottmetalls 6 nicht wichtig sind, wird es m¥glich, eine
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ausschlieBliche Ldngsbewegung der Platto 16 zu erzeugen,
wie dies in Fig. 7 gezeigt ist. |

In diesem Fall ist ein Block 24, der innerhalb eines zur
Vorschubrichtung des Schrottmetalls 6 quer angeor&neten '
Langloches 25 in der Platte 16 beweglich ist, mit dem aeit-"
~lich versetzten Bolzen 20 gelenkig verbunden, Auf diese S
. Weise wird die Querkomponente der Bewegung des Bolzena 20
" nicht auf die Platte 16 ibertragen, und letztere bewegt
 sich nun gensu in der Liéngsrichtung, wie dies durch die

© Preile in Pig. 7 angezeigt ist. Das Langloch 25 ist abge- .

deckt, oder als ein getrennter Krper geetaltet, der unter :‘
der Platte 16 befestigt iste \ L 'l

Die Platte 16 kann auch eine geeignete bearbeitete Ober-:‘
fléche aufweisen, beispielsweise galvenisoh verchromt, um
den Reibungskoeffizienten zwischen dem Schrottmetall und
der Platte zu verringern, Die Platte gelbst kinnte auch ;
zeitweilig in Bewegung gesetzt werden, d. h. withrend der.f‘“f'
Verdichtungs- und Schervorglnge gestoppt werden. Barﬂber'i',‘
hinaus ist es offensichtlich, deB die anringérboz 2 so. ‘f1 
aufgebaut sein kann, wie es in dem angefiihrten britischen
Patent beschrieben ist, und daB eine horizontale Verdieh-"'
tungsvorrichiung quer zur Richiung des Sehrottmetallver- ‘
schubes geschaffen werden kann, wie dies in éem genannten N
und bekannten Patent offenbart ist. e

Viele anders nodifikationen und Abweichungen eind natﬂr» 's
lich im Rehmen der Erfindung mbglich, ohne den Geltungs~
bereich der Erfindung zu verlassen. Der Eaigungawinkel derf*
Zubringerbox 2 kann natiirlich innerhalb waiter Grenzen . ;
verdndert werden, sogar auBerhald der Werte, die hierzu 3'j
oben beispielhaft angefilhrt sind. ‘
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Erfindungsanspruch

1o

2.

3.

- 4

Schrottmetallpresse zur Bildung kompakier Schrotitblbcke,
enthaltend eine geneigte Zubringerbox und, angeordnet am
untersten Teil der Zubringerbox, mihdesteng eine Ver-
dichtungsvorrichtung, die im wesentlichen in einer gzur
Vorschubbewegung des Schrotitmetalls quer'verlaufenden
Richtung wirkt, und eine Rahmenschervorrichtung zum
Trennen der kompakten Schrottblbcke, gekennzeichnet da=
durch, daB am Boden (3) der Zubringerbox (2) eine Platte
(16) angeordnet ist, die zumindest zeitweise und minde-
stens in der L&ngarichtung der Zubringerbox (2) hin- und
herbewaghbar ist. :

Presse nach Punkt 1, gekennzeichnet dsdurch; daB die
Platte (16) durch einen seitlich versetzten Bolgen (20)
antreibbar ist, der eine Rotationsachse sankrecht zur
Platte (16) aufweist.

Presse nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, deB
der seitlich versetzte Bolzen (20) durch eimen langsam
laufenden Hydromotor (17) auntreibbar ist, welcher auf
der AuBenseite des Bodens (3) der Zubrimgerbox (2) an
einer Offnung (18) durch den Boden (3) gesichert ist, wo-
bei ein Korper (22), der an der Platte (16) befestigt 1Bt
und den Bolzen (20) drehbar lagert, mit Spiel in der
Uffnung (18) aufgenommen ist. Can

Presse nach einem der Punkte 1 bis 3, gekennzeichnet da-
durch, daB die Platte (16) mit seitlichem Spiel zwischen
Lingsbiindern (23) angepaBt ist, die zwischen den Seiten-
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winden (4) und dem Boden (3) der Zubringerbox (2) gesi-
chert sind,

Presse nach einem oder mehréren‘der vorhérgeheﬁden Punk-

te 1 bis 4, gekennzeichnet dadurch, daB dié"Zubringerbaz_' o
(2) eine Neigung von 5 bis 16° beztiglich einer horizon- R

talen Ebene aufweist, und da8 der Hydromotor (17) eine

. Drehzahl von 120 bis 180 min =1 aufweist, und die Schwin~q*

Te

8

gungsamplitude 5 bis 8 cm betrégt.

Presse nach einem oder mehreren der vérhergehéhden'?uhk?‘
te 1 bis 5, gekennzeichnet dadurch, da8 die Platte (16)

 vorzugswelse aus einer galvanieeh verohromten rainmetall-

platte besteht.

Presse nach Punkt 2, gekennzeichnet dadureh, daB mit dsm 
seitlich versetzten Bolen (20) ein Blook (24) gelenkig °
verbunden ilst, der innerhalb eines zur Vorsehubrichtung
des Schrottmetalls (6) quer angeordneten Langlocha (25)

in der Platte (16) oder in einem Kurper, der unterhalb j‘”
der Platte (16) gesichert ist, beweglioh angeordnet 1st,l‘_
wodurch die Platte (16) nur in der Lansarichxung der Zu-g
bringerbox (2) bewegbar iet- o o

Presse nach einem oder mehreren der‘Punkti 3 bis To sé« o

 kennzeichnet dadurch, daB der Hydromotor (17) sm oberen

Ende des Bodens (3) der Zubringerbox (2) angaordnet 1ut.;‘““ ‘

':']-J‘ o

Hiersu 2 Seiten Zéichnnngen B
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