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Sposéb wylwarzania izolacyjnej plyiy torfowej

Udzielono z moca od dnia 15 maja 1948 r.

Do wytwarzania plyt wedlug wynalazku tori
wloknisty rozdrabnia si¢ i miesza z doplywajaca
wody w mieszarkach dowolnego typu, az do wyt-
worzenia gestej masy torfowej. Masa ta napel-

nia si¢ formy zelazne o wymiarach wewnetrz-

nych najkorzystniej 50x100 em, a grubosci 2-10
cm i nakrywa sie pokrywa zelazna, po czym
wstawia sie je do prasy. Formy posiadaja bocz-
ne otwory do odplywu wody podezas prasowa-
nia. Sprasowane formy wklada si¢ do pieca na
kilka minut; temperature w piecu doprowadza
si¢ do okoto 1507.C.

Po wyjeciu z pieca plyt zostawia sie¢ je na

wolnym powietrzu lub wstawia do komory o niz-

" szej temperaturze — do zupelnego wyschniecia.
Po ostygnieciu — w celu zabezpieczenia plyt od
zniszczenia przez robactwo lub wilgoé — nasyca

si¢ je dodatkowo odpowiednimi preparatami che-
micznymi, a nastepnie plyty wklada si¢ do go-
racej ok. 100° C kapieli asfaltowo-bitumicznej
bezwonnej, gdzie pozostaja najkorzystniej ck. 8
minut, nastgpnie wyjmuje si¢ je-i suszy na pél-
kach odpowiednich, po czym plyty sa gotowe do
uzycia. .

Jeden metr szeScienny gotowych piyt wazy
tylko ok. 170 — 200 kg.

Plyty wytworzone sposobem wedlug wynalaz-.

ku zastgpuja bardzo korzystnie zaréwno pod

wzgledem technicznym, jak i ekonomicznym
wszelkie inne plyty izolacyjne, wytwarzane ze
stomy, korka i podobnych materialow zmiesza-
nych z zaprawa wapienno-cementowsg oraz na-
daja sie one do wszelkich celéw budowlanych is
chtodniczych, do wytwarzania jedno — lub dwu-
warstwowych podtég w halach fabrycznych, do
skladania na nich na asfalcie bezwonnym posa-
dzek itd. } . :

Zastrzezenie patentowe

Sposéb” wytwarzania izolacyjnej piyty torfo-
wej z surowego rozdrobnionego torfu wldkniste-
go zmieszanego z doplywajaca woda az do chwi-
li, kiedy zamieni sie w gesta mase, ktéra na-
stepnie wypelnia sie zelazng forme z otworami
bocznymi do odptywu wody podczas sprasowania
plyty w dowolny sposéb, po czym suszy sie ja
na wolnym powietrzu lub w piecu w temperatu-
rze okolo 100 C, znamienny tym, ze wysuszona
plyta zostaje zanurzona w kapieli na kilka mi-
nut, badz tylko asfaltowo-bitumicznej, badz
naprzéd chemicznej a nastepnig asfalltowo-bi-
tumicznej, po czym suszy sie ja w dowolny spo-
sob. ;

Franciszek Cupryak
Zastepca: inz. Stefan Makowski
- rzecznik patentowy.
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