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一种带有检测功能的智能化喷漆调控系统

(57)摘要

本发明公开了一种带有检测功能的智能化

喷漆调控系统，包括：n个漆料存储模块；n个喷涂

模块，n个喷涂模块分别用于喷涂与其对应的漆

料存储模块内的漆料；n个采集模块，n个采集模

块分别用于采集与其对应的漆料存储模块内漆

料的压力值；喷漆调控模块通过n个采集模块获

取n个漆料存储模块漆料的压力值并分析，且基

于分析结果挑选出最优漆料存储模块，并指令控

制与最优漆料存储模块对应的喷涂模块动作。本

发明设置有多个喷漆模块，在实际操作过程中，

实时检测多个漆料存储模块内漆料的压力值并

分析，以挑选出漆料的压力值处于适宜范围内的

漆料存储模块作为备选，从提高漆料压力值稳定

性的基础上保证喷涂效果以及涂层的持久性。
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1.一种带有检测功能的智能化喷漆调控系统，其特征在于，包括：

n个漆料存储模块；

与n个漆料存储模块一一对应设置的n个喷涂模块，n个喷涂模块分别用于喷涂与其对

应的漆料存储模块内的漆料；

与n个漆料存储模块一一对应设置的n个采集模块，n个采集模块分别用于采集与其对

应的漆料存储模块内漆料的压力值；

喷漆调控模块，与n个喷涂模块通信连接；喷漆调控模块通过n个采集模块获取n个漆料

存储模块漆料的压力值并分析，且基于分析结果挑选出最优漆料存储模块，并指令控制与

最优漆料存储模块对应的喷涂模块动作；

所述喷漆调控模块具体用于：

喷漆调控模块内预设有最佳压力值F0；

喷漆调控模块通过n个采集模块获取n个漆料存储模块内漆料的压力值，记为F1、F2、

F3……Fn，并将F1、F2、F3……Fn分别与F0进行比较，当aF0≤Fj≤bF0时，将Fj列入第一集合；

喷漆调控模块将第一集合内的每一个压力值对应的漆料存储模块作为最优漆料存储

模块列入第二集合，并将第二集合内的漆料存储模块按照每一个漆料存储模块内漆料的压

力值与最佳压力值F0的差值的绝对值的大小的升序进行排列；

喷漆调控模块依次指令控制第二集合内的漆料存储模块对应的喷涂模块动作；

其中，1≤j≤n，a、b均为预设值，且0<a<1，b>1；

还包括压力调节模块，压力调节模块用于调节n个漆料存储模块内漆料的压力；

当Fi>bF0时，压力调节模块对第i个漆料存储模块内漆料进行降  压操作；

当Fi<aF0时，压力调节模块对第i个漆料存储模块内漆料进行升压操作；

其中，1≤i≤n。

2.根据权利要求1所述的带有检测功能的智能化喷漆调控系统，其特征在于，所述n个

采集模块中，任一个采集模块均包括多个采集子模块，多个采集子模块的安装位置均不相

同。

3.根据权利要求1所述的带有检测功能的智能化喷漆调控系统，其特征在于，所述n个

漆料存储模块中，任一个漆料存储模块均包括多个存储子模块，多个存储子模块分别用于

存放多种不同颜色的漆料。
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一种带有检测功能的智能化喷漆调控系统

技术领域

[0001] 本发明涉及喷漆机智能检测技术领域，尤其涉及一种带有检测功能的智能化喷漆

调控系统。

背景技术

[0002] 无气喷涂机利用柱塞泵将涂料增压，获得高压的涂料通过高压软管输送到喷枪，

经由喷嘴释放压力形成雾化，从而在墙体表面形成致密的涂层的喷涂设备。空气辅助无气

喷涂，在涂料雾化点处混入压缩空气，进一步细化涂料在压缩空气使涂料雾化，喷到被喷物

表面形成漆膜。用泵浦给涂料加压，从喷嘴喷射雾化，喷到被喷物表面形成漆膜。用泵浦给

涂料加压，从喷嘴喷射雾化，喷到被物表面形成漆膜。高压无气喷涂有高涂装效率、极佳喷

涂效果、延长涂层使用寿命、适用范围广、节省涂料等优点，但当气压不稳定、气量不充足

时，油漆易凝结水分和油分，不仅会影响涂装效率和效果，而且会对环境造成污染，并且使

用过程费时费力、成本较高。

发明内容

[0003] 基于背景技术存在的技术问题，本发明提出了一种带有检测功能的智能化喷漆调

控系统。

[0004] 本发明提出的带有检测功能的智能化喷漆调控系统，包括：

[0005] n个漆料存储模块；

[0006] 与n个漆料存储模块一一对应设置的n个喷涂模块，n个喷涂模块分别用于喷涂与

其对应的漆料存储模块内的漆料；

[0007] 与n个漆料存储模块一一对应设置的n个采集模块，n个采集模块分别用于采集与

其对应的漆料存储模块内漆料的压力值；

[0008] 喷漆调控模块，与n个喷涂模块通信连接；喷漆调控模块通过n个采集模块获取n个

漆料存储模块漆料的压力值并分析，且基于分析结果挑选出最优漆料存储模块，并指令控

制与最优漆料存储模块对应的喷涂模块动作。

[0009] 优选地，所述喷漆调控模块具体用于：

[0010] 喷漆调控模块内预设有最佳压力值F0；

[0011] 喷漆调控模块通过n个采集模块获取n个漆料存储模块内漆料的压力值，记为F1、

F2、F3……Fn，并将F1、F2、F3……Fn分别与F0进行比较，当aF0≤Fj≤bF0时，将Fj列入第一集合；

[0012] 喷漆调控模块将第一集合内的每一个压力值对应的漆料存储模块作为最优漆料

存储模块列入第二集合，并将第二集合内的漆料存储模块按照每一个漆料存储模块内漆料

的压力值与最佳压力值F0的差值的绝对值的大小的升序进行排列；

[0013] 喷漆调控模块依次指令控制第二集合内的漆料存储模块对应的喷涂模块动作；

[0014] 其中，1≤j≤n，a、b均为预设值，且0<a<1，b>1。

[0015] 优选地，还包括压力调节模块，压力调节模块用于调节n个漆料存储模块内漆料的
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压力；

[0016] 当Fi>bF0时，压力调节模块对第i个漆料存储模块内漆料进行将压操作；

[0017] 当Fi<aF0时，压力调节模块对第i个漆料存储模块内漆料进行升压操作；

[0018] 其中，1≤i≤n。

[0019] 优选地，所述n个采集模块中，任一个采集模块均包括多个采集子模块，多个采集

子模块的安装位置均不相同。

[0020] 优选地，所述n个漆料存储模块中，任一个漆料存储模块均包括多个存储子模块，

多个存储子模块分别用于存放多种不同颜色的漆料。

[0021] 本发明提出的带有检测功能的智能化喷漆调控系统，设置有多个喷漆模块，在实

际操作过程中，实时检测多个漆料存储模块内漆料的压力值并分析，以挑选出漆料的压力

值处于适宜范围内的漆料存储模块作为备选，从提高漆料压力值稳定性的基础上保证喷涂

效果以及涂层的持久性。本发明通过设置多个漆料存储模块，可在喷涂过程中方便地更换

漆料的选取路径，避免了常规方式中对单一的漆料存储模块中的漆料的压力值进行调节的

麻烦，有利于节约喷漆机的作业时间、节省喷漆机作业成本，且本发明实时挑选并利用理想

的漆料存储模块内的漆料作业，有利于全面保证喷漆机的喷漆效率和效果、延长涂层的使

用寿命。

附图说明

[0022] 图1为一种带有检测功能的智能化喷漆调控系统的步骤示意图。

具体实施方式

[0023] 如图1所示，图1为本发明提出的一种带有检测功能的智能化喷漆调控系统。

[0024] 参照图1，本发明提出的带有检测功能的智能化喷漆调控系统，包括：

[0025] n个漆料存储模块；

[0026] 与n个漆料存储模块一一对应设置的n个喷涂模块，n个喷涂模块分别用于喷涂与

其对应的漆料存储模块内的漆料；

[0027] 与n个漆料存储模块一一对应设置的n个采集模块，n个采集模块分别用于采集与

其对应的漆料存储模块内漆料的压力值；

[0028] 本实施方式中，所述n个采集模块中，任一个采集模块均包括多个采集子模块，多

个采集子模块的安装位置均不相同，以从不同位置和不同角度对每一个漆料存储模块内漆

料的压力值进行采集，有利于提高采集结果的全面性和有效性，从而为喷漆调控模块提供

准确的参考依据。

[0029] 喷漆调控模块，与n个喷涂模块通信连接；喷漆调控模块通过n个采集模块获取n个

漆料存储模块漆料的压力值并分析，且基于分析结果挑选出最优漆料存储模块，并指令控

制与最优漆料存储模块对应的喷涂模块动作。

[0030] 本实施方式中，所述喷漆调控模块具体用于：

[0031] 喷漆调控模块内预设有最佳压力值F0；

[0032] 喷漆调控模块通过n个采集模块获取n个漆料存储模块内漆料的压力值，记为F1、

F2、F3……Fn，并将F1、F2、F3……Fn分别与F0进行比较，以判断n个漆料存储模块内漆料的压力
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值是否在预设范围内，从而判断哪些漆料存储模块内的漆料的喷涂效果更佳，当aF0≤Fj≤

bF0时，表明第j个漆料存储模块内漆料的压力值Fj在预设范围内，为合理利用第j个漆料存

储模块内的漆料，则将Fj列入第一集合；

[0033] 喷漆调控模块将第一集合内的每一个压力值对应的漆料存储模块作为最优漆料

存储模块列入第二集合，即将每一个在预设范围内的压力值对应的漆料存储模块列入第二

集合中备用，并将第二集合内的漆料存储模块按照每一个漆料存储模块内漆料的压力值与

最佳压力值F0的差值的绝对值的大小的升序进行排列，通过计算第二集合中每一个漆料存

储模块内漆料的实际压力值与最佳压力值F0之间的差距，有利于进一步判断第二集合中每

一个漆料存储模块内漆料实际压力值的精度，从而根据上述精度依次选用第二集合中的漆

料存储模块内的漆料，提高喷涂作业的合理性和有效性；

[0034] 喷漆调控模块依次指令控制第二集合内的漆料存储模块对应的喷涂模块动作；即

依次选用漆料压力值与最佳压力值的差距越来越大的漆料进行喷涂作业，有利于全面提高

喷漆作业的精度；

[0035] 其中，1≤j≤n，a、b均为预设值，且0<a<1，b>1。

[0036] 在进一步地实施例中，还包括压力调节模块，压力调节模块用于调节n个漆料存储

模块内漆料的压力；

[0037] 当Fi>bF0时，表明第i个漆料存储模块内漆料的压力值偏高，此时压力调节模块对

第i个漆料存储模块内漆料进行将压操作；

[0038] 当Fi<aF0时，表明第i个漆料存储模块内漆料的压力值偏低，此时压力调节模块对

第i个漆料存储模块内漆料进行升压操作；

[0039] 其中，1≤i≤n；

[0040] 通过实时的采集每一个漆料存储模块内漆料的压力值并对其进行调节，有利于将

每一个漆料存储模块内漆料的压力保持在适宜范围内，方便喷漆机在作业过程中动态地选

择最优的漆料存储模块内的漆料进行喷涂，不仅有利于提高喷涂效果，而且节省了更换漆

料存储模块以及调节漆料存储模块内漆料的压力的时间，提高了喷漆机的工作效率。

[0041] 在进一步地实施例中，所述n个漆料存储模块中，任一个漆料存储模块均包括多个

存储子模块，多个存储子模块分别用于存放多种不同颜色的漆料，防止不同颜色的漆料互

相造成干扰，保证每一种颜色的漆料的洁净度和有效性。

[0042] 本实施方式提出的带有检测功能的智能化喷漆调控系统，设置有多个喷漆模块，

在实际操作过程中，实时检测多个漆料存储模块内漆料的压力值并分析，以挑选出漆料的

压力值处于适宜范围内的漆料存储模块作为备选，从提高漆料压力值稳定性的基础上保证

喷涂效果以及涂层的持久性。本实施方式通过设置多个漆料存储模块，可在喷涂过程中方

便地更换漆料的选取路径，避免了常规方式中对单一的漆料存储模块中的漆料的压力值进

行调节的麻烦，有利于节约喷漆机的作业时间、节省喷漆机作业成本，且本实施方式实时挑

选并利用理想的漆料存储模块内的漆料作业，有利于全面保证喷漆机的喷漆效率和效果、

延长涂层的使用寿命。

[0043] 以上所述，仅为本发明较佳的具体实施方式，但本发明的保护范围并不局限于此，

任何熟悉本技术领域的技术人员在本发明揭露的技术范围内，根据本发明的技术方案及其

发明构思加以等同替换或改变，都应涵盖在本发明的保护范围之内。
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图1
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