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DESCRIPCION

Dispositivo para recoger y reciclar articulos diri-
gidos a canales de alimentacidn.

La presente invencion se refiere a dispositivos pa-
ra transferir articulos, entregados por un dispensador,
hacia las entradas de canales para alimentar bandas de
blisters.

Mas particularmente, la presente invencién se re-
fiere a un dispositivo para recoger y reciclar articulos
sobrantes, como por ejemplo, comprimidos, cdpsulas,
pildoras, etc. dirigidos a canales de alimentacién, por
ejemplo, canales para alimentar bandas de blisters.

Entre los dispositivos conocidos para transferir ar-
ticulos, como por ejemplo, comprimidos, cédpsulas,
pildoras, etc. recibidos desde un dispensador situado
antes que el dispositivo segin la direccién de avance
o por encima de este ultimo, se incluye un transpor-
tador vibratorio lineal, el cual dispone y dirige estos
articulos hacia las entradas de canales para alimentar
bandas de blisters situadas por debajo de estos ulti-
mos.

Los modos de funcionamiento habituales por me-
dio de los cuales los dispositivos de transferencia di-
rigen los articulos a las entradas de los canales de
alimentacion, y la forma de funcionamiento para ali-
mentar las bandas de blisters realizada por los canales,
determinan un exceso de estos articulos en la zona de
las entradas.

Con el tiempo, el exceso de articulos en las entra-
das de los canales puede resultar excesivo; para evi-
tar esto, existen dispositivos de transferencia, cono-
cidos en la técnica anterior, los cuales incluyen me-
dios accionados mecanicamente para recoger los arti-
culos sobrantes y llevarlos nuevamente al dispositivo
de transferencia.

Por ejemplo, una de las soluciones usadas para
recoger los articulos sobrantes incluye el posiciona-
miento, en las entradas de los canales de alimenta-
cién, de medios cepilladores los cuales empujan los
articulos que sobran, acumulados cerca de las entra-
das, hacia atrds sobre el transportador vibratorio li-
neal.

El documento EP-A-0555662 describe un dispo-
sitivo para transferir articulos de pequenas dimensio-
nes, tales como comprimidos, cdpsulas, pildoras, y si-
milares, que incluye un primer transportador vibrato-
rio lineal de avance, el cual recibe los articulos de un
correspondiente dispensador superior y los transfiere
mads adelante segun la direccién de avance hacia una
subsiguiente estacion de alimentacion, al mismo tiem-
po que los dispone en una posicién correcta, y un se-
gundo transportador vibratorio lineal de retroceso, el
cual recibe los articulos no dispuestos correctamente,
y/o que sobran, desde la seccién final del primer trans-
portador y a continuacion los transfiere hacia atras se-
gun la direccién de avance, volviéndolos a posicionar
en la seccidn inicial del primer transportador.

Los articulos que sobran o no orientados y dis-
puestos correctamente son transferidos desde el pri-
mer transportador de avance hacia el segundo trans-
portador de retorno gracias a una técnica particular
que incluye el accionamiento mecdnico de la vibra-
cién del primer transportador, el cual tiene, en la zo-
na correspondiente a la porcién final, un componen-
te transversal que envia los articulos que sobran ha-
cia el segundo transportador. En el documento US-
A-3011678 se describe un dispositivo para transfe-
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rir comprimidos con una operacién inicial de com-
probacién después de la tolva segun la direccién de
avance.

No obstante, los dispositivos conocidos para reco-
ger los articulos que sobran no incluyen una opera-
cién de comprobacidn de estos articulos antes de de-
volverlos al transportador, la cual seria necesaria para
rechazar aquellos articulos que han sido dafiados du-
rante la transferencia de retroceso hasta un nivel tal
que los convierte en inadecuados para ser envasados
en blisters.

De hecho, la operacién de recogida de los articu-
los que sobran puede provocar desperfectos en estos
ultimos, tales como arafiazos o desportilladuras, debi-
do a una posible colisién que experimenten los articu-
los.

Por otra parte, durante las diferentes etapas de re-
cogida, los articulos sobrantes se pueden romper de-
bido a una posible colisién y, consecuentemente, los
mismos ya no son adecuados para ser enviados hacia
los canales de alimentacion de las bandas de blisters.

El objetivo de la presente invencién es proponer
un dispositivo para recoger y reciclar articulos dirigi-
dos a los canales de alimentacion, el cual pueda evitar
los inconvenientes mencionados anteriormente.

Mas particularmente, el objetivo principal de la
presente invencion es proponer un dispositivo, el cual
recoja y recicle los articulos que sobran situados cerca
de las entradas de los canales de alimentacién y, que
por otra parte realice una operacién de comprobacién
sobre la idoneidad de los articulos recogidos antes de
que los mismos sean reciclados hacia las entradas.

Los objetivos mencionados anteriormente se ob-
tienen segun la reivindicacion 1.

En la siguiente descripciéon de una realizacién pre-
ferida de un dispositivo para recoger y reciclar arti-
culos dirigidos a canales de alimentacion, ilustrada a
titulo de ejemplo, se indicaran los rasgos caracteris-
ticos de la presente invencién, haciendo referencia a
los dibujos adjuntos, en los cuales:

-laFigura 1A y la Figura 1B son vistas esquemati-
cas de frente y laterales en perspectiva del dispositivo
para recoger y reciclar articulos dirigidos a canales de
alimentacion propuesto por la presente invencion;

- la Figura 2A y la Figura 2B son vistas laterales
esquematicas de dos etapas diferentes de operaciones
de recogida de articulos realizadas por el dispositivo
propuesto;

- la Figura 3A es una vista lateral esquemadtica en
perspectiva de la etapa final de recogida de articulos
realizada por el dispositivo propuesto por la presen-
te invencién, mientras que la Figura 3B muestra una
vista lateral del detalle indicado con K en la Figura
3A;

- la Figura 3C es una vista esquemadtica posterior
lateral en perspectiva del dispositivo propuesto por la
presente invencién en su conjunto.

Haciendo referencia a los dibujos adjuntos, la re-
ferencia D indica el dispositivo para recoger y reciclar
articulos a transportar hacia canales de alimentacidn,
propuesto por la presente invencion.

El dispositivo D incluye un 6rgano clasificador o
de seleccidn 1, situado directamente después segtn la
direccién de avance y por debajo, de una estacion 2,
en la que se acumulan articulos, incluyendo por ejem-
plo tal como se muestra en las figuras propuestas, una
tolva para recibir los articulos de una manera prede-
terminada, y un 6rgano transportador lineal 3, situado
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después segtin la direccion de avance del 6rgano 1 de
seleccion 1.

Los articulos pueden ser comprimidos, cdpsulas,
pildoras y similares, y deben ser transportados a las
entradas 5 de los canales destinados a alimentar ban-
das de blisters situadas por debajo (no mostradas en
las figuras adjuntas), a partir de las cuales a continua-
cion se obtienen blisters que seran envasados.

El 6rgano de seleccion 1 selecciona, entre los arti-
culos recibidos de la tolva 2, y mantiene los articulos
que se ajustan a los requisitos, separdndolos de los ar-
ticulos con desperfectos o fragmentados y de los pol-
vos inevitablemente presentes junto con ellos, y trans-
fiere los articulos que se ajustan a los requisitos hacia
el 6rgano transportador 3.

Con este fin, el 6rgano de seleccion 1 puede in-
cluir, tal como se muestra en las figuras adjuntas, una
criba vibrante, con una unidad 10 conectada a su parte
inferior para recoger los articulos rechazados segtin la
forma explicada.

De este modo, la criba vibrante selecciona y man-
tiene solamente los articulos que se ajustan a los re-
quisitos seleccionados de entre todos los articulos re-
cibidos desde la tolva, es decir, solamente aquellas
cépsulas, comprimidos, pildoras y similares, los cua-
les no han sido dafiados, desportillados, fragmenta-
dos, en otras palabras, articulos, cuya forma es igual o
mayor a la de una dimensién minima deseada y prede-
terminada, y transfiere estos articulos al 6rgano trans-
portador 3.

De forma adecuada, la criba vibrante presenta
agujeros, cuyo didmetro es tal que los articulos, cu-
yos dimensiones se corresponden con las dimensiones
minimas deseadas predeterminadas para los compri-
midos y pildoras adecuados, son mantenidos y trans-
feridos, mientras que los articulos defectuosos, es de-
cir, aquellos desportillados o fragmentados, cuyas di-
mensiones son menores que las predeterminadas, son
descartados dejandolos caer a la unidad colectora 10,
situada debajo.

Por otra parte, debido al movimiento vibratorio,
la criba vibrante separa los articulos de las particulas
pulverulentas sobre ellos.

Un elemento raspador 11 estd conectado a la parte
superior de la criba vibrante actuando sobre los arti-
culos recibidos desde la estacién de acumulacion 2.

El elemento raspador 11 permite distribuir unifor-
memente los articulos sobre toda la superficie de la
criba y regular la altura de la capa de articulos acu-
mulados.

El 6rgano transportador lineal 3 dispone en un
orden correcto los articulos que se ajustan a los re-
quisitos recibidos desde el 6rgano de seleccion 1 y
los transfiere hacia las entradas 5 de los canales de
alimentacion situados después, segun la direccién de
avance del 6rgano de seleccién 1.

El 6rgano transportador lineal 3 puede ser de for-
ma adecuada un transportador vibrante inclinado ha-
cia las entradas 5 de dichos canales de alimentacion.

El dispositivo D incluye ademads, unos medios co-
lectores 7, situados directamente después segin el
sentido de avance de las entradas 5 de los canales de
alimentacion y destinados a recibir, provenientes del
organo transportador 3, los articulos sobrantes acu-
mulados cerca de las entradas 5.

Por otra parte, el dispositivo D incluye medios de
transferencia 8, destinados a recibir, provenientes de
los medios colectores 7, los articulos sobrantes y a
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transferirlos hacia la seccién inicial del 6rgano de se-
leccién 1, de manera que los mismos son recogidos,
reciclados y se controla nuevamente su cumplimiento.

De esta manera, también los articulos recogidos
que van a ser reciclados se someten nuevamente a la
verificacién del cumplimiento.

De hecho, durante la transferencia, los articulos
pueden estar sometidos a empujes los cuales pueden
provocar en ellos desperfectos (por ejemplo, arafia-
zos, desportilladuras) y consecuentemente, los articu-
los se pueden fragmentar y sus dimensiones no ser
adecuadas o menores que las dimensiones predeter-
minadas minimas: de este modo, los articulos con des-
perfectos son rechazados por la criba vibrante.

Los medios colectores 7 pueden incluir, tal como
se muestra por ejemplo en las figuras propuestas, un
deslizadero 71, el cual estd dispuesto transversalmen-
te, directamente después segin el sentido de avance
de las entradas 5 de los canales de alimentacidn, y el
cual estd destinado a recibir, provenientes del trans-
portador vibratorio lineal 3, los articulos sobrantes,
acumulados cerca de las entradas 5, y a transferirlos
hacia una cesta 72.

La cesta 72 incluye una pared movil 73, la cual se
puede inclinar para realizar la descarga, habitualmen-
te en una configuracion cerrada (mostrada con lineas
de trazos en la Figura 2A), y la cual se puede accio-
nar, de una forma predeterminada y a unos interva-
los predeterminados, para abrirse (lineas continuas de
la Figura 2A), para descargar los articulos sobrantes,
contenidos en la cesta 72, sobre los medios transpor-
tadores 8.

Los medios transportadores 8§ incluyen, tal como
en el ejemplo mostrado en las figuras adjuntas, un
carro 81 para recoger articulos sobrantes recibidos
desde la cesta 72, montado de forma articulada en una
corredera 82, la cual se desplaza alternativamente por
una guia 83 que se extiende desde la cesta 72, en una
posicién por debajo de esta dltima, hasta la seccién
inicial 13 del 6rgano de seleccion 1, en una posicién
por encima y junto a este dltimo.

En una zona correspondiente al extremo situado
cerca del 6rgano de seleccion 1, la guia 83 estd equi-
pada con unos medios volcadores 85 adecuados, los
cuales estdn destinados a volcar el carro 81 con res-
pecto a la gufa 83 para descargar los articulos sobran-
tes hacia la seccidn inicial del 6rgano de seleccién 1.

Con este fin, el dispositivo D incluye un deslizade-
ro 9 en forma de canal inclinado y situado por encima
del 6rgano de seleccién 1, en una zona correspondien-
te a su seccidn inicial 13. El deslizadero en forma de
canal estd adaptado para recibir articulos descargados
por el carro 81 y para transportarlos hacia el érgano
de seleccion 1.

Los medios volcadores 85 pueden incluir, tal co-
mo se muestra en las figuras adjuntas, unos medios
de leva conformados adecuadamente. Cuando a los
medios de leva se les acopla un elemento de tope 88
correspondiente, por ejemplo, un rodillo loco, conec-
tado transversalmente al carro 81, este ultimo es vol-
cado.

El recorrido del carro 81, desde el extremo inferior
de la guia 83, en el que los articulos sobrantes son re-
cibidos desde la cesta 72, hasta el extremo superior de
la guia 83, en el que se vuelca el carro y los articulos
son descargados hacia el deslizadero 9 en forma de
canal, esta coordinado adecuadamente con la abertura
y el cierre de la pared 73 de descarga de la cesta 72.
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Segtin una de las variantes posibles, no mostra-
das, los medios de transferencia 8 antes mencionados
pueden incluir, por ejemplo, una cintas de transporte
adecuadas, las cuales reciben los articulos sobrantes
desde la cesta 72 y los transfieren hacia la seccién ini-
cial 13 del 6rgano de seleccion 1.

A partir de la descripcién anterior, resulta evidente
c6mo el dispositivo propuesto permite recoger, de una
forma sencilla y eficaz, los articulos sobrantes acumu-
lados cerca de las entradas de los canales de alimen-
tacion.

El dispositivo propuesto por la presente inven-
cién también permite, de una manera extremadamente
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ventajosa, controlar el cumplimiento de los articulos
recogidos, antes de que los mismos se vuelvan a en-
viar hacia las entradas de los canales de alimentacion,
para rechazar aquellos articulos, que han sido dafia-
dos durante la transferencia de recogida, por ejemplo,
arafiados y/o desportillados, que se han fragmentado,
o sobre los cuales se han depositado sustancias pulve-
rulentas.

Las ventajas antes mencionadas se han obtenido
por medio de una solucién técnica, la cual es extrema-
damente funcional y fiable en todas las condiciones de
funcionamiento.
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REIVINDICACIONES

1. Dispositivo (D) para recoger y reciclar articulos
enviados hacia canales (5) de alimentacién, que com-
prende:

- un 6rgano de seleccion (1), situado después se-
gtin el sentido de avance de una estacion (2), en la
que los articulos se acumulan, para recibir, de una ma-
nera predeterminada, dichos articulos desde dicha es-
tacién (2) de acumulacidn, estando destinado dicho
organo de seleccidn a seleccionar y mantener los ar-
ticulos que cumplen los requisitos, separandolos con
respecto a los articulos defectuosos, fragmentados, y
a los polvos presentes entre ellos; caracterizado por-
que incluye:

- un 6rgano transportador lineal (3), situado des-
pués segtin el sentido de avance de dicho 6rgano de
seleccidn (1), destinado a recibir, desde dicho 6rgano
de seleccidn, dichos articulos que cumplen los requi-
sitos y a enviarlos de una manera ordenada hacia las
entradas (5) de canales de alimentacion;

- medios colectores (7), situados directamente
después segtn el sentido de avance de dichas entradas
(5) y destinados a recibir, desde dicho 6rgano trans-
portador (3), los articulos sobrantes acumulados cer-
ca de las entradas (5), y medios de transferencia (8),
destinados a recibir, desde dichos medios colectores
(7), los articulos sobrantes y a transferirlos hacia la
seccién inicial (13) de dicho érgano de seleccion (1),
de modo que los articulos son verificados, reciclados
y se verifica nuevamente su cumplimiento de los re-
quisitos.

2. Dispositivo segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque dichos medios colectores (7) incluyen
un deslizadero (71), destinado a recibir los articulos
sobrantes desde dicho 6rgano transportador (3), y a
transferirlos hacia una cesta inferior (72), equipada
con una pared mévil (73) de descarga, habitualmen-
te en configuraciéon cerrada, la cual se puede accio-
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nar para abrirse de una manera predeterminada y a in-
tervalos predeterminados, para descargar los articulos
sobrantes, sobre dichos medios transportadores (8).

3. Dispositivo segtin la reivindicacién 1, caracte-
rizado porque dichos medios transportadores (8) in-
cluyen un carro (81) que recoge dichos articulos so-
brantes recibidos desde dichos medios colectores (7)
y montado de forma articulada en una corredera (82),
la cual se desplaza alternativamente por una guia (83)
que se extiende desde dichos medios colectores (7),
por debajo de estos tltimos, hacia dicha seccién ini-
cial (13) de dicho 6rgano de seleccién (1), por enci-
ma y junto a este dltimo, estando equipada dicha guia
(83), en una zona correspondiente al extremo situa-
do cerca de dicho 6rgano de seleccién (1), con unos
medios volcadores (85) para volcar el carro (81) con
respecto a dicha guia (83) para descargar los articulos
sobrantes hacia la seccién inicial (13) de dicho 6rgano
de seleccién (1).

4. Dispositivo segun la reivindicacién 3, caracte-
rizado porque incluye, situado por encima del érgano
de seleccién (1) y en una zona correspondiente a la
seccion inicial (13), un deslizadero inclinado (9) con
forma de canal que estd destinado a recibir articulos
desde dicho carro volcado (81) y a transportarlos ha-
cia el 6rgano de seleccion (1).

5. Dispositivo segtn la reivindicacién 3, caracte-
rizado porque dichos medios volcadores (85) inclu-
yen medios de leva conformados adecuadamente, des-
tinados a acoplarse con un correspondiente elemen-
to de tope (88), conectado a dicho carro (81), deter-
minando el deslizamiento de dicho elemento de tope
(88) sobre dichos medios de leva (85) el volcado de
dicho carro (81) con respecto a dicha corredera (82) y
a dicha guia (83).

6. Dispositivo segtn la reivindicacién 5, caracte-
rizado porque dicho elemento de tope (88) incluye
un rodillo loco, conectado a dicho carro (81), trans-
versalmente a dicha guia (83).
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