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Sposéb otrzymywania srodka uszczelniajacego

- Przedmiotem wynalazku jest sposéb otrzymywania srodka uszczelniajacego plastyfikowanego opartego na
kompozycji syntetycznych srodkéw pow tokotwdrczych z wypetniaczami mineralnymi i przeznaczonego do usz-
czelniania wspétpracujacych powierzchni typu ,metal na metal”.

Znane s3 i stosowane sposoby otrzymywania §rodkéw uszczelniajacych w postaci réznego typu past. Znane
sposoby otrzymywania past uszczelniajacych sg oparte o wykorzystanie spoiw syntetycznych termoreaktywnych
lub chemoreaktywnych. Najczesciej jako spoiwo jest stosowana w mieszaninie Zywica fenolowo-formaldehydowa
lub fenolowa. Zywice te sa uzupetniane w procesie sporzadzania pasty wypeniaczami w postaci grafitu koloidal-
nego (lub zblizonego granulacja do koloidalnego) oraz plastyfikatorami.

Znane i stosowane Srodki uszczelniajace na skutek niedoskonatych sposobéw otrzymywania, w zastosowa-
niu do ztacz typu ,,metal na metal”, wykazuja szereg zasadniczych niedogodnosci. Do najniekorzystniejszych
z nich zalicza si¢ nieodpornosé tych srodkéw na podwyzszone temperatury pracy. Ztacze typu ,,metal na metal”
uszczelnione tymi znanymi srodkami, traci po uptywie stosunkowo krétkiego okresu czasu elastyczno$é izdol-
nos$¢ samouszczelnienia sig. Wywotana podwyzZszonymi temperaturami polimeryzacja zastosowanego w procesie
otizymywania pasty, srodka stanowigcego sykatywe i tej pascie mimo zastosowania srodkéw uptynniajacych,
powoduje jej twardnienie i stopniowa utratg (W miarg uptywu czasu przy katalitycznym dziataniu podwyzszonej
temperatury), zdolnosci elastycznego dopasowywania si¢ do naturalnych nieréwnosci uszczelnianych powierz-
chni i zwiazang z tym utrate wymaganej szczelnosci tych powierzchni. Zastosowanie w znanym procesie §rodkéw
uplynniajacych i uplastyczniajacych, ktére dziataja w drodze fizycznej i chemicznej, nie jest w praktyce wystar-
czajaco skuteczne (przy przedtuzonych okresach eksploatacji wspStczesnych jednostek napgdowych). Ta wada
wy'stepuje szczegblnie ostro w silnikach spalinowych i osprzgcie rurowym. )

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wskazanych wad znanych sposobéw otrzymywania §rodkéw uszczel-
niajacych, przez opracowanie nowego sposobu, ktdry zapewni uzyskanie pasty o niezmiennej elastycznosti,
uszczelnienia przez caty przedtuzony okres eksploatacji migdzynaprawczej potaczen typu ,metal na metal”,
szczegblnie w silnikach spalinowych. ' ‘ ‘ o
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Zatozony cel zostal zrealizowany przez sposéb wedtug wynalazku, dzigki zastosowaniu w nim znanego
zhydralizowanego estru kwasu' ortokrzemowego potaczonego w drodze chemicznej z modyfikowang Zywica poli-
chlorowinylowa, do ktérej jest wprowadzona w drodze fizycznej koloidalna mieszanina wypetniaczy nieorganicz-
nych w ilosci 10 czeéci wagowych na 22 czesci wagowe zywicy i przy katalitycznym dziataniu podwyzszonej
temperatury.

Tak przygotowana mieszanina jest zadawana ciektym roztworem alkoholowym Zywicy krzemoorgamcznej,
oraz jednoczeénie pylistym azbestem, po czym cato$é tak przygotowanej masy jest poddawana w mieszarce,
najlepiej korytkowej tapowej w temperaturze najkorzystniej 70°C do uprzednio przygotowanego pylistego gra-
fitu zadanego réwnomiernie ciekiym alkoholowym roztworem jednodziesigcionormalnym plastyfikatora i pod-
dana energicznemu mieszaniu. Otrzymany w opisany sposéb srodek uszczelniajacy jest poddawany, przed konfek-
cjonowaniem go w handlowe porcje, lezakowaniu® przez czas nie krétszy niz 45 godzin i w temperaturze nie
nizszej niz 20°C.

Sposéb wedtug wynalazku spetnia zatoZone cele i wykazuje szereg korzystnych technicznych i techniczno-
-uzytkowych skutkéw. Do najwazniejszych z nich zalicza si¢ uzyskanie dzigki zastosowaniu w sposobie kompo-
zycji modyfikowanej zywicy silikonowej z azbestem pylistym i Zywicg polichlorowinylowg oraz koloidalng mie-
szaning wypelniaczy nieorganicznych, wysokiej stabilnosci parametréw fizyko-chemicznych otizymanej masy,
a w szczeg6lnodci jej lepkosci i elastycznosci przy dtugotrwatym dziataniu podwyiszonych temperatur.

Zastosowanie w sposobie wediug wynalazku jako wypelniacza nieorganicznego, koloidalnej mieszaniny
sadzy aktywnej, krzemionki pylistej i talku technicznego, powoduje, Ze otrzymana w ten sposéb masa uszczel-
niajaca wykazuje wysoki stopieri adhezji do powierzchni metalowych w ztaczach typu ,,metal na metal”. Nadaje
si¢ ona do uszczelniania powierzchni majacych duzy stopieri gtadkosci, ktére dotychczas nie nadawaty si¢ do
uszczelniania przy zastosowaniu znanych past uszczelniajacych ,,metal na metal”.

Przyktad. Sposéb otrzymywania plastyfikowanego $rodka uszczelniajacego. Do otwartego naczynia,
ktérego Scianki s wytoZzone materiatem niemetalicznym i majacego najlepiej pionowa o symetrii, jest wprowa-
dzany (zhydralizowany w znany sposéb) ester kwasu ortokrzemowego, potaczony w drodze chemicznej 2ywicg
polichlorowinylowa w taczne;j ilosci 22 czesci wagowych. Do zywicy tej przy zachowaniu temperatury w grani-
cach od 30°C do 70°C, lecz najkorzystniej 45°C, jest wprowadzany stopniowo wypelniacz nieorganiczny, ktéry
sktada si¢ z uprzednio przygotowanej koloidalnej mieszaniny sadzy aktywnej w ilosci 3 czg¢sci wagowych z tal-
kiem technicznym w ilosci 5 czesci wagowych i krzemionka pylista w ilosci 2 czgsci wagowych.

Wypetniacz ten jest poddawany energicznemu mieszaniu ujednoradniajacemu z Zywica, przez czas nie
krétszy niz 10 min. po czym do tegoz naczynia jest wprowadzany stopniowo ciekty alkoholowy roztwér zywicy
krzemoorganicznej najlepiej w postaci dwumetylodwuetylosilikosanu zmodyfikowanego uprzednio w znany spo-
s6b ciektym polizobutylenem, w tqcznej ilosci nie przekraczajacej 10 czesci wagowych.

Jednoczesnie z wprowadzeniem Zywicy krzemoorganicznej jest przy energicznym mieszaniu homOgemzu_)a-
cym najlepiej mechanicznym, wprowadzany azbest pylisty, ktérego granulacja nie moze by¢ wyzsza niz 0,01 mm, .
w ilosci 10 czesci wagowych. Czas trwania tej operacji nie moze by¢ krétszy niz 10 minut, po czym cato$é tak
przygotowanej masy jest niezwlocznie, przy zachowaniu temperatury okoto 45°C, wprowadzana do poziome;j
dwutapowej mieszarki korytkowej, najlepiej systemu Werner-Pfleiderer’a, ktéra ma ogrzewane podwdjne $cianki
i zachowuje we wnetrzu temperaturg najkorzystniej 70°C.

Mieszarka ta przed wprowadzeniem do niej przygotowanej w opisany sposéb masy, jest wypelniana grafi-
tem pylistym majacym granulacj¢ nie wyzsza niz 0,05 mm w ilosci 45 czesci wagowych, ktéry zostat uprzednio
zadany réwnomiernie rozprowadzonym ciektym alkoholowym jednodziesigcionormalnym roztworem plastyfi-
katora najkorzystniej w postaci toluolenu. Catos¢ sktadnikéw srodka uszczelniajgcego, jest nastepnie poddawana
mieszaniu ujednoradniajagcemu w temperaturze okoto 70°C i w czasie nie krétszym niz 15 minut.

Tak przygotowana masa uszczelniajaca jest przed jej konfekcjonowaniem na porcje handlowe, poddawana
le2akowaniu, majacemu na celu naturalne usunigcie zawartych w niej pgcherzykéw gazu, w otwartym najlepiej
ptaskim naczyniu, przez czas nie krétszy niz 45 godzin i w temperaturze nie nizszej niz 20°C.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb otrzymywania srodka uszczelniajacego opartego na mieszaninie spoiwa chemoorganicznego i spoiwa
syntetycznego uplynnionej Zywicy krzemoorganicznej, z mineralnymi wypelniaczami i plastyfikatorami oraz
$rodkami uptynniajacymi z grupy wyzszych nasyconych weglowodoréw aromatycznych, znamienny tym, ze do
czgsciowo w znany sposéb zhydralizowanesc couru kwasu ortokrzemowego potaczonego z Zywicy polichloro-
winylowg w tgqcznej ilosci 22 czgsci wagowych, jest wprowadzany wypetniacz nieorganiczny skladajqcy sie
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z koloidalnej mieszaniny 3 czgéci wagowych sadzy aktywnej, 5 czgéci wagowych talku technicznego i 2 czgsci
wagowych krzemionki pylistej, przy jednoczesnym energicznym mieszaniu ujednoradniajgcym w temperaturze od
30°C do 70°C lecz najkorzystniej 45°C iw czasie nie krétszym niz 10 minut, po czym do tej mieszaniny jest
wprowadzany ciekty roztwér alkoholowy zywicy najlepiej w postaci dwumetylodwuetylosilikosanu modyfikowa-
nego cieklym polizobutylenem w tgcznej ilosci 10 czgséci wagowych oraz jednoczesnie azbest pylisty o granulacji
nie wy2szej niz 0,01 mm iw ilodci 10 czgéci wagowych, przy energicznym mieszaniu homogenizujagcym w czasie
nie krétszym niz 10 minut a nast¢pnie cato$¢ tak przygotowanej masy jest wprowadzana do urzgdzenia mieszajg-
‘cego majgcego wewngtrz temperaturg najkorzystniej 70°C i zawierajacego uprzednio dori wprowadzony grafit
pylisty o granulacji nie wyzszej niz 0,05 mm w ilosci 45 czgsci wagowych zadany réwnomiemnie ciektym roztwo-
rem alkoholowym jednodziesi¢ cionormalnym plastyfikatora w postaci najkorzystniej toluenu i poddana jest mie-'
szaniu ujednoradniajgcemu w czasie nie krétszym niz 15 minut, po czym tak sporzgdzony srodek uszczelniajacy
przed jego rozdzieleniem na handlowe porcje, jest poddawany lezakowaniu w otwartym zasadniczo ptaskim
naczyniu przez czas nie krétszy niz 45 godzin i w temperaturze pokojowej nie nizszej niz 20°C.
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