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Arkusz aluminiowy do pfaskodruku biurowego oraz sposéb jego przygotowania.
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Wynalazek niniejszy dotyczy arkusza
aluminiowego do ptaskodruku, a w szcze-
g6lnosci do druku ofsetowego. Arkusz we-
dtug wynalazku w poréwnaniu ze znanymi
arkuszami aluminiowymi posiada znaczne
zalety; poza tym wynalazek dotyczy sposo-
bu wyrobu takiego arkusza oraz urzadzenia
do wykonywania tego sposobu.

Dotychczas sposréd arkuszy aluminio-
wych do ptaskodruku znane sa i stosowane
arkusze, przeznaczone do pisma po jednej
stronie, poniewaz uwazano, ze nie jest mo-
zliwe pisanie za pomoca maszyny do pisa-
nia z obu stron na szczegélnie cienkich fo-
liach, uzywanych wylacznie w pracy biuro-
wej, gdyz znaki pisma z jednej strony ar-
kusza uwydatnialyby si¢ na pismie z
drugiej strony.

Stwierdzono jednak, ze dotychczasowy
poglad na moznos¢ zastosowania folii do
plaskodruku lub arkuszy aluminiowych, za-
pisanych tylko z jednej strony, jest bled-
ny, mozna bowiem wedlug wynalazku sto-
sowaé arkusze aluminiowe, zapisane z obu
stron, bez obawy, ze znaki pisma przejda
na pismo z drugiej strony arkusza.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest wiec arkusz aluminiowy do ptaskodru-
ku biurowego, ktérego cecha znamienna
polega na tym, ze obydwie strony takiego
arkusza moga byé¢ kolejno zapisywane. Ta-
ki arkusz aluminiowy daje podczas uzycia
z obu stron odbitki bez zarzutu, tarcie zas
lezacej na walcu strony, zachodzace pod-
czas drukowania w malych drukarkach
ofsetowych, w ktorych arkusz metalowy z
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jednej, strony jest umocowany, a z drugie]
przytrzymywany sprezyscie, nie wplywa
szkodliwie na wyraz pisma, majacego by¢
wykonanym zgej strony.™

~ Dzieki mozliwosci zapisywania arkusza
aluminiowego z obu stron osiaga sie bardzo
wielky oszczednos$é na metalu, co powodu-
je, iz uzytecznosé kazdego arkusza wedtug
wynalazku jest prawie dwa razy wieksza,
anizeli przy stosowaniu dotychczasowych
arkuszy.

Szczegdlnie zas korzystme wykonanie
arkusza wedlug wynalazku jest wtedy, gdy
arkusz ten na obu powierzchniach druku-
jacych jest zaopatrzony w warstewke tlen-
ku lub wodorotlenku, otrzymana za pomoca
elektrolitycznej obrébki anodowej.

Chcac zaopatrzyé arkusz aluminiowy z
obu stron' w warstewke tlenku lub wodoro-
tlenku przy jednoczesnej obrobce wiekszej
ilosci takich arkuszy i przez zaopatrywanie
ich z obu stron w warstewki tlenkowe lub
wodorotlenkowe (co dotychczas jednak nie
bylo mozliwe), zawiesza sie pewna ich ilo§é
réwnolegle obok siebie, poprzecznie do
dwoéch szyn, zasilanych pradem.zmiennym
w kapieli utleniajacej, przy czym kolejne
arkusze sa polaczone na przemian z jedna
lub druga szyna.

Przy uzyciu takiego sposobu obrébki ar-
kuszy otrzymuje si¢ z kazdej kapieli bardzo
wielltg liczbe arkuszy do ptaskodruku, za-
epatrzonych z obu stron w warstewke tlen-
kowa lub wodorotlenkowsa, a dzieki stoso-
waniu bardzo stabego elektrolitu, o najwy-
2ej polprocentowym roztworze kwasu, o-
kres formowania powierzchni arkusza moze
wynosi¢ tylko kilka minut, kapiel zas moze
mieé¢ zaledwie temperature otoczenia.

W urzadzeniu do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku mogna rowniez obok
kaidej szyny pradu zmiennego umiesci¢
rownolegle do niej inng szyne zasilajaca,
przy ezym z obu stron stosu arkuszy mozna
umiesci¢ elektrody przeciwne z ofowiu lub
innego odpowiedniego materialu, polaczone

z biegunem ujemnym zrédta pradu stalego,
podczas gdy obydwie dodatkowe szyny za-
silajace sa polaczone z biegunem dodatnim
tego Zrodla. Z obiema szynami tej samej
biegunowosci nastepujace po sobie arkusze
metalu otrzymuja woéwczas na zmiane po-
laczenie elektryczne.

Na rysunku na fig. 1 i 2 przedstawiono
w widoku z przodu i w przekroju arkusz
aluminiowy wedtug wynalazku, fig. 3 przed-
stawia przyklad wykonania calego urza-
dzenia do jednoczesnego obrabiania anodo-
wego wigkszej liczby arkuszy w widoku
perspektywicznym, fig. 4 — przyklad wy-
konania zacicku do zawieszenia arkuszy
metalowych, fig. 5 — réwniez widok jak na
fig. 4, lecz w odwréconym potozeniu zaci-
sku arkusza aluminiowego, fig. 6 i 7 przed-
stawiaja przekroje wzdluz linii VI — VI
wzglednie VII — VII na fig. 4, wreszcie fig.
8 — schemat doptywu pradu do dwéch ko-
lejnych arkuszy.

Arkusz aluminiowy, przedstawiony na
fig. * i 2 posiadajacy, oczywiscie, znacznie
mniejsza grubosé niz na rysunku, zostaje
zaopatrzony z obu stron w nasigkliwa war-
stewke b. Na takim arkuszu mozna pisaé z
obu stron.

Aby uniknaé wuszkodzenia zapisanej
strony arkusza a podczas pisania na drugiej
stronie lub pedczas drukowania, obydwie
strony arkusza aluminiowego moga by¢ za-
opatrzone w arkusz ochronny, np. z papie-
ru, zamocowany tylko na jednym brzegu.
Taki arkusz ochronny, jak na fig. 1 przed-
stawiono, moze znajdowaé sie rowniez tyl-
ko z jednej strony i wowczas w razie po-
trzeby moze byé odwrécony na druga stro-
n¢ na warstewke, podlegajaca ochronie.
Arkusz aluminiowy, przedstawiony na ry-
sunku, jest wreszcie na gérnym i dolnym
brzegu zaopatrzony w otworki d, sluzace
do mnapinania arkusza na walcu drukarki
biurowej.

Do przygotowania arkusza aluminiowe-
go a moze byé stosowane urzadzenie,



przedstawione na fig. 3. Na rysunku cyfra
1 oznacza zbiornik do elektrolifu,_zamkniq-
ty lub otwarty, gdy stosuje sie tylko prad
zmienny.

W przykladzie wykonania przedstawio-
nym na rysunku réwnolegle do obu stron
zbiornika ! umieszczone sa dwie szyny za-
silajace 2 i 3, przytaczone do zrédta pradu
zmiennego. Roéwnolegle do szyn zasilaja-
cych 2, 3 moga byé umieszczone, jak to
uwidoczniono w niniejszym przyktadzie,
dwie inne szyny zasilajace 4, 5, przylaczo-
ne obydwie do bieguna dodatniego zrédla
pradu stalego. W przypadku stosowania
tych szyn jednak nalezy umieszczaé row-
nolegle do obu $cianek poprzecznych zbior-
nika I jeszcze dwie plyty olowiane 6, 7,
sluzace jako elektrody przeciwne, przyla-
czone obydwie do ujemnego bieguna zrédia
pradu stalego.

W przedstawionym na rysunku przykla-
dzie wykonania ponad dnem zbiornika u-
mieszczone jest jeszcze sitko 8, a w komo-
rze 9 pomiedzy dnem zbiornika i sitkiem
znajduje si¢ przewod 10 z ktérego sprezo-
ne powietrze wchodzi przez sitko 8 do
zbiornika i unosi ku gérze ze soba tworzace
si¢ pecherzyki gazu. Do odprowadzania
gazu sluzy przewéd wylotowy 11.

Pomiedzy dwiema elektrodami olowia-
nymi 6,7 jest zawieszona w zbiorniku
znaczna liczba folii aluminiowych a, ktére
maja byé zaopatrzone z obu stron w war-
stewki tlenkowe lub wodorotlenkowe tak,
iz poszczegélne arkusze aluminiowe a zaj-
muja polozenie réwnolegle, poprzecznie do
szyn zasilajacych pradu zmiennego 2 i 3.
Kazdy arkusz aluminiowy a jest podtrzy-
mywany przez zacisk 13 spoczywajacy obu
koricami na parach szyn zasilajgcych 2, 4 i
3, 5, jak to uwidocznione jest zwlaszcza na
fig. 8. Kazdy zacisk 13 jest wykonany naj-
lepiej z ebonitu i sklada sig¢ z dwéch szczek
13, 13°, dociskanych do siebie sprezyscie,
jak szczypce (fig. 6 i 7). Kazdy zacisk na
jednym koticu posiada dwie plytki kontak-

towe 14 i 15, ktére w przykladzie przed-
stawionym na rusunku sa umieszczone w
polowie kazdej szczeki 13‘. Za pomoca tych
plytek kontaktowych 14, 15 zacisk spoczy-
wa badz na obydwu szynach kontaktowych
2, 4 badz na obydwéch szynach kontakto-
wych 3, 5 w zaleznosci od tego, w jakim po-
fozeniu uzyty jest zacisk. Kazda ptyta kon-
taktowa 14 jest polaczona elektrycznie =z
plytka kontaktowa 16, przylegajaca do
wewnetrznej powierzchni kazdego ramienia
13’ tak, iz arkusz metalowy a, podtrzymy-
wany przez zacisk 13, jest polaczony po-
przez obydwie plytki kontaktowe 16, 16 z
jedna =z szyn zasilajacych 2, 3. Kazda
plytka kontaktowa 15 jest polaczona elek-
trycznie z plytka kontaktowa 17 na we-
wnetrznej stronie kazdego ramienia 13‘ tak,
iz kazdy arkusz metalowy a jest polaczony
elektrycznie rowniez z szyna zasilajaca 4, 5.

Z dwéch kolejnych arkuszy metalowych
a jeden jest potaczony z szynami zasilaja-
cymi 2 i 4, jak na fig. 4 i 8, a drugi z szy-
nami zasilajacymi 3 i 5 wedtug fig. 5 tak, iz
kolejne arkusze metalowe w poblizu prze-
ciwleglych krawedzi poprzecznych 12° sa
przylaczone do szyny pradu zmiennego i
szyny pradu stalego.

Jako elektrolit stosuje sie slaby roztwor
kwasu, najwyzej po6lprocentowy.

Gdy teraz do kapieli doprowadza sig
prad zmienny i staly, to w przeciagu kilku
minut otrzymuje si¢ na wewngtrznej stronie
arkusza aluminiowego a drobnoziarnista
wzglednie drobnoporowata warstewke tlen-
ku lub wodorotlenku, réwnomiernie rozlo-
zona na calej powierzchni. Po takiej obrob-
ce i wyparzeniu w sposéb znany, arkusze
aluminiowe nadaja sie do druku ofsetowego
i moga byé uzywane z obu stron.

Zastrzezenia patentowe.

1. Arkusz aluminiowy do plaskodruku
biurowego, znamienny tym, ze jego obydwie
strony posiadaja powierzchnie wodonasiak-
liwe.



2. Arkusz aluminiowy wedtug zastrz.
1, znamienny tym, ze z obu stron jest za-
opatrzony w warstewke tlenkowa lub wo-
dorotlenkowa, utworzona za pomoca ano-
dowej obroébki elektrolitycznej.

3. Sposéb przygotowania arkuszy z a-
luminium lub stopéw aluminiowych wedlug
zastrz. 1 i 2, znamienny tym, Ze zawiesza
sie wigksza liczbe takich arkuszy (a) row-
nolegle do siebie w zbiorniku (1) poprzecz-
nie do dwéch szyn (2, 3) zasilajacych pra-
dem zmiennym w kapieli utleniajacej, przy
czym kolejne arkusze aluminiowe laczy sie
na przemian z jedna i druga szynga zasilaja-
ca (2, 3).

4. Sposéb wedtug zastrz. 3, znamienny
tym, Ze obok kazdej szyny zasilajacej pra-
du zmiennego (2 wzglednie 3} umieszcza
si¢ szyne (£ wzglednie 5), polaczona z bie-

gunem dodatnim zrédla pradu stalego, a z
obu stron stosu arkuszy metalowych umie-
szcza elektrody (6) z olowiu lub odpowied-
niego materialu, potaczone z biegunem u-
jemnym tego zroédla, przy czym kolejne ar-
kusze (a) laczy si¢ na przemian z szynami
tego samego znaku.

5. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamienny
tym, ze dwa kolejne arkusze metalowe (a)
w poblizu ich przeciwleglych krawedzi
bocznych (12°) laczy si¢ z szynami pradu
zmiennego (2, 3}, kazidy zas arkusz laczy
si¢ z parg szyn pradu zmiennego i stalego,
umieszczong z tej samej strony.

Hermann Wolff.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 27156.
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Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszatra.
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