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Wykladzina piecow hutniczych
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Przedmiotem wynalazku jest wykladzina piecéow
hutniczych, zwlaszcza wykladzina piecéw do otrzy-
mywania i obrobki zelaza i stali.

Znana jest wykladzina piecow hutniczych,
zwlaszcza piecéw do otrzymywania i obrdbki ze-
laza i stali, zawierajgca wapno. Znana wykladzi-
ne zawierajagca wapno wytwarza si¢ w ten spo-
s6b, ze wypalone wapno topi sie a nastepnie
ochladza i rozdrabnia przez kruszenie, granulo-
wanie lub mielenie. Otrzymany w ten sposéb ma-

terial uzywa sie jako wykladzine w postaci ubi-

janej masy lub gotowych ksztaltek. Przy stosowa-
niu tej wykladziny nalezy sie liczy¢é z jej skiton-
no$ciag do hydratyzacji w czasie diugotrwatego
przechowywania na 'powietrzu. Stwierdzono réw-
niez, ze sklonno§é rozdrobnionego wapna topio-
nego do hydratyzacji i do rozpadu jest tym mniej-
sza, im czystsze jest topione wapno, a jego sto-
pienie nastgpilo w luku elektrycznym. Dalszg nie-
dogodnoS$cia znanej wykladziny jest jej zbyt duzy
wspo6tczynnik rozszerzalnoSci cieplnej.

Wynalazek ma na celu usuniecie tych niedogod-
no$ci i opracowanie wyktadziny, ktéra charakte-
ryzowalaby sie nie tylko duzg odporno$ciag na

_ hydratyzacjg, lecz réwniez trwalo§cig przy duzych
wahaniach temperatury.

Stwierdzono nieoczekiwanie, ze dodatek tlen-
ku cyrkonu do stopionego wapna ma 2znatzny,
korzystny wplyw na wlasnoSci masy wyktadzino-
wej. Wedlug wynalazku na mase wykladzino-
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wg zastosowano zwigzek Ca0.ZrO,, ktéory sklada
sie ze stopionego wapna rozdrobnionego do czg-
stek mniejszych od 0,25 mm i mialko zmielonego
tlenku cyrkonu, ktéry przy spiekaniu masy wy-
ktadzinowej powoduje wewnetrzne zespolenie
grubszej frakcji stopionego wapna. Masa wykla-
dzinowa powstaje przez spiekanie lub stopienie
wapna i tlenku cyrkonu a nastepnie rozdrobnie-
nie na drobne frakcje mniejsze od 0,25 mm i sta- -
ranne zmieszanie z grubszymi frakcjami. Mase
wykladzinowg wedlug wynalazku mozna tez otrzy-
maé, zamiast ze stopionego wapna, przez wypala-
nie lub topienie mieszaniny wapienia lub palo-
nego wapna z tlenkiem cyrkonu.

We wszystkich przypadkach masa wyktadzino-
wa zlozona z wapna o uziarnieniu mniejszym od
0,25 mm i tlenku cyrkonu o wuziarnieniu mniejszym
od 0,12 mm, o odpowiednim polgczeniu CaO.ZrO,,
zawiera do okoto 70°% wagowych tlenku cyrkonu.
Wykonane z masy wykladzinowej ksztaltki sg wy-
palane w temperaturze ponad 1400°C, najkorzyst-
niej w temperaturze 1700°C.

Dla wykazania w jakim stopniu zwieksza sie
odporno$§é masy wykladzinowej wedlug wynalaz-
ku na hydratyzacje, oraz w jakim stopniu zostaje
obnizony wspélczynnik rozszerzalno$ci cieplnej
wykladziny, wykonano mieszaniny ziarniste za-
wierajagce wagowo:

a) 20% stopionego wapna o uziarnieniu 2,4 mm
20%o stopionego wapna o uziarnieniu 1—2 mm
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15%o stopionego wapna o uziarnieniu 0,5—1 mm
15%o stopionego wapna o uziarnieniu 0,25—0,5 mm
i 30% stopionego wapna o uziarnieniu mniej-
szym od 0,25 mm
20%0'stopionego wapna o uziarnieniu 2—4 mm
20%o stopionego wapna o uziarnieniu 1—2 mm
15%o stopionego wapna o uziarnieniu 0,5—1 mm
15%0 stopionego wapna o uziarnieniu 0,25—0,5 mm
10% stopionego wapna o
czastRac mniejszych
od 0,25 mm
tlenku cyrkonu o
czastkach mniejszych
od 0,12 mm

Odporno$§¢é na hydratyzacje mas wyktadzino-
4wiych o réinym skladzie i zmiane ich wspbélczyn-
nika rozszerzalno$ci cieplnej, przedstawiono na
rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia graficznie
_i‘dinice we wzroScie- ciezaru pomiedzy mieszaning
bez zawartosci tlenku cyrkonu a mieszaning za-
wierajaca 20% wagowych tlenku cyrkonu o uziar-
nieniu mniejszym od 0,12 mm, a fig. 2 — gra-
ficznie zmiane wspélczynnika rozszerzalnosci ciepl-
nej mieszaniny wraz ze wzrostem zawartosci tlen-
ku cyrkonu w mieszaninie. Po ubiciu masy w
formach wypalono jag w ciggu dwoch godzin w
temperaturze 1600°C i po ochlodzeniu do tempe-
ratury 24°C umieszczono w powietrznej atmosfe-
rze pary wodnej nasyconej i notowano przyrost
jej ciezaru. Przy wzroScie ciezaru wyjsciowego
stopionego wapna, czeSci wapna zostaly calkowi-
cie zastapione wodorotlenkiem wapnia.

Mieszaniny podane w przykladzie formuje sie
na ksztaltki w zwykly sposéb i spieka w odpo-
wiedniej temperaturze. Ksztaltki takie wykazuja
$redni liniowy wspélezynnik wydluzenia cieplne-
go w temperaturze miedzy 20° i 1100°C dla wy-
kladziny wedlug a) 12,8 - 10-6/C. Ze wzrostem za-
warto$ci tlenku cyrkonu w masie wykladzinowej
wykonanej z wapna o uziarnieniu mniejszym od
0,25 mm i tlenku cyrkonu o uziarnieniu mniejszym
od 0,12 mm, wspétezynnik wydluzenia cieplnego
wykladziny bardzo zmniejsza sie. Przy uzyciu
mieszaniny wedlug b) wspélezynnik ten osiaga
warto§¢ 10 -10-6/C. Dalsze zwickszenie dodatku
tlenku cyrkonu, praktycznie biorac, nie wywiera
wiekszego wplywu. Wskutek zastosowania tlenku
cyrkonu jako dodatku zgodnie z wynalazkiem na-
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stepuje polepszenie wla$ciwo$ci mieszaniny.

Mieszanine stopionego wapna o uziarnieniu od--
powiadajacym mieszaninie b) zadano 1% kwasu
bornego jako $rodkiem spiekajacym i 0,8% oleju
maszynowego, po czym poddano ja dokladnemu
wymieszaniu w znanej ‘betoniarce. Dodatek oleju
maszynowego zapobiega rozdzielaniu sie jej sktad-
niké6w przy dalszej obrébce. Przez ubicie tak
otrzymanej mieszaniny w piecu $redniej czestotli-
wosci otrzymuje -sie ogniotrwalg wykladzine ty-
glowa, stosowang przewaznie do przemystowego wy-
tapiania stali wysokostopowych. Tygiel o podob-
nym przeznaczeniu o pojemnosci do jednej tony
wykonany w odpowiedni sposéb z mieszaniny

" ziarnistej o skladzie odpowiadajacym mieszaniu a),

wykazuje przecietng trwalto§é 50—60 wytopéw,
a w tyglach zawierajacych tlenek cyrkonu wyko-
naé mozna ponad 80 wytopow.

Zastrzezenia patentowe

1. Wykladzina piecéw hutniczych wykonana z
rozdrobnionego wapna stopionego, w postaci ubi-
tej masy lub ogniotrwalych ksztaltek, zmamienna
tym, ze w celu wytworzenia wyktladziny z grub-
szych frakeji ziarnistych wapna stopionego przez
spiekanie, zawiera dodatek masy spajajacej skta-
dajacej sie z drobnych czastek stopionego wapna
mniejszych od 0,25 mm i drobno zmielonego tlen-
ku cyrkonu.

2. Wykladzina wedlug zastrz. 1, znamienna tym,
ze dodatek masy spajajacej, skladajgcej sie z wap-
na stopionego o uziarnieniu mniejszym od 0,25 mm
i tlenku cyrkonu o uziarnieniu mniejszym od
0,12 mm, zawiera okolo 70% tlenku cyrkonu.

3. Wykladzina wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna
tym, Ze masa spajajgca rozdrobniona przed spie-
kaniem lub stopieniem jej skladnikéw na czastki
o wielko$Sci mniejszej od 0,25 mm zawiera grub-
szg frakcje wapna stopionego dodang przed uzy-
ciem wyktadziny.

4. Wykladzina wedlug zastrz. 2, znamienna tym,
Ze stopione wapno jest zastapione wapieniem lub
wapnem palonym.

5. Wykladzina wedlug zastrz. 1—4, znamienna
tym, ze ksztaltki wykonane z masy wyktadzino-
wej sa wypalone w temperaturze powyzej 1400°C,
korzystnie 1700°C.
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