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Es wird eine Vorrichtung zum Stranggiefen mit einer
mitlaufenden Kokille beschrieben, die mit wenigstens
einem umlaufenden Formwerkzeug versehen ist. Um
vorteilhafte Konstruktionsbedingungen zu schaffen,
wird vorgeschlagen, dass das umlaufende Formwerk-
zeug eine Plattenkette (1) aus einzelnen miteinander
gelenkig verbundenen Platten (2) aufweist, die aus
die duBere Umfangsform des Strangs abschnittsweise
bestimmenden Formschalen (3) aus Kupfer und aus
stahlernen Tragern zusammengesetzt sind, die ent-
lang der StéBe (6) zwischen den Formschalen (3)
verlaufende, miteinander gelenkig verbundene
Schenkel (4, 5) bilden, dass die Formschalen (3) auf
einander gegeniberliegenden StoBflachen eine Nut
(10) und eine in die Nut (10) eingreifende Feder (11)
besitzen.
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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung zum StranggieBen mit einer mitlaufenden Kokille beschrie-
ben, die mit wenigstens einem umlaufenden Formwerkzeug versehen ist. Um vor-
teilhafte Konstruktionsbedingungen zu schaffen, wird vorgeschlagen, dass das um-
laufende Formwerkzeug eine Plattenkette (1) aus einzelnen miteinander gelenkig
verbundenen Platten (2) aufweist, die aus die duBere Umfangsform des Strangs ab-
schnittsweise bestimmenden Formschalen (3) aus Kupfer und aus stahlernen Tra-
gern zusammengesetzt sind, die entlang der StéBe (6) zwischen den Formschalen
(3) verlaufende, miteinander gelenkig verbundene Schenkel (4, 5) bilden, dass die
Formschalen (3) auf einander gegentberliegenden StoBflachen eine Nut (10) und

eine in die Nut (10) eingreifende Feder (11) besitzen.

(Fig. 1)
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum StranggieBen mit einer mitlau-

fenden Kokille, die mit wenigstens einem umlaufenden Formwerkzeug versehen ist.

Mit dem zu gieBenden Strang mitlaufende Kokillen weisen nicht nur Formwerkzeuge
in Form von zwei umlaufenden Plattenketten mit Formelementen auf, die einander
gegeniberliegend sich zu einem den Querschnitt des GieBstrangs bestimmenden,
umfangsgeschlossenen Formraum erganzen, sondern auch Formwerkzeuge mit ei-
nem umlaufenden, im Wesentlichen horizontalen Stahlband, auf das zum Strang-
gieBen von Metallbandern die Metallschmelze aufgegossen wird. Das seitliche Ab-
flieBen der Metallschmelze wird durch seitliche Blockketten aus Kupfer verhindert,
wobei sich Schwierigkeiten hinsichtlich der Abdichtung zwischen dem Stahlband
und den Blockketten ergeben, weil die Gefahr besteht, dass sich das diinne Stahl-
band unter der groBen Temperaturbelastung einerseits durch die Metallschmelze
und anderseits durch die Spritzwasserkihlung verzieht, die erforderlich ist, um den
bandférmigen Strang wahrend seiner Férderung auf dem umlaufenden Stahlband
erstarren zu lassen. Die damit verbundene thermomechanische Beanspruchung
solcher Formwerkzeuge ist daher sehr grof3 und flhrt zu vergleichsweise geringen

Standzeiten.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, Kokillen zu schaffen, deren Form-
werkzeuge mit einer Spritzwasserkihlung beaufschlagt werden kénnen, ohne Ge-
fahr zu laufen, eine thermische Uberbeanspruchung und damit eine unzuléssige

Verformung der Formwerkzeuge in Kauf nehmen zu missen.
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Ausgehend von einer Vorrichtung zum StranggieBen der eingangs geschilderten Art
I6st die Erfindung die gestellte Aufgabe dadurch, dass das umlaufende Formwerk-
zeug eine Plattenkette aus einzelnen miteinander gelenkig verbundenen Platten
aufweist, die aus die duBere Umfangsform des Strangs abschnittsweise bestim-
menden Formschalen aus Kupfer und aus stahlernen Tragern zusammengesetzt
sind, die entlang der St6Be zwischen den Formschalen verlaufende, miteinander
gelenkig verbundene Schenkel bilden, dass die Formschalen auf einander gegen-
Uberliegenden StoBflachen eine Nut und eine in die Nut eingreifende Feder besit-

zen.

Der Ersatz beispielsweise eines Stahlbands durch eine Plattenkette, die als Form-
elemente Formschalen aus Kupfer bildet, bringt zunachst den Vorteil mit sich, dass
zur seitlichen FUhrung der auf die in horizontaler Richtung gefUhrten Formschalen
aufgegossenen Metallschmelze keine gesonderten Blockketten oder dgl. eingesetzt
werden missen, weil die Formschalen selbst eine entsprechende Seitenwand for-
men. Die Ausbildung der Formschalen aus Kupfer als guter Warmeleiter erlaubt ei-
ne intensive Kihlung des auf die Formschalen gegossenen Strangs, wobei die Fes-
tigkeit der Platten der Plattenkette durch die entlang der StéBe zwischen den Form-
schalen verlaufenden, miteinander gelenkig verbundenen Schenkel der stdhlernen
Trager erreicht wird, die in herkdmmlicher Art beispielsweise Uber Laufrollen auf
FUhrungsschienen abgestltzt werden kénnen. Die Beaufschlagung der Formscha-
len aus Kupfer mit Spritzwasser zur intensiven Kihlung des gegossenen Stranges
ist zwischen den Schenkeln der stahlernen Trager ungehindert méglich. Es muss al-
lerdings gewahrleistet werden, dass kein Spritzwasser zur Metallschmelze gelangt.
Aus diesem Grund sind die StéBe zwischen den Formschalen durch in Nuten auf
der einen StoBflache und in diese Nuten eingreifende Federn auf der gegen(liberlie-
genden StoBflache benachbarter Formschalen nach Art einer Labyrinthdichtung ge-

gen das Eindringen von Spritzwasser in den Formraum der Formschalen gesichert.

Die Dichtheit der Plattenkette gegeniber Spritzwasser kann in Sonderfallen dadurch
unterstitzt werden, dass der Stof3 der dicht aneinanderliegenden Schenkel der
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stdhlernen Trager benachbarter Platten gegenliber dem StoB der zugehdrigen
Formschalen in Kettenldngsrichtung versetzt verlauft, was einen zusatzlichen Um-
lenkweg flr das Wasser mit sich bringt, sodass der durch die Formschalen der Plat-
tenkette gebildete, die Metallschmelze aufnehmende Formraum auch unter den
rauen Betriebsbedingungen beim StranggieBen gegenilber dem Eindringen von

Spritzwasser zuséatzlich abgedichtet werden kann.

Der Vorteil der geflihrten, gegenilber Spritzwasser abgedichteten, umlaufenden
Formwerkzeuge kann auch far mitlaufende Kokillen genltzt werden, die einen um-
fangsgeschlossenen Formraum bilden, sodass auch bei diesen Kokillen eine einfa-
che Spritzwasserkihlung durchgefihrt werden kann. Die Kokille braucht ja zu die-
sem Zweck lediglich wenigstens zwei umlaufende Formwerkzeuge aufzuweisen, de-
ren Plattenketten mit einander zu einem umfangsgeschlossenen Formhohlraum er-

ganzenden Formschalen versehen sind.

Zur Unterstlitzung der Kihlung im Bereich der Schenkel der stédhlernen Trager kén-
nen die Formschalen im Bereich der stédhlernen Schenkel in Kettenldngsrichtung
verlaufende, gegen die Schenkel hin offene Durchtrittsausnehmungen fir Kihlflts-
sigkeit aufweisen, sodass die Formschalen aus Kupfer auch im Bereich dieser stah-

lernen Trager mit Spritzwasser beaufschlagt werden kénnen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zei-

gen

Fig. 1 eine erfindungsgemanBe Kokille ausschnittsweise in einem schematischen
Schnitt senkrecht zur Kettenléngsrichtung,

Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie II-Il der Fig. 1 in einem kleineren MaBstab,

Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie IlI-Ill der Fig. 2 in einem gréBeren MaBstab,

Fig. 4 eine der Fig. 1 entsprechende Darstellung einer Konstruktionsvariante einer
Kokille mit zwei sich zu einem umfangsgeschlossenen Formraum ergénzen-
den Plattenketten und

Fig. 5 eine einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 4 in einem kleineren MaBstab.
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Die Kokille nach den Fig. 1 bis 3 weist ein umlaufendes Formwerkzeug in Form ei-
ner Plattenkette 1 auf, die sich aus einzelnen miteinander gelenkig verbundenen
Platten 2 zusammensetzt. Die Platten 2 werden durch Formschalen 3 aus Kupfer
und aus stahlernen Tragern mit Schenkeln 4, 5 gebildet, die entlang der St6Be 6
zwischen den Formschalen 3 verlaufen. Die dicht aneinanderliegenden Schenkel 4,
5 der stahlernen Trager benachbarter Platten 2 sind miteinander gelenkig verbun-
den, wobei die Gelenkachsen 7 zugleich als Lagerachsen fur Laufrollen 8 dienen,
die sich Uber die Kettenlange auf Fihrungen 9 abstltzen, wie dies der Fig. 2 ent-
nommen werden kann. Die Formschalen 3 sind mit einer Nut 10 und einer Feder 11
auf einander gegenlberliegenden StoBflachen versehen, sodass sich zwischen den
einzelnen Formschalen 3 eine Nut-Federverbindung ergibt, wie dies ebenfalls aus
der Fig. 2 entnommen werden kann. Da die St6Be 12 zwischen den miteinander ge-
lenkig verbundenen Schenkeln 4, 5 gegentber den StéBen 6 zwischen den Form-
schalen 3 in Kettenlangsrichtung vorzugsweise versetzt verlaufen, ergibt sich eine
gegeniber Spritzwasser besonders dichte Verbindung zwischen den einzelnen Plat-
ten 2 der Plattenkette 1, die somit durch eine Beaufschlagung der Formschalen 3

mit Spritzwasser intensiv gekihlt werden kann.

Die Formschalen 3 sind mit hochgezogenen Seitenwanden 13 zur seitlichen Be-
grenzung des bandférmigen Strangs versehen. Die Formschalen 3 bestimmen so-
mit die duBere Umfangsform des zu gieBenden, bandférmigen Strangs, der in den
nach oben offenen Formraum 14 der Formschalen 3 gegossen und wahrend seiner
Forderung in der mitlaufenden Kokille gekuhlt wird, um ein durcherstarrtes Band von

der Kokille abziehen zu kdénnen.

Aus der Fig. 3 kann entnommen werden, dass die Verbindung der Formschalen 3
aus Kupfer mit den Schenkeln 4, 5 des stdhlernen Tragers in einfacher Weise Uber
Kopfschrauben 15 erfolgen kann, die in hinterschnittene Nuten 16 auf der dem
Formraum 14 abgekehrten Seite der Formschalen 3 in Kettenlangsrichtung vorge-
sehen sind. Diese Nuten 16 bilden auBerdem Durchtrittsausnehmungen 17 far Kihl-
flissigkeit, sodass bei einer Spritzwasserkiihlung das Spritzwasser auch im Bereich
der Schenkel 4, 5 zu den Formschalen 3 gelangen kann.
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GemalB dem Ausflhrungsbeispiel nach den Fig. 4 und 5 umfasst die Kokille zwei
umlaufende Formwerkzeuge mit je einer Plattenkette 1, wobei die Platten 2 der bei-
den Plattenketten 1 Formschalen 3 bilden, die einander gegentberliegen und sich
zu einem umfangsgeschlossenen Formraum 14 erganzen, wie dies in der Fig. 4 an-
gedeutet ist. Die beiden Plattenketten 1 sind analog zur Plattenkette 1 nach den Fig.
1 bis 3 aufgebaut, wobei sich allerdings eine mitlaufende Kokille fir einen Vertikal-
guss ergibt, wie dies die Fig. 4 verdeutlicht. Auch in diesem Fall kbnnen die Vorteile
der umlaufenden Plattenketten 1 hinsichtlich der wasserdichten Ausfihrung der sich
zwischen den Formschalen 3 einander gegentberliegender Platten 2 der Plattenket-

ten 1 ergebenden Formraums 14 genUtzt werden.
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1. Vorrichtung zum StranggieBen mit einer mitlaufenden Kokille, die mit wenigs-
tens einem umlaufenden Formwerkzeug versehen ist, dadurch gekennzeichnet,
dass das umlaufende Formwerkzeug eine Plattenkette (1) aus einzelnen miteinan-
der gelenkig verbundenen Platten (2) aufweist, die aus die auBere Umfangsform
des Strangs abschnittsweise bestimmenden Formschalen (3) aus Kupfer und aus
stahlernen Tragern zusammengesetzt sind, die entlang der StéBe (6) zwischen den
Formschalen (3) verlaufende, miteinander gelenkig verbundene Schenkel (4, 5) bil-
den, dass die Formschalen (3) auf einander gegenliberliegenden StoBflachen eine
Nut (10) und eine in die Nut (10) eingreifende Feder (11) besitzen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stof3 (12)
der dicht aneinanderliegenden Schenkel (4, 5) der stahlernen Trager benachbarter
Platten (2) gegenliber dem StoB (6) der zugehdérigen Formschalen (3) in Ketten-

langsrichtung versetzt verlauft.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Ko-
kille wenigstens zwei umlaufende Formwerkzeuge umfasst, deren Plattenketten (1)
einander zu einem umfangsgeschlossenen Formhohlraum (14) ergdnzende Form-

schalen (3) aufweisen.

4. Vorrichtung nach einem der Ansprlche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Formschalen (3) im Bereich der stahlernen Schenkel (4, 5) in Kettenlangs-
richtung verlaufende, gegen die Schenkel (4, 5) hin offene Durchtrittsausnehmun-

gen (17) far Kuhlflussigkeit aufweisen.

Linz, am 25. Juli 2012 Dipl.-Ing. Anton Hulek durch:
/DI Helmut Habscher/

(elektronisch signiert)
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