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Minndn varsi kasettineulayksikkéd varten

Tamdn keksinnén kohteena ovat kappaleet, jotka on
tarkoitus yhdistdd ulkopuolisiin kierteisiin. Er&a&n eri-
tyisen suoritusmuodon mukaisesti t&md@n keksinndn kohteena
on mdnndn varsi, joka on tarkoitus yhdistdd t&h&n liitty-
van kasettineulayksikén m&nndn ulkopuoliset kierteet omaa-
vaan osaan ruiskuyhdistelm&n valmistamiseksi.

On tunnettua valmistaa kappaleita, erityisesti muo-
vikappaleita, ruiskuvalutekniikalla. Sellaiset tekniikat
ovat laajasti kaupallisessa k&ytosséd. Tavanomaisessa yk-
sinkertaisessa ruiskuvalumenetelmdssd kaksi muotin puoli-
kasta puristetaan yhteen paineen alaisena. Muotit muodos-
tavat ontelon, jolla on haluttu valmistettavan kappaleen
muoto. Sulatettu neste, esim. sulatettu muovi, ruiskute-
taan sitten pienen aukon tai suun kautta onteloon, kunnes
ontelo on tayttynyt. Seuraavaksi kappaleen sallitaan kiin-
teytyd niin kutsutun kovettumisvaiheen aikana. Kovettumi-
sen jalkeen muotit erotetaan ja kappale poistetaan, taval-
lisesti poistolaitteen avulla. Tama lopettaa jakson, jota
sitten toistetaan, halutusti suurilla nopeuksilla. Lyhyet
jaksoajat ovat hyvin haluttuja ennen kaikkea wvalmistuksen
taloudellisuuden né&kékannalta.

Sellainen ruiskuvalutekniikka toimii hyvin useiden
kappaleiden yhteydessd. Kuitenkin erityisen muotoiset kap-
paleet voivat saada aikaan olennaisia tai jopa ylipddse-
mattémid vaikeuksia ruiskuvalamalla valmistettaessa. Esi-
merkiksi kappaleet, jotka on tarkoitus kiert&& ulkopuoli-
siin kierteisiin ja jotka ké&sittdvdt sisdpuoliset kier-
teet, so. naaraspuoliset kierteet, vaativat, ettd kappale
ruuvataan irti muotista. Kaytdnndssd tamd tyypillisesti
toteutetaan ruuvaamalla muotti irti kappaleesta kappaleen
poistamiseksi muotista vahingoittamatta kierteitd. Vaikka-
kin ruiskuvalua varten tunnetaan irtiruuvausmekanismeja,

ne ovat hyvin p&ddomaa vaativia, kalliita yll&pitdd ja 1li-
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sd8vit huomattavasti ruiskuvalumenetelmd&n monimutkaisuut-
ta. Ehkdpd merkittdvintd on, ettd irtiruuvausvaihe on suh-
teellisen aikaavaativa, johtaen pitk&hkdéihin jaksoaikoi-
hin, mikd johtaa valmistuksen epdtaloudellisuuteen.

Olisi toivottavaa, ettd wvoitaisiin saada aikaan
kappaleita, jotka, kuten tavalliset sisdpuolisilla naaras-
kierteills varustetut kappaleet, voidaan yhdist&& ulkopuo-
lisiin kierteisiin ja jotka voidaan valmistaa yksinkertai-
sella ruiskuvalumenetelm&lld, joka ei vaadi monimutkaista
irtiruuvausvaihetta tai pitk&& jaksoaikaa.

Nyt on havaittu, ettd ruiskuvalamalla valmistetut
kappaleet, joissa on sisdpuoliset, so0. naaraspuoliset
kierteet, jotka t&h&n saakka ovat vaatineet vaiheen, jossa
kappale ruuvataan irti muotista, voidaan muotoilla siten,
ettd ne voidaan helposti ja taloudellisesti valmistaa ta-
vanomaisella yksinkertaisella ruiskuvalutekniikalla, joka
ei vaadi kallista, jaksoa pidentédvdad irtiruuvausvaihetta.

Yksityiskohtaisemmin, on saatu aikaan t@mén keksin-
nén mukaisesti valmistettu kappale, joka on tarkoitettu
yhdistettdavaksi ulkopuolisiin kierteisiin, jolloin sellai-
nen kappale ké&sitt&d8 ulkopinnan, ontelon, joka avautuu
poispdin ulkopinnasta ja mddrittdd ainakin yhden sisépin-
nan, ja useita ripoja, jotka on sijoitettu sisédpinnalle
ulottumaan olennaisesti pitkittdisesti poispd&in ulkopin-
nasta, jolloin kappale voidaan yhdistda ulkopuolisiin
kierteisiin kiert&mélld ontelo sellaiselle kierteelle.

Tédmén keksinntn edullisen suoritusmuodon mukaisesti
yv1lld kuvattu kappale on ménndn varsi, joka on tarkoitus
vyhdistd8 kyseessd olevan kasettineulayksik®én m&nn&n ulko-
puolisesti kierteitettyyn osaan ruiskuyhdistelmdn muodos-
tamiseksi.

Tdmé&n keksinnén erityisen edullinen piirre on, etta
on saatu aikaan tuote, joka voidaan yhdist&& ulkopuolisiin

kierteisiin ja joka voidaan valmistaa tavanomaisella yk-
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sinkertaisella ruiskuvalutekniikalla, joka ei vaadi moni-
mutkaista irtiruuvausvaihetta tai pitk#&&d jaksoaikaa.

Keksint6d kuvataan nyt viitaten oheisiin piirustuk-
siin, mutta ne eivat ole mitenk&ddn keksintba rajoittavia.

Kuvio 1 on osiin jaettu perspektiivikuvanto, joka
esittdd tamédn keksinndn edullista suoritusmuotoa, so. mdn-
ndn vartta ja sen yhteydessd olevaa kasettineulayksikk&d.

Kuvio 2 on perspektiivikuvanto kuvion 1 mukaisen
mdnndn varren ulommasta osasta.

Kuvio 3 on pohjakuvanto m&nndn varren ulommasta
pdddystd esittden useita V-muotoisia ripoja.

Kuviot 4 ja 5 ovat poikkileikkauskuvantoja, jotka
esittdvidt mdnndn vartta ennen kuin se on yhdistetty kaset-
tineulayksikén m&nn&n ulkopuolisesti kierteitettyn osaan
ja yhdist&@misen j&lkeen.

Kuvio 6 on poikkileikkauskuvanto useista t&mé&n kek-
sinnbn mukaisista rivoista.

Kuvio 7 on pohjakuvanto tédmd&n keksinn®én toisen suo-
ritusmuodon mukaisen m&nndn varren ulommasta pd&dysté.

Tam& keksintd perustuu ainakin osittain sille ha-
vainnolle, ettd kappaleet, jotka on tarkoitus kiert8& ul-
kopuolisiin kierteisiin, so. kappaleet, joissa on sis&puo-
liset kierteet, voidaan uudelleenmuotoilla siten, ettéa
kappale voidaan valmistaa tavanomaisella yksinkertaisella
ruiskuvalumenetelm&dlld, joka ei vaadi kallista, jaksoa
pidentdvda irtiruuvausvaihetta. Keksintdd kuvataan tassa
pddasiassa nykyisin edullisena pidetyn suoritusmuodon yh-
teydessd, so. mdnnédn varren yhteydessd, joka varsi on tar-
koitus yhdistdd siihen liittyvéan kasettineulayksik&én mé&n-
ndn ulkopuolisilla kierteilld varustettuun osaan. Kuiten-
kin keksinntlle on myds kayttHd& useissa muissa suoritus-
muodoissa, erityisesti sellaisissa, joissa ruiskuvalamalla
aikaansaatu kappale on tarkoitus yhdist&8d& ulkopuolisiin

kierteisiin.
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Ta&mén keksinnén mukainen kappale, edullisesti kuvi-
oissa 1 - 5 kuvattu md@nndn varsi 10, kd&sittdd ulkopinnan
12 m&nndn varren ulommassa p&&dyss8 ja ontelon 14, joka
avautuu poispdin ulkopinnasta. Ontelo 14 mddrittd8 sisd-
pinnan 16. Ainakin yksi sisdpinta 16 on ldsnd. Kuitenkin,
kuten kuviossa 7 on osoitettu, sis&pintoja 16 voi olla
enemmdn kuin yksi. Ontelon 14 sisdpinnalla 16 on useita
ripoja 18. Rivat 18 ulottuvat olennaisesti pitkittédisesti
ja akselin suuntaisesti poisp8in ulkopinnasta. Rivat, jot-
ka ulkonevat sdteen suuntaisesti ontelon sisdpinnan ympéd-
ri, kuten tavanomaiset naaraspuoliset kierteet, eividt saa
aikaan té&mdn keksinndn kaikkia etuja. Sellaisia s&teen
suuntaisia ripoja, joilla on merkittdvd korkeus, ei voida
valmistaa yksinkertaisessa ruiskuvalumenetelmdssd. T&mén
keksinndn mukaiset pitkittdiset rivat 18 helpottavat yk-
sinkertaisen ruiskuvalumenetelmdn kdyttéd mahdollistamalla
sen, ettd kappale voidaan poistaa muotista, so. poistaa
taaksepédin tai eteenpdin, ilman monimutkaista irtiruuvaus-
vaihetta.

Edullisissa suoritusmuodoissa rivat ovat V-muotoi-
sia, so. kolmikulmaisia poikkileikkaukseltaan. On huomat-
tu, ettd@ té&md muoto saa aikaan suuren pidatyskyvyn, so.
hyvén kierreyhdistyksen kappaleen ja ulkopuolisen kierteen
vdlille kierrettdessd. Kuitenkin muut ripamuodot Kkuten
esimerkiksi suorakulmion muotoiset rivat, puoliympyraéméi-
set rivat ja senkaltaiset, kuten kuviossa 6 on poikkileik-
kauksena esitetty, ovat myts kédyttokelpoisia. Edullisissa
suoritusmuodoissa kappale kédsittdd 2:sta noin 14:88n ri-
paa, edullisemmin 3:sta l2:een ripaa.

Tédman keksinndn mukainen kappale ja ulkopuolisilla
kierteilld varustettu osa voidaan valmistaa mistd tahansa
sopivista materiaaleista mukaanlukien metallit ja muovit.
Kuitenkin on erityisen edullista, ettd& kappale voidaan
valmistaa jéykdstd muovista kédyttden tunnettua yksinker-
taista hienoruiskuvalutekniikkaa. Sopivat muovit késitté-
vdat polyeteenin, polypropeenin, polystyreenin, polykarbo-
naatit, polyesterin, ABS:n (kirkas tai l&pikuultamaton),



nailonin, asetaalit kuten DERLIN ja sen kaltaiset. Sopi-
vat metallit Kkdsittévat alumiinin, messingin, kuparin ja
terdksen. Uskotaan, ettd kappale on valmistettava materi-
aalista, joka on muovautuvampaa kuin materiaali, josta
ulkopuoliset kierteet on valmistettu, jotta rivat mukau-
tuisivat ulkopuolisten kierteiden muotoon, jolloin saadaan
aikaan liitosyhteys kappaleen ja ulkopuolisten kierteiden
vdlille kiert&m&ll&. Kun hakijat eivédt halua sitoutua teo-
reettisiin mekanismeihin, uskotaan, ettd kiertdvd liike
saa aikaan kierremdisten muodonmuutosten muodostumisen
ripoihin.

Kdytettdessd tdmén keksinndn mukaista kappaletta se
voidaan kiert8d ulkopuolisille kierteille k&yttamallsa ta-
vanomaista ruuvauskiertoliikettd. Esimerkiksi, kuten kuvi-
oissa 4 ja 5 on esitetty, t&mé&n keksinndn mukainen m&nnén
varsi 10 voidaan kiert&d@ siihen liittyvé@n kasettineulayk-
sik6én 24 m&nn&n 22 ulkopuolisilla kierteilld varustetun
osan 20 p&dlle kayttédmdllsd tavanomaista kiertotekniikkaa,
jolloin siten saadaan aikaan yhdist&va liitos.

Tédman keksinnén erityisen edullisen suoritusmuodon
mukaisesti mdnnd&n varressa 10 on m&nndn laippa peukaloa
varten tai aktivointinappi 30 ja ripoja 32, jotka mahdol-
listavat m&nndn varren napsautuskiinnityksen pitimen run-
gon pid&atysosaan.

Kuten on huomautettu, on erityisen edullista, etté
tdmdn keksinndén mukaiset kappaleet voidaan valmistaa yk-
sinkertaisella ruiskuvalutekniikalla, joka ei vaadi irti-
ruuvausvaihetta. Hakijat ovat huomanneet, ettd taméd saa
aikaan merkittévan kilpailukykyedun valmistuksen taloudel-
lisuuden suhteen. Yksityiskohtaisemmin, on huomattu, etté
kappaleet voidaan valmistaa té&m&n keksinnén mukaisesti
yksinkertaisella ruiskuvalutekniikalla olennaisesti pie-
nemmin wvalmistuskustannuksin, sisdltden p&ddomakustannuk-
set, ja olennaisesti pienemmilld jaksoajoilla, verrattuna
kappaleisiin, jotka wvalmistetaan ruiskuvalutekniikalla,

joka wvaatii irtiruuvausvaiheen.
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Patenttivaatimukset:

1. Valmistettava kappale (10), joka on tarkoitus
yhdistdd ulkopuoliseen kierteeseen, jolloin mainittu kap-
pale késittas:

ulkopinnan (12);

ontelon (14), joka avautuu poispdin mainitusta ul-
kopinnasta (12) ja m#a8rittd8 ainakin yhden sis#pinnan
(16); ja kappale on tunnettu siitd, ettd

useita ripoja (18) on sijoitettu mainitulle sis&-
pinnalle (16) ulottumaan olennaisesti pitkittdisesti pois-
pdin mainitusta ulkopinnasta (12),

jolloin mainittu kappale (10) voidaan yhdistdi
mainittuun ulkopuoliseen kierteeseen kiertémdlld mainittu
ontelo (14) mainittuun kierteeseen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen kappale (10),
jossa mainitut rivat (18) ovat V-muotoisia.

3. Jomman kumman edeltédvan patenttivaatimuksen mu-
kainen kappale (10), jossa mainittu kappale (10) k&sittds
3:sta 12:een mainittuja ripoja (18).

4. Minkd tahansa edeltdvidn patenttivaatimuksen mu-
kainen kappale (10), jossa mainittu kappale (10) on val-
mistettu muovista.

5. Minkd tahansa edeltédvén patenttivaatimuksen mu-
kainen kappale (10), jossa mainittu kappale (10) on val-
mistettu materiaalista, joka on muovautuvampaa kuin mai-
nittu ulkokierteet omaava osa (20).

6. Manndn varsi (10), joka on tarkoitettu yhdistet-
tdvdksi siihen liittyvén kasettineulayksikdén ménndn (22)
ulkopuolisilla kierteilld varustettuun osaan (20), jolloin
mainittu m&nn3n varsi (10) kasittidi:

ulommassa p&ddyssd olevan ulkopinnan (12):;

ontelon (14), joka avautuu poispédin mainitusta ul-
kopinnasta (12) ja mddrittad ainakin yhden sisdpinnan



(16); ja jolloin m&nndn varsi on tunnet tu siiti,

etta
useita ripoja (18) on sijoitettu mainittuun sisi-

pintaan (16) ulottumaan olennaisesti pitkittéisesti pois-

pdin mainitusta ulkopinnasta (12);
jolloin mainittu mé&nndn varsi (10) voidaan yhdistii

mainittuun méntddn (22) kiertémdlld mainittu ontelo (14)
mainitun osan (20) p&ille.
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