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DESCRIPCION

Agente de limpieza encapsulado.

La invencidn se refiere a agentes de limpieza manuales para superficies duras en forma de una substancia activa
envuelta con un material hidrosoluble o dispersable en agua, esencialmente anhidra, que contiene agentes tensioacti-
VOS.

Los agentes de limpieza convencionales estin formulados generalmente como liquidos acuosos muy fluidos a
viscosos. Por regla general, tal formulacién liquida sirve por una parte para conseguir un mezclado relativamente
homogéneo de los principios activos en la formulacién, y por otra parte los agentes formulados en forma liquida
permiten al usuario una dosificacién del agente en el agua empleada para el lavado o para la limpieza, sin entrar
en contacto cutdneo con el agente, para la obtencidn del verdadero bafio de lavado o limpieza. Tal contacto cutdneo
es frecuentemente indeseable, ya que los agentes en forma concentrada ejercen a menudo una accién irritante sobre
la piel, que produce una sensacion desagradable para el usuario. No obstante, los inconvenientes de tal formulacién
liquida consisten en que, para la incorporacién de principios activos sélidos, se debe afiadir una fraccidn, generalmente
no despreciable, de agua al agente. No obstante, tal modo de proceder no es conveniente con relacion a consideraciones
econdmicas y ecoldgicas. La presencia de agua en el agente conduce a una reduccién del contenido en substancia
activa, ya que el agua en si no presenta el poder de limpieza deseado. La fraccion de substancia activa por unidad de
peso o espacio del agente se reduce por este motivo, debido a la formulacién como liquido.

Incluso productos liquidos altamente concentrados, adquiribles en el comercio, presentan habitualmente atin una
fraccion de agua elevada. Ademads, el consumidor tiende generalmente a la sobredosificacién en el caso de empleo de
tales concentrados.

No obstante, si se formula agentes correspondientes como producto sélido, el consumidor debe recurrir a ayudas
de dosificacién complicadas para la dosificacién. Por lo tanto, existe el peligro de un contacto cutdneo con el agente
concentrado, lo que puede conducir a las consecuencias citadas anteriormente.

Tanto las formulaciones liquidas, como también las formulaciones sélidas de agentes de limpieza manuales presen-
tan conjuntamente el inconveniente de que por parte del usuario se puede conseguir s6lo dificilmente una dosificacién
exacta, compatible desde el punto de vista ecoldgico y reiterable. Esto es desventajoso en consideracidn a una aplica-
cién compatible con el medio ambiente en lo posible.

La invencién tomaba como base la tarea de poner a disposicidn, evitando los inconvenientes expuestos anterior-
mente, una forma de dosificacidn estable al almacenaje para agentes de limpieza manuales, que permitiera hacer
empleables agentes de limpieza altamente concentrados, sensiblemente anhidros, de modo sencillo e inofensivo para
el consumidor.

La WO 94/14941 se refiere a agentes acuosos para el lavado de la vajilla a maquina, neutros o ligeramente alcalinos,
que estuvieran exentos de agentes tensioactivos anidnicos y catiénicos. Los agentes para el lavado de la vajilla a
maquina pueden estar alojados en depdsitos hidrosolubles o dispersables en agua, que estin constituidos, a modo de
ejemplo, por gelatina.

La EP-A-0 261 754 se refiere a un bafio de espuma en forma de una mezcla constituida por sales de amina y alqui-
letersulfatos de cadena larga, un 25 a un 35% en peso de polietilenglicoles liquidos, asi como glicerina, encapsulados
en una cdpsula de gelatina eléstica.

Ahora se descubrié que determinadas substancias activas, que contienen mezclas de substancias concentradas,
como se presentan, a modo de ejemplo, en agentes de limpieza acuosos manuales formulados como liquido, se pueden
encapsular de manera estable al almacenaje en envolturas hidrosolubles o dispersables en agua, y que tales substancias
activas envueltas son apropiadas sin problema para el empleo como agente de limpieza manual.

Por lo tanto, es objeto de la presente invencioén una substancia activa envuelta para un agente de limpieza manual
para superficies duras, que comprende

A) una substancia activa anhidra, que contiene
(i) al menos un agente tensioactivo, y
(i) al menos un soporte polimero liquido,
y
B) una envoltura hidrosoluble o dispersable en agua,

conteniendo la substancia activa
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(ii) el soporte polimero liquido en una cantidad, referida a la substancia activa, de menos de un 25% en peso,
y/o

(iii) al menos un alcohol no ramificado o ramificado, aciclico o ciclico, saturado o insaturado, con 1 a 10
atomos de carbono, y uno o dos grupos hidroxi primarios, secundarios o terciarios, asi como un esqueleto
de carbono, en caso dado interrumpido por uno o varios dtomos de oxigeno -O-,

y/o
(iv) estando la misma exenta de glicerina.

Del mismo modo, es objeto de la invencién el empleo de una substancia activa envuelta como agente de limpieza
manual para superficies duras.

Del mismo modo, es objeto de la presente invencién un procedimiento para la limpieza manual de una superficie
dura con un bafio de limpieza acuoso, obteniéndose el bafio de limpieza mediante disolucién, o bien dispersién en
agua de al menos una substancia activa envuelta segtin la invencién.

Las substancias activas envueltas segtin la invencion se distinguen en especial por su fuerte poder de limpieza y su
alta estabilidad al almacenaje. Frente a substancias activas envueltas sin soporte liquido polimero, éstas presentan una
estabilidad al almacenaje elevada. Estas posibilitan, en lugar de un contenido en soporte elevado, un mayor contenido
en componente alcohdlico activo de limpieza y, por consiguiente, un poder de limpieza intensificado. Ademads, la
substancia activa envuelta segun la invencion posibilita sin problema dotar al agente de limpieza con un contenido en
gelatina como componente de la envoltura a modo de intensificador de limpieza adicional.

En el ambito de la invencién se entiende por “substancia activa” el contenido total de envoltura hidrosoluble
o dispersable en agua. Esto se puede limitar a los componentes objeto de la invencidn citados anteriormente, pero
también se puede tratar, como se explicard a continuacién, de una mezcla con otros aditivos. El concepto “substancia
activa” comprende también substancias que ofrecen una contribucién nula, o sélo indirecta, a la accién de limpieza,
como por ejemplo perfume o colorantes.

En el ambito de la presente invencion se entiende por “agente de limpieza manual”, o bien “agente de limpieza
manual para superficies duras” un agente de limpieza que se adquiere por el usuario en forma concentrada, y para el
empleo se disuelve en agua con una temperatura de hasta aproximadamente 60°C, a modo de ejemplo un limpiador
universal, o un agente para el lavado de la vajilla a mano (HGSM). Con este baifio de limpieza se pueden limpiar
a continuacion superficies duras, como vidrio, cerdmica, hormigén, metal, material sintético, asi como superficies
esmaltadas o pulidas. El proceso de limpieza se efectia manualmente por el usuario. En el sentido de la presente
invencion se entiende por “limpieza manual” un proceso de limpieza en el que el usuario estd en contacto manual con
el objeto a limpiar. También se entiende por “contacto manual” un contacto que se efectia con ayuda de un agente
auxiliar mecénico, a modo de ejemplo un trapo, una esponja, un cepillo o una fregona.

Los HGSM representan un subgrupo de agentes de limpieza manuales. Por regla general se emplean los HGSM en
agua con una temperatura de hasta aproximadamente 50°C, y el bafio de lavado producido se emplea para la limpieza
manual de vajilla de mesa y cocina. Con respecto al concepto “limpieza manual” valen las observaciones hechas
anteriormente.

En el ambito de la presente invencién se entiende por “anhidro” que la substancia activa contiene menos de apro-
ximadamente un 20% en peso, de modo preferente menos de aproximadamente un 15% en peso, en especial menos
de aproximadamente un 10% en peso, y de modo extraordinariamente preferente menos de aproximadamente un 5%
en peso de agua libre, a modo de ejemplo menos de un 9% en peso.

El concepto “agua libre” representa agua que no estd enlazada en uno de los componentes presentes en la substancia
activa en forma de agua de cristalizacion, o mediante adsorcion.

La substancia activa se puede presentar como liquido, como pasta altamente viscosa, o como producto sélido en la
envoltura. Esta es preferentemente liquida, o bien fluida.

Envoltura

La envoltura puede presentar cualquier forma en principio, siendo preferentes, por regla general, formas obtenibles
de manera racional y econémica. A éstas pertenecen, a modo de ejemplo, todas las formas con simetria de rotacién
en relacioén con al menos un eje, a modo de ejemplo la forma esférica, formas elipticas o formas cilindricas, siendo
preferente como envoltura una cépsula en forma de un cilindro cerrado en ambos extremos por medio de cubiertas
semiesféricas. La envoltura puede estar configurada en una pieza o en varias piezas, siendo preferente la forma de una
pieza, o de dos piezas, susceptible de apertura y cierre.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

ES 2184512 T5

La envoltura presenta un volumen de aproximadamente 0,1 a aproximadamente 30 ml. En este intervalo se sitdan
las cantidades de dosificacion habituales, como se emplean para agentes de limpieza manuales en el sector privado o
industrial. La envoltura presenta preferentemente un volumen de aproximadamente 0,1 a aproximadamente 10 ml, en
especial aproximadamente 0,2 a aproximadamente 5 ml, y de modo extraordinariamente preferente 0,2 a aproximada-
mente 1 ml, por ejemplo 0,5 ml. Si se deben obtener grandes cantidades de un bafio de agente de limpieza, a modo de
ejemplo en el caso de una aplicacion en el sector industrial, en caso dado también pueden ser razonables volimenes
de més de 30 ml.

La envoltura empleada en el dmbito de la presente invencién es hidrosoluble, o al menos dispersable en agua.
Esto significa que el material que constituye la envoltura se disuelve al menos parcialmente tras la introduccién en
agua, o forma al menos una dispersion, de modo que la envoltura se vuelve permeable, y posibilita un intercambio de
substancias entre el agua que rodea el depdsito y las substancias de contenido encerradas por el depdsito.

El tiempo que transcurre hasta una disolucién al menos parcial del depdsito se sitia aproximadamente en 10 a 50
segundos, de modo preferente aproximadamente en 20 a 40 segundos, en agua caliente aproximadamente a 35°C. En
este caso se puede favorecer el proceso de disoluciéon mediante agitacion.

En este caso, la envoltura estd constituida preferentemente por un material, que contiene al menos un polime-
ro natural o sintético, o una mezcla constituida por dos o mds de los mismos. El material que constituye la en-
voltura contiene preferentemente gelatina, alcohol polivinilico, polietilenglicol, éter de celulosa, 4cido alginico y/o
alginatos, o 4cido péctico, o una mezcla constituida por dos o més de los mismos. En este caso es especialmen-
te preferente la gelatina. Ademads, el material que constituye la envoltura puede contener aditivos que influyen so-
bre la elasticidad y solubilidad en agua. El material que constituye la envoltura contiene preferentemente gelatina
y un plastificante, a modo de ejemplo glicol, glicerina o sorbitol. La fraccién de plastificantes en el material que
constituye la envoltura asciende, por regla general, a aproximadamente un 10 hasta aproximadamente un 40% en
peso.

Componente tensioactivo (i)

La substancia activa puede contener como componente tensioactivo (i) uno o varios agentes tensioactivos a partir
del grupo de agentes tensioactivos aniénicos, incluyendo los jabones, agentes tensioactivos no idnicos, agentes ten-
sioactivos anféteros o agentes tensioactivos cationicos. El contenido en agentes tensioactivos de la substancia activa
asciende a un 1 hasta un 99% en peso, preferentemente un 10 a un 90% en peso, de modo especialmente preferente un
20 a un 80% en peso, en especial un 30 a un 70% en peso, de modo extraordinariamente preferente un 40 a un 60%
en peso, a modo de ejemplo un 45 a un 55% en peso.

Agentes tensioactivos anionicos

Los agentes tensioactivos anidnicos en el sentido de la invencién son, a modo de ejemplo, sulfonatos de alquil-
benceno, sulfonatos de alcano, sulfonatos de olefina, etersulfonatos de alquilo, etersulfonatos de glicerina, acidos
sulfograsos, sulfatos de alquilo, o bien alcoholes grasos, etersulfatos de alquilo, o bien alcoholes grasos, etersulfa-
tos de glicerina, hidroxietersulfatos mixtos, (eter)sulfatos de monoglicéridos, (eter)sulfatos de amida de dcido graso,
sulfosuccinatos de dialquilo, sulfosuccinatos de mono- y dialquilo, sulfotriglicéridos, jabones de amida, dcidos eter-
carboxilicos y sus sales, isetionatos de dcido graso, sarcosinatos de dcido graso, tauridas de dcido graso, lactinatos de
acilo, sulfatos de aciloligoglicdsido, condensados de 4cidos grasos proteicos (en especial productos vegetales a base
de soja) o (eter)fosfatos de alquilo, o mezclas constituidas por dos o més de los mismos.

En el 4mbito de la presente invencién son especialmente preferentes agentes tensioactivos aniénicos del grupo
de sulfatos de alquilo y etersulfatos de alquilo. Entre estos cuentan, a modo de ejemplo, agentes tensioactivos de la
férmula general I

R'(-CHR? - CH,0), — OSO;:M @,

y los agentes tensioactivos de la férmula general 11

R*0OSO;M an,

donde R' y R? representan respectivamente, de modo independiente entre si, restos alquilo alifdticos, lineales y/o
ramificados con 6 a 22 dtomos de carbono, y/o restos hidrocarburo aromaticos, en caso dado substituidos con grupos
alquilo con 1 a 18 4tomos de carbono, R? representa hidrégeno y/o uno o varios restos alquilo con 1 a 4 dtomos de
carbono, x representa nimeros de 0,1 a 6, y M representa cationes metéalicos o iones amonio.

Si el resto R? representa hidrégeno y/o uno o varios restos alquilo con 1 a 4 dtomos de carbono, en el caso de los
compuestos de la férmula general I se trata de sulfatos de éteres mixtos, como son obtenibles, a modo de ejemplo,
mediante alcoxilado de alcoholes con 6xido de etileno y un 6xido de alquileno con 1 a 4 4tomos de carbono, y/o una
mezcla constituida por varios 6xidos de alquileno con 1 a 4 dtomos de carbono. Tal alcoxilado mixto se puede efectuar
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también secuencialmente, produciéndose copoliéteres en bloques (x =2 o mds). Por motivos de claridad se prescindid
de una representacion de férmulas para cada posible forma de poliéter.

La substancia activa contiene preferentemente como agente tensioactivo a) al menos un agente tensioactivo anié-
nico de la férmula general I y/o b) al menos un agente tensioactivo aniénico de la férmula general II.

De modo especialmente preferente, los restos R! y R? representan respectivamente, de manera independiente entre
si, restos hidrocarburo alifaticos, lineales, con 8 a 16 d&tomos de carbono, que proceden preferentemente de materias
primas oleoquimicas. En el caso citado en tltimo lugar, los agentes tensioactivos aniénicos se denominan etersulfatos
de alcoholes grasos.

Los etersulfatos de alcoholes grasos son agentes tensioactivos aniénicos, que se obtienen a escala industrial me-
diante sulfatado con SO; o0 4cido clorosulfénico (CSA) de polialquilenéteres de alcoholes grasos, y subsiguiente neu-
tralizado. Son ejemplos tipicos los sulfatos de productos de adicién de un promedio de 1 a 10, y en especial 2 a 5 moles
de 6xido de etileno en alcohol caprénico, alcohol caprilico, alcohol 2-etilhexilico, alcohol caprinico, alcohol l4urico,
alcohol iso-tridecilico, alcohol miristilico, alcohol palmoleico, alcohol estedrico, alcohol isoestedrico, alcohol oleico,
alcohol elaidico, alcohol petrosélico, alcohol ardquico, alcohol gadoleico, alcohol behénico, alcohol ertcico y alcohol
brasidilico, asi como sus mezclas técnicas, empledndose los sulfatos generalmente en forma de sus sales alcalinas,
preferentemente como sal sédica, o en forma de sus sales metdlicas alcalinotérreas, preferentemente sales de magne-
sio, o como mezclas constituidas por dos o mds de las sales citadas en ultimo lugar. En este caso son especialmente
preferentes, por ejemplo, los tipos adquiribles en el comercio Texapon N o Texapon K14 (firma Henkel, Diisseldorf).

En una forma especial de realizacion de la invencidn, la substancia activa contiene al menos un agente tensioactivo
de la férmula general I, y al menos un agente tensioactivo de la férmula general II. En este caso, la proporcién entre el
agente tensioactivo o la mezcla constituida por agentes tensioactivos de la férmula general I, y el agente tensioactivo
o la mezcla constituida por agentes tensioactivos de la formula general II, asciende de modo preferentemente a apro-
ximadamente 1 : 5 hasta aproximadamente 5 : 1, en especial aproximadamente 1 : 1 a aproximadamente 4 : 1, y de
modo especialmente preferente a aproximadamente 1,5 : 1 hasta aproximadamente 2,5 : 1.

Para la accién de limpieza en un agente para el tratamiento previo de suciedades persistentes es conveniente, por
regla general, un valor de pH en el intervalo fuertemente alcalino (pH mayor que aproximadamente 9). En este caso,
los agentes tensioactivos ejercen una funciéon como agente humectante para el mejor humectado de las superficies a
tratar con el bafio de limpieza, por lo cual son apropiados generalmente todos los agentes tensioactivos con accién
humectante suficiente para este fin.

Por lo tanto, para las substancias activas envueltas segtin la invencion, para la eliminacién de suciedades persisten-
tes, es suficiente si se presenta Unicamente un agente tensioactivo de la férmula general II.

El contenido en agentes tensioactivos de la substancia activa asciende a un 0,1 hasta un 99% en peso, preferente-
mente un 1 a un 80% en peso, de modo especialmente preferente un 5 a un 60% en peso, en especial un 10 a un 45%
en peso, de modo extraordinariamente preferente un 13 a un 35% en peso, a modo de ejemplo un 15 a un 25% en peso.

Agentes tensioactivos no ionicos

Como agentes tensioactivos no iénicos son apropiados - seguin fin de aplicacién - tanto agentes tensioactivos
fuertemente espumantes, como también ligeramente espumantes.

Son ejemplos tipicos de agentes tensioactivos no idnicos éteres poliglicélicos de alcoholes grasos, éteres poli-
glicdlicos de alquilfenol, ésteres poliglicélicos de dcidos grasos, éteres poligliclicos de amidas de 4cidos grasos,
éteres poliglicolicos de aminas de dcidos grasos, triglicéridos alcoxilados, alquiloligoglicdsidos, N-alquilglucamidas
de 4cidos grasos, ésteres de dcidos grasos de poliol, ésteres sacdricos, ésteres de sorbitano y polisorbatos.

Los agentes de limpieza manuales segin la invencién contienen preferentemente como agente tensioactivo no
iénico o como agentes tensioactivos no iénicos en la substancia activa productos de adicién de 6xidos de alquileno
en alcoholes lineales alifaticos con 8 a 22 atomos de carbono. Son preferentes como 6xidos de alquileno 6xido de
etileno y 6xido de propileno. Es especialmente preferente 6xido de etileno. Son ejemplos tipicos de alcoholes grasos
alcohol caprénico, alcohol caprilico, alcohol 2-etilhexilico, alcohol caprinico, alcohol laurico, alcohol iso-tridecilico,
alcohol miristilico, alcohol cetilico, alcohol palmoleico, alcohol estedrico, alcohol isoestedrico, alcohol oleico, alcohol
elaidico, alcohol petrosélico, alcohol behénico, alcohol erticico y alcohol brasidilico, asi como sus mezclas técnicas,
que se producen, por ejemplo, en el hidrogenado a alta presion de ésteres metilicos técnicos a base de grasas y aceites,
o aldehidos procedentes de la oxisintesis de Roelen, y que se producen como fraccién de monémeros en el dimerizado
de alcoholes grasos insaturados. Son especialmente preferentes mezclas técnicas de alcoholes grasos, presentando
los alcoholes grasos contenidos aproximadamente 12 a aproximadamente 18 dtomos de carbono, a modo de ejemplo
alcoholes de coco, palma, palmiste o sebo.

Es especialmente preferente el producto de etoxilado de alcoholes grasos de coco, presentando los alcoholes en
promedio aproximadamente 4 unidades 6xido de etileno.
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Del mismo modo son empleables como agente tensioactivo no iénico o como agentes tensioactivos no iénicos
las amidas de 4cidos alquilcarboxilicos, preferentemente de 4cidos alquilcarboxilicos con aproximadamente 6 a apro-
ximadamente 24 atomos de carbono, con alcanolamidas, preferentemente monoalcanolamidas. Son especialmente
preferentes las amidas que son obtenibles a partir de dcidos grasos naturales u obtenidos por via sintética, y frac-
ciones de 4cidos grasos con aminoetanol, en este caso son muy especialmente preferentes las monoetanolamidas de
fracciones de acidos grasos de coco, en especial las fracciones de dcidos grasos con 8 a 14 atomos de carbono y
etanolamina.

Ademds son empleables como agentes tensioactivos no idnicos los poliglicésidos de alquilo o las glucamidas
de 4acidos grasos. El agente tensioactivo no idnico o los agentes tensioactivos no iénicos pueden servir, a modo de
ejemplo, como agente humectante o para la mejor disolucion de substancias que contienen grasas en el agente de
limpieza manual. De este modo, se pueden emplear como agente tensioactivo no i6nico o los agentes tensioactivos no
ionicos, a modo de ejemplo, también los denominados poliglicésidos de alquilo de la férmula general R'°0-(Z),.

En los compuestos denominados de este modo, el resto alquilo R!? contiene 6 a 22 dtomos de carbono, y puede ser
tanto lineal, como también ramificado. Son preferentes restos alquilo primarios lineales o ramificados con metilo en
posicién 2. Tales restos alquilo R!° son, a modo de ejemplo, restos 1-octilo, 1-decilo, 1-laurilo, 1-miristilo, 1-cetilo y
1-estearilo. Son especialmente preferentes restos 1-octilo, 1-decilo, 1-laurilo o 1-miristilo. En el caso de empleo de los
denominados “oxo-alcoholes” como substancias de partida, predominan compuestos con un nimero impar de d&tomos
de carbono en la cadena de alquilo.

Los poliglicésidos de alquilo empleables en la substancia activa segtin la invencidn pueden contener, a modo de
ejemplo, s6lo un determinado resto alquilo R'°. No obstante, habitualmente se obtienen los poliglicésidos de alquilo
partiendo de grasas y aceites naturales o aceites minerales. En este caso se presentan como restos alquilo R'® mezclas
correspondientes a los compuestos de partida, o bien correspondientes a la respectiva elaboracion de estos compuestos.

Son especialmente preferentes aquellos poliglicésidos de alquilo en los que R'°

- representa esencialmente grupos alquilo con 8 a 10 dtomos de carbono,

representa esencialmente grupos alquilo con 12 a 14 d&tomos de carbono,

representa esencialmente grupos alquilo con 8 a 16 dtomos de carbono, o
- representa esencialmente grupos alquilo con 12 a 16 dtomos de carbono.

Se puede emplear como componente sacarico cualquier mono- u oligosacarido. Habitualmente se emplean azicares
con 5, o bien 6 dtomos de carbono, asi como los correspondientes oligosacdridos. Tales aztcares son, a modo de
ejemplo, glucosa, fructosa, galactosa, arabinosa, ribosa, xilosa, lixosa, alosa, altrosa, manosa, gulosa, idosa, talosa y
sucrosa. Los componentes sacdricos preferentes son glucosa, fructosa, galactosa, arabinosa y sucrosa; es especialmente
preferente glucosa.

Los poliglicésidos de alquilo empleables segin la invencién contienen en la fracciéon 1,1 a 5 unidades sacdri-
cas. Los poliglicésidos de alquilo con valores de x de 1,1 a 1,6 son preferentes. Son muy especialmente preferentes
poliglicésidos de alquilo en los que x asciende a 1,1 hasta 1,4.

También se pueden emplear segin la invencion los homdlogos alcoxilados de los citados poliglicésidos de alquilo.
Estos homdélogos pueden contener en promedio hasta 10 unidades 6xido de etileno y/o éxido de propileno por unidad
glicésido de alquilo.

Del mismo modo son apropiados para el empleo en los agentes de limpieza manuales segtn la invencién los agentes
tensioactivos de la familia de glucamidas, a modo de ejemplo alquil-N-metilglucamidas, refiriéndose el concepto
alquilo a restos alquilo con una longitud de cadena de aproximadamente 6 a aproximadamente 14 dtomos de carbono.
Puede ser ventajoso si los agentes tensioactivos no idnicos descritos no se emplean como tinico agente tensioactivo no
i6nico, 0 como dnicos agentes tensioactivos no iénicos, sino en mezcla con al menos un agente tensioactivo no iénico
adicional, por ejemplo en combinacion con etoxilato de alcohol graso, poliglicésido de alquilo, o en combinacién con
etoxilato de alcohol graso o glucamida, o en combinacién con glucamida y poliglicésido de alquilo. En caso dado,
también son posibles combinaciones cuaternarias, o atin mds elevadas, de los agentes tensioactivos no iénicos dados a
conocer en este caso.

En una forma preferente de realizacién de la invencidn, la substancia activa contiene al menos un éter poliglicélico
de alcohol graso y/o al menos un poliglicésido de alquilo.

El contenido en agentes tensioactivos no idénicos de la substancia activa asciende a un 0,1 hasta un 99% en peso,
preferentemente un 1 a un 80% en peso, de modo especialmente preferente un 5 a un 60% en peso, en especial un 10
a un 45% en peso, de modo extraordinariamente preferente un 15 a un 35% en peso, a modo de ejemplo un 20 a un
30% en peso.
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La substancia activa contiene al menos un agente tensioactivo anidnico, y al menos un agente tensioactivo no
iénico, a modo de ejemplo al menos un etersulfato de alquilo, y al menos un éter poliglicélico de alcohol graso.

En una forma igualmente preferente de realizacién de la invencion, la proporcién ponderal de agentes tensioactivos
aniénicos respecto a agentes tensioactivos no idénicos en la substancia activa asciende aproximadamente a 0,1 hasta
aproximadamente 10, de modo preferente aproximadamente 0,5 a aproximadamente 2, en especial aproximadamente
0,6 a aproximadamente 1,5, de modo extraordinariamente preferente aproximadamente 0,7 a aproximadamente 1,3, a
modo de ejemplo aproximadamente 0,8.

Agentes tensioactivos anfoteros

Como agente tensioactivo anfétero o agentes tensioactivos anféteros son empleables, a modo de ejemplo, las
betainas. Predominantemente se obtienen las betainas mediante carboxialquilado, preferentemente carboximetilado de
aminocompuestos. Preferentemente se condensan las substancias de partida con dcidos carboxilicos halogenados o sus
sales, en especial con cloroacetato sédico, formdndose un mol de sal por mol de betaina. Ademads, también es posible la
adicién de 4cidos carboxilicos insaturados, como por ejemplo 4cido acrilico. Respecto a la nomenclatura, y en especial
para la diferenciacidn entre betainas y “verdaderos” agentes tensioactivos anféteros, remitase a la contribucién de U.
Ploog en Seifen-Ole-Fette-Wachse, 198, 373 (1982). Se encuentran otras recopilaciones respecto a este tema, a modo
de ejemplo, de A. O’Lennick et al. en HAPPI, Nov. 70 (1986), S. Holzman ef al. en Tens. Det. 23, 309 (1986), R. Bibo
et al. en Soap Cosm. Chem. Spec. Apr. 46 (1990) y P. Ellis et al. en Euro Cosm. 1, 14 (1994).

Representan ejemplos de betainas apropiadas los productos de carboxialquilado de aminas secundarias, y en espe-
cial terciarias, que corresponden a la férmula general (III)

R* — N*(R%)(R®) — (CH,),COO"~ 1D,

en la que R* representa restos alquilo y/o alquenilo con 6 a 22 dtomos de carbono, R representa hidrégeno o restos
alquilo con 1 a 4 4tomos de carbono, R® representa restos alquilo con 1 a 4 dtomos de carbono, y n representa niimeros
delabé.

Son ejemplos tipicos los productos de carboximetilado de hexilmetilamina, hexildimetilamina, octildimetilami-
na, decildimetilamina, dodecilmetilamina, dodecildimetilamina, dodeciletilmetilamina, alquildimetilamina de coco
con 12 a 14 atomos de carbono, miristil-dimetilamina, cetildimetilamina, estearildimetilamina, esteariletilmetilamina,
oleildimetilamina, alquildimetilamina de sebo con 16 a 18 dtomos de carbono, asi como sus mezclas técnicas.

Ademads entran también en consideracion productos de carboxialquilado de amidoaminas, que corresponden a la
férmula general (IV)

R’CO — NH - (CH,),, — N*(R%)(R®) — (CH,),COO"~ av),

en la que R7CO representa un resto acilo alifatico con 6 a 22 dtomos de carbono y 0 0 1 a 3 dobles enlaces, m representa
nimeros de 1 a 3, y R’, R% y n tienen los significados indicados anteriormente.

Son ejemplos tipicos los productos de reaccién de dcidos grasos con 6 a 22 dtomos de carbono, esto es, dcido
caproénico, 4cido caprilico, 4cido caprinico, 4dcido ldurico, 4cido miristico, d4cido palmitico, 4cido palmoleico, dcido
estedrico, acido isoestedrico, dcido oleico, acido elaidico, 4cido petrosélico, acido linoleico, dcido linolénico, &ci-
do eleoestedrico, dcido ardquico, 4cido gadoleico, 4cido behénico y dcido ertcico, asi como sus mezclas técnicas,
con N,N-dimetilaminoetilamina, N,N-dimetilaminopropilamina, N,N-dietilaminoetilamina y N,N-dietilaminopropila-
mina, que se condensan con cloroacetato sddico. Es preferente el empleo de un producto de condensacién de N,N-
dimetilaminopropilamida de dcido graso de coco con 8 a 18 dtomos de carbono con cloroacetato sédico.

Ademds, también entran en consideracion como substancias de partida apropiadas para las betainas a emplear en
el sentido de la invencién las imidazolinas que corresponden a la férmula general (V)
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en la que R® representa un resto alquilo con 5 a 21 dtomos de carbono, R® representa un grupo hidroxi, un resto OCOR®
o NHCOR?®, y m representa 2 o 3. También en el caso de estas substancias se trata de substancias conocidas, que se
pueden obtener, a modo de ejemplo, mediante condensacién ciclizante de 1 o 2 moles de dcido graso con aminas
polivalentes, como por ejemplo aminoetiletanolamina (AEEA) o dietilentriamina. Los correspondientes productos de
carboxialquilado representan mezclas de diferentes betainas de cadena abierta.

Son ejemplos tipicos los productos de condensacion de los dcidos grasos citados anteriormente con AEEA, prefe-
rentemente imidazolinas a base de dcido laurico, o a su vez acido graso de coco con 12 a 14 dtomos de carbono, que
se betainizan a continuacidn con cloroacetato sddico.

Componente soporte liquido polimero (ii)

Son empleables como componente soporte liquido polimero (ii) polimeros naturales o sintéticos liquidos a tempe-
ratura ambiente. Son especialmente preferentes polietilenglicoles liquidos, como por ejemplo PEG 600. Correspon-
dientemente, la substancia activa contiene uno o varios polietilenglicoles en una forma preferente de realizacién de la
invencion.

El contenido en soporte de la substancia activa asciende a menos de un 25% en peso.

La substancia activa contiene preferentemente como componente alcohdlico (iii) al menos un monoalcohol pri-
mario con 1 a 8 4tomos de carbono no ramificado, aciclico, saturado, un alquilenglicol con 2 a 6 4tomos de carbono
no ramificado, aciclico, saturado, y/o un éter monoalquilico con 1 a 8 dtomos de carbono de alquilenglicol con 2 a 6
atomos de carbono no ramificado, aciclico, saturado.

Estos son en especial los alcoholes inferiores etanol, 1-propanol, 2-propanol y 1-butanol, los glicoles inferiores
etilenglicol, 1,3-propilenglicol, 1,2-propilenglicol y 1,2-butilenglicol, asi como hidroxiéteres, como dietilenglicol, di-
propilenglicol, éter monobutilico de etilenglicol, éter monobutilico de propilenglicol, éter monohexilico de etilenglicol
y éter monohexilico propilenglicol, o también sus mezclas.

En una forma preferente de realizacién de la invencidn, la substancia activa contiene al menos un monoalcohol
primario con 1 a 8 d&tomos de carbono no ramificado, aciclico, saturado, y un éter monoalquilico con 1 a 8 dtomos
de carbono de alquilenglicol con 2 a 6 4&tomos de carbono no ramificado, aciclico, saturado, en especial junto con un
alquilenglicol con 2 a 6 4tomos de carbono no ramificado, aciclico, saturado, por ejemplo etanol, éter monobutilico de
propilenglicol y 1,2-propilenglicol. En este caso puede ser ventajoso emplear el monoalcohol y el éter monoalquilico
de alquilenglicol en cantidades aproximadamente iguales en el intervalo de un 1 a un 20% en peso respectivamente,
preferentemente un 5 a un 17% en peso, de modo especialmente preferente un 7 a un 15% en peso, mientras que la
cantidad de glicol asciende preferentemente entre un 0,1 y un 10% en peso, en especial entre un 0,5 y un 6% en peso,
entre un 1 y un 3% en peso.

El contenido en alcohol de la substancia activa asciende a un 0,1 hasta un 50% en peso, preferentemente un 1 a un
45% en peso, de modo especialmente preferente un 5 a un 40% en peso, en especial un 10 a un 35% en peso, de modo
extraordinariamente preferente un 15 a un 30% en peso, a modo de ejemplo un 20 a un 28% en peso.

En una forma especial de realizacioén de la invencidn, la substancia activa contiene los componentes (i), (ii) y (iii)
en una proporcién ponderal de aproximadamente 2 : 1 : 1, por ejemplo 1,9 : 1 : 1,1. En el caso de una combinacién
de un agente tensioactivo aniénico (i.1) y un agente tensioactivo no iénico (i.2) como componente (i), la proporcién
ponderal puede ascender aproximadamenteal:1:1: 1, porejemplo0,8:1,1:1:1,1.

Agentes secuestrantes

En caso dado, la substancia activa puede contener ademds agentes secuestrantes. Son apropiados, a modo de ejem-
plo, aquellos de la clase de dcidos aminopolicarboxilicos y dcidos polifosfénicos. Entre los dcidos aminopolicarboxi-
licos cuentan 4cido nitrilotriacético, acido etilendiaminotetraacético, acido dietilentriaminopentaacético, asi como sus
homologos superiores. Los dcidos polifosfonicos apropiados son 4cido 1-hidroxietano-1,1-difosfénico, dcido aminotri
(metilenfosfénico), dcido etilendiaminotetra(metilenfosfénico), y sus homélogos superiores, como acido dietilentetra-
mintera(metilenfosfénico). Los citados dcidos se aplican habitualmente en forma de sus sales alcalinas, en especial las
sales sddicas, o bien potésicas. Preferentemente se emplea nitrilotriacetato sédico en fracciones hasta un 10% en peso,
preferentemente un 2% en peso a un 6% en peso, referido al agente de limpieza manual.

A los agentes secuestrantes apropiados pertenecen ademds dcidos policarboxilicos mondémeros, o bien 4cidos hi-
droxipolicarboxilicos, en especial en forma de sales alcalinas, a modo de ejemplo citrato sédico y/o gluconato sédico.

Entre los agentes secuestrantes empleados preferentemente cuentan acidos carboxilicos homopolimeros y/o co-
polimeros, o bien sus sales alcalinas, siendo preferentes las sales s6dicas o potésicas. Son especialmente preferentes
carboxilatos polimeros, o bien dcidos carboxilicos polimeros, con un peso molecular relativo (M, ) de al menos apro-
ximadamente 350, en forma de sus sales hidrosolubles, en especial en forma de sales sédicas y/o potasicas, a modo de
ejemplo polisacdridos oxidados segin la WO-A 93/08251, poliacrilatos, polihidroxiacrilatos, polimetacrilatos, poli-
maleatos, y en especial copolimeros de 4cido acrilico con dcido maleico, o bien anhidrido de 4cido maleico, preferen-
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temente aquellos constituidos por un 50 a un 70% de 4cido acrilico y un 50 a un 10% en peso de dcido maleico, como
estan caracterizados, por ejemplo, en la EP-A 022 551. EI peso molecular relativo de los homopolimeros se sitiia en
general entre 1000 y 100000, el de los copolimeros entre 2000 y 200000, preferentemente 50000 a 120000, referido
al 4cido libre.

Los copolimeros de acido acrilico-dcido maleico especialmente preferentes presentan un peso molecular relativo
de 50000 a 100000.

Los compuestos apropiados, aunque menos preferentes, de esta clase son copolimeros de dcido acrilico o 4cido
metacrilico con éteres vinilicos, como éteres vinilmetilico, éster vinilico, etileno, propileno y estireno, en los que la
fraccién de 4cido asciende al menos a un 50% en peso.

Como carboxilatos polimeros, o bien dcidos carboxilicos, se pueden emplear también terpolimeros que contienen
como mondémeros dos dcidos carboxilicos y/o sus sales, asi como, a modo de tercer monémero, alcohol vinilico y/o
un derivado de alcohol vinilico, o un hidrato de carbono. El primer monémero 4cido, o bien su sal, se deriva de
un 4cido carboxilico con insaturaciéon monoetilénica con 3 a 8 atomos de carbono, y preferentemente de un acido
monocarboxilico con 3 a 4 4tomos de carbono, en especial de dcido (met)acrilico. El segundo monémero 4cido, o
bien su sal, puede ser un derivado de un 4cido dicarboxilico con 4 a 8 dtomos de carbono, preferentemente de un acido
dicarboxilico con 4 a 8 4tomos de carbono, siendo preferente 4cido maleico. La tercera unidad mondmera estd formada
en este caso por alcohol vinilico y/o preferentemente un alcohol vinilico esterificado. En especial son preferentes
derivados de alcoholes vinilicos que constituyen un éster a partir de 4cidos carboxilicos de cadena corta, a modo
de ejemplo de 4cidos carboxilicos con 1 a 4 dtomos de carbono, con alcohol vinilico. Los terpolimeros preferentes
contienen en este caso un 60 a un 95% en peso, en especial un 70 a un 90% en peso de acido (met)acrilico, o bien
(met)acrilato, de modo especialmente preferente acido acrilico, o bien acrilato, y 4cido maleico, o bien maleato, asi
como un 5 a un 40% en peso, preferentemente un 10 a un 30% en peso de alcohol vinilico y/o acetato de vinilo. En
este caso son muy especialmente preferentes terpolimeros en los que la proporcién ponderal de dcido (met)acrilico, o
bien (met)acrilato, respecto a dcido maleico, o bien maleato, se sitda entre 1 : 1 y 4 : 1, preferentemente entre 2 : 1 y
3:1,yenespecial entre 2 : 1y 2,5: 1. En este caso, tanto las cantidades, como también las proporciones ponderales
estan referidas a los 4cidos. El segundo monémero 4cido, o bien su sal, puede ser también un derivado de un acido
alilsulfénico, que esta substituido en posicidn 2 con un resto alquilo, preferentemente con un resto alquilo con 1 a 4
atomos de carbono, o un resto aromadtico, que se deriva preferentemente de benceno o derivados de benceno.

Los terpolimeros preferentes contienen en este caso un 40 a un 60% en peso, en especial un 45 a un 55% en peso
de 4cido (met)acrilico, o bien (met)acrilato, de modo especialmente preferente dcido acrilico, o bien acrilato, un 10 a
un 30% en peso, preferentemente un 15 a un 25% en peso de dcido metalilsulfénico, o bien sulfonato de metalilo, y
como tercer monémero un 15 a un 40% en peso, preferentemente un 20 a un 40% en peso de un hidrato de carbono.
En este caso, este hidrato de carbono puede ser, a modo de ejemplo, un mono-, di-, oligo- o polisacdrido, siendo pre-
ferentes mono-, di u oligosacaridos, es especialmente preferente sacarosa. Mediante el empleo del tercer monémero
se incorporan puntos de rotura tedricos en el polimero, que son responsables de la degradabilidad del polimero. Los
terpolimeros empleados se pueden obtener segtin los procedimientos conocidos y habituales. Preferentemente se em-
plean también aquellos terpolimeros que estdn neutralizados, completa, o al menos parcialmente, en especial en mas
de un 50%, referido a los grupos carboxilo presentes.

Ademads son ttiles dcidos poliacetalcarboxilicos, como se obtienen, a modo de ejemplo, mediante polimerizacién
de ésteres de dcido glicdlico, introduccién de grupos terminales estables, y saponificado para dar las sales sddicas
o potdsicas. Ademads son apropiados 4cidos polimeros, que se obtienen mediante polimerizacién de acroleina y des-
proporcion del polimero segin Canizzaro, por medio de dlcalis fuertes. Estos estdn constituidos esencialmente por
unidades de 4cido acrilico y unidades de alcohol vinilico, o bien unidades de acroleina.

La fraccion de substancias estructurales organicas que contienen grupos carboxilo en la substancia activa segin la
invencién puede ascender hasta un 10% en peso, preferentemente un 1% en peso a un 7,5% en peso, y en especial un
2% en peso a un 5% en peso, el contenido en dcidos polifosfénicos hasta un 3% en peso, preferentemente un 0,05 a
un 1,5% en peso, en especial un 0,1 a un 1% en peso. También se pueden emplear estas substancias citadas en forma
anhidra.

También se deben considerar agentes secuestrantes ttiles en el sentido de la presente invencién silicatos alcalinos
cristalinos, a modo de ejemplo silicato sédico (médulo 2), asi como alumosilicatos alcalinos finamente divididos,
en especial zeolitas de tipo NaA. Las zeolitas apropiadas presentan un poder enlazante de calcio en el intervalo de
100 a 200 mg de CaO/g (segtn los datos de la DE-C 24 12 837). Su tamaiio de particula se sitida habitualmente en
el intervalo de 1 ym a 10 um. Estos se pueden emplear en forma anhidra. El agua contenida en forma enlazada en
las zeolitas no interfiere en el presente caso. Como silicatos cristalinos, que se pueden emplear por separado o en
mezcla con los citados alumosilicatos, se emplean preferentemente silicatos estratificados cristalinos de la férmula
NaMSi,0,,.; + YH,O, en los que M representa sodio, x es un ndmero de 1,9 a 4, e y es un niimero de 0 a 20, y los
valores preferentes para x son 2, 3 0 4. Se describen tales silicatos estratificados cristalinos, a modo de ejemplo, en la
PE-A 0 164 514. En especial son preferentes disilicatos tanto de 8-sodio, como también de §-sodio, Na,Si,Os . YH,O,
pudiéndose obtener disilicato de -sodio, a modo de ejemplo, segtin el procedimiento que se describe en la WO-
A-91/08171. Los silicatos cristalinos ttiles se encuentran en el comercio bajo las denominaciones SKS-6 (fabricante
Hoechst) y Nabion® 15 (fabricante Rhone-Poulenc). El contenido en substancias estructurales inorganicas en el agente
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de limpieza manual puede ascender hasta aproximadamente un 80% en peso o menos, a modo de ejemplo un 60% en
peso, de modo preferente hasta aproximadamente un 25% en peso, y en especial aproximadamente un 10% en peso
hasta aproximadamente un 25% en peso.

Los agentes de limpieza manuales segtin la invencién estdn preferentemente exentos de fosfato. En tanto un con-
tenido en fosfato sea inofensivo desde el punto de vista ecolégico (por ejemplo en el caso de una depuracién de aguas
residuales que elimina fosfatos), también pueden estar presentes fosfatos alcalinos polimeros, como tripolifosfato sodi-
co. Su fraccién puede ascender hasta aproximadamente un 50% en peso, de modo preferente hasta aproximadamente
un 45% en peso, referido al agente total, reduciéndose de modo correspondiente la fraccién de productos sélidos
restantes, por ejemplo de silicato alcalino y/o alumosilicato.

Ademds, en la substancia activa pueden estar contenidas como aditivos atin fracciones subordinadas de colorantes,
aceites perfumados, enzimas, agentes de blanqueo, activadores, complejantes, y substancias similares habituales en
agentes de lavado y/o limpieza.

Alternativamente, estos aditivos pueden estar parcial o completamente envueltos con un material hidrosoluble o
dispersable en agua, por separado o en mezcla, en caso dado en forma disuelta o dispersada por separado de la subs-
tancia activa envuelta segun la invencién, y formar de este modo, junto con una o varias substancias activas envueltas
diferentes segin la invencidn, un sistema de unidades normalizadas con dos 0 mds substancias activas envueltas dife-
rentes, con el que el consumidor puede obtener un bafio de limpieza acuoso adaptado individualmente al respectivo
fin de aplicacién mediante correspondiente seleccion cualitativa y cuantitativa de las substancias activas envueltas a
combinar entre si. Del mismo modo se puede poner a disposicion del consumidor una combinacién, compuesta pa-
ra un determinado fin de empleo, de substancias activas envueltas en forma compuesta por una envoltura adicional
- opcionalmente hidrosoluble -, a modo de ejemplo en forma de una ldmina hidrosoluble y/o a desgarrar a partir de un
material habitual, como alcohol polivinilico, material sintético o metal, o bien combinaciones de materiales.

Por lo tanto, otro objeto de la invencidn es un sistema que contiene dos o mas substancias activas envueltas dife-
rentes, de las cuales al menos una es una substancia activa envuelta segtin la invencién.

Tal sistema contiene preferentemente, ademds de una o varias substancias activas envueltas diferentes segtin la
invencién, que se pueden diferenciar, por ejemplo, en su componente tensioactivo, una o varias substancias activas
envueltas, que contienen respectivamente uno o varios aditivos, en especial a partir del grupo de agentes tensioactivos,
agentes secuestrantes, dcidos (por ejemplo dcido citrico, dcido acético, dcido férmico, dcido amidosulfirico, dcido
clorhidrico, 4cido sulftrico; por ejemplo para el descalcificado o para la limpieza en el sector sanitario, como el bafio
o el WC), bases (por ejemplo hidroxidos y carbonatos metalicos alcalinos y metalicos alcalinotérreos, como hidréxido
o carbonato sédico, asi como amoniaco y aminas; por ejemplo para la limpieza en el sector de cocina), agentes
de blanqueo (por ejemplo agentes de blanqueo oxigenados, como peréxidos, por ejemplo perdxido de hidrégeno,
o agentes de blanqueo clorados, como hipocloritos metélicos alcalinos; por ejemplo para la limpieza especial de
suciedades susceptibles de blanqueo), principios activos antimicrobianos (por ejemplo para la limpieza higiénica),
componentes de tratamiento (por ejemplo liposomas para el cuidado de la piel), perfumes (por ejemplo para el perfume
y estética individual) y colorantes (por ejemplo para dptica y estética individual).

Para diferenciar las diversas substancias activas envueltas del sistema de unidades normalizadas, las envolturas
y/o - en especial en el caso de envolturas transparentes o translicidas - substancias activas tienen preferentemente
diferentes colores, debiéndose considerar colores también el transparente o translicido, asi como blanco, tonos de gris
y negro, y/o las envolturas tienen diferentes tamafios, o bien voliimenes, y/o diversas formas.

En una forma preferente de realizacién del procedimiento segin la invencién para la limpieza manual de una
superficie dura con un bafio de limpieza acuoso se obtiene el bafo de limpieza mediante disolucién, o bien dispersion
de una a cinco substancias activas envueltas segtin la invencion en 0,1 a 10 litros de agua.

Igualmente se puede llevar a cabo el procedimiento segtin la invencién con una a cinco substancias activas envueltas
del sistema segtin la invencion, en lugar de una a cinco substancias activas envueltas segtn la invencion.

En este caso, el valor de pH del bafio de limpieza acuoso obtenido se sitda, por regla general, entre aproximada-
mente 5 y aproximadamente 14.

De este modo, las substancias activas envueltas como agente para el lavado manual de la vajilla (HGSM) estdn
formuladas preferentemente de modo que el baiio de limpieza acuoso obtenido presenta un valor de pH en el intervalo
neutro a ligeramente dcido, a modo de ejemplo un valor de pH de hasta aproximadamente 8, en especial aproximada-
mente 5,5 a aproximadamente 7,5.

Las substancias activas envueltas segin la invencién se formulan, entre otros como limpiadores universales, de tal
manera que el bafo de limpieza acuoso presenta un valor de pH de aproximadamente 6 a aproximadamente 11, en
especial de aproximadamente 6,5 a aproximadamente 10,5, por ejemplo aproximadamente 7, o también aproximada-
mente 9 o aproximadamente 10.
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Para la eliminacién de suciedades persistentes, las substancias activas envueltas pueden estar formuladas también
en el intervalo més altamente alcalino, de modo que el bafio de limpieza acuoso puede presentar entonces, de modo
correspondiente, un valor de pH de aproximadamente 9 a aproximadamente 14, de modo preferente de aproximada-
mente 10 a aproximadamente 13,5.

Ejemplos
Ejemplo 1

Limpiador universal/agente para el lavado manual de la vajilla

Se encapsul6 en envolturas de gelatina eldsticas esféricas con un volumen de 0,5 ml un agente de limpieza de la
siguiente composicién:

un 19% en peso de lauriletersulfato sédico con un promedio de 2 unidades 6xido de etileno (OE),
un 25,2% en peso de alcohol graso con 12 a 14 dtomos de carbono con un promedio de 4 OE,

un 9,5% en peso de etanol,

un 12,6% en peso de éter monobutilico de propilenglicol,

un 23,0% en peso de polietilenglicol PEG 600,

un 1,9% en peso de propilenglicol,
un 0,6% en peso de perfume,
un 8,2% en peso de agua.

El valor de pH de la composicion ascendia a 8,5. Las cdpsulas eran estables al almacenaje durante 4 semanas tanto
a temperatura ambiente, como también a 40°C.

Ejemplo 2
Poder de limpieza

Se obtuvo mediante disolucién de 1, o bien 5 cadpsulas (C.) del ejemplo 1 en 0,1, o bien 1 litro de agua, los bafios
de limpieza E1 a E6 de diferente concentracion (conc.), y se determind su poder de limpieza en el ensayo de Gardner.
Comparativamente se determiné el poder de limpieza del bafio de limpieza V1 de un limpiador universal comercial,
que contenia, segin la dosificacién recomendada, 6 ml de limpiador en 1 litro de agua. ES tenia un valor de pH de 7.

La determinacién del poder de limpieza se efectud - en tanto no se indique lo contrario a continuacién - segun las
Qualititsnormen fiir FuBbodenpflege- und -reinigunsmittel des Industrieverbandes Putz- und Pflegemittel e. V. (IPP),
Frankfurt/M. (Seifen-Ole-Fette-Wachse 1986, 112, 371-372) para productos diluidos. El método se basa en limpiar un
soporte de suciedad blanco tratado con suciedad de ensayo, bajo condiciones definidas, con una esponja impregnada
con el material de ensayo, y medir el efecto de limpieza por via fotoeléctrica frente al soporte de suciedad blanco no
tratado.

Sirvié como aparato de limpieza un aparato de control de aptitud para lavado y abrasién 494 de Erichsen GmbH,
D-58675 Hemer-Sundwig, aparato similar con un carril guia de latén y una pesa de 820 g. Se llevé a cabo la medida
del grado de blanqueo con un aparato de medicién de diferencia de color Mikro-Color de la firma Dr. Lange, D-40549
Diisseldorf, bajo promedio a través de 21 valores de medida por banda de ensayo.

El poder de limpieza (RV) se calculd respectivamente en una determinacion triple, y estd indicado en la tabla como
RV en %.

TABLA
El E2 E3 E4 E5 E6 V1
conc. 1C./0,11 5C./0,11 1C/11 5C/1 1C/101 5C/101 6ml/11
RV 83 86 69 71 52 66 53
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En este caso, el poder de limpieza de un bafio con sé6lo una cdpsula en 10 1 de agua (E5) es casi tan alto como el
de un bafio convencional con 6 ml de limpiador por litro de agua (V1). Un bafio con una cdpsula por litro de agua
(E3) muestra ya un poder de limpieza claramente elevado frente a V1. Segiin E4, E1 y E2 se puede aumentar de modo
controlable con facilidad el poder de limpieza de manera selectiva y a través del nlimero de cépsulas.
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REIVINDICACIONES
1. Substancia activa envuelta para un agente de limpieza manual para superficies duras, que comprende
A) una substancia activa anhidra, que contiene
(i) al menos un agente tensioactivo, y
(i1) al menos un soporte polimero liquido,
y
B) una envoltura hidrosoluble o dispersable en agua,
conteniendo la substancia activa
(ii) el soporte polimero liquido en una cantidad, referida a la substancia activa, de menos de un 25% en peso,
y/o
(iii) al menos un alcohol no ramificado o ramificado, aciclico o ciclico, saturado o insaturado, con 1 a 10
atomos de carbono, y uno o dos grupos hidroxi primarios, secundarios o terciarios, asi como un esqueleto
de carbono, en caso dado interrumpido por uno o varios dtomos de oxigeno -O-,
y/o
(iv) estando la misma exenta de glicerina.

2. Substancia activa envuelta segtin la reivindicacion 1, caracterizada porque la substancia activa contiene como
agente tensioactivo (i)

a) al menos un agente tensioactivo aniénico de la férmula general I

R'(-CHR? - CH,0), — OSO;M @,

y/o
b) al menos un agente tensioactivo aniénico de la férmula general II

R’0SO;M D),

donde R' y R? representan respectivamente, de modo independiente entre si, restos alquilo aliféticos, lineales y/o
ramificados con 6 a 22 4tomos de carbono, y/o restos hidrocarburo aromaticos, en caso dado substituidos con grupos
alquilo con 1 a 18 dtomos de carbono, R? representa hidrégeno y/o uno o varios restos alquilo con 1 a 4 dtomos de
carbono, x representa nimeros de 0,1 a 6, y M representa cationes metédlicos o iones amonio.

3. Substancia activa envuelta segiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la substancia
activa contiene como agente tensioactivo (i) al menos un éter poliglicélico de alcohol graso y/o un poliglicésido de
alquilo.

4. Substancia activa envuelta segtin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la substancia
activa contiene como agente tensioactivo (i) al menos un etersulfato de alquilo y al menos un éter poliglicélico de
alcohol graso.

5. Substancia activa envuelta segiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la substancia
activa contiene como soporte liquido polimero (ii) uno o varios polietilenglicoles.

6. Substancia activa envuelta segiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la substancia
activa contiene como componente (iii) al menos un monoalcohol primario con 1 a 8 dtomos de carbono no ramifi-
cado, aciclico, saturado, un alquilenglicol con 2 a 6 d&tomos de carbono no ramificado, aciclico, saturado, y/o un éter
monoalquilico con 1 a 8 dtomos de carbono de alquilenglicol con 2 a 6 dtomos de carbono no ramificado, aciclico,
saturado.

7. Substancia activa envuelta segiin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la substancia
activa contiene agentes tensioactivos anféteros o agentes secuestrantes o aditivos, o una mezcla constituida por dos o
mads de los mismos.
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8. Substancia activa envuelta segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la envoltura
contiene al menos un polimero natural o sintético.

9. Substancia activa envuelta seglin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la envoltura
contiene gelatina.

10. Substancia activa envuelta segin una de las reivindicaciones precedentes, caracterizada porque la envoltura
presenta un volumen de 0,1 a 30 ml.

11. Empleo de una substancia activa envuelta segiin una de las reivindicaciones precedentes como agente de lim-
pieza manual para superficies duras.

12. Procedimiento para la limpieza manual de una superficie dura con un bafio de limpieza acuoso, caracterizado
porque se obtiene el bafio de limpieza mediante disolucién, o bien dispersién de al menos una substancia activa
envuelta seglin una de las reivindicaciones 1 a 10 en agua.

13. Procedimiento segun la reivindicacion 12, caracterizado porque se obtiene el bafio de limpieza mediante
disolucidn, o bien dispersioén de una a cinco substancias activas envueltas en 0,1 a 10 litros de agua.

14. Sistema que contiene dos 0 mds substancias activas envueltas diferentes, de las cuales al menos una es una
substancia activa envuelta segtin una de las reivindicaciones 1 a 10.

15. Sistema segun la reivindicacién 16, caracterizado porque contiene, ademads de una o varias substancias activas

envueltas diferentes segtin la invencion, una o varias substancias activas envueltas, que contienen respectivamente uno
o varios aditivos.
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