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@ Element zur Ubertragung von Vibrationen.

@ Der Formboden bzw. Vibrationstisch zur Uebertragung
von Vibrationen in einer Vibrations- oder Ruttelvorrichtung,
2.B. zur Herstellung von Betonplatten, ist zur Verminderung
der Larmabstrahlung und Verbesserung des Trenneffektes
zwischen Formboden und hergesteliter Betonplatte beson-
ders gestaltet. Er weist eine formsteife Tragstruktur {10) auf,

Fig.3

deren Oberseite mit einem Lochblech {12} krafischliissig
verbunden ist. Das Ganze ist mit Ausnahme der Unterseite
mit einer Masse {14) aus einem Elastomer umhiilit. An der
Unterseite ist eine Verschleissplatite (11) angebracht, an
welcher die nicht dargestelite Vibriervorrichtung angreift.
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Element zur Uebertragung wvon

Vibrationen

———— — ——————— — " —— g —" . S . S S . e S e e et s e S

Die vorliegende Erfindung betrifft ein
Element zur Uebertragung von Vibrationen ineiner Vibra-
tions~ oder Rittelvorrichtung.

Das besagte Element soll bei der industriel-
len Fertigung von Beton— und Zementwaren aller Art, ins-
besondere von Platten, und bei der rationellen Herstel-
lung von Formartikeln aus anderen Materialien in weiten
Bereichen technischer T&tigkeiten, wie Fiill-, Verteil-,
Dosierungs—- und Verdichtungsvorgdngen auf Vibrations-
oder Riittelvorrichtungen einsetzbar sein.

Fir die Ausbildung von Vibrationstischen
bzw. Formb&den sind beispielsweise fiir die Plattenpro-
duktion im wesentlichen zwei Grundkonstruktionen bekannt,
die anhand der Fig. la und 1lb, sowie 2a und 2b naherver—
lautert werden.

Mit der Grundkonstruktion gemdss Fig. la
und lb wird nach dem sogenannten Durchstossverfahren und
mit der anderen Grundkonstruktion gemiss Fig. 2a und |
2b nach dem sogenannten Hermetikverfahren gearbeitet.

Die Fig. la und 2a zeigen die Vorrichtungen nach dem
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Fiillen des Formhohlraumes mit Flillgut und die Fig. 1b
und 2b zeigen die Vorrichtungen beim Entformen des zu
einer Platte verdichteten Fiillgutes.

Die Konstruktion gemdss Fig. 1 weist einen
normalerweise aus einer massiven Stahlplatite bestehenden
Formboden 1 auf, der gemidss Fig. la frei auf einem Vi-
briertisch 2 aufiiegt und vom im Abstand iiber dem Vi-

triertisch angebrachten Formrahmen 3 gegeniiber diesem

h

frei beweglich umgeben wird. Mit einer nicht dargestellten

T

iubvorrichtung verbundene Stangen 4 erstrecken sich frei
dgurch den Vibriertisch 2 und greifen am Formboden 1 an,
um diesen in die gewilinschte HBhenlage beziiglich des
Formrahmens zu bringen. Mit der Unterseite des Vibrier-
tisches 2 steht eine Vibriervorrichtung 5 im Eingriff,

um die gewlnschten Vibrationen zu erzeugen, die dann

iber den Vibriertisch 2 auf .den formboden 1 und damit auf
das Fiillgut 6 Ubertragen werden. Auf dem Formboden 1

liegt Ublicherweise eine an ihrer dem Fillgut zugekehrten

o

Y

berildche strukturierte Runststoffmatte 7. Zur Her-
stellung einer Platte aus Beton wird als Fiillgut 6 Beton
in dem Formhohlraum gemdss Fig. la eingefiillt, wonach
von oben die Presse 8 auf das Fillgut herabgesenkt wird,
um auf das gesamte Fiillgut den gewlnschten Pressdruck
auszuiiben. Gleichzeitig tritt die Vibriervorrichtung 5
in Tatigkelit. Nach erfolgter Verdichtung wird die Presse
abgehoben und zum Entfernen der aus dem Fiillgut 6 her-
gestellten Platte diese gemdss Fig. lb aus dem Bereich
des Formrahmens 3 herausgehoben.

Die Vorteile der Vorrichtung gemdss
Fig. 1 sind:
Die Fiillhthe h fiir das zu erzeugende

Produkt kann durch Einstellen unterschiedlicher Relativ-

lagen des Formbodens 1 beziliglich des Formrahmens 3 va-
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riiert werden.

Mit den Stangen 4 kOnnen Unterschiede in
den Fiillverhdltnissen durch Verénderung der HShe h in den
vier mit Stangen versehen Ecken bewirkt werden.

Es konnen im Verh#ltnis zur Kahfenlénge
sehr dliinne Bauteile produziert werden, da der fertige
Formling auf dem Formboden liegend ausgestossen wird.'

Allfdllige am Vibrationstisch, z.B. zur Be-
tonverdichtung erzeugte Schwingungen-werden direkt ins
Material iibertragen, ohne Behinderung bzw.  Dampfung
durch die Masse irgendwelcher auf dem Vibrationstisch
lastenden Maschinenteile, wie Formrahmen. A

Die Konstruktion gem&ssAFig. 2 weist
einen Vibriertisch 2 auf, der gleichzeitig den Formboden
bildet. Zu diesem Zweck ist der Vibriertisch 2'mit‘einer
Kunststoffmatte 7 bezogen, die an ihrer Oberseite struk-
turiert ist und eine hochstehende Umrandﬁng aufweist. Auf
der hochstehenden Umrandung liegt gemd@ss Fig. Z2a ein ‘
Formrahmen 3 dichtend auf, der mit der Matfe den Form-
hohlraum zur Aufnahme des Flillgutes 6 bildet. Hier wird
der Vibriertisch bzw. Formboden direkt mittels einer
nicht dargestellten Vibriereinrichtung in Schwingungen
versetzt, wobei wie bei der Vorrichtung .gemdss Fig. 1
auch wieder eine Presse den gewlinschten Pressdruck auf
das ganze Fiillgut ausiibt. Zum Entformen wird hier gemdss
Fig. 2b der Formrahmen 3 vom Formboden 2 bzw. der
Kunststoffmatte 7 abgehoben, wobei der verdithtete
Bauteil beim Abheben im Rahmen 3 eingeklemmt bleibt.

Die Vorteile der Vorrichtung gemdss Fig. 2
sind: " »

Die Formhohlrdume sind nach unten dicht,
was bei Verarbeitung von nassen Materialien positiv

sein kann.
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Die Vofrichtung entwickelt relativ wenig
Lirm, da eine frei in der Form liegende Stahlplatte
entfédllt, die durch Rittelkrdfte in Schwingungen ver-
setzt wird.

Die Gummi~- oder Kunststoffschichten auf
dem Vibrationstisch sind relativ. formfest, d.h. sie
neigen wegen der Randeinspannung durch den Formrahmen
weniger zum Fliessen und/oder Kriechen.

Die beiden dargestellten Grundkonstruktionen
weisen somit erwiinschte Vorteile auf. Leider sind aber
die fiir die eine Konstruktion angegebenen Vorteile die
Nachteile der anderen ZXonstruktion.

| Ziel der vorliegenden Erfindung ist, ein
Element zur Uebertragung von Vibrationen in einer Vi-
brations—- oder Rittelvorrichtung zur Bearbeitung ver-
schiedenster Materialien zu schaffen, das eine geringe
Lirmabstrahlung hat und das bei der Verwendung als Form—
boden oder Vibrationstisch zur Herstellung insbesondere
von plattenartigen Betionelementen die Schaffung einer
Vibrations— oder Riuttelvorrichtung erlaubt, welche die
Nutzung oben erwdhnter Vorteile der beiden Grundkon-
struktionen nach der Fig. 1 und 2 ermOglicht.

Dieses Ziel wird mit einem Element gemdss
den Anspriichen 1 und 2 erreicht.

Nachfolgend wird anhand der Zeichnung der
Erfindungsgegenstand beispielsweise ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen Teil
eines Formbodens bzw. Vibrationstisches gemdss der
Erfindung,

Fig. 4a bis Ac verschiedene Ausbildungen
des Seitenrandes des Formbodens bzw. Vibrationstisches

nach Fig. 3, und
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Fig. 5 und 6 Modifikationen des Formbodens
bzw. Vibrationstisches gemidss Fig. 3

Das plattenartige Element gemiss der Fig.
3 weist eine biegesteife bzw. formsteife Tragstruktur
10 auf, die rostarfig aufgebaut sein kann und als Form-
boden oder Vibrationstisch eingesetzt werden kann. An
jhrer Unterseite ist die Tragstruktur 10 mit einer  ver-
schleissfesten Platte 11 kraftschliissig und auswechsel-
bar verbunden, z.B. verschraubt. An ihrer Oberseite ist
die Tragstruktur 10 mit einem perforierten Blech 12
kraftschliissig, z.B. mittels Schweissverbindung, ver-
bunden. Das Blech 12 weist zwecks Minderung des Larmes
kreisrunde, durchgehende .L&cher 13 auf, wobei der Loch-
anteil mindestens 20 % der Blechfldche betragen sollte.

Die aus Tragstruktur. 10 und Lochblech 12
gebildete Einheit ist allseitig mit Ausnahme der Unter-
seite mit einer gummielastischen und/oder schwingungs-—
ddmpfenden Masse 14, die auch die Aussparungen im Innern
der Tragstruktur 10 ausfiillt, umhiillt und innig ver-
bunden. Als Masse 14 eignen sich alle Elastomere {(auch
zellige oder porige) auf der Basis von natlirlichem oder
synthetischem Kautschuk, Kunstgummi und/oder Kunststoffen
(mit oder chne Flll- oder Armierungsbestandteilen) mit
viskoelastischen Eigenschaften, wobei in gewissen :Fdllen
die Federungs- und in anderen Fdllen die Démpfungseigen-
schaften im Vordergrund stehen. Die Masse 14 wird vor-
zugswelse im Giessverfahren aufgebracht. Als Masse 14
kommt z.B. Poly&thylen, Giess-Polyurethan, Polyvinil-
chlorid, Nitrilkautschuk oder auch Polychlorbutadien
in Frage.

-Die Umhiillungsmasse 14 wirkt in hohem
Masse schallmindernd und bietet die Mdglichkeit eine

iiber dem Lochblech 12 liegende Schicht 15 und eine
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seitliche Umrandung 16 des Formbodens zu bilden, die
beide derart geschaffen werden kdnnen, dass sie dem je-
weiligen Anwendungszweck gerecht werden.

Die aus der Elastomerschicht 15, dem
Lochblech 12 und der Tragstruktur 10 gebildete Einheit
kann als dreischichtiger Kdrper betrachtet werden,
wobei insbesondere bei geeigneter Wahl der Schichtdicken-
verhdaltnisse (Schichtdicke der Elastomerschicht 15, der
Lochbiechschicht 13 und der Tragstruktur 10) und des

iLochanteils im Lochblech die Schallabstrahlung vermindert

ol

:1rd onne Beeintrdchtigung der Vibratiomsiibertragung
durch die drei Schichten hindurch.

Das Element gemdss Fig. 3 eignet sich be-
sonders gut zur Verwendung als Formboden oder Vibrations-
tisch zur Herstellung von Betonelementen, wie Beton-
platten, in einer Betonpresse etwa entsprechend den-
jenigen gemdss den Fig. 1 und 2. Das Element gemdss Fig.
3 érsetzt dabei die Stahlplatte 1 samt Matte 7 resp. den
Vibriertisch 2 samt der Kunststoffmatte 7. Die Vibrier-
vorrichtung greift.daﬁei beim Beispiel éeméss Fig. 1

gemidss Fig. 2
weiterhin am Vibriertisch 2 und beim BeispielYf ~ nunmehxr

an der Unterseite der Verschleissplatte 11 an, und der
Rahmen 3 wirkt bei beiden Beispielen mit der zu diesem
Zweck geeignet gestalteten seitlichen Umrandung 16 zu-—
sammen. Die seitliche Umrandung 16 kann dabei als Ab-
dichtung zwischen Formboden und Formrahmen 3 bei auf-
tretendem Innendruck, herriihrend von der von oben auf
das rillgut wirkenden Presskraft, im Sinne einer Lippen-
manschette oder Dichtungspackung, wie gemdss der Fig.
4a bis 4c, gestaltet werden.

Die Oberseite der Oberschicht 15 aus

Elastomer, welche direkt mit dem zu einem Formstilick

zu verarbeitenden Fiillgut in Beriihrung steht, ist vor-
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zugsweise strukturier£; um dem herzustellenden Stiick
die gewiinschte Oberfl&chenstruktur zu geben.

Bei der Verwendung des Elementes geméss
Fig. 3 in einer Presse zur Herstellung von Formstiicken,
bei welchen relativ hohe Verdichtungsdriicke auf das {iber
dem als Formboden bzw. Vibrationstisch dienenden Element
befindliche Fiillmaterial ausgeﬁbt‘werden,.w%rken die

Elastomerschicht 15 und das Lochblech 12 in h&chst vor-

- teilhafter Weise zusammen, um nach dem Pressvorgang den

Trenneffekt zwischen Oberseite des Formbodens und dem
verpressten bzw. verdichteten Formstick, 2.B. aus Beton,
zu unterstiitzen. Hierzu soll die ilber dem Lochblech 12
liegende Elastomerschicht 15 gute Federungseigenschaften
haben. Wdhrend des Pressvorganges ist die Einfederung der
Elastomerschicht 15 an den Stellen ilber den Ldchern 13
des Lochbleches 12 gr&sser als iiber den Stellen, wo das
Blech 12 nicht gelocht ist und somit die Elastomerschicht
15 unterstiitzt ist. 'Nach dem Pressvorgang, d.h. bei Ent-
lastung des Fﬁllguies.vom Pressdruck, federt die Elastomer-—
schicht 15 entsprechend dem vorangegangenen' unterschied-
lichen Einfederungen auch wieder unterschiedlich stark

in ihre Ausgangslage. zuriick. Dabei 16st sich das aus

dem Fiillmaterial verpresste bzw. verdichtete Formstiick,
z.B. eine Betonplatte, teilweise von der Elastomer-
schicht, was den Trenneffekt unterstiitzt. Die Lgcher 13
der durch das Lochblech 12 gebildeten Schicht k&nnen
dabei mit Luft oder einem anderen Gas oder aber

mit der XKunststoffmasse 14 v6llig gefiillt sein.

Zur optimalen Gestaltung des Trenneffektes
konnen die Schichtdickenverh&ltnisse von Elastomer-
schicht 15 -und Lochblech 12 auf das jeweilige Fiill-
gut/Pressgut und auf die einzuhaltenden Pressdriicke

abgestimmt werden. Die Riickfederungsunterschiede, und
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damit der Trenneffekt} sind am grBssten resp. besten
bei diinner Schicht 15 und relativ dickem Lochblech 12.
Es ist auch auf die Zusammensetzung des Pressgutes
Ricksicht zu nehmen. Ist dieses z.B. grobkSrnig, so wird
mit eher dicken Schichten 12 und 15 und mit grob-per-
foriertem Lochblech ein optimaler Trenneffekt herbeige-
fithrt werden kdnnen.

Es kOnnen dem Jjeweiligen Zweck entsprechend
an den. verschiedenen Stellen des Elementes gemdss Fig.. 3
Massen 14 verschiedener Eigenschaften eingesetzt sein.
So kann es erwiinscht sein, dass bei der die Oberschicht
15 bildenden Masse die Federungseigenschaften und bei
der das Innere der Tragstruktur 10 ausfiillenden Masse die
Schw;ngungsdémpfungseigenséhaften im Vordergrund stehen
scollen.

Anstelle der Tragstruktur 10 aus Stahl
und ces Lochbleches 12 k®nnte auch gemdss Fig. 5 ein
élattenférmiger, biegesteifer oder formsteifer Guss-
kOrper 17 aus Gusseisen odexr Stahlguss verwendet werden,
cessen eine Aussenschicht 18 mit nach aussen offenen,
z.B. kreisrunden Ausnehmungen 13 versehen ist, welche
Aussenschicht 18 dabei die Funktion des Lochbleches
12 mit einem entsprechenden Lochanteil tUbernimmt.

Wie beim Element gemdss der Fig. 3 wird
ein solcher Gusskdrper, der auch im Innern bzw. an
seiner Unterseite mit Aussparungen versehen werden kann,
mit einer Masse 14 umhiillt und innig verbunden, so dass
eine iiber den rasterartigen Ausnehmungen der Aussen-—
schicht befindliche Oberschicht und eine Umrandung aus
der Masse 14 gebildet wird. |

Bei der Modifikation des erfindungsgemdssen
Elementes gemdss der Fig. 6 ist auch die Unterseite

der Tragstruktur 10 mit einem perforierten Blech 12
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kraftschliissig, z.B. mittels Schweissverbindung, ver-
bunden und mit einer Schicht 15 aus der Masse 14 iiber-
deckt und innig verbunden.

Sowohl das untere Lochblech 12, als auch die
Schicht 15 k®nnen in einem Bereich 18 , der in geeigne-
ter Weise ausgestaltet werden kann, um mit einer Vvi-
briervorrichtung in Eingriff zu kommen, ausgenommen werden.

Auch das Element gemdss der Fig. 5 kOnnte
in der unteren Aussenschicht des GusskOrpers 17 Aus-
nehmungen 13 und eine diese Aussenschicht tiberdeckende
weitere Shicht aus der Masse 14 aufweisen und dabei an
der Unterseite entsprechend dem Element .gem8ss der Fig.
® ausgebildet sein. Das Lochblech 12 iIst vorzugswelse -ams
Metall, wie Stahl. Es kann aber auch aus einem geeigne-
ten Kunststoff sein, der im vorliegenden Zusammenhang
die gleiche oder eine &hnliche Wirkung wie ein Metall hat
und deshalb als Werkstoff fiir das Lochblech 12 auch ge-
eignet ist.

Der beschriebene und als plattenartiger
VerbundkOrper ausgebildete Formboden bzw. Vibrations-

tisch hat die Vorteile

- der vielfdltigsten Anwendungsmdglichkeiten

- geringster Larmabstrahlung

- mindestens ebenso guter Uebertragung der fiir bei-
spielsweise Betonverdichtung erheblichen Vi-
brationsenergie auf der ganzen Fl&che, wie wenn
eine massive Stahlplatte Verwendung fdnde

- guter Abdichtung fldchig und stirnseitig

- guter Trennfdhigkeit Formstiick/Formboden

— hoher Verschleissresistenz

- glinstiger Kosten/Nutzungsverhdltnisse, demnach

hoher Wirtschaftlichkeit
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Patentanspriiche

1. Element zur Uebertragung von Vibra-
tionen in einer Vibrations—- oder Rittelvorrichtung, da-
durch gekennzeichnet, dass das Element ein Schichtk&rper
ist, wobei eine Schicht als biegesteifer Stilitztrdger
(10) und mindestens eine zweite Schicht als mit der
einen-Aussenseite~des Stlitztrdgers (10) kraftschliissig -
verpundenes, perforiertes Blech (12) ausgebildet ist und
Gass mindestens auf der Aussenseite des Bleches eine
weitere Schicht (15) aus einem Material (14) mit gummi-
elastischen und/oder schwingungsddmpfenden Eigen-
schaften aufgebracht ist.

’ 2. Element zur Uebertragung von Vibra-
tionen in einer Vibrations- oder Riittelvorrichtung,
dadurch gekennzeichnet, dass das Element einen biege-
steifen Stiitztrdger, vorzugsweise aus einem Gussstilick,
aufweist und dass mindestens in dessen einer Aussen-
schicht Ausnehmungen eingearbeitet sind und dass
mindestens auf der Aussenseite dieser Aussenschicht des
Stiitztrdgers eine weitere Schicht aus einem Material
mit gummielastischen und/oder schwingungsddmpfenden
Eigenschaften aufgebracht ist.

3. Element nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Material (14) mit gummi-
elastischen und/oder schwingungsda@mpfenden Eigenschaften
ein Elastomer auf der Basis von natiirlichem XKautschuk,
synthetischem Kautschuk und/oder Kunststoffen ist.

4. Element nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass der Kbrper des Stiitztrdgers
Aussparungen aufweist, insbesondere durchlocht ist,

und zwar in einer mit Ricksicht auf Material und Ab-
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messungen . abgestimmten. Art beziiglich Lochdurchmesser und
Lochabstand zwecks minimaler Schallabstrahlung infolge

Biegewellen.

5. Element nach. Anspruch 1 oder 2, da-

"durch gekennzeichnet, dass der StlitzkOrper rostdartig

aufgebaut ist.

6. Element nach einem der'Ansprﬁche 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Einheit aus
Stitztrdger (10) und pérforiertem Blech (12) bzw. aus
Stitztrdger mit perforierter Aussenschicht allseitig mit
Ausnahme mindestens eines Teiles der Unterseite in be-
sagtes Materialwmit_gummiélastischen und/oder schwingungs-
dampfenden Eigenschaften eihgebettet ist.

7. Element nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Randpartie (16) dés die Einheit
umschliessenden besagten Materials als Dichtung, bei-
spielsweise als Lippenprofil oder in Form einer oder
mehrerer umlaufenden Nuten, ausgebildet ist.

8. Element nach Anspruch 1 oder 2, da-—
durch gekennzeichnet, dass das perforierte Blech (12)
bzw. die mit Ausnehmungen versehene Aussenschicht des
Stiitztr&gers einen Loéhanteil bzw. Ausnehmungsanteil
von mindestens 20 % aufweist.

9. Element nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die auf dem perforierten Blech
(12) bzw. auf der mit Ausnehmungen versehenen Aussen-—
schicht des Stitztrdgers liegende Schiéht aus dem be-
sagten Materail eine Harte von 50° bis 900.Shore A besitzt.

10. Element nach Anspruch 1 oder 2 zur Ver-—
wendung als Formboden oder Vibrationstisch zur Her-
stellung von Formstilicken aus einem Material, enthaltend
kOrnigen Zuschlagstoff und Binder, insbesondere aus

Beton, in einer Presse, dadurch gekennzeichnet, dass
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_3..
die auf der Aussenseite des perforierten Bleches (12)
bzw. auf der mit Ausnehmungen versehenen Aussenschicht
des Stiitz-trdgers aufgebrachte Schicht aus besagtem
Material als Unterlage bzw. Matrize fiir das herzu-
stellende Formstilick dient, wobei unter Wirkung der Ver-
dichtungsdriicke die Unterlage liber den durch das Loc¢h =
blech bzw. die Aussenfl@che des Stiitztrdgers abgestiitzten
nicht perforierten bzw. nicht ausgesparten Stellen und
den pérforierten bzw. ausgesparten Stellen unterschied-
lich einfedert und dabei den Trenneffekt zwischen Form-
boden bzw. Vibrationstisch und Formstiick untersiitzt.

11. Element nach Anspruch 10, dadurch

15,
gekennzeicbpet, dass die 7 - UnterlagéYf%r das herzu-
stellende Formstlick .. auf der dem Formstiick zuge-

kehrten Aussenseite -~ strukturiert ist.

12. Element nach Anspruch 10 oder 11,
dadurch gekennzeichnet, dass die LOcher (13) des Bleches
{12) bzw. die Ausnehmungen der Aussenschicht des Stiitz-
trdgers Luft oder Gas enthalten.

13. Element nach Znspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass an dég$§éeiten Schicht bzw.
der besagten Aussenschicht abgekehrten Aussenseite des
Elementes eine auswechselbare Verschleissplatte ange-
bracht ist.

14. Element nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass auch mit der
gegeniiberliegenden Aussenseite des Stilitztrdgers (10) ein
mit dem Stiitztrdger kraftschliissig verbundenes, per-
foriertes Blech angeordnet ‘ist, bzw. in der gegeniiber-
liegenden Aussenschicht des Stiitztrdgers Ausnehmungen
einge—~arbeitet sind und dass auf der Aussenseite dieses
Bleches bzw. auf der Aussenseite dieser Aussenschicht

eine diese Aussenseite mindestens teilweise iiberdeckende
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Schicht aus. besagtem Material mit gummielastischen
und/oder schwingungsd&mpfenden Eigenschaften aufgebracht

ist.
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