(11) Namero de Publicagdo: PT 1440002 E

- ~ (51) Classificagéo Internacional:
- B63B 35/28 (2006.01)

(12) FASCICULO DE PATENTE DE INVENCAO

(22) Data de pedido: 2002.10.25 (73) Titular(es):

ALBANY INTERNATIONAL CORP.
(30) Prioridade(s): 2001.10.30 US 0016640 1373 BROADWAY ALBANY, NY 12204 us
(43) Data de publicagéo do pedido: 2004.07.28 (72) Inventor(es):

DANA EAGLES us
(45) Data e BPI da concessdo: 2006.12.27 B

001/2007 (74) Mandatario:
PEDRO DA SILVA ALVES MOREIRA
RUA DO PATROCINIO, N.2 94 1350-232 LISBOA PT

(54) Epigrafe: RECIPIENTE FLEXIVEL DE CONTENGAO DE FLUIDO FORMADO POR SEGMENTOS

(57) Resumo:



RESUMO

“RECIPIENTE FLEXIVEL DE CONTENCAO DE FLUIDO FORMADO POR
SEGMENTOS”

Um recipiente flexivel de contencéao de fluido ou
recipientes construidos por segmentos de tecido presos uns aos
outros para transporte e contencdo de um grande volume de
fluido, particularmente &Agua doce, tendo um meio para unido dos
segmentos que compreende um primeiro elemento (28) vertical numa
superficie de um segmento (48) ao longo de uma sua margem; um
segundo elemento (30) wvertical numa superficie (18) de um
segundo segmento ao longo de uma sSua margem; alinhando os
referidos, primeiro e segundo, elementos (28, 30) verticais, um
meio (22) para vedar um espaco entre os referidos, primeiro e
segundo, segmentos, e um meio (38) para prender os referidos,

primeiro e segundo, elementos verticais um ao outro.
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DESCRICAO

“RECIPIENTE FLEXIVEL DE CONTENCAO DE FLUIDO FORMADO POR
SEGMENTOS”

Campo da Invencdo

A presente invencdo refere-se a um recipiente flexivel de
contencédo de fluido (por vezes referido, a seguir, como “FFCV”)
para transportar e conter um grande volume de fluido,
particularmente fluido que tenha uma densidade menor do que a da
dgua salgada, mais particularmente, agua doce, e o método de

construcdo do mesmo.

Antecedentes da Invencéao

A utilizacdo de contentores flexiveis para a contencdo e
transporte de carga, particularmente carga fluida ou liquida, é
bem conhecida. Conhece-se bem a utilizacdo de contentores para

transportarem fluidos em agua, particularmente, Agua salgada.

Se a carga consiste em fluido ou num sélido fluidificado
que tenha uma densidade menor do que a da &gua salgada, néo
existe a necessidade de utilizar barcacas de transporte a granel
rigidas, navios-cisterna ou recipientes de contencdo. Em vez
disso, podem ser utilizados recipientes flexiveis de contencéo,
rebocados ou deslocados de um local para outro. Tais recipientes
flexiveis tém vantagens evidentes relativamente aos recipientes

1



rigidos. Além disso, os recipientes flexiveis, se construidos de
maneira adequada, podem ser enrolados ou dobrados, apds a carga

ter sido removida, e guardados para uma viagem de regresso.

Existem muitos locais em todo o mundo com caréncias
criticas de &gua doce. A &gua doce ¢é um bem de tal modo
essencial que a sua exploracdo a partir das calotas glaciares e
de icebergs estd a emergir rapidamente como um grande negdcio.
Contudo, onde quer que se obtenha a &gua doce, © seu transporte

econémico para o local de destino desejado é uma preocupacéo.

Por exemplo, actualmente, uma estacdo de recolha de agua de
calotas glaciares tenciona utilizar navios-cisterna com 150,000
toneladas de capacidade para transportar a &gua doce. Esta
situacéo implica, evidentemente, nao apenas 0 custo da
utilizacdo de um tal wveiculo de transporte, mas a despesa
adicional da sua viagem de regresso, descarregado, para ir
recolher nova carga. Os recipientes contentores flexiveis,
quando descarregados, podem ser desmontados e guardados, por
exemplo, no rebocador que o0s transporta para o ponto de

descarga, reduzindo a despesa a este respeito.

Mesmo com uma tal wvantagem, o0s aspectos econdmicos ditam
que o volume a ser transportado no recipiente contentor flexivel
deve ser suficiente para ultrapassar o custo de transporte.
Consequentemente, desenvolvem-se contentores flexiveis cada vez
maiores. Contudo, ainda gue tenham ocorrido desenvolvimentos ao
longo dos anos, persistem os problemas técnicos no que respeita
a tais contentores. A este respeito, foram apresentadas
melhorias para recipientes flexiveis de contencdo ou para barcos
de carga nas Patentes U.S. 2997973; 2998973; 3001501; 3056373; e
3167103. Normalmente, a utilizacdo de recipientes flexiveis de
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contencdo ¢é planeada para o transporte ou armazenamento de
liquidos ou de sd6lidos fluidificaveis qgque tenham uma densidade

menor do que a da agua salgada.

A  densidade da &4gua salgada quando comparada com @ a
densidade do liquido ou de sé6lidos fluidificaveis exprime o
facto de que a carga proporciona capacidade de flutuacdo ao saco
flexivel de transporte quando um saco parcialmente ou
completamente cheio é colocado e rebocado em agua salgada. Esta
capacidade de flutuacdo da carga proporciona flutuacdo ao
contentor e facilita a expedicdo da carga de um porto de mar

para outro.

Na Patente U.S. 2997973, divulga-se um recipiente que
compreende um tubo fechado de material flexivel, tal como um
tecido impregnado de borracha natural ou sintética, que tem um
nariz aerodindmico adaptado para ser ligado a meios de reboque,
e um ou mais canos comunicantes com o interior do recipiente de
um modo tal que permitem o enchimento e o esvaziamento do
recipiente. A capacidade de flutuacdo é conferida por intermédio
do volume liquido do recipiente e a sua forma depende do grau de
enchimento a que ¢é submetido. Esta patente sugere gque o0 saco
flexivel de transporte pode ser feito, a partir de um sé6 tecido,
como um tubo. Contudo, ndo explica como seria esta situacédo
consumada para um tubo de tal magnitude. Presumivelmente, uma
tal estrutura confrontar-se-ia com o problema das costuras.
Geralmente, encontram-se costuras em sacos flexiveis de
transporte comerciais, uma vez gue O0S Sacos sdo, tipicamente,
feitos com recurso a um trabalho de 1ligacdo de pedacos por
costura ou por outros meios de ligacdo dos pedacos, uns aos
outros, de material a prova de é&agua. Ver e. g. a Patente
U.S. 3779196. As costuras sdo, contudo, conhecidas por serem uma
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origem de rotura de saco quando o saco é repetidamente submetido
a cargas elevadas. A rotura das costuras pode, evidentemente,
ser evitada numa estrutura sem costuras. Contudo, uma vez Jgue
uma estrutura costurada representa uma alternativa a um tecido
entrancado de modo simples e, além disso, teria diferentes
vantagens, particularmente na sSua construcdo, seria desejavel
que alguém criasse um tubo costurado gue ndo fosse susceptivel

de rotura nas costuras.

A este respeito, a Patente U.S. N° 5360656 intitulada
“Press Felt and Method of Manufacture”, publicada em 1 de
Novembro de 1994 e atribuida ao autor da presente invencédo, a
cujo contetdo se faz aqui referéncia, divulga um tecido base de
um feltro prensado gque é construido a partir de tiras de tecido
enroladas em espiral. A tira de tecido de material fiado, sendo,
de um modo preferido, uma tira de tecido de superficie lisa, tem
linhas de costura longitudinais que formam, no tecido base
final, um angulo que seria coerente com a direccdo da magquina do

feltro prensado.

Durante o processo de fabrico do tecido base, a tira de
tecido de material fiado é enrolada ou colocada em espiral, de
um modo preferido, sobre, pelo menos, dois rolos que tém eixos
paralelos. Deste modo, o comprimento de tecido serd determinado
pelo comprimento de cada volta de espiral da tira de tecido de
material fiado e a sua largura determinada pelo numero de voltas

de espiral.

O numero de voltas de espiral relativamente a largura total
do tecido base pode variar. As partes contiguas das margens
longitudinais da tira de tecido enrolada em espiral sé&o
dispostas de um modo tal que as Jjuncdes ou transicdes entre as
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voltas de espiral podem ser unidas de diversos modos.

Pode obter-se uma unido de bordos, e. g. por intermédio de
costura, de fusdo e de soldadura (por exemplo, soldadura por
ultra-sons como se define na Patente U.S. N° 5713399 intitulada
“Ultrasonic Seaming of Abutting Strips for Paper Machine
Clothing” publicada em 3 de Fevereiro de 1998 e atribuida ao
autor da presente invencdo, a cujo contetido se faz aqui
referéncia de material ndo-tecido ou de material n&do-tecido com
fibras de fusdo. A unido de bordos também pode ser obtida
dotando a tira de tecido de material fiado ao longo das suas
duas margens longitudinais com lacos de costura de um tipo
conhecido, que podem ser unidas por meio de uma ou mais linhas
de costura. Tais lacos de costura podem, por exemplo, ser
formados directamente a partir dos fios de trama, se a tira de

tecido for de superficie lisa.

Embora aquela patente se refira a criacdo de um tecido base
para um feltro prensado, tal tecnologia pode ter aplicacdo na
criacdo de uma estrutura tubular suficientemente forte para um
contentor de transporte. Além disso, sendo a utilizacdo planeada
para um contentor de transporte, em vez de um tecido prensado em
que se deseja uma transicdo suave entre tiras de tecido, isto
ndo constitui uma particular preocupacdo, sendo possivel a
aplicacdo de métodos de unido diferentes (sobreposicdo e
costura, colagem, agrafamento, etc.). Podem ser &bvios, outros

tipos de unido, para um especialista na técnica.

Deve observar-se que a Patente U.S. N° 5902070 intitulada
“Geotextile Container and Method of Producing Same” publicada em
11 de Maio de 1999 e atribuida a Bradley Industrial Textiles,

Inc., divulga um contentor formado de modo helicoidal. Um tal
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contentor ¢, contudo, planeado para a contencdo da totalidade de
carga e para estar 1imdével em vez de ser um contentor de

transporte.

Consequentemente, embora seja desejivel um FFCV formado por
segmentos, quer seja formado em espiral gquer num trabalho de
ligacdo de pedacos, evitar a rotura nas costuras representa uma

necessidade critica.

Sumadrio da Invencéao

7

E, por esse motivo, um objectivo principal da invencéo
proporcionar um FFCV feito por segmentos unidos uns aos outros

de uma forma segura.

E, ainda, um objectivo da invencédo proporcionar um FFCV em
que o0s segmentos gque o constituem s&do susceptiveis de serem

ligados uns aos outros de uma maneira conveniente.

E, ainda, um outro objectivo da invencdo proporcionar a
unido de segmentos uns aos outros por intermédio de um meio em
que a unido apenas ocorre num lado do FFCV, de um modo preferido

no exterior.

Consequentemente, a presente invencdo ¢ orientada no
sentido de proporcionar um meio para a unido de segmentos de
tecido uns aos outros para criar um FFCV. A este respeito, a
presente 1invencdo proporciona um mecanismo de fixacdo para
prender extensdes adjacentes de tecido umas as outras. O
mecanismo de fixacdo implica a criacdo de uma parte perfilada
em C ao longo da margem do segmento de tecido e a colocacdo da
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parte perfilada em C dentro de e/ou apoiada num lado de, por
exemplo, um elemento rigido ou de um elemento perfilado em C
adjacente assim formado num segmento de tecido adjacente,
prendendo-se, depois, um grampo em torno da estrutura fixando,
desse modo, o0s segmentos uns aos outros. Pode, também, utilizar-
se cola ou uma massa para vedacgdo, entre as partes, como uma
alternativa ao elemento rigido ou em combinacdo com este. Esta
situacdo repetir-se-ia de modo a prender todos os segmentos,

construindo o tubo que forma o FECV.

Breve Descricdo dos Desenhos

Deste modo, por intermédio da presente invencdo, o0s seus
objectivos e wvantagens serdo compreendidos, sendo a descricdo da

mesma feita em combinacdo com os desenhos em que:

A Figura 1 representa uma vista em perspectiva um pouco
geral de um FFCV, da técnica anterior, que ¢é cilindrico tendo

uma proa ou nariz pontiagudos;

A Figura 2 representa uma vista em perspectiva um pouco
geral de um FFCV que ¢é formado por segmentos, integrando os

ensinamentos da presente invencéo;

A Figura 3 representa uma vista em corte lateral do
mecanismo de fixacdo integrando os ensinamentos da presente

invencdo; e

As Figuras 4A-4C representam vistas em corte lateral da
formacdo da seccdo em C situada na margem do segmento antes da

fixacéo.



Descricdo Detalhada da Forma de Realizacdo Preferida

O FFCV 10 proposto destina-se a ser construido a partir de
um tubo téxtil impermedvel. A configuracdo do tubo pode variar.
Por exemplo, como Se mostra na Figura 2, compreenderia um
tubo 12 tendo um didmetro (perimetro) substancialmente uniforme
e vedado em cada extremidade 14 e 16. As respectivas
extremidades 14 e 16 podem ser fechadas, apertadas, e vedadas de
diversos modos. Seria proporcionado um meio para o carregamento
e o descarregamento de carga. A estrutura impermedvel resultante
que ¢é construida por segmentos ou seccdes de material 18 seré
suficientemente flexivel ©para ser dobrada ou enrolada para

transporte e armazenamento.

Quando se projecta o FFCV para suportar as cargas nele
colocadas, devem ser considerados determinados factores. A este
respeito, no Pedido co-pendente de Patente U.S. N©°
Série 09/832,739 apresentado em 11 de Abril de 2001 intitulado
“Flexible Fluid Containment Vessel” tais factores sédo
apresentados em detalhe, Jjuntamente com, materiais possiveis
para o tecido de composicdo dos segmentos 18, a sua construcdo
e, possiveis revestimentos e a metodologia para a sua aplicacédo
de forma a tornar o tecido impermeédvel, além de outras
caracteristicas que podem ser desejaveis no que respeita ao

FECV.

Consequentemente, a sua discussdo ndo serd aqui repetida;
fazendo-se, em vez disso, referéncia ao referido pedido. O
presente dispositivo também pode ter aplicacdo no gue respeita
ao FFCV formado em espiral como se divulga no Pedido co-
pendente de Patente U.S. N° Série 09/908,877 apresentado em
18 de Julho de 2001 intitulado "Spiral Formed Flexible Fluid
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Containment Vessel". Enquanto ai se discutem os meios e o0s
métodos para a unido das tiras enroladas umas as outras para
formar um FFCV, o presente dispositivo pode proporcionar uma
alternativa para a totalidade ou parte do processo de unido. Por
exemplo, em partes de carga elevada do FFCV, tipicamente a
frontal e a traseira, pode utilizar-se uma metodologia. Para os
locais onde se verifica menor esforco pode utilizar-se outra

metodologia.

Além disso, faz-se referéncia ao Pedido de Patente U.S. N°
Série 09/921,617 apresentado em 3 de Agosto de 2001 intitulado
"End Portions for a Flexible Fluid Containment Vessel and a
Method of Making the Same" que se refere a possivel construcédo
das partes de extremidade do FFCV e ao Pedido de Patente U.S. N°
Série 09/923,936 apresentado em 7 de Agosto de 2001 intitulado
"Coating for a Flexible Fluid Containment Vessel and a Method of
Making the Same" que divulga uma construcdo adicional para o
tecido para o segmento, além de revestimentos possiveis para

esse fim.

Tomando tudo isto em consideracdo, regressa-se agora, mais
particularmente, as Figuras 3 até 4C em que elementos
semelhantes sdo numerados de maneira similar. A este respeito, a
Figura 3 mostra uma vista em corte do mecanismo de fixacgdo, ou
dispositivo 20, wunindo dois segmentos 18 de tecido. Como
anteriormente se referiu, os segmentos 18 de tecido podem ser os
que se referem a um trabalho de ligacdo de pedacos para criar o
FFCV, a tiras enroladas ou de outra configuracdo que se adeque

ao objectivo.

Uma das vantagens da particular configuracdo reside no
facto de esta poder ser afixada e reparada, sSe necessario, a
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partir de um tUnico lado do FFCV, de um modo preferido o lado

exterior ou lado de &gua do mar.

O dispositivo 20 de fixacdo compreende um elemento 22
alongado que é mostrado como sendo perfilado em I, embora possa,
também, ser perfilado em L ou de qualquer outra forma que se
adegue ao objectivo. O elemento 22 pode ser feito de um material
resistente flexivel que permita a sua flexdo, como é necesséario,
quando o FFCV ¢é dobrado ou enrolado gquando esvaziado. O
elemento 22 inclui partes 24 e 26 de recepcdo opostas perfiladas
em C para a recepcdo por acoplamento dos respectivos

elementos 28 e 30 perfilados em C, cuja formacdo serd discutida.

A este respeito, os elementos 28 e 30 perfilados em C podem
ser feitos separadamente dos segmentos 18 de tecido e ligados,
ou a partir dos préprios segmentos de tecido, o que dependeria
da composicdo e estrutura de tecido. Por exemplo, se a estrutura
do tecido permitir que este faca uma prega na sua extremidade
para formar um elemento perfilado em C, um tal elemento, assim
formado, pode manter essa forma por intermédio de colagem,
costura, ligacdo por calor, revestimento, ou de quaisquer outros
meios que se adequem ao objectivo. Se o tecido ndo se prestar a
formacdo de tal prega, entdo o elemento perfilado em C pode ser
feito separadamente e ligado ao corpo do tecido. A este

respeito, faz-se agora referéncia as Figuras 4A-4C.

Nestas figuras, os elementos 28 e 30 perfilados em C séo
construidos e presos ao corpo de tecido do seguinte modo. Forma-
se um tubo 32, entrelacado ou trancado, de tecido para o
comprimento do segmento 18. O tubo 32 &, depois, dobrado para o
interior, como se mostra na Figura 4B, para criar os elementos

perfilados em C. Pode fixar-se nesta forma por meio de colagem,
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de costura, ou de quaisquer outros meios que se adeguem ao
objectivo. Apdbds ser assim formado, o elemento perfilado em C
pode tornar-se impermedvel a fluidos por intermédio de, por
exemplo, revestimento ou por outros meios. Um elemento perfilado
em C &, depois, afixado a extremidade do segmento 18 envolvendo
a sua parte 34 de extremidade em torno do elemento perfilado
em C e coser ou colar a sobreposicdo 36, prendendo-os, desse
modo, fixamente. Esta situacdo proporcionard uma estrutura
flexivel que permite que seja enrolada numa bobina ou dobrada

para armazenamento e transporte.

Serdo, evidentemente, &bvios, outros processos de criacédo
do sistema de elemento perfilado em C nas extremidades dos
segmentos 18, para os especialistas na técnica. Da mesma forma,
embora se mostre e descreva um elemento perfilado em C, devem
ser Obvios, outros elementos com formas que se adequem ao

objectivo, para os especialistas na técnica.

Regressando agora a Figura 3, tendo o0s respectivos
segmentos 18 os elementos 28 e 30 perfilados em C, pode-se,
agora, uni-los uns aos outros colocando os referidos elementos
em lados opostos do elemento 22 perfilado em I. Um grampo 38
perfilado em U &, depois, encaixado por accdo de mola, encaixado
a pressdo ou engastado por cima. A este respeito, as
pernas 40 e 42 do grampo 38 sédo proporcionadas com
partes 44 e 46 aumentadas que sao dimensionadas para se
encaixarem dentro dos elementos 28 e 30 perfilados em C. O
grampo 38 prende os dols segmentos um ao outro e cria uma
vedacdo entre os elementos 28 e 30 perfilados em C e o
elemento 22 perfilado em I. Se necessario, também se pode
utilizar uma cola ou um revestimento de vedacdo entre eles ou,
conjuntamente, uma alternativa a wutilizacdo do elemento 22
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rigido.

Como apontamento, o grampo 38 pode ser feito de metal, de
material compdésito ou de qualquer outro material que permita a
eficaz fixacdo dos segmentos. Do mesmo modo, o comprimento do
grampo 38 utilizado deve ser suficiente para a fixacdo eficaz
mas ndo deve ser dimensionado de modo a interferir com o

enrolamento ou com a dobragem do FFCV.

Além disso, a fixacdo do conjunto pode ser efectuada por
intermédio de uma corda cosida ao longo dos elementos perfilado
em C por meio de um determinado numero de meios e técnicas de
costura, como serd Obvio para os especialistas na técnica. Os
préprios elementos perfilados em C também podem ser cosidos uns

aos outros com um vedante adequado entre eles.

Um FFCV formado por tais segmentos tem evidentes vantagens
associadas. A construcdo de segmentos em vez de uma estrutura
inteirica, permitem-lhes serem de tecido liso de varios
comprimentos e larguras. Uma das dimensdes do segmento é igual a
circunferéncia do FFCV e este é formado de modo a adoptar uma
estrutura tubular. Também lhes permite tornarem-se impermeaveis
antes de serem unidos uns aos outros, desde gue o0s segmentos
possam ser pré-revestidos. Para, também, assegurar uma vedacdo a
prova de fugas, deve ser produzido, guer Jjuntando vedante
adicional a superficie na zona da sobreposicdo 34, apds a
ligacdo dos elementos perfilados em C, quer utilizando processos
de ligacdo que resultem em ligacdo vedante na sobreposicdo 34,
tal como um vedante polimérico curavel (um adesivo), tal como um
poliuretano curavel. Por exemplo, pode utilizar-se uma ligacédo
por ultra-sons ou um processo de ligacdo térmico (ver e. g. a
Patente U.S. N° 5713399) com um revestimento termoplastico para
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se obter uma zona a prova de fugas. Definem-se, no pedido de
patente anteriormente referido, métodos adequados de realizacédo,
no caso dos segmentos de tecido ndo serem pré-revestidos, ou se

for desejavel revestir a estrutura apds a construcdo.

Como parte do processo de revestimento, existe a
perspectiva de utilizacdo de um revestimento de espuma, na
interior, ou o exterior, ou em ambas as superficies dos
segmentos de tecido. Um revestimento de espuma proporcionaria
capacidade de flutuacdo ao FFCV, especialmente um FFCV vazio. Um
FFCV construido a partir de materiais tais como, por exemplo,
nylon, polyester e borracha teriam uma densidade maior do que a
dgua salgada. Consequentemente, o FFCV vazio ou partes vazias do
amplo FFCV afundar-se-iam. Esta accdo de afundamento pode
resultar em cargas mais elevadas no FFCV e pode conduzir a
dificuldades significativas no manuseamento do FFCV durante o
carregamento e o esvaziamento do FFCV. A wutilizacdo de um
revestimento de espuma proporciona uma alternativa ou um meio

adicional para proporcionar capacidade de flutuacdo ao FFCV.

Considerando, também, a natureza fechada do FFCV, se ele
for planeado para transportar &agua doce, pode proporcionar-se,
como parte do processo de revestimento do seu interior, um
revestimento que inclua um germicida ou um fungicida de modo a
impedir o aparecimento de Dbactérias, ou bolor, ou outros

contaminantes.

Além disso, uma vez que a luz solar também tem um efeito de
degradacdo no tecido, neste sentido, o FFCV pode incluir, como
parte do seu revestimento, na fibra utilizada para constituir os

segmentos de tecido, um componente de proteccdo de UV.
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Embora tenha sido aqui divulgada e descrita em detalhe uma
forma de realizacdo preferida, o seu é&mbito ndo deve ser
limitado desse modo; em vez disso, o seu ambito deve ser

determinado pelo exposto nas reivindicacdes apensas.

Lisboa, 28 de Dezembro de 2006
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REIVINDICACOES

Recipiente (10) flexivel de contencdo de fluido para o
transporte de carga compreendendo um fluido ou material

fluidificavel, compreendendo o referido recipiente:

uma estrutura (12) tubular flexivel alongada, tendo a
referida estrutura um lado interior e um lado exterior;
meios para tornar impermedvel a referida estrutura tubular;
tendo a referida estrutura tubular uma extremidade (14)
frontal e uma extremidade (16) traseira; meios ©para
carregamento e esvaziamento de carga do referido
recipiente; um meio (20) para a unido dos segmentos uns aos
outros; caracterizado por a referida estrutura tubular
alongada ter uma circunferéncia compreendida por, pelo
menos dois, segmentos (18) de tecido tendo uma largura que
¢ menor do que a largura da estrutura tubular e sendo
unidos, um ao outro, de maneira circunferencial,

compreendendo o referido meio de unido um primeiro

elemento (28) wvertical numa superficie de um primeiro
segmento ao longo de uma sua margem; um segundo
elemento (30) vertical numa superficie de um segundo

segmento ao longo de uma sua margem; em que os referidos,
primeiro e segundo, elementos verticais estdo alinhados, um
meio (22) para vedar um espaco entre os referidos, primeiro
e segundo, segmentos e um meio (38) para prender o0s
referidos, primeiro e segundo, elementos verticais um ao

outro; e



em que o referido meio para prender os referidos, primeiro
e segundo, elementos verticais, apenas ¢ afixado ou no
referido lado interior, ou no referido lado exterior dos

referidos, primeiro e segundo, segmentos.

Recipiente de acordo com a reivindicacdo 1, em que oS
referidos elementos (28, 30) verticais s&o, geralmente,
perfilados em C e o referido meio para vedar um espaco
inclui um meio gque tem as respectivas partes em forma

complementar para receberem a referida forma em C.

Recipiente de acordo com a reivindicagdo 2, em gue ©
referido meio (22) para vedar um espaco tem, geralmente,

uma forma em I.

Recipiente de acordo com a reivindicagdo 3, em gque o
referido meio (38), para prender os referidos, primeiro e
segundo, elementos verticais um ao outro, compreende um
grampo geralmente perfilado em U gque mantém os referidos
elementos (28, 30) perfilados em C numa disposicdo de
fixacdo um com o outro e o meio vedante perfilado em I

entre eles.

Recipiente de acordo com a reivindicacdo 2, em que O0S
referidos elementos (28, 30) verticais sdo formados a
partir da margem do referido primeiro segmento ou do

referido segundo segmento.

Recipiente de acordo com a reivindicagdo 2, em que 08
referidos elementos (28, 30) verticais sédo presos fixamente
a margem do referido primeiro segmento ou do referido

segundo segmento.



10.

11.

Recipiente de acordo com a reivindicagdo 6, em qgue 0S8
referidos elementos (28, 30) verticais sdo mantidos dentro
de uma sobreposicdo (34) formada a partir da margem do

referido primeiro segmento ou do referido segundo segmento.

Recipiente de acordo com a reivindicagdo 7, em gque a
referida sobreposicdo (34) ¢é cosida ou colada (36) a
superficie do referido primeiro segmento ou do referido

segundo segmento.

Recipiente de acordo com a reivindicacdo 1, em gque um
comprimento do referido primeiro segmento ou do referido
segundo segmento é igual ao da circunferéncia da estrutura

tubular.

Recipiente de acordo com a reivindicacdo 1, em que o0
referido meio para prender os referidos elementos uns aos
outros inclui a costura dos referidos elementos uns aos

outros.

Recipiente de acordo com a reivindicacdo 10, que ainda

inclui uma corda como parte da costura.

Lisboa, 28 de Dezembro de 2006
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