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(54) Porte de véhicule automobile a structure modulaire

(57)  L'invention propose une porte de véhicule auto-
mobile du type comportant un élément structurel en for-
me générale de panneau (12) sur lequel est monté un
module (14) comportant des éléments d'équipement de

la porte, caractérisée en ce qu'il est prévu des moyens
(20) de positionnement du module (14) par rapport au
panneau (12), et en ce que le module (14) est fixé sur
le panneau par un cordon de colle (22).
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Description

[0001] La présente invention concerne la conception
d'une porte de véhicule automobile.

[0002] Chaque porte de véhicule automobile, outre sa
fonction d'ouvrant permettant (en position ouverte) d'ac-
céder a I'habitacle du véhicule et (en position fermée)
de clore I'habitacle, est aussi un élément structurel dans
lequel sont agencés de nombreux composants et équi-
pements tels que par exemple un mécanisme de serru-
re, un mécanisme de leve-vitre, manuel ou électrique,
etc.

[0003] Afin de faciliter la conception d'une porte et
plus particulierement sa fabrication industrielle en gran-
de série, il a été proposé de regrouper ces éléments ou
composants sur un module d'équipement de la porte.
[0004] Le module constitue ainsi un sous-ensemble
qui est rapporté sur la porte, c'est-a-dire qui est fixé sur
un élément structurel de cette derniére en forme géné-
rale de panneau.

[0005] Le module peut étre monté directement sur
I'élément structurel principal de la porte qui comporte
notamment la peau extérieure de carrosserie ou, de la
méme maniére, étre monté sur un autre élément struc-
turel en forme générale de panneau appelé contre-por-
te.

[0006] L'élément structurel qui regoit le module est
généralement un panneau en tble sur lequel, selon I'état
de la technique, le module de porte est positionné, par
exemple par deux pions de positionnement, et il est fixé
par l'intermédiaire de vis a téle qui sont en grand nom-
bre, par exemple de I'ordre d'une dizaine de vis.
[0007] Un tel mode de fixation du module de porte sur
I'élément structurel de la porte qui le regoit ne permet
pas des opérations de montage et/ou de démontage
suffisamment rapides et il nécessite de faire appel a des
outils spécifiques, tels que des clés ou des tournevis.
[0008] Afin de remédier a ces inconvénients, l'inven-
tion propose une porte de véhicule automobile du type
comportant un élément structurel en forme générale de
panneau sur lequel est monté un module comportant
des éléments d'équipement de la porte, caractérisé en
ce qu'il est prévu des moyens de positionnement du mo-
dule par rapport au panneau, et en ce que le module est
fixé sur le panneau par un cordon de colle.

[0009] Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- le cordon de colle est un cordon périphérique qui
s'étend sensiblement le long du pourtour du
module ;

- la face du module sur laquelle est appliqué le cor-
don de colle comporte une gorge périphérique dans
laquelle est déposé le cordon de colle ;

- le cordon de colle est un cordon sensiblement
continu ;

- ilestprévu un moyen de découpe du cordon de col-
le en vue du démontage du module ;

- le moyen de découpe est un fil de découpe agencé
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le long du cordon de colle, radialement vers l'inté-
rieur par rapport au cordon et dont au moins une
extrémité est accessible pour exercer une traction
sur le fil ;

- lefil de découpe est positionné sur la face du mo-
dule sur laquelle est appliqué le cordon de colle ;

- lefil de découpe est maintenu radialement vers I'in-
térieur par des pattes de positionnement réparties
le long du cordon de colle ;

- le moyen de découpe est un fil de découpe noyé
dans le cordon de colle et dont au moins une extré-
mité est accessible pour exercer une traction sur le
fil ;

- les moyens de positionnement comportent au
moins deux pions de positionnement espacés
transversalement 'un de l'autre.

[0010] D'autres caractéristiques et avantages de I'in-
vention apparaitront a la lecture de la description dé-
taillée qui suit pour la compréhension de laquelle on se
reportera aux dessins annexés dans lesquels :

- lafigure 1 est une vue schématique en perspective
éclatée qui représente un élément structurel d'une
porte avant de véhicule automobile en association
avec un module d'équipement de cette porte ;

- la figure 2 est une vue schématique en élévation
illustrant la face de collage du module de lafigure 1 ;

- lafigure 3 estune vue de détail a plus grande échel-
le en section transversale selon la ligne 3-3 de la
figure 2 ; et

- lafigure 4 est une vue similaire a celle de la figure
1 qui illustre une variante de réalisation de I'agen-
cement du fil de découpe du cordon de colle.

[0011] On areprésenté alafigure 1 un élément struc-
turel appartenant a une porte 10 avant gauche de véhi-
cule automobile qui se présente, a sa partie inférieure,
sous la forme générale d'un panneau 12 dont la face
intérieure, non visible a la figure 1, est destinée a rece-
voir un module 14 d'équipement de la porte.

[0012] D'une maniére générale connue, le module 14
se présente sous la forme lui aussi d'une plaque ou pan-
neau 16 d'orientation générale verticale comportant no-
tamment une partie périphérique en forme de cadre et
qui porte de nombreux composants et équipements qui,
pour des raisons de simplification de la représentation,
n'ont pas été illustrés sur les figures.

[0013] La face intérieure 18 du module 14 tournée
vers la face intérieure du panneau structurel 12 compor-
te, d'une maniére connue, deux pions 20 de centrage
et de positionnement, notamment selon les directions
verticale et transversale, du panneau 16 par rapport a
I'élément structurel 12, les pions 20 étant recus dans
des trous correspondants, non représentés. formés
dans la face intérieure du panneau 12.

[0014] Conformément aux enseignements de l'inven-
tion, le module 14 est fixé sur le panneau 12 par un cor-
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don de colle 22. Dans le mode de réalisation illustré
schématiquement sur les figures, le cordon de colle 22
est un cordon périphérique continu qui est déposé tout
le long de la périphérie de la face intérieure 18 du pan-
neau 16 du module 14, de préférence dans une gorge
24 formée préalablement a cet effet.

[0015] Lagorge 24 permet de déposer avec précision
le cordon de colle 22 et de le retenir avant |'opération
de collage proprement dite qui consiste a appliquer le
module 14 avec son cordon de colle 22 contre la partie
en vis-a-vis 34 de la face intérieure du panneau 12.
[0016] Le cordon de colle 22, dans la mesure du pos-
sible, est de préférence un cordon continu qui s'étend
tout le long du pourtour de la face intérieure 18 du mo-
dule 14.

[0017] Afin de permettre un démontage aisé du mo-
dule 14, notamment en vue de réparer certains élé-
ments et composants d'équipement qu'il porte, il est pré-
vu un moyen de découpe rapide du cordon de colle 24
qui est ici un fil métallique de découpe 26.

[0018] Dans le premier mode de réalisation illustré
aux figures 1 a 3, le fil 26 est agencé le long du cordon
de colle 22, radialement vers l'intérieur par rapport au
cordon 22.

[0019] Le fil 26 est maintenu radialement en position
grace a des pattes 28 sur lesquelles il est positionné,
chaque patte 28 pouvant, a titre d'exemple, étre réalisée
venue de matiére avec le panneau 16 du module 14.
[0020] Afin de pouvoir effectuer une traction, radiale-
ment vers l'extérieur, sur le fil 26 pour découper le cor-
don de colle 22, il est prévu que ses deux extrémités
libres 30 et 32 sont accessibles radialement depuis I'ex-
térieur.

[0021] La découpe du cordon de colle s'effectue donc
en appliquant un effort de traction a I'une ou a l'autre
des deux extrémités 30 et 32 du module de découpe 26.
[0022] Dans le second mode de réalisation illustré a
la figure 4, le fil de découpe 26 est noyé dans le cordon
de colle 22 lors de la dépose de ce dernier dans la gorge
24.

[0023] Outre la grande facilité et la grande rapidité de
montage et de démontage, la conception selon l'inven-
tion faisant appel a un cordon de colle périphérique per-
met d'assurer une bonne étanchéité entre les parties di-
tes humides et séches de la porte.

[0024] Enfin, lafixation au moyen d'un cordon de colle
périphérique accroit la rigidité globale de I'assemblage
et donc de la porte.

Revendications

1. Porte de véhicule automobile du type comportant
un élément structurel en forme générale de pan-
neau (12) sur lequel est monté un module (14) com-
portant des éléments d'équipement de la porte, du
type comportant des moyens (20) de positionne-
ment du module (14) par rapport au panneau (12),
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et du type dans lequel le module (14) est fixé sur le
panneau par un cordon de colle (22), caractérisée
en ce que le cordon de colle (22) est un cordon pé-
riphérique qui s'étend sensiblement le long du pour-
tour (18) du module (14, 16).

Porte selon la revendication précédente, caractéri-
sée en ce que la face du module sur laquelle est
appliqué le cordon de colle (22) comporte une gor-
ge périphérique (24) dans laquelle est déposé le
cordon de colle (22).

Porte selon I'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que le cordon de
colle (22) est un cordon sensiblement continu.

Porte selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce qu'il est prévu un
moyen (26) de découpe du cordon de colle en vue
du démontage du module (14).

Porte selon la revendication 4, caractérisée en ce
que le moyen de découpe est un fil de découpe (26)
agence le long du cordon de colle (22), radialement
vers l'intérieur par rapport au cordon et dont au
moins une extrémité (30, 32) est accessible pour
exercer une traction sur le fil.

Porte selon la revendication 5, caractérisée en ce
que le fil de découpe (26) est positionné sur la face
du module (14) sur laquelle est appliqué le cordon
de colle (22).

Porte selon la revendication 6, caractérisée en ce
que le fil de découpe est maintenu radialement vers
I'intérieur par des pattes de positionnement (28) ré-
parties le long du cordon de colle.

Porte selon la revendication 7, caractérisée en ce
que le moyen de découpe est un fil de découpe (26)
noyé dans le cordon de colle (22) et dont au moins
une extrémité (30, 32) est accessible pour exercer
une traction sur le fil (26).

Porte selon l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisée en ce que les moyens de
positionnement comportent au moins deux pions
(20) de positionnement espacés transversalement
I'un de l'autre.
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