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Foreliggende oppfinnelse angdr utleveringsanordninger
som sikrer en absolutt adskillelse av det produkt som skal for-
deles, og drivgassen.

Det er kjent utleveringsanordninger, hvor drivgassen utgver
en mekanisk virkning pd det produkt som skal fordeles ved hjelp av et
stempel som glir i en sylindrisk beholder. Den vesentlige ulempe
ved dette system er forbundet med faren for lekkasje av drivgass
mellom stempelet og sylinderen.

Denne ulempe har gitt foranledning til anvendelse av
anordninger som sikrer en adskillelse mellom det produkt som

' skal fordeles og drivgassen. Denne adskillelse er vanligvis sikret

ved hjelp av et rgr som er hermetisk festet til anordningens vegg

ved falsing mellom sylinderens sidevegg og bunn, idet dette deformer-

bare r¢r kan vare av plast eller metall.

Nar dette r¢r er av plast ellei av naturlig eller synte-
tisk gummi, er rgrets ugjennomtrengelighet ikke tilfredsstillende.
N&ir rgret er av metall, er det ngdvendig at dets deformerbarhet méd
vare sikret ved en pd forha&nd anordnet bretting med trekkspillform
eller belgform, eller ved hjelp av en p& forh&nd anordnet bretting
ved enkel sammentrykning. Ndr forhdndsbrettingen utfdres pd vanlig
midte, f.eks. ved forming, vil kaldtrekkingen av metallet under for-
mingen og sammentrykkingen ikke vaere til & unngd og kan fremkalle
skjprhetsfenomener. Under sammentrykningen vil p&-den annen side
den minste diameter av formen bli ytterligere redusert og fgre
til innsnevring av metallet rundt denne omkrets, og den stgrste dia-
meter vil bli gkt. Metallet er siledes sterkere pdvirket i dette
tilfelle enn ved en virkelig bretting. .

I tilfelle av en forhdndsbretting ved enkel sammentrykking
vil brettene fremkomme pd en helt vilkirlig mite og de soner som
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blir mest skjgre, hvor det er fare for at det kan oppsté sprek-

ker, er vanskelige & lokalisere.

. Foreliggende oppfinnelse tar sikte pd & eliminere disse
forskjellige ulemper. For dette formdl angdr oppfinnelsen en ut-
leveringsanordning for et produkt, omfattende en beholder, hvori
det produkt som skal utleveres, er tettende adskilt fra en driv-
gass ved hjelp av et pd forhdnd brettet metallisk r¢gr med tynn
vegg som deformeres etter hvert som produktet utleveres, og .
oppfinnelsen utmerker seg ved at brettene i nevnte vegg av rgret
danner et system av celler som ligger inntil hverandre vekselvis

forskutt i beholderens akseretning.

Det pd forhdnd brettede metalliske rgr er fremstilt ved
bretting av et sylindrisk rgr ved hjelp av to valser eller ruller
som bazrer komplementare spor, pd hver side av veggen av det sylin-
driske rgr.-

Ytterligere karakteristiske trekk og fordeler ved opp-
finnelsen vil fremgd av f@dlgende beskrivelse av en utfgrelsesform
av oppfinnelsen gitt som et rent eksempel uten begrensn{ng. Oppfin-
nelsen vil bedre forsté&s ved henvisning til tegningene, hvor fig. 1
er et lengdesnitt av en utleveringsanordning, hvor det metalliske
rédr som inneholder drivgassen, er i sammenbrettet tilstand (utleve-
ringsanordningen er fylt), fig. 2 viser et tilsvarende lengdesnitt
som fig. 1 og med de samme deler, hvor den pad forhdnd brettede metall-
beholder som inneholder drivgassen, er 1 utbrettet tilstand (forde-
lingsanordningen er tom), og fig. 3 viser et tilsvarende lengde-
snitt som fig. 1 og 2, hvor det metalliske pa& forhdnd brettede re¢r
som inneholder det produkt som skal fordeles, er i brettet tilstand
(fordelingsanordningen er tom).

P& fig. 1 og 2 er vist en fordelingsanordning ifglge
oppfinnelsen omfattende en ytre beholdéf bestdende av et sylindrisk
‘legeme 1 forsynt med en hals og en bunn 3. Et deformerbart metall-
rgr 2 som glir i det indre av det sylindriske legeme, er forbundet
tettende med det sylindriske legeme 1 og med bunnen 3 ved falsing

som ved 2a.

Drivgassen 5 er fg¢rt inn 1 metdllrgret 2 gjennom en
dpning anordnet i bunnen 3 og lukket ved hjelp av en plugg 6.

Det produkt 4 som skal fordeles, er fgrt inn i det rom
som foreligger mellom metallrgret 2 og ytterbeholderen 1. Produktet

4 utleveres ved hjelp av en ventil 7.
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Metallroret 2 som inneholder drivgassen 5, bretter seg
ut etter hvert som fordelingen av produktet 4 finner sted.

P& fig. 3 er vist en annen utférelsesform av det defor-
merbare metallrér 2 .som glir i det indre av det sylindriske legeme
1 og er forbundet tettende med det sylindriske legeme 1 og med het-
ten 9 ved falsing f.eks. som ved 2b.

Drivgassen 5 er £f6rt inn i det rom som oppstdr mellom
metallrdret 2 og ytterbeholderen 1 gjennom en 3pning anordnet i
bunnen 3 og lukket ved hjelp av en plugg 6.

Det produkt 4 som skal utleveres, er fért inn i metall-
roret. 2 og utleveres ved hjelp av ventilen 7. Metallroret 2 som
inneholder produktet 4, sammentrykkes etter hvert som produktet 4
utleveres.

Det pi forhind brettede rér 2 omfatter en metallisk vegg
som har liten tykkelse og er deformerbar. Den geometriske fordeling
av brettene over den deformerbare vegg fastlegger pid forhdnd et de-
formeringsutseende ved sammentrykningen som er helt bestemt. Bret-
tenes utseende eller utformning under sammentrykningen pd et pa
forhand brettet rdr, f.eks. som antydet pd fig. 2, kan i virkeligheten
bare falle sammen med det regelmessige mbnster av bretter som er
patrykt under operasjonen med forhéndsbrettiné foretatt med forme-
valsene. ' o o

) Som det fremgidr av fig. 2, er brettene 8, det vil si de
bretter som bestemmer et utad rettet relieff, anordnet i samsvar
med identiske og tilstdtende mangekanter, f.eks. sekskanter eller
romber, og brettene 10 som svarer til et hulrom i veggen, er fordelt
i samsvar med omkretsretninger loddrett p& beholderens akse, men )
danner ikke sammenhengende linjer over en hel omkrets og veksler med
brettene % som danner omkretssidene 1i mangekantene..'

Denﬁe anordning med fasetter er slik at metallet bare
utsettes for rene bdyningspdkjenninger og bare pid de steder hvor
brettene foreliggef. Under disse forhold er faren for kaldtrekking
av metalling under kompresjonen meget liten og hbyaktig lokalisert.
Metallets skjore partier som av denne grunn er redusert, befinner
seg pd stedene med bretter og kan sdledes helt ut lokaliseres og
kontrolleres. P3 den annen side vil forhdndsbestemmelsen av et bret-
temdnster ved hjelp av to formevalser eller ruller som har komple-
mentaere pregemdnstre og som virker pd begge sider av metallveggen
for et sylihdrisk ror muliggjore oppnaelsen av pd forhdnd brettede
ror, hvis brettemtnster er identisk fra et r&ér til et annet. Opp-
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'f¢§seleh ay slike p& forh&nd brettede rgr under deres anvendelse,

det vil si under deres deformering i aksial retning, vil sdledes
vere identisk.

Patentkravw

1. Utleveringsanordning for et produkt, omfattende en behol-
der, hvori det produkt som skal utleveres, er tett adskilt fra
en drivgass ved hjelp av et pd forhdnd brettet metallisk rgr med
tynn vegg som deformeres etter hvert som produktet utleveres,

. karakterisert ved at brettene i nevnte vegg av rgret
danner et nett av celler som ligger inntil hverandre vekselvis. for-
skutt 1 beholderens akseretning.

2. Anordning ifglge krav 1, karak terisertvedat
de nevnte celleformer har mangekantet kontur. ’

3. Anordning ifglge krav 1, karakterisert

ved at brettene som danner et relieff mot det indre av den sylin-
driske beholder og som er fordelt langs omkrgtsretninger i et plan
loddrett pd den sylindriske beholders akse, ikke er sammenhengende
over en hel omkrets og er adskilt med jevne mellomrom.
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