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En madras bestdr af to yderste lag af bomuldsstof (3},
under hvilke der er anbragt to lag skumformstof (1),
idet disse fire lag med syninger (4) er sammensyet
siledes, at der dannes hulrum eller kanaler, i hvilke
der er fyldt kunststofpartikler (2}.

En sAdan madras er piA en gang i stand til at bortven-
tilere fugtighed, og holde kroppen varm ved isolering,
samtidig med at madrassen paAvirker kroppen med en
gunstig massagevirkning, der blandt andet forebygger
liggesé&r og lignende.
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Opfindelsen angdr en madras, bestdende af i madrassens
brugsstilling ¢vre og nedre lag af por¢st skumformstof,
hvilken madras er opdelt i rum eller kanaler.

sadanne madrasser anvendes ofte for at oge spvnkomforten,
og det vides endvidere, at patienter med rygsmerter kan
nyde meget gavn af s&danne madrasser, der bade kan bevir-

ke helbredelse og/eller lindring af smerter.

Der kendes adskillige madrasser af denne art. For eksem-
pel kendes fra DK patentskrift nr. 121 398 en pude med et
fyld af sma, afrundede formstofpartikler og et bledt
hylster af gazeagtigt materiale. Samme skrift omtaler 1i-
geledes puder med fyld af findelt polystyrenskum. Fra DE
offentliggorelsesskrift nr. 2 307 938 kendes et siddeun-
derlag, der bestar af et fyldmateriale af skumformstof-
kugler eller lignende genstande og et betrak af nylonvav.
Fra DE offentligggrelseskrift nr. 2 311 054 kendes en
lignende pude, der har et hylster af tekstilmateriale.

Disse kendte madrasser har alle eet specifikt formal. Sa-
ledes er formalet med puden ifglge DK patentskrift nr.
121 398 at forebygge liggesar ved massagevirkning. Sidde-
underlaget ifeplge DE offentligggrelsesskrift nr. 2 307
938 skal virke varmeisolerende og anvendes for eksempel
sammen med bilsader. Endelig skal puden ifplge DE offent-
liggorelsesskrift nr. 2 311 054 ogsad anvendes pad grund af
dens varmeisolerende virkning, hvorved eventuelle forko-

1elseslidelser kan forebygges.

Hver af disse kendte konstruktioner kan udmarket opfylde
den stillede opgave, men er ikke hensigtsmessige til dag-
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lig brug som soveunderlag. Dette skyldes, at man ved dag-
lig brug enten vil have fugtproblemer, manglende massage-
virkning eller problemer med udt¢rring af huden.

Fra DK fremlzggelsesskrift nr. 146.752 kendes en madras
af den omtalte art, der forsgger at l¢se disse problemer
ved at have kanaler udformet pd en sddan made, at en per-
sons skiftende bevegelser, nar personen ligger p& madras-
sen, frembringer ventilation i kanalerne ved pumpevirk-
ning gennem kanalerne, nar disse afvekslende presses sam-
men og pany aflastes. Luften i Kkanalerne presses derved
ud gennem de tynde lag skumformstof ved enderne af kana-
lerne henholdsvis suges ind pany. Den ved personens
kropsvarme opvarmede 1luft i kanalerne udskiftes sidledes
hele tiden med ko¢ligere luft fra omgivelserne. Herved er
fugtproblemet, som frembringes gennem personens svedaf-
sondring, kun delvist blevet 1lgst. Ganske vist udstoedes
en del af vanddampene sammen med den udst¢dte luft, men
andre dele af vanddampene, som ikke er udstedt, fortazttes
i madrassen ved mpdet med den keoligere luft, der indsu-
ges, sd madrassen gradvist bliver mere og mere fugtig,
hvilket fordrsages af den begransede mangde luft, som kan

udskiftes gennem de navnte sidekanter pa madrassen.

Fgplgen af dette forhold er derfor, at madrassens isole-
rende evne nedsattes, og at dens overflade fgles klam og
kold.

Endvidere medfgrer kanalerne, at madrassen bliver bled,
hvorfor den presses sammen, nar en person hviler p& den,
hvorved madrassen ikke understo¢tter personen pa& anatomisk
korrekt made, eller med andre ord bliver madrassens mas-
sageud¢gvende virkning vasentlig mindre end ¢nskeligt er.
Nar personen endvidere ligger stille p& madrassen, vil
kanalerne 1lokalt vare sammenpressede, sa& luftpassage i
kanalernes l&ngderetning er blokerede, hvorved udluftnin-
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gen er blokeret effektivt.

Formalet med opfindelsen er derfor at anvise en madras,
der samtidigt kan bevirke, at kroppen holdes pa& en pas-
sende temperatur uden energiforbrug, og at den dannede
sved effektivt ventileres vak, hvilken madras samtidig er
i stand til at frembringe en massagevirkning.

Dette opnas ved en madras af den indledningsvist angivne
art, hvilken madras ifplge opfindelsen er szregen ved, at
der mellem det ovre og nedre lag porg¢se skumformstof i
kanalerne er indesluttet runde, isolerende formstofpar-
tikler, og at madrassens kanaler strzkker sig pd tvers af

madrassens langderetning.

Madrassen ifplge opfindelsen har vist sig at virke isole-
rende uden fugtproblemer, sdledes at kroppen holdes pa en
passende temperatur. Madrassen fordeler endvidere Krop-
pens tryk mod underlaget pa en hensigtsmessig made, og
madrassen ifgplge opfindelsen er derfor behagelig at ligge
pa. Samtidig virker madrassen kredslpbsstyrkende og mas-
serende pd& kroppen, hvilket modvirker liggesar og andre

ulemper ved langere tid sygeleje.

Disse gunstige virkninger m& antages at ligge i, at de i
kanalerne indesluttede runde, isolerende formstofpartik-
ler som folge af deres form selv ved sammenpresning af
madrassen under brugen ikke kan presses sammen til en
kompakt masse, men at der vedblivende vil vare mellemrum
mellem de enkelte formstofpartikler, hvilke mellemrum gi-
ver en passende ventilation gennem selve madrassen, som
alligevel er tilpas varmeisolerende, s& kroppen hverken
afkples eller overopvarmes Og uden kondensering af fug-
tighed i madrassen. Denne ventilation understettes ved
den navnte i og for sig kendte orientering af kanalerne
pa tvaers af madrassens izngderetning, da de enkelte kana-
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ler derved bliver sa korte som muligt, og der samtidigt
kan vaere flere kanaler med en given bredde, hvilke kana-
ler alle kan medvirke til ventilationen. Partiklernes be-
vagelse i forhold til hinanden giver endvidere en hen-
sigtsma&ssig massagevirkning, der yderligere forstarkes
ved opdelingen i rum, og isar ved, at de isolerende form-
stofpartikler er runde.

Det vil ses, at ingen af de kendte madrasser eller puder

~_opviser denne saregenhed, hvorfor de heller ikke kan

frembyde denne sarlige virkning.

' Som omhandlet i krav 2 kan formstofpartiklerne hensigts-

messigt vere fremstillet af polystyrol. Herved far ma-
drassen gode egenskaber ved hjzlp af et forholdsvis bil-
ligt materiale. '

Opfindelsen angdr ligeledes en fremgangsmade til frem-

~ stilling af en madras ifplge opfindelsen, hvilken frem-

g ;'g'arngs'r'nédei_ er gjendqm;qellig- ved, at man gennem et eller

fiéferr¢;!fY1der:kanaierﬁe med runde, isolerende form-
stofpartikier} idet man under fyldningen bevager r¢rene
ud af kanalerne fra en lukket mod en aben ende pa disse,
og at man lukker de dbne ender til dannelse af den fardi-
ge madras.

Dette har vist sig at vare en enkel og hensigtsmazssig
fremgangsmade, der giver en god, hurtig og ensartet fyld-
ning af alle madrassens rum.

P4 grund af gnidning mellem formstoffyldet og r¢ret eller
rprene kan fyldet let blive statisk opladet, hvilket gi-
ver en uensartet fyldning. Dette kan undgads, hvis man,
som omhandlet i krav 4, tilsetter et antistatisk middel
til formstofpartiklerne fo¢r ifyldningen.
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Fremgangsmaden ifglge opfindelsen kan endvidere vare
ejendommelig ved, at man, som omhandlet i krav 5, for
ifyldningen tilsatter formstofpartiklerne et stivelses-
holdigt pulver, for eksempel kartoffelmel, hvilket ogséa
har vist sig at nedsaztte problemerne med statisk elektri-

citet vasentligt.

Endelig angar opfindelsen ogsd et varktej til brug ved
udovelse af ovennavnte fremgangsmadde til fremstilling af
en madras af den ligeledes ovennavnte art, som bestar af
i madrassens brugsstilling o¢vre og nedre lag af porgst
skumformstof og er opdelt i rum eller Kkanaler, hvilket
verktoj er ejendommeligt ved, at det omfatter et eller
flere ror til ifyldning i kanalerne af runde, isolerende
formstofpartikler, hvilke r¢r har en langde, der i det
mindste er lig med dybden af kanalerne.

Ved at fore sddanne ror ned i kanalerne i madrassen til
kanalernes bund og herefter fylde disse med formstofpar-
tikler, mens r¢rene trakkes ud af kanalerne, kan man opnd
en ensartet og hurtig fyldning af kanalerne.

Hvis rorenes tversnit er langstrakt, som dette er omhand-
let i krav 7, fas en yderligere javn fyldning.

Denne fyldning lettes endnu mere, hvis re¢rene er forsynet
med en ifyldningstragt, som omhandlet i krav 8.

Hvis man udformer varktejet, som omhandlet i krav 9, fas
en let dosering, da man s& blot beh¢ver at fylde tragten
til randen, hvorefter den rette mengde kan deponeres i
den enkelte kanal, ndr varktojet trzkkes ud fra den pa-
geldende kanal.

Rorene er, som angivet i Kkrav 10, hensigtsmessigt frem-
stillet af rustfrit stdl, hvorved man kan nedsatte pro-
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blemet med statisk elektricitet samtidig med, at madras-
sen ikke misfarves ved afsmitning fra ro¢rene.

Opfindelsen vil i det f¢lgende blive n=rmere beskrevet
under henvisning til tegningen, hvor:

Fig. 1 viser et snit gennem en del af en madras ifelge

opfindelsen,
fig. 2 viser et varktej ifgplge opfindelsen, og

fig. 3 viser et snit gennem varktejet fra fig. 2 set i

pilenes retning langs linien III-III.

Pa fig. 1 ses en del af en madras ifgplge opfindelsen. Ma-
drassen har yderst pd& begge sider et betrazk 3 af stof, der
hensigtsmaessigt kan vaere bomuld. Umiddelbart under betrak-
stoffet 3 findes to lag af porgst skumformstof 1. Disse be-
stdr hensigtsmassigt af polyether, men ogsa andre materia-
ler kan tenkes. Disse fire lag er med mellemﬁum'éyet sammen
med syninger 4, s& der opstédr tvergaende képaler 5 i hele
madrassens bredde. Disse kanaler 5 er fyldt méd runde, iso-
lerende formstofpartikler 2, der for eksempel kan vare af
polystyrol, idet dog ogsd andre formstofmaterialer kan tan-
kes.

Kuglerne fyldes i madrassen ved hjelp af et pafyldnings-
varktepj 6, 7. Eventuelt kan flere sadanne vaerktej anven-
des samtidigt i hver sin kanal 5. Hvert verktej 6, 7 be-
stadr af et r¢or 6, der har en langde, der ca. svarer til
kanalernes. Rgret 6 har endvidere et aflangt tvaersnit.
Disse r¢r giver en god og ensartet fyldning af kanalerne
5, hvis man, efterhanden som fyldningen skrider frem,
trakker roret 6 ud af kanalen.

Hvert ror 6 er forsynet med en tragtformet del 7. Hvis
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der anvendes flere ro¢r samtidigt, kan r¢rene eventuelt
vare forsynet med en fzlles fyldetragt. Rumfanget af den
tragtformede del 7 kan vare dimensioneret saledes, at det
sammen med rumfanget af roret 6 svarer til rumfanget af
den enkelte kanal 5, og dermed til den mzngde kugler, der
skal fyldes i hver kanal. Rogret 6 er hensigtsmessigt
fremstillet af rustfrit stdl, idet andre pro¢vede metaller
har vist sig at smitte af pd madrassen ved udtrakning.
Rustfrit stdl er endvidere elektrisk liedende, hvilket
nedsztter problemerne med statisk elektricitet. Disse
problemer kan yderligere nedszttes ved, at man blander
formstofpartiklerne med kartoffelmel inden fyldningen.

Det er klart, at en madras ifglge opfindelsen kan udfor-
mes p& mange forskellige mdder. Til brug som rullemadras
for en enkelt person foretrzkkes en udforelsesform, hvor
madrassen maler ca. 80 cm i bredden, 190 cm i langden og
3 cm i tykkelsen. Den foretrukne madras har endvidere
tvergdende kanaler 5, der er ca. 10 cm brede i fladtrykt
tilstand. Fyldningsgraden af kanalerne kan varieres alt
efter hvilken hardhed, der ¢nskes af den fardige madras.

Madrassen ifg¢lge opfindelsen kan fremstilles af andre ma-
terialer end polystyrol og polyether, men netop disse ma-
terialer har sammen vist sig at give madrassen de o¢nskede

egenskaber.

Det kan opiyses, at man med en sdkaldt termisk mannequin
har mdlt, hvor meget en madras ifglge opfindelsen nedszt-
ter varmetabet fra en person, som hviler pad den. Ved ma-
lingen anvendtes en god dyne med en optimal termisk kom-
fort ved ca. 16°C i et soverum og en almindeligt kendt 8
cm tyk polyether madras pa en tremmebund.

ved en efterfglgende miling med madrassen ifplge opfin-
delsen anbragt mellem den termiske mannequin og poly-
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ether madrassen faldt varmetabet ca. 2 W/m2 hudoverflade
svarende til ca. 6,5% i forhold til den f¢rste maling.
Varmetabet fra selve ryggen faldt op mod 15% ved brug af
madrassen ifplge opfindelsen. Af mdlingerne kan udledes,
at rumtemperaturen kan sznkes 1-2°C ved brug af madras-
sen, eller at man kan opna en temperaturfornemmelse sva-

rende til en forggelse af soverumstemperaturen pd 1-2°C.
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PATENTEKRAYV

1. Madras, bestdende af i madrassens brugsstilling ¢vre
og nedre lag af porgst skumformstof (1), hvilken madras
er opdelt i rum eller kanaler (5), kendetegne t
ved, at der mellem det ¢vre og nedre lag porgse skumform-
stof (1) i kanalerne (5) er indesluttet runde, isolerende
formstofpartikler (2), og at madrassens kanaler (5)
strakker sig pad tvers af madrassens langderetning.

2. Madras ifplge krav 1, kendetegnet ved, at
formstofpartiklerne (2) er fremstillet af polystyrol.

3. Fremgangsmade til fremstilling af en madras ifglge et
eller flere af de foregdende krav, hvilken madras bestar
af i madrassens brugsstilling ¢vre og nedre lag af porgst
skumformstof (1) og er opdelt i rum eller kanaler (5),
kendetegnet ved, at man gennem et eller flere
ror (6, 7) fylder kanalerne (5) med runde, isolerende
formstofpartikler (2), idet man under fyldningen bevager
rorene (6, 7) ud af kanalerne (5) fra en lukket mod en
dben ende pad disse (5), og at man lukker de abne ender

til dannelse af den fardige madras.

4. Fremgangsmadde ifglge krav 3, kendetegnet
ved, at man for ifyldningen blander formstofpartiklerne
(2) med et antistatisk middel.

5. Fremgangsmdde ifglge krav 3 eller 4, kende -
tegnet ved, at man for ifyldningen blander form-
stofpartiklerne med et stivelsesholdigt pulver, for ek-

sempel kartoffelmel.

6. Vaerktej til brug ved udgvelse af fremgangsmaden ifglge
krav 3 til fremstilling af en madras, hvilken madras be-

star af i madrassens brugsstilling ¢vre og nedre lag af
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porpst skumformstof (1) og er opdelt i rum eller kanaler
(5), kendetegnet ved, at verktpjet omfatter
et eller flere ror (6) til ifyldning i kanalerne af run-
de, isolerende formstofpartikler, hvilke r¢r (6) har en
langde, der i det mindste er 1lig med dybden af kanalerne

(5).

7. Varktepj ifolge krav 6, kendetegnet ved, at
roret (6) eller -rgrene har et langstrakt tversnit.

8. Varktoj ifplge krav 6 eller 7, kendetegnet
ved, at hvert ror (6) er forsynet med en ifyldningstragt
(7).

9. Verktepj ifeplge krav 8, kendetegnet ved, at
det indre rumfang af hvert r¢r (6) og ifyldningstragt (7)
i det vasentlige er 1lig med rumfanget af den enkelte ka-
nal (5).

10. Varktoj ifeolge ethvert af kravene 6-9, kende -
tegnet wved, at hvert ror (6, 7) er fremstillet af
rustfrit stal.
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Fig 2

Fig. 3
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