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69 Vorrichtung zum maschinellen Separieren von Einzelteilen unterschiedlicher Form und Grosse.

@ Ein Hohlzylinder ist mit zwei Keilriemen (6) an 2 o
“einem Gestell (1) aufgehingt. Die beiden Quertri- \
ger (2) sind an diesem Gestell in unterschiedlicher Hohe
angebracht. Der Zylinder hidngt daher in Schriglage. Die = N
Walzen (8), die den Mantel des Zylinders bilden, sind je M i3 \
in einer Ringnut der Seitenringe (7) gelagert. Ueber den - X,
einen Keilriemen wird der Hohlzylinder von einem Elek-
tromotor (3) angetrieben, Ein weiterer Riemen (9), der ==\ \§ -7
mit beiden Enden am Gestell befestigt ist, liegt eng an ~ }
simtlichen Walzen an. Daher wird der Drehung des Hohl-
zylinders eine Gegendrehung der Walzen iiberlagert. e
Die Vorrichtung arbeitet folgendermassen: Teile un-
terschiedlicher Grosse werden indemsich drehenden Hohl-
zylinder durch die Walzen, die sich in der Gegenrichtung
drehen, voneinander geldst und verteilt. Dabei fallen die
kleineren Teile durch die Oeffnungsschlitze zwischen den 1
Walzen auf die Rutsche (12). Die grdsseren Teile hingegen I[[]\
rutschen durch den Zylinder hindurch in einen Behilter.
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum maschinellen Separieren von Einzeltei-
len unterschiedlicher Form und Grosse, insbesondere zum
Aussortieren von Spritzgutteilen und Angussteilen, mit einer
drehbar gelagerten zylinderférmigen Trommel, deren Mantel-
fliche sich aus im Abstand zueinander angeordneten Léngs-
stdben zusammensetzt, dadurch gekennzeichnet, dass die ein-
zelnen Lingsstdbe in Form von Mantelwalzen (8) in zwei Sei-
tenringen (7) der Trommel gelagert sind und diese Mantelwal-
zen sich entgegengesetzt zur Umlaufrichtung der schriggela-
gerten sowie auf beiden Stirnseiten offenen zylinderformigen
Trommel drehen.

2. Vorrichtung nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die beiden Seitenringe (7) der Trommel am
Gestellautbau (1) freihdngend mit Hilfe von Keilriemen (6)
iiber zwei Riemenscheiben (4, 5) gelagert sind, von denen die
auf der Entnahmeseite befindliche Riemenscheibe (5) freilau-
fend und die auf der Zutuhrseite gelegene Riemenscheibe (4)
mit einem gestellseitig vorgesehenen Antriebsorgan (3) ge-
koppelt ist.

3. Vorrichtung nach den Patentanspriichen 1 und 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die in den beiden Seitenringen (7)
drehbar gelagerten Mantelwalzen (8) auf der Antriebsseite mit
einer ringformigen Eindrehung versehen sind, in welche ein
die gesamte Trommel umfassender und am Gestellaufbau (1)
fixierter elastischer Rundriemen (9) reibungsschliissig ein-
greift.

4. Vorrichtung nach den Patentanspriichen 1 bis 3, dadurch

gekennzeichnet, dass die Mantelwalzen (8) an beiden Seiten
mit ihren Achsansitzen je in einer kreistormigen T-Nut der
Seitenringe (7) gelagert und innerhalb derselben mit Hilfe von
aussen her iibergreifender Befestigungswinkel (10) am Um-
fang der Seitenringe (7) im Abstand zueinander fixierbar sind.

5. Vorrichtung nach den Patentanspriichen 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass die Mantelwalzen (8) mit einer in Rich-
tung der Entnahmeseite verlautenden Verringerung, z. B.
mehrfacher Abstufung, ihres Aussendurchmessers versehen
sind.

6. Vorrichtung nach den Patentanspriichen 1 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, dass die beiden Quertrager (2) am Gestell-
aufbau (1) in jhrer Hohe verstellbar angeordnet sind und eine
Anschlagrolle (11), die am Gestellaufbau angebracht ist, an
der Stirnseite des entnahmeseitigen Seitenringes (7) mitlauft
und als Anschlag den auftretenden Axialkriften entgegen-
wirkt.

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
maschinellen Separieren von Einzelteilen unterschiedlicher
Form und Grésse. insbesondere zum Aussortieren von Spritz-
gutteilen und Angussteilen, mit einer drehbar gelagerten zylin-
derférmigen Trommel, deren Mantelfléche sich aus im Ab-
stand zueinander angeordneten Léngsstdben zusammensetzt.

Sofern die moderne Massenfertigung hierfiir ein automati-
sches Separieren dieser Teile erforderlich macht, werden dazu
bekanntlich mit Zubringereinrichtungen, wie Férderbéndern,
gekoppelte Abstreifvorrichtungen oder rotierende Siebtrom-
meln verwendet, mit deren Hilfe die betretfenden Teile von-
einander abgeschieden und in verschiedene Richtungen trans-
portiert werden.

Dabei bestehen die fiir diese Zwecke verwendeten Sieb-
trommeln aus einem drehbar gelagerten und auf beiden Stirn-
seiten geschlossenen Zylinder, dessen Mantelfliche von einem
Drahtgitter mit bestimmter Maschenweite oder aber von
ldngsverlaufenden Gitterstdben gebildet wird.

Separiervorrichtungen der zuletzt genannten Art haben
jedoch den Nachteil. dass sich die nach Beladung der Trommel
voneinander zu trennenden Teile untereinander sowie gemein-
sam zwischen den Léngsstidben verhaken konnen, so dass diese

5 Vorrichtung einer stindigen Beaufsichtigung bedarf und fiir
eine Vielzahl von Anwendungszwecken gar nicht geeignet ist.

Die Erfindung bezweckt eine Vorrichtung mit Separier-
trommel zu schaffen, welche die ihr kontinuierlich zugefiihrten
und in ihr umgewdlzten Teile einwandfrei voneinander trennt

10 und sie stetig durch die Mantelschlitze und eine zweite Ent-
nahmedifnung abtransportiert.

Die erfindungsgemadsse Vorrichtung ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die einzelnen Langsstdbe in Form von Mantel-
walzen in zwei Seitenringen der Trommel gelagert sind und

15 diese Mantelwalzen sich entgegengesetzt zur Umlaufrichtung
der schriggelagerten sowie auf beiden Stirnseiten offenen zy-
linderférmigen Trommel drehen.

Nachfolgend wird anhand der Zeichnungsfigur ein Austiih-
rungsbeispiel der erfindungsgeméssen Vorrichtung beschrie-

20 ben. Die Figur zeigt die Vorrichtung in perspektivischer An-
sicht von der Entnahmeseite her gesehen.

Am festen Gestellautbau 1 sind mit Hilte von zwei ver-

stellbaren Quertrégern 2 auf Seiten des elektromotorischen
Antriebes 3 eine angetriebene Riemenscheibe 4 und auf Seiten

2 der Entnahme6ffnung eine freilaufende Riemenscheibe 5

angeordnet, wobei letztere in der Figur von einer Schutzblende
verdeckt wird. An diesen Riemenscheiben 4 und 5 sind frei-
héngend mittels der Keilriemen 6 die beiden Seitenringe 7 der
Separiertrommel gelagert. Die Seitenringe 7 sind ringsum

%0 durch eine Vielzahl von Mantelwalzen 8 untereinander ver-

bunden. Diese Mantelwalzen 8 werden auf der Antriebsseite
innerhalb ringformiger Eindrehungen ihrer Achsansitze rei-
bungsschliissig von einem elastischen Rundriemen 9 umgriften,
der seinerseits am Gestellaufbau 1 fixiert ist und demzufolge

35 bewirkt, dass sich die Mantelwalzen 8 bei umlaufender Sepa-
riertrommel simtlich im entgegengesetzten Sinne mitdrehen.
Um die Offnungsschlitze zwischen den einzelnen Mantelwal-
zen 8 nach Bedarf variieren zu kdnnen, sind am Umfang der
beiden Seitenringe 7 Befestigungswinkel 10 vorgesehen, mit

% deren Hilfe die sich jeweils innerhalb einer kreistormigen
T-Nut an der Innenseite der Seitenringe 7 drehenden Mantel-
walzen 8 abstandsgerecht fixiert sind. Die erforderliche Schrig-
lagerung der Separiertrommel, d. h. Neigung in Entnahme-
richtung, 1sst sich durch Hohenverstellung der Quertréger 2

 am Gestellaufbau 1 bewerkstelligen, wobei eine Anschlagrolle
11 als Anschlag den hierbei auftretenden Axialkriften entge-
genwirkt.

Anderseits lsst sich die Spaltbreite zwischen den Mantel-

so Walzen 8 zur Separierung unterschiedlich geformter Teile auch
durch eine Verringerung, z. B. mehrfache Abstufung, des
Walzendurchmessers in Richtung der Entnahmeseite variieren.
Infolge dessen werden im Verlauf der Umdrehungen zunichst
die kleineren Teile ausgesondert, wihrend im anschliessenden

ss Bereich die grosseren Teile ausfallen, so dass der Seitenring 7
auf der Entnahmeseite unter Umstiinden gar keine Offnung
mehr aufzuweisen braucht.

Die Vorrichtung arbeitet folgendermassen:
Auf der Seite des Antriebes 3 werden die zu separierenden
60 Teile fortlaufend durch den Seitenring 7 in die sich drehende
Zylindertrommel eingebracht. Da sich die Mantelwalzen 8
entgegengesetzt zur Trommel bewegen, werden die Teile ver-
teilt und voneinander geldst. Dabei fallen die kleineren Teile
durch die Offnungsschlitze zwischen den Mantelwalzen 8 auf
65 die Rutsche 12. wihrend die grésseren Teile aus der in der
Darstellung linksseitigen Offnung der schriig gelagerten
Trommel in einen dafiir bereitgestellten Behilter fallen. Die
Rutsche 12 wird vom Gestellaufbau 1 getragen.
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Durch die beschriebene Vorrichtung wird erreicht, dass Verteilung bewirkt. Das hat den ununterbrochenen Abtrans-
sich der stéindigen Drehung der eigentlichen Trommel eine um  port der fortlaufend zufiihrbaren Teile einerseits durch die
etliches schnellere Gegendrehung ihrer sdmtlichen Mantelwal-  schlitztormigen Offnungen zwischen den Mantelwalzen und
zen iiberlagert. Durch das Zusammenwirken dieser Bewe- anderseits entsprechend der Schrégstellung des Trommelzylin-

gungsvorginge wird mit Sicherheit eine Trennung ineinander 5 ders in Richtung der stirnseitigen Entnahmedtfnung zur Folge.
verhakter Teile sowie deren stindige Lageveriinderung und

E 1 Blatt Zeichnungen
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