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Uchwyt przewodow zasilajgcych maszyne elektryczna
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Przedmiotem' wynalazku jest uchwyt przewo-
dow zasilajacych maszyne elektryczng, ktérej u-
zwojony pakiet stojana osadzony jest w metalo-
wym korpusie, a tabliczka zaciskowa umieszczo-
na jest swobodnie na koncach przewodéw zasi-
lajacych. .

W znanych maszynach elektrycznych posiada-
jacych metalowy korpus przewody zasilajace
przechodzag od polaczen czolowych uzwojenia
przez otwér w korpusie wyposazony w izolacyj-
ny przepust i sa przytwierdzone do powierzchni
korpusu za pomoca odciazki. W przestrzeni na
powierzchni korpusu miedzy przepustem izola-
cyjnym a odcigzka przewody sa nieosloniete. Od-
cigzka i przepust izolacyjny wykonane sa jako
odrebne czesci.

Znane rozwiazania posiadaja te niedogodnosé,
ze przepusty izolacyjne sa pracochionne w mon-
tazu i mozliwe jest ich wypadanie z otworu kor-
pusu pod naciskiem przewodéw zasilajacych, a
na przestrzeni miedzy przepustem izolacyjnym, a
- odcigzka przewody zasilajace sa nieostoniete i
narazone na uszkodzenie mechaniczne w czasie
eksploatacji maszyny. Dotyczy to szczegélnie ma-
szyn elektrycznych, ktére w normalnej eksploa-
tacji poddawane s intensywnym drganiom np.
maszyny napedzajace automatyczne pralki bebno-
we.

Celem wynalazku jest
przewodow zasilajacych zabezpieczajacego

opracowanie uchwytu
sku-
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2 .
tecznie przewody przed wyrwaniem i uszkodze-
niami mechanicznymi zaré6wno na powierzchni
korpusu maszyny jak i w strefie otworu w kor-
pusie.

Uchwyt przewodoéw jzasilajacych maszyne elek-
trycznag wykonany je}t w postaci uprofilowanej
plytki z materialu izolacyjnego. Uchwyt posiada
na jednym koncu tuleje peliacg funkcje prze-
pustu izolacyjnego wyposazong w zdczep umiej-
scowiony w jej dolnej zewnetrznej czeSci. Z gor-
nej czeSci tulei wyprowadzone sa stycznie do jej -
powierzchni wewnetrznej dwa zebra na koficu
ktérych znajduje sie gniazdo dociskowe przewo-
déw zasilajagcych oraz uszy z otworami do mo-
cowania uchwytu do korpusu maszyny. Po-
wierzchnia wewnetrzna tulei jest prostopadla do
powierzchni wewnetrznej gniazda dociskowego.
W celu jednoznacznego i pewnego zamocowania
uchwytu gérna powierzchnia zaczepu jest odda-
lona od dolnej powierzchni zeber o wielko§é réw-
na lub nieco wiekszg niz grubo$é Scianki korpu-
su maszyny przy czym obie te powierzchnie od-
wzorowujg ksztalt korpusu maszyny z ktérym sie
stykaja.

Wewnetrzna powierzchnia gniazda dociskowego
jest wyposazona w cieciwowe karby zapewnia-
jace skuteczne mocowania przewodow zasilajg-
cych. O$ tulei jest oddalona o wielko$¢ nie mniej-
szg niz podwéjna Srednica wewnetrzna tulei od
gniazda dociskowego co zapewnia latwy montaz
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przewodéw w uchwycie. Przewody przechodza
przez otwoér tulei, nastepnie miedzy zebrami, a
gniazdem dociskowyn sa zamocowane do po-

egzchni- korpugh Maszyny.

chwyt przewodé\b zasilajacych wedlug wy-
ndlazku zapewnia sKuteczne mocowanie przewo-
d :.msil%ffg@ych do Iaszyny elektrycznej, chroni
p g@dﬁr{ed .. Udzkodzeniem  mechanicznym
oraz stanowi przepust izolacyjny dla przewodow.
Jest technologiczny dla wykonania i montazu.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia uchwyt w widoku z goéry, fi-
gura 2 — rzut boczny fig. 1, fig. 3 — przekrdj
wzdtuz osi I—I fig. 1 a fiz. 4 — fragmeat po-
wierzchni korpusu maszyny elektrycznej z zamo-
cowanym uchwytem przewodéw zasilajgcych.

Uchwyt przewodéw zasilajacych wykonany jest
w postaci uprofilowanej plytki z materialu izo-
lacyjnego. Posiada na jednym koncu tuleje 1
pelniacg funkcje przepustu izolacyjnego wypoéa-
zong w zaczep 2 umiejscowiony w jej dolnej
cze$ci. Z gornej czeSci tulei 1 wyprowadzone sa
stytznie do jej powierzchni wewnetrznej 3 dwa
zebra 4 na koncu ktérych znajduje sie gniazdo
dociskowe 5 przewodow zasilajacych 6 oraz uszy
7 z otworami 8 do mocowania uchwytu do kor-
pusu maszyny 9. Powierzchnia wewnetrzna 3
tulei 1 jest prostopadia do powierzchni wewnetrz-
nej 10 gniazda dociskowego 5. Natomiast gorna
powierzchnia 11 zaczepu 2 jest oddalona od dol-
nej powierzchni 12 zeber 4 o wielko$¢ h nieco
wiekszg niz grubo$é Scianki korpusu maszyny 9.
Powierzchnia 11 i 12 odwzorowujg powierzchnie
korpusu ma‘szyny 9 co zapewnia jednoznaczne i
pewne mocowanie uchwytu.

Wewnetrzna powierzchnia 10 gniazda docisko-
wego 5 jest wyposazona w cieciwowe karby 13
co zwigksza skuteczno$¢ mocowania przewodow
zasilajacych 6. Odleglos¢ { miedzy osig tulei 1
" a gniazdem dociskowym 5 jest réwna conajmniej
podwéjnej Srednicy wewnetrznej d tulei 1 co za-
pewnia latwy montaz przewodéw zasilajacych 6
w uchwycie.
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Mocujac uchwyt do korpusu maszyny 9 nale-
zy przewody zasilajace 6 zabezpieczone koszulka
izolacyjng 14 umiesci¢ w otworze tulei 1, zagiaé
na powierzchni oporowej 15 i ukladajac je mie-
dzy zebrami 4 wlozyé w gniazdo dociskowe 5.
Nastepnie uchwyt tuleja 1 umieszczamy w ctwo-
rze 16 opierajac zaczep 2 o wewnetrzng po-
wierzchnie korpusu maszyny 9. Za pomocg wkre-
tow 17 przykrecamy uchwyt dociskajac przewo-
dy zasilajgce 6 gniazdem dociskowym 5 z karba-
mi 13 do powierzchni korpusu maszyny 9.

Przewody =zasilajace 6 zabezpieczone sg tulejg
1 pelnigcg funkcje przepustu izolacyjnego przed
przetarciem i ewentualnym zwarciem lub prze-
biciem, zebrami 4 przed uszkodzeniem mecha-
nicznym, a zacisk gniazdem dociskowym 5 unie-
mozliwia ich wyrwanie.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt przewodéw zasilajacych maszyne
elektryczng mocowany znanymi metodami do ze-
wnetrznej powierzchni korpusu lub tarczy tozys-
kowej maszyny wykonany jako uprofilowana
ptytka z materialu izolacyjnego, znamienny tym,
ze posiada tuleje (1) peilnigcag funkcje przepustu
izolacyjnego przewoddéw zasilajacych (6), gniazdo
dociskowe (5) oraz zebra (4) laczace tuleje (1) z
gniazdem dociskowym (5).

2. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze tuleja (1) posiada w swej dolnej czeSci zaczep
(2) przy czym odleglosé (4) miedzy goérng po-
wierzchnia (11) zaczepu (2), a dolng powierzch-
nig (12) zeber (4) przyjmuje warto$¢ co naj-
mniej réwng grubosci S$cianki korpusu maszyny
(9), a powierzchnie te (11, 12) odwzorowuja kor-
pus maszyny (9) z ktéorym sie stykaja.

3. Uchwyt wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny
tym, ze odleglos¢ (1) miedzy osig tulei (1) a gnia-
zdem dociskowym (5) jest réwne co najmniej pod-
wojnej srednicy wewnetrznej (d) tulei (1).

4. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
gniazdo dociskowe (5) jest wyposazone w cieci-
wowe karby (13).
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