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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kiihlen und
Zerkleinern von Calciumcarbid, welches bei einer schnellen
und sicheren Kiihlung die Bedingungen fiir eine
Abwarmenutzung verbessert. Merkmale der Erfindung
bestehen darin, daB das in einen Tiegel abgestochene
Calciumcarbid aus diesem gleichmaRig als breitflachiger
Strom schwimmend tber ein flissiges, gekiihltes
Metallbad geleitet wird, auf diesem unter die
Erstarrungstemperatur abgekiihit und als festes

Calciumcarbidband iiber den Rand ges:hoben und
anschlieBend zerkleinert wird, wobei die Schichtdicke des
Carbidstromes zwischen 50 und 150 mm liegen soll. Mit 4

\/V

dem Verfahren ist es maglich, daB Abwarme mit einem
hohen Temperaturniveau anfallt und die spétere
Zerkleinerung des Calciumcarbides vereinfacht wird. Figur
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Patentanspriche:

1. Verfahren zum Kihlen und Zerkleinern von Calclumcarbid, das von einem Carbidofen in einen
Tiegel abgestochen wird, dadurch gekennzeichnet, daR das Calciumcarbid aus dem Tiegal (1)
gleichméRig als breitfldchiger Strom (7) schwimmend tiber ein fliissiges, gekiihites Metallbad (6)
geleitet, darauf unter die Erstarrungstemperatur abgekuhlt und als festes Calciumcarbidband (7)
Uber den Rand des Metallbades (6) geschoben und anschlieBend zorkleinert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die Schichtdicke des
Calciumcarbidstromes (7) zwischen 50 und 150 mm liegt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Temperatur des
Metallbades (6) zwischen 800 und 1200°C liegt.

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daB das abschlieBende Zerkleinern des
Calciumcarbides bei Temperaturen unter 400°C erfolgt.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Ar{wendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Kithlen und Zerklelnern von Calciumcarbid, bei dem Carbidverluste durch Verminderu ng
der Fainkornbildung weitgehend vermieden werden.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Die Abkiihlung der Rohcarbidschmelze von ca. 2000°C auf ca. 300 bis 400°C erfolgt zur Zeit durch sich drehende Kithitrommeln,
die mit Kihlwasser offen berieselt warden. Diese Kilhitrommeln haben bekannterweise eine Linge van etwa 40 bis 46m und
einen Durchmesser von 2 bis 3m.

Die Carbidschmelze erstarrt beim Abstich in die Kiihitrommel bzw, im Innern der Trommel,

Das Calciumcarbid verl&8t die Drehtrommel mit einem Anteil von ca. 48% in der Kornfraktion 20-40mm und einern
Unterkornantell von kleiner 10mm von 9%, Dieser bei der Zerkleinerung und Kilhlung auftretende groRe Feinkornanteil wirkt
sich negativ auf die Acetylenausbeute des Calciumcarbides aus.

In der DD-PS 241685 wird ein Verfahren z2ur verlustarmen Kithlung von erstarrtem Calciumcarbid in Kithltrommeln beschrieben,
bei welchem der Feinkornanteil unmittelbar nach seiner Entstehung in der Kiihitrommel mittels einer der
Kihltrommelatmosphére aufgezwungenen Strémung als Flugstaubwolke ausgetragen wird. Nachteilig wirkt sich hier aus, da
durch die aufgezwungene Strdmung innerhalb der Kithitrommel und durch die Bewegung des Carbidgutes relativ groBe
Reaktionsmdglichkeiten des Carbides tiber das gesamte Temperaturprofil bestehen.

Eine weitere Variante der Carbidkiihlung ist das Tiegel-Block-Verfahren, bel welchern die Carbidschmelze in einzelne GuBtiegel
abgestochen wird, dort erstarrt und nach Abkihlzeiten von 25 bis 30 Stunden in einer Kiihlballe mittels Carbidbrechern auf das
geforderte Kornspektrum zerkleinert wird.

In der SU-PS 859292 wird ein Verfahren zur Herstellung von granuliertem Calciumcarbid beschrieben, wobei die Carbidschmelze
im Gemisch mit festem Calciumcarbid mit einem Anteil von 20 bis 40% des Schmelzvolumens in die Kiihitrommel bzw,
Granuliertrommel aufgegeben wird. Zum Erzielen dieses fest/fliissig-Verhéltnisses wird das schmalzfliissige Calciumcarbid
2uerst in Tiegel gefiilit und dann der Trommel zugefihnt,

Die DE-PS 3713401 beschreibt ein Verfahren ur Abkithlung erwiérmten Materlals, wie 2um Beispiel Walzgut, durch ein fliissiges
Kihimittel, wobei hier eine ternére Pb-Sn-Bi-Legierung verwendet wird. Gleichzeitig wird die Vorrichtung zur Durchfihrung des
Verfahrens dargestelit. Hierbei werden das Abkiihlbad fiir das erwdrmte Material und das Erwdrmungsbad fiir den Entzug von
Wiirme aus dem Kihimittel hintereinander in den Kreislauf des Kiihimittels geschaltet,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Kiihlen und Zerkleinern von Calciumcarbid zu schaffen, das bei Gew#hrleistu ngeiner
schnellen und sicheren Kiihlung die Bedingungen fiir eine Abwiérmenutzung verbessern.

Darlegung des Wesens der Erfindung

De Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zum Kiihlen und Zerkleinern von Calciumcarbid zu entwickeln, mitdem
im hohen Temperaturbereich eine schnelle Abkithlung erreicht wird und dabei eine Abwérme im hohen Temperaturniveau
antélit. AuBerdem soll die spétere Zerklginarung des Calciumcarbides versinfacht werden,

ErfindungsgeméR wird die Aufgabe dadurch geldst, daB das in einen Tiegel abgestochene Calciumcarbid aus diesem Tiegel
gleichmiRig als breitflachiger Strom schwimmend tiber ein fliissiges gekiihites Metalibad geleitet, auf diesem unter die
Erstarrungstemperatur abgekiihlt und als festes Calciumcarbidband iber den Rand des Metallbades geschoben und
anschlieBend zerkleinert wird,
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ZweckméBigerweise wird die Schichtdicke des Calclumcarbidstromes zwischen 50 und 150 mm gehaiten,

Die Temperatur des Metallbades liegt dabel awischen 800 und 1200°C.

Es Ist vortellhaft, das abschlieBende Zerklainern des Calciumcarbldbandes bel einer Oberflichentemperatur unter 400°C
durchzufihren.

Ausfdhrungsbelsplel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel niher erldutsrt werden. In dor dazugehdrigen Zeichnung ist die
Einrichtung im Schema dargestalit, . '

Das Verfahren und die Einrichtung elgnen sich insbesonders fir Carbiddfen mit kleinerer Kapazitit.

Aus einem Carbidofen mit Zentralabstich werden alle 46min ca. 4t Normalcarbid in einen Tiegel 1 abgestochen,

Ole Einrichtung ist so aufgebaut, daR das schmelzfliissigo Calciumcarbid 2 von dem Tiegel 1 aufgenommen wird. Am Auslauf
des Tiegels 1isteine Schlitzdilse 3 angebracht. Daran anschlieBend befindet sich die Einlaufschrige 11 [iir die Kihlwanne 4, die
das Metallbad 6 enthéit.

Ander der Einlaufschriige 11 gegentiberliegenden Seite der Kilhiwanne 4 istdie Auslaufschrége 12 so angeordnet, daB sie etwas
unter der Oberkante des Metallbades 6 ragt,

Fur den Transport des sich bildenden Carbidbandes 7 werden Walzen 8 verwendet. Don Transportwalzen 8 ist eine
Bracheinrichtung 9 nachgeschaltet,

Zur Abwiirmenutaung sind in dem Metallbad 6 innerhalb der Kilhiwanne 4 ein Warmetauscher 5 und (iber der Kithiwanne 4 ein
Strahlungswirmetauscher 10 angeordnet,

Das Calciumcarbid gelangt nun beim Abstich schmelzfliissig in den Tiegel 1. Von hier wird es nun als breitflichiger Strom Gber
die Schlitzdiise 3 und der Einlaufschrége 11 schwimmend iiber das Metallbad 6 geleitet. Die Gchichtdicke des
Calciumcarbidstromes liegt dabei unterhalb von 150 mm. Auf dem Metallbad 6 wird der Carbidstrom unter die
Erstarrungstemperatur bis auf ca. 1200°C abgekilhlt und als festes Calciumcarbidband 7 Gber den Rand des Metallbades 6
geschoben, mittels der Walzen 8 welter transportiert und durch die Bracheinrichtung 9 vorzerkleinert. Die weitere Zerkleinerung
des Carbides auf das geforderte Kornspektrum sollte dann bei Temperaturen unter 400°C erfolgen,

Die Temperatur rles Metallbades wird durch die quasikontinulerliche Beschickung des Carbidstromes auf ca. 1200°C gehalten,
Uber den Wirmetauscher 6 kann nun Abwérme aus dem Carbidstrom genutzt werden, wobei die Temperatur des Metallbades
nicht unter 800°C gesenkt werden sollte.
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