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Przedmiot wynalazku niniejszego sta-
nowi urzadzenie do wydymania butelek
lub podobnych przedmiotéw ze szkla.

W maszynach wspélczesnych wydyma-
nie masy szklanej uskutecznia si¢ zapo-
moca, sprezonego powietrza, przyczem
poétwyroby sporzadza si¢ w formie wstep-
nej, wytwarzajacej w czesci gérnej wydy-
manego przedmiotu wydrazenie, przez
ktére doptywa sprezone powietrze, gdy
potwyréb jest zamkniety w formie wykon-
czajacej.

Przy wydymaniu przedmiotéow szkla-
nych w formach pozostajg majczesciej wi-
doczne szwy, ktére zmniejszaja wartosé
wyrobéw.

Celem zapobiezenia tej miedogodnosci
stosowano formy zamykane nader silnie,
przyczem przyrzady zamykajace formy
musza byé nadzwyczaj sprezyste, ze wzgle-
du na rozszerzalnosé. Pociaga to za soba
bardzo znaczne zuzycie marzadéw mnape-
dowych i pomimo to nie daje dobrych re-
zultatow.

Dalsza miedogodnosé obecnego sposo-
bu decia istanowi okolicznosé nastepujaca.

Kiedy przed wydymaniem masa szkla
zamknigta jest w formie wykoriczajacej,
powietrze atmosferyczne wypelnia prze-
strzeri pomigdzy masa ta a powierzchnia’
wewnetrzng powlok formy. Rzecz prosta,
ze powietrze to powinno podczas wydy-
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mania masy szklanej wuchodzi¢é mnaze-
wnatrz. | .t

‘W maszynach znanych przewazajaca
cze$é powietrza atmosferycznego uchodzi
przez szwy powlok, ktére biorac praktycz-
nie nigdy nie bywaja szczelne, bardzo wigc
czesto powstajg pecherze powietrzne, kté-
re utrzymuja si¢ az do korica wydymania,
przeszkadzajac scistemu zetknigciu sig
szkla z metalem.

W miektérych formach (np. wielobocz-
nych) pecherze powietrzne osiagaja takie
wymiary, ze wywoluja znaczne znieksztal-
cenie obrysia wyrabianego przedmiotu ze
szkoda dla jego wygladu.

Obecno$¢ powietrza pomigdzy masa a
metalem formy wtrudnia lub przewleka
stygniecie szkta, wobec czego nalezy prze-
dtuzaé okres pozostawania przedmiotu w
formie, aby tenze w chwili wyjmowania
posiadal wystarczajaca sztywnosé. Wta-
$ciwosé ta wspélna jest wszystkim znanym
maszynom i zmniejsza ich wydajnosé.

Z drugiej strony poniewaz wydymanie
uskutecznia sig¢ zapomoca formy obracz-
kowej lub zapomoca swoistego dzwonu,
oslaniajacego szyjke wyrobu, wiec przy
wydymaniu powstaje przedwczesne chlo-
dzenie goérnej czesci przedmiotu wydyma-
nego.

Urzadzenie, stanowiace przedmiot wy-
nalazku miniejszego usuwa wszystkie po-
wyisze braki i niedogodnosci, a ponadto
usuwa potrzebe stosowania dzwonéw lub
réwnorzednych mu narzgdéw.

Wydymanie masy szklanej, zamknie-
tej w formie wykorniczajacej uskutecznia
si¢ zapomoca samego powietrza atmosfe-
rycznego. W tym celu twydymanie we-
wnetrzne masy szklanej zapomoca powie-
trza sprezonego zastepuje si¢ ssaniem ze-
wnetrznem, zachodzacem pomiedzy masa
szklana a $ciankami formy wykoiiczajacej.

Fig. 1 rysunku przedstawia przekréj
osiowy formy wykoniczajacej, a fig. 2 —
przekréj poprzeczny wzdhuz linji x—x na

fig.1 w zaloZeniu, ze masa szklana zosta-
la usunieta.

Zgodnie z wynalazkiem dno 1 formy
wykoriczajacej, zlozonej z dwéch polés-
wek 2 i 2°, zaopatrzone jest w przewédd 3
i w kamaly promieniowe 4, ktére lacza sie
z rowkiem kolistym 5, wyzlobionym w
§ciankach formy. W s$ciankach bocznych
formy wyzlobione sa kanaly 6, taczace sie
z kanalem 5 i komunikujace si¢ z komora
robocza 7 formy przez przeswit, jaki w
prakiyce istnieje zawsze miedzy obydwo-
ma poléwkami formy.

Masa szklana 8 zamknigta jest w for-
mie wykoriczajacej i spoczywa swym pier-
$cieniem na krawedzi gérnej formy.

Przewod 3 taczy si¢ w odpowiedniei
chwili z aparatem prézniowym; gdy cata
ilos¢ powietrza zawartego we wnetrzu po-
wlok, zostanie wyssana, powietrze atmo-
sferyczne doplywa przez gérne wydraze-
nie wstepne 9 masy szklanej i wydyma ja
dzialajac w ten sam sposéb, co i powietrze
sprezone w maszynach dotychczasowych.

Kanaly 4 moga oczywiscie posiadaé
w praktyce najrozmaitsze potozenia.

Urzadzenie niniejsze zapewnia naste-

pujace, nieznane dotychczas korzysci
techniczne:
1) Skutkiem samego tylko cisnienia

atmosferycznego poléwki form mocno
przywieraja do siebie i zmmiejszaja do
minimum szwy.

2) Narzady zamykajace nie podlega-
ja wcale dzialaniu reakciji.

3) Wobec wysysania powietrza zawar-
tego miedzy masa szklana a sciankami for-
my nie moga tam powstawaé pecherze po-
wietrzne i ‘wyréb mie doznaje znieksztal-
ceni lokalnych; ponadto ta sama przyczy-
na zapewnia Sciste zetkniecie sie szkla ze
$ciankami formy.

Poniewaz stygniecie szkla zachodzi
wobec tego emergiczniej i jednostajniej,
wyréb mozna przeto wyjaé z formy wcze-
$niej, co zwigksza wydajno§é maszyny.



Wiadome jest, ze i dawniej juz pro-
ponowano decie masy szklanej w drodze
ssania z przestrzeni migdzy masa a $cia-
nami formy zapomoca szeregu drobnych
otworéw, znajdujacych si¢ w samej for-
mie; w przyrzadach tych forma nie styka
si¢ z atmosfera lecz umieszczona jest w
przestrzeni zamknietej, ktéra laczy si¢ z
przewodem ssacym aparatu prézniowego.

W poréwnaniu ze znanemi, urzadzenie
niniejsze ‘wykazuje rézne zalety zwla-
szcza wielkg prostote budowy, niski koszt
wyrobu, brak szwéw, ktére dawniejsze
przyrzady pozostawialy na wyrobach, a
wreszcie, jak ‘wspomniano wyzej, okolicz-
no$é ze potéwki formy $cisle przywieraja
do siebie pod wptywem cisnienia atmosfe-
rycznego.

Zastrzezenia patentowe.
1. Forma wykoficzajaca do wydyma-

nia butelek lub podobnych przedmiotéow
ze szkla, w zastosowaniu do sposobu wy-

dymania masy szklanej zapomoca odsysa-
nia powietrza z przestrzeni pomiedzy masa
szklana a $ciankami samej formy, zna-
mienna tem, ze w $ciankach formy wyzlo-
bione sa rowki lub kanaty, komunikujace
si¢ z jednej strony z wnegtrzem formy
przez szwy, a z drugiej strony z przewoda-
mi, wykonanemi promieniowo w dnie for-
my wykoriczajacej i potaczonemi z apara-
tem prézniowym.

2. Forma do mwydymania wedlug
zastrz, 1, znamienna tem, ze kanaly lub
rowki ‘wyzlobione w $cianach lacza sie z
przewodami wykonanemi w dnie formy,
zapomoca kanalu pierscieniowego, wyko-
nanego w dolnej czesci $cian formy.
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