
(57)【要約】

　本発明は、ジョイント２に対する軸３のための接続シ

ステムならびに相応の方法であって、軸３の、ジョイン

ト２に接続したい端部に形成された軸ピン１７が、ジョ

イント接続部材４の切欠き１５内に差込み可能である形

式のものに関する。軸３と切欠き１５との簡単な前組付

けおよび軸方向の方向付けを達成するためには、軸ピン

１７と切欠き１５とが互いに適合されており、これによ

って、差込み量Ｅの第１の部分Ｔ１ で、切欠き１５内で

の軸ピン１７のほぼ力なしの移動が可能であり、差込み

量Ｅの第２の部分Ｔ２ で、高い力消費量が、切欠き１５

内での軸ピン１７の移動のために使用されるようになっ

ていることが提案されている。

JP 2007-505272 A 2007.3.8



【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ジ ョ イ ン ト （ ２ ） に 対 す る 軸 （ ３ ） の た め の 接 続 シ ス テ ム で あ っ て 、 軸 （ ３ ） の 、 ジ ョ
イ ン ト （ ２ ） に 接 続 し た い 端 部 に 形 成 さ れ た 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） が 、 ジ ョ イ ン ト 接 続
部 材 （ ４ ， ４ ′ ） の 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） 内 に 差 込 み 可 能 で あ る 形 式 の も の に お い て 、
軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） と 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） と が 互 い に 適 合 さ れ て お り 、 こ れ に よ
っ て 、 差 込 み 量 （ Ｅ ） の 第 １ の 部 分 （ Ｔ １ ） で 、 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） 内 で の 軸 ピ ン （
１ ７ ， １ ７ ′ ） の ほ ぼ 力 な し の 移 動 が 可 能 で あ り 、 差 込 み 量 （ Ｅ ） の 第 ２ の 部 分 （ Ｔ ２ ）
で 、 高 い 力 消 費 量 が 、 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） 内 で の 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） の 移 動 の た
め に 使 用 さ れ る よ う に な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 、 ジ ョ イ ン ト に 対 す る 軸 の た め の 接 続
シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ２ 】
　 差 込 み 量 （ Ｅ ） の 第 １ の 部 分 （ Ｔ １ ） が 、 全 差 込 み 量 （ Ｅ ） の 少 な く と も 約 ５ ０ ％ 、 有
利 に は ６ ０ ％ ～ ７ ０ ％ で あ る 、 請 求 項 １ 記 載 の 接 続 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ３ 】
　 差 込 み 量 （ Ｅ ） の 第 １ の 部 分 （ Ｔ １ ） で 、 半 径 方 向 の 遊 び が 、 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ）
の 前 方 区 分 と 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） の 入 口 区 分 と の 間 に 存 在 す る よ う に な っ て お り 、 差
込 み 量 （ Ｅ ） の 第 ２ の 部 分 （ Ｔ ２ ） で 、 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） と 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′
） と が 、 互 い に 正 確 に 嵌 合 す る よ う に 形 成 さ れ て い る 、 請 求 項 １ ま た は ２ 記 載 の 接 続 シ ス
テ ム 。
【 請 求 項 ４ 】
　 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） と 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） と の 間 の 半 径 方 向 の 遊 び が 、 差 込 み
量 （ Ｅ ） の 第 ２ の 部 分 （ Ｔ ２ ） の 経 過 に お い て な だ ら か に 減 少 し て い る 、 請 求 項 １ か ら ３
ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 接 続 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ５ 】
　 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） の 外 面 と 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） の 内 面 と に 、 ト ル ク 伝 達 の た
め の 異 形 成 形 部 （ １ ６ ， １ ８ ） が 設 け ら れ て い る 、 請 求 項 １ か ら ４ ま で の い ず れ か １ 項 記
載 の 接 続 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ６ 】
　 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） お よ び ／ ま た は 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） が 、 終 端 ス ト ッ パ （ １
９ ） を 有 し て い る 、 請 求 項 １ か ら ５ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 接 続 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ７ 】
　 軸 （ ３ ） が 、 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） へ の 移 行 部 に フ ラ ン ジ （ １ ９ ） を 有 し て お り 、 該
フ ラ ン ジ （ １ ９ ） が 、 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） 内 へ の 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） の 差 込 み 後
、 ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 （ ４ ， ４ ′ ） の 端 面 に 接 触 す る よ う に な っ て い る 、 請 求 項 ６ 記 載 の
接 続 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ８ 】
　 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） が 、 軸 方 向 の 移 動 に 対 し て 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） 内 に 位 置 固
定 可 能 で あ る 、 請 求 項 １ か ら ７ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 接 続 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 ９ 】
　 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ） が 、 切 欠 き （ １ ５ ， １ ５ ′ ） 内 に ス ナ ッ プ リ ン グ に よ っ て 位 置
固 定 可 能 で あ る 、 請 求 項 ８ 記 載 の 接 続 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 軸 （ ３ ） に か つ ／ ま た は ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 （ ４ ， ４ ′ ） に 工 具 の た め の 作 用 点 が 設 け
ら れ て い る 、 請 求 項 １ か ら ９ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 接 続 シ ス テ ム 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 １ か ら １ ０ ま で の い ず れ か １ 項 記 載 の 接 続 シ ス テ ム （ １ ， １ ′ ） に よ っ て ジ ョ イ
ン （ ２ ） に 軸 （ ３ ） を 接 続 す る た め の 方 法 に お い て 、 軸 （ ３ ） の 軸 ピ ン （ １ ７ ， １ ７ ′ ）
を 、 前 組 付 け の た め に 差 込 み 量 （ Ｅ ） の 第 １ の 部 分 （ Ｔ １ ） で 手 に よ っ て 切 欠 き （ １ ５ ，
１ ５ ′ ） 内 に 差 し 込 み 、 差 込 み 量 （ Ｅ ） の 第 ２ の 部 分 （ Ｔ ２ ） で 工 具 を 使 用 し て 切 欠 き （
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１ ５ ， １ ５ ′ ） 内 に 差 し 込 む こ と を 特 徴 と す る 、 接 続 シ ス テ ム に よ っ て ジ ョ イ ン に 軸 を 接
続 す る た め の 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 ジ ョ イ ン ト に 対 す る 軸 の た め の 接 続 シ ス テ ム で あ っ て 、 軸 の 、 ジ ョ イ ン ト に
接 続 し た い 端 部 に 形 成 さ れ た 軸 ピ ン が 、 ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 の 切 欠 き 内 に 差 込 み 可 能 で あ
る 形 式 の も の な ら び に 相 応 の 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 本 発 明 に よ る 接 続 シ ス テ ム は 、 た と え ば 中 央 の 切 欠 き を 備 え た 等 速 ジ ョ イ ン ト で 使 用 可
能 で あ る 。 こ の 等 速 ジ ョ イ ン ト で は 、 ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 が ジ ョ イ ン ト の イ ン ナ ボ ス に よ
っ て 形 成 さ れ て い る 。 こ の よ う な 形 式 の ジ ョ イ ン ト は 、 ド イ ツ 連 邦 共 和 国 特 許 第 ３ ２ ２ ７
９ ６ ９ 号 明 細 書 に 基 づ き 公 知 で あ る 。 こ の 公 知 の ジ ョ イ ン ト で は 、 駆 動 軸 が 内 側 の ジ ョ イ
ン ト ボ デ ィ の 孔 内 に 収 容 さ れ て い て 、 ト ル ク を 長 手 方 向 歯 列 に よ っ て 伝 達 す る 。 さ ら に 、
ド イ ツ 連 邦 共 和 国 特 許 第 ４ ０ ３ ３ ２ ７ ５ 号 明 細 書 に は 、 等 速 回 転 ジ ョ イ ン ト が 記 載 さ れ て
い る 。 こ の 等 速 回 転 ジ ョ イ ン ト は ジ ョ イ ン ト 外 側 部 材 と ジ ョ イ ン ト 内 側 部 材 と を 有 し て い
る 。 こ の 場 合 、 こ の ジ ョ イ ン ト 内 側 部 材 は ス プ ラ イ ン を 介 し て 、 回 転 可 能 な 軸 に 接 続 さ れ
て い る 。 軸 と ジ ョ イ ン ト と の 間 の ほ ぼ 遊 び な し の 接 続 を 達 成 す る た め に は 、 軸 ピ ン と ジ ョ
イ ン ト 接 続 部 材 の 切 欠 き も し く は 設 け ら れ た 歯 列 と が 、 互 い に 正 確 に 嵌 合 す る よ う に 適 合
さ れ な け れ ば な ら ず 、 こ れ に よ っ て 、 切 欠 き 内 へ の 軸 ピ ン の 差 込 み 時 に 高 い 摩 擦 力 が 乗 り
越 え ら れ な け れ ば な ら な い 。 こ の こ と は 、 組 付 け 時 に 、 軸 を 正 確 に 軸 方 向 で ジ ョ イ ン ト 接
続 部 材 の 切 欠 き 内 に 押 し 込 む た め に 、 手 間 の か か る 工 具 の 使 用 を 要 求 す る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な 形 式 の 等 速 ジ ョ イ ン ト は 、 た と え ば 大 量 生 産 で 組 立 て ラ イ ン に お い て 製 作 さ
れ る 自 動 車 に 使 用 さ れ る の で 、 こ の よ う に 手 間 の か か る 組 付 け は 著 し い 欠 点 お よ び コ ス ト
に 結 び 付 け ら れ て い る 。 な ぜ な ら ば 、 特 に 軸 が 正 確 に 十 分 に 軸 方 向 で ジ ョ イ ン ト に 接 続 さ
れ な い 危 険 が 常 に あ る か ら で あ る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 し た が っ て 、 本 発 明 の 課 題 は 、 組 付 け が 簡 単 に な り 、 ジ ョ イ ン ト の 運 転 が 、 さ ほ ど の 半
径 方 向 の 遊 び な し に 可 能 に な る 、 ジ ョ イ ン ト へ の 軸 の 接 続 を 可 能 に す る こ と で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 こ の 課 題 は 、 冒 頭 で 述 べ た 形 式 の 接 続 シ ス テ ム に お い て 、 本 発 明 に よ れ ば 、 主 と し て 、
軸 ピ ン と 切 欠 き と が 互 い に 適 合 さ れ て お り 、 こ れ に よ っ て 、 差 込 み 量 の 第 １ の 部 分 で 、 切
欠 き 内 で の 軸 ピ ン の ほ ぼ 力 な し の 移 動 が 可 能 で あ り 、 差 込 み 量 の 第 ２ の 部 分 で 、 高 い 力 消
費 量 が 、 切 欠 き 内 で の 軸 ピ ン の 移 動 の た め に 使 用 さ れ る よ う に な っ て い る こ と に よ っ て 解
決 さ れ る 。 こ の 場 合 、 ほ ぼ 力 な し の 移 動 と は 、 こ の 移 動 を 手 に よ っ て 付 加 的 な 工 具 な し に
行 う こ と が で き る こ と を 意 味 し て い る 。 こ の こ と は 、 手 に よ る 前 組 付 け を 可 能 に し 、 し た
が っ て 、 ジ ョ イ ン ト へ の 軸 の 接 続 の 著 し い 簡 略 化 に 寄 与 し て い る 。 特 に こ の 手 に よ る 前 組
付 け に よ っ て 、 す で に 軸 ピ ン と 、 有 利 に は 中 央 の 切 欠 き と の 良 好 な 前 方 向 付 け が 達 成 さ れ
る 。 そ の 後 、 差 込 み 量 の 第 ２ の 部 分 で 初 め て 、 工 具 を 用 い て 、 よ り 高 い 力 消 費 量 が 使 用 さ
れ 得 る 。 こ の 力 消 費 量 は 、 切 欠 き 内 で の 軸 ピ ン の よ り 強 い 摩 擦 に よ っ て 生 ぜ し め ら れ る 。
し か し 、 手 に よ る 十 分 な 前 組 付 け に 基 づ き 、 組 付 け を 差 込 み 量 の 第 ２ の 部 分 で 比 較 的 単 純
な 工 具 に よ っ て 行 う こ と が で き る 。 さ ら に 、 軸 は 、 ジ ョ イ ン ト の 切 欠 き 内 で の 前 組 付 け に
よ っ て 、 す で に 正 確 に 軸 方 向 に 方 向 付 け ら れ て お り 、 こ れ に よ っ て 、 さ ら な る 差 込 み 時 に
、 切 欠 き 内 で の 軸 の 引 っ 掛 か り は 生 ぜ し め ら れ な い 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 の 有 利 な 構 成 に よ れ ば 、 差 込 み 量 の 第 １ の 部 分 が 、 全 差 込 み 量 の 少 な く
と も 約 ５ ０ ％ で あ る こ と が 提 案 さ れ て い る 。 差 込 み 量 の 第 １ の 部 分 が 、 全 差 込 み 量 の ６ ０
～ ７ ０ ％ で さ え あ る と 特 に 有 利 で あ る 。 差 込 み 量 の 第 ２ の 部 分 は 、 全 差 込 み 量 に 対 す る 差
を 成 し て い る 。 し か し 、 本 発 明 に よ れ ば 、 軸 ピ ン の 外 面 と 、 た と え ば 歯 列 が 設 け ら れ て い
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て よ い 切 欠 き の 内 面 と の 構 成 に 応 じ て 、 差 込 み 量 の 第 １ の 部 分 と 第 ２ の 部 分 と の 間 の 最 適
な パ ー セ ン ト 分 配 が 、 前 述 し た 範 囲 外 に あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 有 利 な 構 成 に よ れ ば 、 ほ ぼ 力 な し の 移 動 は 、 差 込 み 量 の 第 １ の 部 分 で 、 半 径 方
向 の 遊 び が 、 軸 ピ ン の 前 方 区 分 と 中 央 の 切 欠 き の 入 口 区 分 と の 間 に 存 在 す る よ う に な っ て
い る こ と に よ っ て 達 成 さ れ る 。 こ れ に よ っ て 、 差 込 み 量 の 第 １ の 部 分 で 軸 ピ ン と 切 欠 き と
の 間 に ほ ぼ 摩 擦 が 生 ぜ し め ら れ ず 、 こ れ に よ っ て 、 切 欠 き 内 で の 軸 ピ ン の 力 な し の 移 動 が
可 能 と な る 。 こ の 場 合 、 本 発 明 に よ れ ば 、 差 込 み 量 の 第 ２ の 区 分 で 、 軸 ピ ン と 切 欠 き と が
、 互 い に 正 確 に 嵌 合 す る よ う に 形 成 さ れ て お り 、 こ れ に よ っ て 、 こ の 領 域 で 高 い 摩 擦 力 が
作 用 す る 。 こ の 摩 擦 力 は 、 切 欠 き 内 へ の 軸 ピ ン の 差 込 み の た め に 高 い 力 消 費 量 を 要 求 し 、
軸 と ジ ョ イ ン ト と の 間 の 遊 び な し の 接 続 を 生 ぜ し め る 。 こ の た め に は 、 軸 ピ ン の 外 面 お よ
び ／ ま た は 中 央 の 切 欠 き の 内 面 が 、 互 い に 調 和 さ れ る 形 式 で 段 状 に 形 成 さ れ て い て よ い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 接 続 シ ス テ ム の 改 良 形 で は 、 軸 ピ ン と 切 欠 き と の 間 の 半 径 方 向 の 遊 び が 、 差 込 み 量 の 第
２ の 部 分 の 経 過 に お い て な だ ら か に 減 少 し て い て よ い 。 こ れ に よ っ て 、 差 込 み 量 の 第 ２ の
部 分 で の 使 用 さ れ 得 る 力 消 費 量 が 差 込 み 深 さ と 共 に 増 加 す る 。 こ の た め に は 、 軸 ピ ン の 外
面 お よ び ／ ま た は 中 央 の 切 欠 き の 内 面 が 、 特 に 差 込 み 量 の 第 ２ の 部 分 で 円 錐 形 に 形 成 さ れ
て い て よ い 。 こ の 場 合 、 軸 ピ ン の テ ー パ と 切 欠 き の テ ー パ と は 異 な っ て い て よ い 。 し た が
っ て 、 力 消 費 量 を 正 確 に 要 求 に 適 合 さ せ る こ と が で き 、 ジ ョ イ ン ト の 、 有 利 に は 中 央 の 切
欠 き 内 で の 軸 の 特 に 良 好 な セ ン タ リ ン グ を 達 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 た と え ば 等 速 回 転 ジ ョ イ ン ト に お い て 、 軸 か ら ジ ョ イ ン ト へ の 確 実 な 力 伝 達 を 確 保 す る
た め に は 、 軸 ピ ン の 外 面 と 切 欠 き の 内 面 と に 、 ト ル ク 伝 達 の た め の 異 形 成 形 部 が 設 け ら れ
て い て よ い 。 こ の 異 形 成 形 部 は 、 た と え ば 歯 列 と し て 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 有 利 に は 、 軸 ピ ン お よ び ／ ま た は 切 欠 き が 、 終 端 ス ト ッ パ を 有 し て い て も よ い 。 こ の 終
端 ス ト ッ パ は 差 込 み 量 の 終 端 を 表 示 し 、 こ の 差 込 み 量 を 確 実 に 制 限 す る 。 こ の た め に は 、
軸 が 、 軸 ピ ン へ の 移 行 部 に フ ラ ン ジ を 有 し て い て よ く 、 該 フ ラ ン ジ が 、 中 央 の 切 欠 き 内 へ
の 軸 ピ ン の 差 込 み 後 、 ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 の 端 面 に 接 触 す る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 た と え ば ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 に 対 す る 打 撃 ま た は そ の 他 の 振 動 に よ っ て 生 ぜ し め ら れ 得
る 、 切 欠 き か ら の 軸 ピ ン の 滑 出 し を 阻 止 す る た め に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 軸 ピ ン が 、 軸 方 向
の 移 動 に 対 し て 切 欠 き 内 に 位 置 固 定 可 能 で あ っ て よ い 。 こ の こ と は 、 た と え ば コ ッ タ 、 軸
に 固 定 さ れ た 、 ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 の 雄 ね じ 山 に ね じ 被 せ 可 能 で あ る ユ ニ オ ン ナ ッ ト 、 軸
に 設 け ら れ た フ ラ ン ジ に 差 通 し 可 能 な か つ ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 の 端 面 に 位 置 固 定 可 能 な ね
じ ま た は こ れ に 類 す る も の に よ っ て 行 わ れ て よ い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 別 の 構 成 に よ れ ば 、 軸 ピ ン が 、 切 欠 き 内 に ス ナ ッ プ リ ン グ に よ っ て 位 置 固 定 可
能 で あ る 。 こ の ス ナ ッ プ リ ン グ は 、 た と え ば ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 の 外 側 の 溝 内 に 案 内 さ れ
て い て 、 ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 に 設 け ら れ た 開 口 を 通 し て 、 軸 ピ ン に 形 成 さ れ た 溝 内 に 係 合
す る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 ボ ー ル ボ ス お よ び ／ ま た は 軸 に 工 具 の た め の 作 用 点 が 設 け ら
れ て い る こ と が 提 案 さ れ て い て よ い 。 こ れ は 、 フ ラ ン ジ 、 溝 、 ユ ニ オ ン ナ ッ ト ま た は こ れ
に 類 す る も の で あ っ て よ い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 さ ら に 、 本 発 明 は 、 前 述 し た 接 続 シ ス テ ム に よ っ て ジ ョ イ ン ト に 軸 を 接 続 す る た め の 方
法 に 関 す る 。 本 発 明 に よ る 方 法 は 、 特 に 軸 の 軸 ピ ン を 、 差 込 み 量 の 第 １ の 部 分 で 手 に よ っ
て 前 組 付 け の た め に 切 欠 き 内 に 差 し 込 み 、 差 込 み 量 の 第 ２ の 部 分 で 工 具 を 使 用 し て 切 欠 き
内 に 差 し 込 む こ と に よ っ て 特 徴 付 け ら れ て い る 。 こ の 工 具 に よ っ て 、 必 要 と な る 力 消 費 量
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を 加 え る こ と が で き る 。 こ の た め に は 、 た と え ば オ ー プ ン エ ン ド レ ン チ が 軸 の フ ラ ン ジ ま
た は ボ ー ル ボ ス の 溝 に 作 用 す る こ と が で き 、 軸 を ロ ボ ッ ト 制 御 に よ り ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材
内 に 押 し 込 む こ と が で き る か ま た は ボ ー ル ボ ス を 軸 ピ ン に 被 せ 嵌 め る こ と が で き る 。 択 一
的 に は 、 ユ ニ オ ン ナ ッ ト が オ ー プ ン エ ン ド レ ン チ に よ っ て 締 め 付 け ら れ て も よ い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 の さ ら な る 特 徴 、 利 点 お よ び 使 用 可 能 性 は 、 図 面 に 基 づ く 以 下 の 実 施 例 の 説 明 か
ら 明 ら か で あ る 。 こ の 場 合 、 説 明 お よ び ／ ま た は 図 示 し た 全 て の 特 徴 は 自 体 本 発 明 の 対 象
に 所 属 し て い る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 図 １ に 示 し た 接 続 シ ス テ ム １ は 、 回 転 ジ ョ イ ン ト と し て 形 成 さ れ た 固 定 式 等 速 ジ ョ イ ン
ト ２ と 、 こ の ジ ョ イ ン ト ２ に 接 続 す る た め の 軸 ３ と か ら 成 っ て い る 。 ジ ョ イ ン ト ２ は イ ン
ナ ボ ス ４ と ア ウ タ ボ ス ５ と を 有 し て い る 。 こ の イ ン ナ ボ ス ４ と ア ウ タ ボ ス ５ と に は 、 互 い
に そ れ ぞ れ 対 を 成 し て 対 応 配 置 さ れ た ト ラ ッ ク ６ ； ７ が 設 け ら れ て い る 。 こ の ト ラ ッ ク ６
； ７ 内 に は ボ ー ル ８ が 収 容 さ れ て い る 。 こ の ボ ー ル ８ は ケ ー ジ ９ 内 に 案 内 さ れ て い る 。 こ
の た め に は 、 こ の ケ ー ジ ９ が 、 ボ ー ル ８ の 数 に 相 応 し て 、 ケ ー ジ ９ の 周 面 に 分 配 さ れ た 開
口 を 有 し て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ア ウ タ ボ ス ５ は 、 図 示 の 構 成 で は 、 連 行 ハ ウ ジ ン グ １ ０ に よ っ て 摩 擦 接 続 的 に ま た は 形
状 接 続 的 に 取 り 囲 ま れ て い る 。 ジ ョ イ ン ト ２ を シ ー ル す る た め に は 、 連 行 ハ ウ ジ ン グ １ ０
内 に 閉 鎖 カ バ ー １ １ が 挿 入 さ れ て い る 。 こ の 閉 鎖 カ バ ー １ １ は 、 付 加 的 な シ ー ル エ レ メ ン
ト を 設 け る こ と な し に 、 ジ ョ イ ン ト ２ 内 へ の 汚 物 粒 子 の 侵 入 も し く は 潤 滑 媒 体 の 損 失 を 阻
止 し て い る 。 ボ ー ル ８ の 、 閉 鎖 カ バ ー １ １ と 反 対 の 側 で は 、 ジ ョ イ ン ト ２ が ベ ロ ー ズ １ ２
に よ っ て シ ー ル さ れ て い る 。 こ の ベ ロ ー ズ １ ２ は そ の 半 径 方 向 内 側 の 縁 部 で バ イ ン ダ に よ
っ て イ ン ナ ボ ス ４ に 位 置 固 定 さ れ て い る 。 ベ ロ ー ズ １ ２ の 半 径 方 向 外 側 の 縁 部 は 、 連 行 ハ
ウ ジ ン グ １ ０ と ア ウ タ ボ ス ５ と を 取 り 囲 む キ ャ ッ プ １ ４ に 縁 曲 げ に よ る 掛 込 み に よ っ て 固
定 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 駆 動 さ れ る か ま た は 駆 動 し た い 軸 ３ に 接 続 す る た め に は 、 ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 と し て 働
く イ ン ナ ボ ス ４ が 中 央 の 切 欠 き １ ５ を 有 し て い る 。 こ の 切 欠 き １ ５ は 、 ト ル ク 伝 達 の た め
の 異 形 成 形 部 １ ６ を 備 え て い る 。 こ う し て 、 イ ン ナ ボ ス ４ を 、 ジ ョ イ ン ト ２ の 組 付 け の た
め に 、 軸 ３ の 軸 ピ ン １ ７ に 差 し 被 せ る こ と が で き る 。 こ の た め に は 、 こ の 軸 ピ ン １ ７ に 、
切 欠 き １ ５ の 異 形 成 形 部 １ ６ に 相 応 す る 異 形 成 形 部 １ ８ が 形 成 さ れ て い る 。 こ の 異 形 成 形
部 １ ８ は 異 形 成 形 部 １ ６ に 係 合 し 、 ト ル ク 伝 達 を 可 能 に す る 。 こ の 場 合 、 異 形 成 形 部 １ ６
， １ ８ は 、 た と え ば 歯 列 の 形 で 形 成 さ れ て い て よ い 。 こ の 配 置 形 式 の 特 別 な 利 点 は 、 ジ ョ
イ ン ト ２ が 軸 ３ に 接 続 さ れ る 前 に 、 ジ ョ イ ン ト ２ を 完 全 に 完 成 し た 状 態 に 組 み 付 け る こ と
が で き る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 こ の た め に は 、 軸 ピ ン １ ７ と 軸 ３ と の 間 の 移 行 部 に 形 成 さ れ た フ ラ ン ジ １ ９ が 終 端 ス ト
ッ パ と し て イ ン ナ ボ ス ４ の 外 側 の 端 面 に 突 き 当 た る ま で 、 軸 ピ ン １ ７ が 中 央 の 切 欠 き １ ５
内 に 差 し 込 ま れ る 。 こ の 位 置 で は 、 軸 ３ が ス ナ ッ プ リ ン グ （ 図 示 せ ず ） ま た は こ れ に 類 す
る も の に よ っ て 軸 方 向 で イ ン ナ ボ ス ４ 内 に 位 置 固 定 さ れ る 。 こ の た め に は 、 ス ナ ッ プ リ ン
グ が 、 イ ン ナ ボ ス ４ の 外 面 に 設 け ら れ た 溝 ２ ０ 内 に 差 し 被 せ ら れ る 。 イ ン ナ ボ ス ４ は 溝 ２
０ の 領 域 で 部 分 的 に 破 断 さ れ て お り 、 こ れ に よ っ て 、 ス ナ ッ プ リ ン グ （ 図 示 せ ず ） が 破 断
部 を 通 し て 、 軸 ピ ン １ ７ に 相 応 に 形 成 さ れ た 溝 ２ １ 内 に 係 合 し 、 軸 ３ を 軸 方 向 の ず れ 滑 り
に 対 し て 防 護 し て い る 。 こ の 位 置 固 定 の 代 わ り に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 軸 ３ は 別 の 形 式 で ジ
ョ イ ン ト ２ に 位 置 固 定 さ れ て も よ い 。 た と え ば 、 フ ラ ン ジ １ ９ に わ た っ て ユ ニ オ ン ナ ッ ト
が 差 し 被 せ ら れ て い て よ い 。 こ の ユ ニ オ ン ナ ッ ト の ね じ 山 は 、 イ ン ナ ボ ス ４ の 外 面 に 形 成
さ れ た ね じ 山 に 係 合 す る 。 こ れ に 対 し て 択 一 的 に は 、 フ ラ ン ジ １ ９ に 軸 方 向 で 設 け ら れ た
貫 通 孔 が 設 け ら れ て よ い 。 こ の 貫 通 孔 は 、 イ ン ナ ボ ス ４ の 端 面 に 設 け ら れ た ね じ 山 付 き 開
口 に 相 応 し て お り 、 こ れ に よ っ て 、 軸 ３ を ジ ョ イ ン ト ２ の イ ン ナ ボ ス ４ に ね じ 締 結 す る こ
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と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 こ の 場 合 、 軸 ピ ン １ ７ は 、 差 込 み 量 Ｅ の 第 １ の 部 分 Ｔ １ で 、 切 欠 き １ ５ 内 で の 軸 ピ ン １
７ の ほ ぼ 力 な し の 移 動 が 可 能 と な り 、 差 込 み 量 Ｅ の 第 ２ の 部 分 Ｔ ２ で 、 高 い 力 消 費 量 が 、
切 欠 き １ ５ 内 で の 軸 ピ ン １ ７ の 移 動 の た め に 使 用 さ れ 得 る よ う に 中 央 の 切 欠 き １ ５ に 適 合
さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ の こ と は 、 円 筒 状 の 軸 ピ ン １ ７ の 、 第 １ の 部 分 Ｔ １ に 相 当 す る 前 方 区 分 が 、 切 欠 き １
５ の 内 径 に 比 べ て 小 さ な 外 径 を 有 し て い る こ と に よ っ て 達 成 さ れ る 。 こ れ に よ っ て 、 差 込
み 量 Ｅ の 第 １ の 部 分 Ｔ １ に お い て 、 軸 ３ の 差 込 み 時 に 、 半 径 方 向 の 遊 び が 軸 ピ ン １ ７ と 切
欠 き １ ５ と の 間 に 存 在 し 、 こ れ に よ っ て 、 軸 ピ ン １ ７ を こ の 部 分 で さ ほ ど の 摩 擦 力 な し に
切 欠 き １ ５ 内 に 差 し 込 む こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 差 込 み 量 Ｅ の 第 ２ の 部 分 Ｔ ２ へ の 移 行 部 で は 、 軸 ピ ン １ ７ に 段 部 ２ ２ が 設 け ら れ て い る
。 こ の 段 部 ２ ２ で 軸 ピ ン １ ７ は 、 よ り 大 き な 外 径 に 移 行 し て い る 。 第 ２ の 部 分 Ｔ ２ に お け
る 外 径 は 、 正 確 に 嵌 合 す る よ う に 中 央 の 切 欠 き １ ５ の 内 径 に 相 当 し て い る 。 し た が っ て 、
差 込 み 量 Ｅ の 第 ２ の 部 分 Ｔ ２ で は 、 軸 ピ ン １ ７ を も は や 高 い 力 消 費 量 で し か 中 央 の 切 欠 き
１ ５ 内 に 押 し 込 む こ と が で き な い 。 な ぜ な ら ば 、 高 い 摩 擦 力 が 乗 り 越 え ら れ な け れ ば な ら
な い か ら で あ る 。 こ の た め に は 、 た と え ば オ ー プ ン エ ン ド レ ン チ （ 図 示 せ ず ） を 使 用 す る
こ と が で き る 。 こ の オ ー プ ン エ ン ド レ ン チ は 軸 ３ の 側 か ら フ ラ ン ジ １ ９ に 作 用 し 、 軸 ３ を
切 欠 き １ ５ 内 に 押 し 込 む 。 ユ ニ オ ン ナ ッ ト の 事 例 で は 、 差 込 み 量 Ｅ の 第 ２ の 部 分 Ｔ ２ で の
切 欠 き １ ５ 内 へ の 軸 ピ ン １ ７ の 差 込 み を 、 イ ン ナ ボ ス ４ へ の ユ ニ オ ン ナ ッ ト の ね じ 被 せ に
よ っ て 行 う こ と が で き る 。 最 後 に 記 載 し た 事 例 で は 、 ユ ニ オ ン ナ ッ ト が ね じ 山 に 作 用 す る
ま で 、 軸 ピ ン １ ７ が 力 な し に 切 欠 き １ ５ 内 に 押 し 込 ま れ 得 る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 軸 ピ ン １ ７ と 切 欠 き １ ５ と の 適 合 に よ っ て 、 手 に よ る ほ ぼ 力 な し の 前 組 付 け が 可 能 に な
る こ と が 達 成 さ れ る 。 こ の 前 組 付 け 後 、 軸 ピ ン １ ７ は す で に 確 実 に 切 欠 き １ ５ 内 に 案 内 さ
れ て い る 。 こ れ に よ っ て 、 軸 ３ と ジ ョ イ ン ト ２ と の 間 の 遊 び な し の 接 続 部 を 形 成 す る さ ら
な る 差 込 み の た め の 力 使 用 時 に 、 軸 ３ と イ ン ナ ボ ス ４ と の 引 っ 掛 か り が 生 ぜ し め ら れ る こ
と が 回 避 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 図 ２ に は 、 本 発 明 に よ る 接 続 シ ス テ ム １ ′ の 別 の 構 成 が 示 し て あ る 。 こ の 場 合 、 ジ ョ イ
ン ト ２ の う ち 、 便 宜 上 、 異 形 成 形 部 な し の イ ン ナ ボ ス ４ ′ し か 図 示 し て い な い 。 こ の 構 成
は 、 前 述 し た 接 続 シ ス テ ム １ と 、 切 欠 き １ ５ ′ の 内 面 も 軸 ピ ン １ ７ ′ の 構 造 に 適 合 さ れ て
お り 、 こ の 軸 ピ ン １ ７ ′ に 設 け ら れ た 段 部 ２ ２ ′ が 円 錐 形 の 移 行 部 と し て 形 成 さ れ て い る
点 で 異 な っ て い る 。 そ の 他 の 点 で は 、 接 続 シ ス テ ム １ に 関 連 し て 説 明 し た 特 徴 を 接 続 シ ス
テ ム １ ′ で も 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 こ の 接 続 シ ス テ ム １ ′ で も 、 差 込 み 量 Ｅ の 第 １ の 部 分 Ｔ １ で 、 切 欠 き １ ５ ′ 内 で の 軸 ピ
ン １ ７ ′ の ほ ぼ 力 な し の 移 動 が 可 能 と な る 。 差 込 み 量 の 、 軸 ピ ン １ ７ ′ が 正 確 に 嵌 合 す る
よ う に 切 欠 き １ ５ ′ に 適 合 さ れ て い る 第 ２ の 部 分 Ｔ ２ で 初 め て 、 高 め ら れ た 力 消 費 量 が 必
要 と な る 。 こ の 構 成 で は 、 軸 ピ ン １ ７ ′ が 、 前 方 の 領 域 だ け で な く 、 後 方 の 領 域 で も 遊 び
な し に 切 欠 き １ ５ ′ 内 に 支 承 さ れ る 。 こ れ に よ っ て 、 ジ ョ イ ン ト ２ へ の 軸 ３ の 特 に 安 定 し
た 接 続 が 得 ら れ る 。 円 錐 形 に 先 細 り に な る 段 部 ２ ２ ′ の 領 域 で は 、 切 欠 き １ ５ ′ が 、 軸 ピ
ン １ ７ ′ よ り も 僅 か に 強 く 円 錐 形 に 先 細 り に さ れ て い る こ と が 提 案 さ れ て い て よ い 。 こ れ
に よ っ て 、 差 込 み 量 Ｅ の 第 ２ の 部 分 Ｔ ２ の 領 域 で 、 な だ ら か に 増 加 す る 力 消 費 量 が 必 要 に
な り 、 軸 ３ の 引 っ 掛 か り な し の 特 に 良 好 な セ ン タ リ ン グ が 達 成 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 し か し 、 本 発 明 は 、 実 施 例 に 示 し た 軸 ピ ン と 切 欠 き と の 構 成 に 限 定 さ れ て い な い 。 本 発
明 は 、 当 業 者 に よ っ て 自 由 に あ ら ゆ る 要 求 に 適 合 さ れ て よ い 。 し た が っ て 、 た と え ば 、 軸
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ピ ン お よ び ／ ま た は 切 欠 き が そ の 前 方 の 各 端 部 か ら 後 方 の 各 端 部 に ま で 円 錐 形 に 形 成 さ れ
て い て よ い 。 こ の 構 成 は 、 特 に 簡 単 に 製 作 す る こ と が で き る 。 ま た 、 フ ラ ン ジ １ ９ と し て
形 成 さ れ た 終 端 ス ト ッ パ の 代 わ り に 、 た と え ば 相 応 の 突 起 が 切 欠 き 内 に 設 け ら れ て い て も
よ い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
【 図 １ 】 概 略 的 に 横 断 面 図 で 示 し た 第 １ の 構 成 に よ る 等 速 回 転 ジ ョ イ ン ト に 接 続 す る た め
の 軸 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 概 略 的 に 横 断 面 図 で 示 し た 第 ２ の 構 成 に よ る ジ ョ イ ン ト 接 続 部 材 に 接 続 す る た め
の 軸 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 １ ， １ ′ 　 接 続 シ ス テ ム 、 　 ２ 　 ジ ョ イ ン ト 、 　 ３ 　 軸 、 　 ４ ， ４ ′ 　 イ ン ナ ボ ス 、 　
５ 　 ア ウ タ ボ ス 、 　 ６ 　 ト ラ ッ ク 、 　 ７ 　 ト ラ ッ ク 、 　 ８ 　 ボ ー ル 、 　 ９ 　 ケ ー ジ 、 　 １
０ 　 連 行 ハ ウ ジ ン グ 、 　 １ １ 　 閉 鎖 カ バ ー 、 　 １ ２ 　 ベ ロ ー ズ 、 　 １ ４ 　 キ ャ ッ プ 、 　 １
５ ， １ ５ ′ 　 切 欠 き 、 　 １ ６ 　 異 形 成 形 部 、 　 １ ７ ， １ ７ ′ 　 軸 ピ ン 、 　 １ ８ 　 異 形 成 形
部 、 　 １ ９ 　 フ ラ ン ジ 、 　 ２ ０ 　 溝 、 　 ２ １ 　 溝 、 　 ２ ２ ， ２ ２ ′ 　 段 部 、 　 Ｅ 　 差 込 み
量 、 　 Ｔ １ ， Ｔ ２ 　 部 分
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