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fuhren von Nahrungsmittelteig die Nahrungs- '
mittelteigblocke bildet, die kontinuierlich als
Nahrungsmittellage oder Nahrungsmittelband
zugefiihrt wird, wobei diese Vorrichtung diese
Lage in Nahrungsmittel teigklumpen unterteilt,
die vorher festgelegte Gewichte aufweisen. Die
Vorrichtung zum Zufihren des Nahrungsmittel- _
teigs umfasst einen Trichter, dem ein groB3er / . 3 (
Nahrungsmittelteigblock zugefihrt wird, eine
Schneidvorrichtung, die an der unteren Aus-
mindungsé6ffnung des Trichters angeordnet ist,
um den Block in kleine Blécke mit im wesent-
lichen demselben Volumen zu schneiden, einen
Teigzufiihrer mit mehreren Walzen, die in Ge-
stalt eines V angeordnet sind, um die kleinen
Blécke in eine Nahrungsmitteiteiglage zu bil-
den, einen Uberflihrungsférderer zum Uber-
fuhren der kleinen Blocke zu dem Teigzufiihrer,
einen Zufthrforderer, um die Nahrungsmittel-
teiglage zu férdern, die durch den Teigzufiihrer
gebildet ist, so dass sie eine konstante Dicke
aufweist, einen Wiegeférderer zum Messen des
Gewichts eines Teils der Lage, die durch den
2ufihrférderer geférdert wird, und die auf dem
Wiegeférderer abgelegt wird, .wenn die Lage
geférdert wird, und eine Schneidvorrichtung
zum Schneiden der Nahrungsmittellage, wenn
die Messung durch den Wiegeidrderer einem
vorher festgelegten Wert entspricht.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zufiihren von Nah-
rungsmitteltelg, die Nahrungsmittelteigbldcke bildet, die kon-
tinuierlich als Nahrungsmittellage oder Nahrungsmittelband zu-
gefiihrt wird, wobel diese Vorrichtung diese Lage in Nahrungs-
mittelteigklumpen unterteilt, die vorher festgelegte Gewichte
aufweisen. Die Vorrichtung zum Zufiihren des Nahrungsmittel-
teigs umfasst.einen Trichter, dem einigroBer Nahrungsmittel-
teigblock zugefihrt wird, eine Schneidvorrichtung, die an der
unteren Ausmiindungsdffnung des Trichters angeordnet ist, um
den Block in kleine Bldcke mit im wesentlichen demselben Volu-
men zu schneiden, einen Teigzufiihrer mit mehreren Walzen, die
in Gestalt eines V angeordnet sind, um die kleinen BlScke: in
eine Nahrungsmittelteiglage zu bilden, einen Uberfilhrungsfér-
derer zum Uberfihren der kleinen Blécke zu dem Teigzufiihrer,
einen Zufihrifdrderer, um die Nahrungsmittelteiglage zu f&r-
dern, die durch den Teigzufiihrer gebildet ist, so dass sie ei-
ne konstante Dicke aufweist, einen Wiegefdrderer zum Messen
des Gewichts eines Teils der Lage, die durch den Zufiihrfdrde-
rer gefdrdert wird, und die auf dem Wiegefdrderer abgelegt
wird, wenn die Lage gefdrdert wird, und eine Schneidvorrich-
tung zum Schneiden der Nahrungsmittellage, wenn die Messung
durch den Wiegefdrderer einem vorher festgelegten Wert ent-
spricht. T




Technisches Gebiet

Diese Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zufiihren von
Nahrungsmittelteig, wie etwa Konditoreiteig, Brotteig oder an-
derem aus Mehl hergestellter Teig. Insbesondere betrifft sie
eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Bilden von Nahrungsmit-
telteig in elnen Streifen oder eine Lage, woraufhin dieser
bzw. diese in Nahrungsmittelteigteile mit vorbestimmten Ge-
wichten geschnitten wird, so dass sie kontinuierlich herge-
stellt werden kd&nnen.

Hintergrund der Erfindung

Wenn Nahrungsmittelteig durch eine Herstellungslinie zuberei-
tet wird, so wird das fur eine derartige Herstellungslinie
verwendete System als Vier-Reihen-Bahnsystem bezeichnet. Es
weist einen Mechanismus mit einem Kolben und einem Zylinder
auf. Nachdem der Zylinder mit einem Brotteigblock gefillt ist,
wird der Block gedreht und in Stiicke geschnitten, die vorbe-
stimmte Gr&Ben aufweisen. Infolge hiervon kénnen an den Brot-
teig ein hoher Druck und eine hohe Scherspannung angelegt wer-
den, so dass die Struktur des Gluten bzw. KlebereiweiBes in
demn Brotteig zerbrechen kann. Um die Struktur riickzugewinnen,
werden ein chemischer Zusatzstoff und ein Overhead-Verbes-
serungsmittel verwendet. Das Verbesserungsmittel wird in einer
stufe verwendet, die ausgefihrt wird nach der Stufe zum Aus-
rollen des Brotteigs, um diesen ausruhen zu lassen, so dass
die Struktur riickgewonnen werden kann. Eine derartige Vorrich-
tung ist groB. Das Verbesserungsmittel stellt ein zusdtzliches
Mittel dar. Dadurch besitzt die Linie, die es umfasst, groBe
BaugrdBe. Eine kleine Vorrichtung ist deshalb erwilinscht. Fer-




ner ist erwinscht, dass hochqualitatives Brot hergestellt wer-
den kann.

Die japanische Patentoffenlegungsschrift Nr. 11-155464 offen-
bart eine Vorrichtung zum Zufilhren von Nahrungsmittelteig. Sie
weist einen Trichter auf, welchem ein groBSer Nahrungsmittel-
teigblock zugefiihrt wird. AuBerdem weist sie eine Schneidein-
richtung auf, die unter der unteren Offnung des Trichters zu
liegen kommt. Der groBe Nahrungsmittelteigblock, der dem
Trichter zugefiihrt wird, wird in Stiicke bzw. Teile geschnit-
ten, die vorbestimmte L&ngen und konstante Volumina besitzen.
Diese Stiicke werden durch einen unter der Schneideinrichtung
angeordneten Férderer einem Formgebungstrichter zugefiihrt.
Dieser Trichter weist einen Teigzufiihrerabschnitt auf, der aus
mehreren Walzen besteht, die in Gestalt eines V angeordnet
sind. Wenn der Teig diesem Abschnitt zugefithrt wird, wird er
in einerlLage durch die mehreren Walzen des Teigzufihrers ge-
bildet. Daraufhin wird er auf einem F&rderer abgelegt, der un-
ter dem Teigzufilhrer angeordnet ist und zu der nachfolgenden
Vorrichtung zur Verarbeitung durch diese iiberfiihrt.

Die Vorrichtung zum Zufithren von Nahrungsmittelteig erlaubt
es, dass ein groBer Nahrungsmittelblock kontinuierlich als La-
ge gebildet wird. Die Stiicke des Teigs werden daraufhin von
ihr abgeschnitten. In diesem Fall konnen Nahrungsmittelteigre-
ste zurlickbleiben. Diese besitzen keine festgelegten GrdBen
und kénnen dadurch nicht sinnvoll verwendet werden. Es ist
deshalb erwiinscht, dass ein System die Reste sinnvoll verwen-
den kann, um zu verhindern, dass sie verschwendet werden.

Die japanische Patentoffenlegungsschriften Nrn. 46-6932 und
60-110237 offenbaren eine Vorrichtung zum Schneiden einer
Teiglage in Sticke mit vorbestimmten Gewichten. Sie fihrt eine
Teiglage entlang ihrer Linge zu. Daraufhin misst eine Wiege-
vorrichtung Kontinuierlich das Gewicht der Teiglage, wenn die-
se zugefiihrt wird. Wenn das Gewicht einem vorbestimmten Wert




entspricht, wird eine Schneideinrichtung betétigt, um die Lage
in ein Teigstick zu schneiden, das ein vorbestimmtes Gewicht
besitzt. Beispielsweise ist die Schneideinrichtung in einer
Einrichtung zum Herstellen von Brot oder Konditoreiwaren ange-
ordnet und sie wird verwendet, um ein Teigstlick zuzubereiten,
das eiln vorbestimmtes Gewicht aufweist.

Die Art und Form des Brots variiert abhdngig von den Ge-
schmacksvariationen, Es ist erwiinscht, dass eine Vorrichtung
zum Zubereiten von Brot oder Konditoreiwaren zahlreiche Arten
und unterschiedliche Formen erzeugen kann.

Die Anmelderin dieser Anmeldung schlégt einige Arten von Vor-
richtungen vor, um zunichst Lebensmittelteig in eine Teiglage
zu bilden. Sie schldgt auBerdem eine Vorrichtung zum Herstel-
len einiger Arten von Nahrungsmittelerzeugnissen vor, die aus
der Teiglage erzeugt werden, nachdem diese in Stiicke mit ver-
schiedenen Gewichten in Ubereinstimmung mit den Erzeugnisarten
geschnitten worden sind. Die Vorrichtung gem&B dem Stand der
Technik misst lediglich einen engen Bereich von Gewichten der
Teiglage, wenn sie in Stiicke geschnitten wird. Es ist deshalb
erwiinscht, dass sie eine Schneidvorrichtung aufweist, die ei-
nen groéBeren Bereich von Gewichten abmessen kann, so dass
zahlreiche Produktarten hergestellt werden kénnen.

Die Arten von Gewichten und GréBen von Erzéu&gissen, welche
die herkémmliche Vorrichtung herstellen k&nnen, sind von ge-
ringer Anzahl. Es besteht deshalb ein Bedarf an einem Verfah-
ren und einer Vorrichtung zum Schneiden von Lebensmittelteig,
die geeignet sind, Erzeugnisse mit verschiedenen Gewichten und
GrdBen ilber einen weiten bzw. groBen Bereich zu erzeugen.

Zusammenfassung dexr Erfindung

Um die vorstehend diskutierten Nachteile zu Uberwinden, wurde
die vorliegende Erfindung gemacht. In Ubereinstimmung mit dem
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ersten Konzept dieser Erfindung wird eine Vorrichtung zum Zu-
fuhren von Nahrungsmittelteig berqitgestellt. Die Vorrichtung
besteht aus einem Trichter, dem ein groBer Nahrungsmittelteig-
block zugefiihrt wird, einer Schneidvorrichtung, die an der un-
teren Ausmindungsé6ffnung des Trichters angeordnet ist, um den
Block in kleine Bl&cke zu schneiden, die im wesentlichen das-
selbe Volunmen aufweisen, einen Teigzufiihrer mit mehreren Wal-
zen, die in Gestalt eines V angeordnet sind, um die kleinen
Blécke in eine Nahrungsmittelteiglage zu bilden, einen  Uber-
fiihrungsférderer zum Uberfithren der kleinen Blécke zu dem
Teigzufihrer, einen Zufithrfdrderer zum Fdrdern der Lage aus
dem Nahrungsmittelteig, die durch den Teigzufihrer gebildet
wird, derart, dass sie Konstante Dicke besitzt, einen Wiege-
férderer zum Messen des Gewichts desjenigen Teils der Lage,
der durch den Zufiihrférderer gefdrdert wird, und der auf dem
Wiegeférderer abgelegt wird, wenn die Lage geférdert wird, und
eine Schneidvorridhtung zum Schneiden der Nahrungsmittelteig-
lage, wenn die Messung durch den Wiegefdrderer einem vorher

eingestellten Wert entspricht.

Der Wiegefdrderer umfasst erste und zweite Wiegeférderer, die
in der Zufiihrrichtung in Reihe angeordnet sind. Der zweite
Wiegefdrderer misst erneut denjenigen Teil der Lage aus dem
Lebensmittelteig, der von der Lage abgeschnitten wird, nachdem
sie durch den ersten Wiegeftrderer gemessen worden ist. Die
Taktung bzw. Zeitsteuerung des Schneidvorganég der Schneidvor-
richtung wird beschleunigt oder verzdgert, wenn die Messung
des zweiten Wiegefdrderers nicht dem vorher eingestellten Wert
entspricht.

Sowohl der erste Wiegefdrderer wie der zweite Wiegefdrderer
kénnen gemeinsam einen Teil der Lage aus dem Nahrungsmittel-
teig messen. Die Summe der Messungen wird mit dem vorher ein-

gestellten Wert verglichen.




Der zweite Wiegefbrderer misst erneut denjenigen Teil der\Lage
aus dem Nahrungsmittelteig, der von der Lage abgeschnitten
worden ist, nachdem sie durch den ersten Wiegeftrderer gemes-
sen wurde. Die Taktung bzw. Zeitsteuerung des Schneidvorgangs‘
der Schneidvorrichtung wird beschleunigt oder verzdgert, wenn
die Messung des zweiten Wiegeférderers nicht dem vorher fest-
gelegten Wert entspricht.

Eine Mehlzufuhrvorrichtung kann stromaufwédrts von dem Zufiihr-
férderer angeordnet sein. Sie filhrt Mehl der Zufihroberfléche
des zufiihrférderers zu, um zu verhindern, dass die Lage aus
dem Nahrungsmittelteig, die von dem Teigzufiihrer zugefithrt
.wird, an der Zufihreroberflidche haftet.

Ferner kann ein Paar von Mehlzufuhrvorrichtungen in geeigneter
Weise angeordnet sein. Sie konnen in der Nidhe der Seitenfl&-
chen des Zuftihrfbrderers zum Zufilhren von Mehl zu den Seiten
der Nahrungsmittelteiglage angeordnet sein, die durch den
Teigzufiihrer zugefiihrt wird und durch den Zufihrfdrderer ge-
férdert wird. ‘ '

Eine Mehlzufuhrvorrichtung kann stromabwdrts von dem Zufihr-
fdrderer angeordnet sein. Sie fiihrt Mehl auf der Oberseite der
Nahrungsmittelteiglage zu.

Eine Vorrichtung ist stromabwérts von dem Zufghrforderer ange-
ordnet, um Mehl von der Bodenseite der Nahrungsmittelteiglage
zu entfernen, die durch den Zufiihrforderer geférdert wird.

Eine Vorrichtung ist stromabwédrts von der Mehlzufuhrvorrich-
tung angeordnet, um Mehl von der Oberseite der Nahrungsmittel-
teiglage zu entfernen. Das Mehl wird durch die Mehlzufuhrvor-
richtung zugefihrt.

Ein Licht- bzw. Photosensor kann in der Ndhe der Eingangsmin-
dung des Teigzufiihrers angeordnet sein. Er {iberwacht den Le-




bensmittelteig, der in einer gegebenen Position auf dem Teig-
zufiihrer abgelegt ist. Basierend auf den Ergebnissen der Uber-
wachung wird die Zufiihrgeschwindigkeit des Uberfiihrungsférde-
rers gesteuert, um die Eingabe des Nahrungsmittelteigs von dem
Uber filhrungsférderer konstant zu halten.

Ein Licht- bzw. Photosensor kann auBerdem in der Ndhe der Aus-
gangsmiindung des Teigzufilhrers angeordnet sein. Er iiberwacht
den Nahrungsmittelteig, der von dem Teigzufiihrer ausgegeben
und auf dem Zufilhrfdrderer abgelegt wird. Auf Grundlage der
Ergebnisse der Uberwachung wird die Geschwindigkeit der Abgabe
des Teigzufihrers so gesteuert, dass verhindert wird, dass die
Nahrungsmittelteiglage, die von dem Teigfdrderer ausgetragen
wird, lose wird. ' | '

Der zweite Wiegefdrderer kann ldnger als der erste Wiegefdrde-
rer sein.

Das stromaufwidrtige Ende des Wiegeférderers ist in einer Posi-
tion angeordnet, die hoher zu liegen kommt als das stromabwéar-
tige Ende des Zufihrférderers. Die Schneidevorrichtung ist
zwischen der Position, in welcher die Nahrungsmittelteiglage
beginnt, durch den Zufiuhrfirderer bernommen zu werden, an der
Position angeordnet, in welcher die Nahrungsmittelteiglage be-
ginnt, mit dem Wiégeférderer in Kontakt zu ggigngen.

In Ubereinstimmung mit dem zweiten Konzept dieser Erfindung
wird eine weitere Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittel-
teig bereitgestellt. Die Vorrichtung besteht aus einem Trich-
ter, dem ein groBer Nahrungsmittelteigblock zugefiihrt wird,
einex Schneidvorrichtung, die an einer unteren Ausmindungsdff-
nung des Trichters angeordnet ist, um den Block in Kkleine
Bloécke zu schneiden, die im wesentlichen dasselbe Volumen auf-
weisen, einem Teigzufiihrer mit mehreren Walzen, die in Gestalt
eines V angeordnet sind, um die kleinen Blécke in eine Nah-
rungsmittelteiglage zu bilden, einem Uberfiihrungsfdrderer zum




Uberfuhren der kleinen Bldcke zu dem Teigzufiihrer, einem Zu-
fiihrférderer zum Férdern der Nahrungsmittelteiglage, die durch
den Teigzufiihrer zugunsten einer konstanten Dicke gebildet
wird, einer Ausrichtvorrichtung zum Einstellen des Zentrums
bzw. der Mitte der Nahrungsmittelteiglage, die durch den Zu-
fuhrforderer geférdert wird, einer Unterteilungs- und Abtrenn-
vorrichtung, die stromabwéirts von der Ausrichtvorrichtung an-
geoxrdnet ist, um die Nahrungsmittelteiglage in der Zufiihrrich-
tung zu unterteilen, Wiegefdrderern zum Messen des Gewichts
von Teilen der Lagen, die von der Lage abgeteilt sind, und die
auf die Wiegeféfderer als zu fordernde Lagen abgelegt sind,
und Schneidvorrichtungen zum Schneiden der Lagen aus dem Le-
bensmittelteig, wenn dile Messungen der Wiegefdrderer einem
vorher festgelegten Wert entsprechen.

Die Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung unterteilt die Nah-
rungsmittelteiglage in zwei oder mehr Lagen in der Zufiihrrich-
tung. '

Die Wiegefdrderer, die parallel angeordnet sind, kénnen auf-
einander zulaufen oder voneinander weglaufen.

In Ubereinstimmung mit dem dritten Konzept dieser Erfindung
wird ein Verfahren zum Zufihren von Nahrungsmittelteig bereit-
gestellt. Es umfasst die Schritte: Bilden eines Nahrungsmit-
telteigblocks in eine Lage mit gegebener BreiTe und Dicke, Zu-
fihren der Nahrungsmittelteiglage zu den ersten und zweiten
Wiegeférderern, die in Reihe entlang der Zufiihrrichtung ZzZum
Messen des Gewichts eines Teils der Lage angeordnet sind, Mes-
sen des Gewichts eines Teils dex Lage mit den erxrsten und zwei-
ten Wiegefdrderern, und Schneiden des Teils der Lage, wenn die
Messungen der ersten und zweiten Wiegefdrderer oder die Mes-
sung des zweiten Wiegefdrderers einem vorher festgelegten Wert
entspricht mit einer Schneidvorrichtung, die stromaufwirts von
den ersten und zweiten Wiegeforderern zu liegen kommt.
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In Ubereinstimmung mit dem vierten Konzept der vorliegenden
Erfindung wird ein Verfahren zum Zufihren von Nahrungsmittel-
teig bereitgestellt. Es umfasst die Schritte: Bilden eines
Nahrungsmittelteigblocks in eine Lage mit einer gegebenen
Breite und Dicke, Zufithren der Lebensmittelteiglage zu mehre-
ren ersten Wiegeférderern, die parallel angeordnet sind, und
Schneiden eines Teils der Lage, wenn die Summe der Messungen
der ersten Wiegefdrderer einem vorher festgelegten Wert ent-
spricht, oder wenn die Lage den zweiten Wiegefdrderern zuge-
fiihrt wird, die parallel angeordnet sind und die Summe der
Messungen der ersten und zweiten Wiegefoérderer dem vorher
festgelegten Wert entspricht, oder wenn die Summe der Messun-
gen dex zweiten Wiegeftrderer dem vorher festgelegten Wert
entspricht.

Kurze Erl#uterung der Zeichnungen

Fig. 1 zeigt eine Seitenansicht einer Vorrichtung zum Zufihren
von Nahrungsmittelteig gemdB dieser Erfindung.

Fig. 2 zeigt eine Schnittansicht eines Teils des Zufihrab-
schnitts mit einem Trichter, einer Schneidvorrichtung
und einem Uberfiihrungsfdrderer entlang der Linie X-I in

Fig. 8.

Fig. 3 zeigt eine Schnittansicht und eine Vorderansicht des
Nahrungsmittelzufuhrabschnitts und des Teigzufiihrer-
teils.

Fig. 4 zeigt eine Draufsicht einer ersten Ausfiihrungsform dex
Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig gem&B
diesex Erfindung. .

Fig. 5 zeigt eine schematische perspektivische Ansicht der er-
sten Ausfihrungsform der Vorrichtung zum Zufiihren von
Nahrungsmittelteig gem&f dieser Erfindung.
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zeigt eine schematische perspektivische Ansicht der er-
sten Ausfiihrungsform der Vorrichtung zum Zufithren von
Nahrungsmittelteig gem&B dieser Erfindung. Die Ausfih-
rungsform ist modifiziert.

zeigt eine schematische Seitenansicht der Nahrungsmit-
telschneidvorrichtung der Vorrichtung zum Zufiihren von
Nahrungsmittelteig gem&B dieser Erfindung und der er-
sten und zweiten Wiegefdrderer gemdB der zweiten Aus-
fihrungsform dieser Erfindung.

zeigt eine vergriéBexrte schematische Seitenansicht der
Nahrungsmittelschneidvorrichtung der Vorrichtung zum
Zufithren von Nahrungsmittelteig gem&B dieser Erfindung
und des ersten Wiegeftrderers, der in Fig. 7 gezeigt
ist.

zeigt eine schematische Draufsicht der Nahrungsmittel-
schneidvorrichtung der Vorrichtung zum Zufiihren von
Nahrungsmittelteig gem#B8 dieser Erfindung und einer
dritten Ausfiihrungsform der ersten und zweiten Wiege-
f&rderer.

zeigt eine schematische Draufsicht der.Nahrungsmittel-
schneidvorrichtung der Vorrichtung zuff Zuftthren von
Nahrungsmittelteig gemdf dieser Exrfindung und einer
vierten Ausflhrungsform der ersten und zweiten Wiege-
forderer, die in Fig. 9 gezeigt sind.

zeigt eine schematische Draufsicht der Nahrungsmittel-
schneidvorrichtung der Vorrichtung zum Zufiihren von
Nahrungsmittelteig gemsB dieser Erfindung und einer
fiinften Ausfiihrungsform der ersten und zweiten Wiege-
férderer, die in Fig. 9 gezeigt sind.




Fig. 12 zeigt eine schematische Draufsicht der Nahrungsmittel-
schneidvorrichtung der Vorrichtung zum Zufiihren von
Nahrungsmittelteig gemiB dieser Erfindung und einer
sechsten Ausfithrungsform der ersten und zweliten Wiege-
foxderer, die in Fig. 9 gezeigt sind.

Bevorzugte Ausfiihrungsform dieser Erfindung

Auf Grundlage von Fig. 1 wird zundchst eine Ausfiithrungsform
einer Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig gemds
dieser Erfindung erl&utert. Fig. 1 zeigt eine Draufsicht der
Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig. Die Vorrich-
tung 1 umfasst einen Trichter 3, einen Teigzufuhrabschnitt,
der eine Schneidvorrichtung 7 und einen Uberfiihrungsfdrderer
11 aufweist, einen Teigzufiihrer 9, eine Ausrichtvorrichtung
15, eine Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung 17, eine
Schneidvorrichtung 27, Wiegeabschnitte 23 und 25 und eine
Formgebungseinrichtung 31.

Das Teigzufuhrteil weist einen Rahmen 5 auf. Ein Trichter 3,
der einen groBen Nahrungsmittelteigblock F aufnimmt, wie etwa
Brotteig und dergleichen, ist an seinem oberen Teil am Rahmen
5 befestigt. Am Rahmen 5 ist auBerdem die Schneidvorrichtung 7
entlang der unteren Offnung des Trichters angeordnet, um den:
Nahrungsmittelteigblock F in Stiicke zu schneiden und zu unter-
teilen, die ein gegebenes Volumen aufweisen. Gater der
Schneidvorrichtung 7 ist der Uberfihrungsférderer 11 angeord-
net, um die Stlcke des Nahrungsmittelteigs, die durch die
Schneidvorrichtung 7 geschnitten sind, zu férdern.

Der Teigzufilhrer 9 weist mehrere Walzen auf, die in Gestalt
eines V angeordnet sind. Unter diesen ist der Uberfiihrungsfor-
derer 13 angeordnet, um eine Nahrungsmittelteiglage F zuzufih-
ren. Hergestellt wird sie durch den Teigzufiihrer 9 derart,
dass sie eine konstante Dicke aufweist.




Am stromabwirtigen Ende des Zufiihrpfads des Uberfiihrungsférde-
rers 13 ist die Ausrichtvorrichtung 15 angeordhet, um die Mit-
te bzw. das Zentrum der Breite des Teils der Nahrungsmittel-
teiglage F zu erfassen, der durch den Uberfuhrungsforderer 13
zugefiihrt wird, und um das Zentrum mit einem gegebeﬁen Punkt
auszurichten.

Die Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung 17 ist so angeordnet
bzw. dazu ausgelegt, die Nahrungsmittelteiglage Fl am stromab-
wirtigen Ende der Ausrichtvorrichtung 15 zu unterteilen. Die
Vorrichtung 17 weist ein scheibenartiges Messer 19 auf. Sie
schneidet déﬂ Nahrungsmittelteig F1 entlang seiner Mittenlinie
in der Zufihrrichtung des Forderers 13, nachdem die Lage zen-
triert worden ist. Am stromabwadrtigen Ende des Messers 19 be-
findet sich ein Auftrennférderer 21 zum Auftrennen der schma-
len Nahrungsmittelteiglagen F1, die durch das Messer 19 unter-
teilt worden sind.

Stromabwarts von dem Uberfiihrungspfad des Auftrennfdrderers 21
befindet sich ein Wiegeabschnitt, Exr umfasst benachbarte erste
und zwelte Wiegeférderer 23 und 25. Die Wiegef®érderer 23, 25
wiegen Teile der sich darauf befindenden Nahrungsmittelteigla-
gen F1, wenn der Trennférdexer 21 diese zufilhrt. Eine Schneid-
vorrichtung 27 ist tiber der Position zwischen dem Auftrennfldr-
derer 21 und dem ersten Wiegefdrderer 23 angeggdnet. Die
Schneidvorrichtung 27 weist Schneidklingen "auf und wird so be-
trieben, dass sie eine oder beide der Nahrungsmittelteiglagen
Fl schneidet bzw. abschneidet, wenn die Gewichte der Teile der
Nahrungsmittelteiglagen Fl, die durch die Wiegeférderer 23, 25

gemessen werden, einen vorher bestimmten Wert erreichen.

Ein Rahmen ist iiber sowie stromabwirts von dem Auftrennfdrde-
rer 21 angeordnet. Der Auftrennfdrderer ist stromaufwdrts von
der Schneidvorrichtung 27 angeordnet. Der Riemen 24 preBt die
Nahrungsmittelteiglagen F1 auf die Oberfldche des Auftrennfdr-
derers 21 derart, dass die Bodenseiten dexr Lagen flach werden.
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Die Bodenseiten der Nahrungsmittelteiglagen Fl1 vermtigen da-
durch die Oberfldchen der ersten und zweiten Wiegefdrderer 23,
25 gleichm&B8ig derart zu kontaktieren, dass pr&zise Wiegevor-
gidnge der Foxrderer durchgefithrt werden kénnen.

Eine Formgebungseinrichtung 31 ist stromabwdrts von der
Schneidvorrichtung 27 angeordnet, um Stlicke der Nahrungsmit-
telteiglagen Fl auszuformen, die in vorbestimmte Formen ge-
schnitten sind.

Unter erneutem Bezug auf Fig. 1 ist eine Mehlzufuhrvorrichtung
FS1 stromaufwirts von dem Zufilihrpfad des Zufihrfdrderers 13
angeordnet. Sie fiihrt Mehl auf dem bzw. das Férderband zu, um
2u verhindern, dass der Nahrungsmittelteig Fl1 am Fbxrderband
haftet. Auf den Seiten des Forderers 13 sind Biirsten Bl, Bl1'
angeordnet, um Mehl auf der Nahrungsmittelteiglage Fl zuzufiih-
ren. Wie aus Fig. 5 klar hervorgeht, werden die Biirsten Bl,
Bl' gedreht, um Mehl auf die Seiten der flachen Lage zu stdu-
ben. Wie in Fig. 1 gezeilgt, ist eine Mehlzufuhrvorrichtung FS2
stromabwirts vom Zufihrpfad des Zufihrftrderers 13 so angeord-
net, dass sie Mehl auf die Oberflache der Nahrungsmittelteig-
lage Fl1 zufihrt. Eine Biirste B2 ist unter dem stromabwirtigen
Ende des Zufiihrférderers angeordnet, wo die Unterteilungs- und
Abtrennvorrichtung 17 zu liegen kommt, um Mehl, das durch die
Mehlzufuhrvorrichtung Fl1 zugefilihrt worden ist, von der Unter-
seite der Nahrungsmittelteiglage Fl zu entfef;én. Eine Birste
B3 ist stromabwdrts von der Unterteilungs~ und Abtrennvorrich-
tung 17 derart angeordnet, dass Mehl, das durch die Mehlzu-
fuhrvorrichtung FS2 zugefilhrt wurde, von der Oberseite der
Nahrungsmittelteiglage F1 entfernt wird.

Ein Kontroller bzw. eine Steuereinheit 29, wie etwa ein Compu-
ter, ist vorgesehen, um s8mtliche Betriebsabliufe des Systems
zu steuern. '




Nachfolgend wird die Arbeitsweise des Systems zum Zufihren von
Nahrungsmittelteig erldutert. Wenn ein groBer Nahrungsmittel-
teigblock F dem Trichter 3 zugefithrt wird, bewegt sich der
Block in dem Trichter 3 hinunter zu der Schneidvorrichtung 7
von der unteren Offnung des Trichters 3. Daraufhin wird der
Block in Stlcke geschnitten, von denen jedes eine bestimmte
Linge aufweist, und das jeweils auf den Uberfihrungsf®rderer
11 herunterfédllt. Der Uberfiihrungsfdrderer 11 fihrt jedes
Stiick des Nahrungsmittelteigs dem Teigzufiihrer 9 zu. Wenn die
Stiicke den Teigzufiihrer 9 verlassen, sind sie in einerTeiglage
Fl gleichmé@Biger Dicke gebildet worden.

Die Nahrungsmittelteiglage Fl wird durch den Zufihrférderer 18
dexr Ausrichtvorrichtung 15 zugefiihrt, wo das Zentrum bzw. die
Mitte der Breite der Nahrungsmittelteiglage F1 mit einem gege-
benen Punkt ausgerichtet wird. Die Nahrungsmittelteiglage F1
wird durch die Unterteilungs- und Abtfennvorrichtung 17 im
Zentrum bzw. der Mitte entlang ihrer Linge unterteilt und dem
ersten Wiegeftrderer 23 zugefihrt. Wenn die Nahrungsmittel-
teiglage nicht unterteilt werden muss, sind hingegen weder die
Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung 17 noch die Ausrichtvor-
richtung 15 erforderlich. In diesem Fall sind sie nicht vorge-
sehen oder sie befinden sich nicht im Betrieb.

Der erste Wiegefdrderer 23 misst kontinuierlich das Gewicht
eines Teils der Nahrungsmittelteiglage F1, de;hsich auf ihm
befindet, wenn er zugefiihrt wird. Wenn die Messung einen vor-
bestimmten Wext erxeicht, wird die Schneidvorrichtung 27 betd-
tigt, um die Nahrungsmittelteiglage Fl1 derart zu schneiden,
dass ein Nahrungsmittelteigklumpen F2 erzeugt wird. Daraufhin
wird dieser dem zweiten Wiegefdrderer 25 zugefiihrt, wo sein
Gewicht erneut gemessen wird.

Wenn dex zweite Wiegefdrderer 25 das Gewicht des Klumpens er-
neut misst, werden dann, ‘wenn die Messung in den zuléssigen
Bexreich £#l1lt, der Messvorgang durch den ersten Wiegefdrderer
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23 und der Schneidvorgang durch die Schneidvorrichtung 27
fortgesetzt. Die Schneidvorrichtung 27 schneidet dadurch die
Nahrungsmittelteiglage Fl1 kontinuierlich, um Nahrungsmittel-
teigklumpen F2 zu bilden. Diese werden zugefiihrt, um durch ei-
nen nachfolgenden Schritt verarbeitet zu werden.

Wenn der zweite Wiegef&rderer 25 das Gewicht des Klumpen er-
neut misst, wird dann, wenn die Messung nicht in den zul&ssi-
gen Bereich f&l1lt und zu einem geringéren als den vorbestimm-
ten Wert fihrt, die Taktung bzw. Zeitsteuerung des Schneidvor-
gangs der Schneidvorrichtung 27 unter Riickkopplungssteuerung
verzdgert. Wenn hingegen die Messung zu einem gré8eren als dem
vorbestimmten Wert fihrt, wird die Taktgabe gefdrdert bzw.
weiterhin angewendet. Die Nahrungsmittelteigklumpen F2 k&nnen
dadurch ein Gewicht innerhalb eines vorbestimmten Bereichs
aufwelsen und sie kdnnen der Formgebungseinrichtung 31 zuge-
fihrt werden.

Wie nachfolgend erl&utert, Kénnen sowohl der erste wie der
zwelte Wiegefdrderer 23, 25 gleichzeitig betrieben werden, um
einen Teil der Nahrungsmittelteiglage Fl1 zu messen, im Gegen-
satz zu dem Fall, bei welchem der erste Wiegeférderer 23 das
Gewicht eines Teils des Nahrungsmittelteigs Fl1 misst und der
zweite Wiegefdrderer 25 erneut das Gewicht misst. In dem Fall,
in welchem die Summe der Messungen der ersten und zweiten Wie-
gefdrderer einen vorher festgelegten Wert errgicht, wird die
Schneidvorrichtung 27 betrieben, um die Nahrungsmittelteiglage
F1 zu schneiden, so dass der Nahrungsmittelteigklumpen F2 er-
zeugt werden kann. Diese Anordnung eignet sich fiir einen Fall,
bei welchem ein Nahrungsmittelteigklumpen F2, der erzeugt wer-
den soll, fir den ersten Wiegefdrderer 23 zu groB ist, um ge-
messan werden zu Kbnnen.

Am Einlass der Formgebungseinrichtung 31 wird der Nahrungsmit-
telteigklumpen F2 durch ein Paar von Walzen 311 zum Bilden ei-
ner dinnen Nahrungsmittelteiglage ausgedehnt bzw. aufgeweitet.
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Eine Rollvorrichtung 312 rollt ihn aus, um ein léngliches
stangenartiges Nahrungsmittelteigstiick zu erzeugen. Dieses
wird daraufhin einer nachfolgenden Vorrichtung zugefiihrt.

Als n#chstes wird jeder Betriebsschritt im einzelnen erl#u-
tert.

Fig. 2 zeigt eine Schnitt- und Seitenansicht der Teigzufuhr-
vorrichtung. Sie umfasst den Trichter 3, die Schneidvorrich-
tung 7 und den Uberfiihrungsfbrderer 1l1. Die Schneidvorrichtung
7 wird verwendet, um den Nahrungsmittelteig F1 in der jeweili-
gen vorher festgelegten Distanz zu schneiden bzw. zu durch-
schneiden, der von der unteren Offnung des Trichters 3 herun-
terfdllt, so dass Nahrungsmittelteigstiicke mit konstanten Ge-
wichten von dem Nahrungsmittelteigblock F abgeteilt werden
kénnen. Die Schneidvorrichtung 27 weist ein Paar von paralle-
len sich drehenden Wellen 35A und 35B in der Nihe der Offnung
entlang ihrer L#nge auf., Mehrere Klingen 33 sind an jeder Wel-
le befestigt.

Wenn in der Schneidvorxrichtung 7 eine Steuereinheit 22 (Fig.
1), wie etwa ein Computer, einen Befehl einem Antriebsmotor 39
(Fig. 3) zufthrt, damit dieser angetrieben wird, wird der An-
triebsmotor 39 betrieben, um die Drehwellen 35A und 35B ein-
warts zu dféhen. An einem Ende von einer der Wellen ist ein
Mitnehmer 43 vorgesehen. Er dreht sich gleich;;itig, wenn die
Wellen mit den Klingen gedreht werden. AuBerdem ist ein Sensor
45 in einer Position angeordnet, in welcher er dem Mitnehmer
43 gegeniiberliegt. Wenn der Sensor 45 den Mitnehmer 43 erfait,
erzeugt er ein Signal zum Stoppen der Drehung des Antriebsmo-
tors 39. Wenn, wie in Fig. 2 gezeigt, das Paar der Klingen 33A
sich derart dreht, dass ihre Enden sich abwirts sowie vonein-
ander weg bewegen, woraufhin das folgende Paar von Klingen 33B
aufeinander zulaufen, erfasst der Sensor 45 den Mitnehmer 43
und stoppt das Drehen des Antriebsmotors 39. Die Schneidvor-
richtung vermag dadurch Blécke des Nahrungsmittelteigs F dex-




art zu unterteilen, dass sie dasselbe Volumen besitzen. Das
Volumen wird exmittelt durch den gegebenen Drehwinkel wvon ei-
ner der Klingen, d.h. vom Abstand zwischen dem Psar von. Klin-
- gen 33A, 33A und dem Paar von Klingen 33B, 33B, die auf den
Drehwellen 35A, 35B befestigt sind. Die Nahrungsmittelteig-
bldcke F, die durch die Schneidvorrichtung unterteilt wurden,
werden durch den Uberfﬁhrungsfdrderer 1l in der durch T in
Fig. 3 bezeichneten Richtung zu dem Teigzufihrex 9 zugefiihrt.

Fig. 3 zeigt eine schematische Frontschnittansicht des Teigzu-
fuhrabschnitts und des Teigzufiihrers 9. Der Teigzufithrer 9
weist ein Walzentragelement 53R rechts in Fig. 3 und ein Wal-
zentragelement 53L links in Fig. 3 auf. Das Walzentragelement
S3R wird durch einen Rahmen getragen, wihrend das Walzentrag-
element 53L mit dem Motor verbunden ist. Die Walzentragelemen-
te 53R und 53L weisen eine Gruppe von Walzen 55A, 55B, 55C und
55D und eine Gruppe von Walzen 57A, 57B, 57C und 57D auf. Die
Gruppe von Walzen sind in Gestalt eines V angeordnet. Dieser
Teigzufihrer wird nicht erldutert, weil er im wesentlichen
derselbe ist wie eine entsprechende Vorrichtung gemé8 dem
Stand der Technik.

Ein Licht- bzw. Photosensor 9A ist in der Nihe der Eingangs-
mindung des Teigzufiihrers 9 angeordnet. Er iiberwacht die Rate
bzw. Geschwindigkeit, mit der der Nahrungsmittelteig von dem
Uberfithrungsférderer 11 zur Eingabenmiindung zugéfﬁhrt wird, um
die Rate bzw. Geschwindigkeit konstant zu halten. Das heiBt,
der Nahrungsmittelteigblock wird der Eingangsmindung des Teig-
zuflhrers 9 zugefilhrt. Der Photosensor 92 erfasst das Niveau
des Kopfs des Blocks und steuert die Geschwindigkeit des Uber-
fuhrungsforderers 11 derart, dass der Kopf stets auf einem ge~
gebenem Niveau gehalten wird.

Ein Photosensor 9B ist in der N#he der Ausgangsmiindung bzw.
Abgabemiindung des Teigzufihrers 9 angeordnet. Er iiberwacht
die Distanz zu einer Position auf der Nahrungsmittelteiglage




F1 und steuert die Zufuhrrate bzw. -geschwindigkeit des Teig-
zufiihrers 19 derart, dass die Nahrungsmittelteiglage Fl1 daran
gehindert werden kann, lose zu werden und extrem gestreckt zu
werden, wenn sie auf den Zufihrférderer 13 positioniert wird.

Unter erneutem Bezug auf Fig. 1 wird die Ausrichtvorrichtung
fir die Nahrungsmittelteiglage F1 (um sie zu zentrieren) er-
lautert. Sie umfasst einen Gleitarm 151. Sie bzw. er vermag
sich senkrecht zu der Zufiihrrichtung des Riemens 111 des Zu-
fihrfbrderers 18 (oder entlang der Breite desg Riemens) zu be-
wegen. Der Gleitarm 151 trégt eine Rolle bzw. Walze 152. Die
Walze 152 tré&gt den Riemen 111. Wenn ein Antriebselement 153,
wie etwa eine Kugelumlaufspindel, den Gleitarm 151 bewegt,
vermag der Riemen 111 sich horizontal nach links oder rechts
durch die Walze 152 zu bewegen. Sensoren 154 (Fig. 6) sind
ferner in der N#he der Seiten des Zufiihrférderers 18 angeord-
net, um die Breite der Nahrungsmittelteiglage F1 zu erfassen.
Jeder Sensor erfasst eine Distanz zu der Seite der Lage. Auf
Grundlage der Messungen der Sensoren wird die zentrale Positi-~
on bzw. mittige Lage der Lage berechnet.

Die zentrale Position, die berechnet wurde, wird mit einem
vorher festgelegten Wert verglichen. Wenn zwischen der berech-
neten zentralen Position und dem vorher festgelegten Wert eine
Differenz vorliegt, wird ein Korrekturwert zu dem Antriebsele-
ment 153 der Ausrichtvorrichtung 15 derart Ubértragen, dass
der Gleitarm 151 nach links oder rechts bewegt werden kann, um
die zentrale Position der Lebensmittelteiglage F1 mit der vor-
her festgelegten Position auszurichten.

Bel der vorstehend erl&uterten Ausfiihrungsform ist die Aus-
richtvorrichtung 15 stromab vom Zufiihrférderer angeordnet. Sie
kann jedoch stromaufwirts von der Unterteilungs- und Abtrenn-.
vorrxichtung 17 zu liegen kommen.




Anhand von Fig. 1, 4 und S wird nunmehr die Unterteilungs- und
Abtrennvorrichtung 17 erl&utert. Sie kommt stromabwirts von
der Ausrichtvorrichtung 15 zu liegen. Sie umfasst eine .
Schnejdeinrichtung bzw. ein Messer 19, die bzw. das die Nah-
rungsmittelteiglage F1 in der Zufiihrrichtung schneidet, eine
Messerwalze bzw. Schneideinrichtungswalze 191, welche den
Schneidrand dexr Schneideinrichtung 19 kontaktiert, und einen
Antriebsmotor 192 (Fig. 4), derx die Schneideinrichtungswalze
191 dreht. Schlitze sind auf der Schneideinrichtung 19 derart
gebildet, dass der Kontaktbereich der Schneideinrichtung mit
dem Nahrungsmittelteig verringert werden kann, wenn die
Schneideinrichtung die Lage schneidet. Die Nahrungsmittelteig-
lage kann auBerdem daran gehindert werden, an der Schneidein-
richtung 19 zu haften.

Der Auftrennférderer 21 kommt stromabwdrts von der Schneidein-
richtung 19 zu liegen, er weist schmale Abzweigférderer 214,
21B auf, um die Lage, die durch die Schneideinrichtung 19 un-
terteilt wurde, aufzutrennen bzw. abzutrennen. Wie in Fig. 9
und 10 gezeigt, kénnen die schmalen Abzweigf®drderer 21A, 21B
jedoch deraxt positioniert sein, dass zwischen ihnen kein
Spalt besteht. Fiihrungsplatten 37A, 37B kdnnen gtromabwirts
von der Schneideinrichtung 19 derart angeordnet sein, dass die
unterteilten Lagen F1D1, F1D2 mit einex vorher -festgelegten
Distanz zwischen ihnen abgetrennt werden kann;p

Anstatt in zwei Lagen, kann der Nahrungsmittelteig F1 in drei
oder mehr Lagen unterteilt werden. In diesem Fall ist eine ge-
gebene Anzahl von Schneideinrichtungen 19 in bestimmten Posi-
tionen angeordnet. Die unterteilten Lagen weisen dieselben o-
der mehrere unterschiedliche Breiten auf.

In der Ausfiihrungsform in Fig. 4 und 5 wird die Nahrungsmit-

telteiglage Fl - in zwei Lagen unterteilt. Daraufhin werden sie
durch den Auftrennfdrderer 21 getrennt zugefithrt. Wie in Fig.
6 gezeigt, muss die Schneideinrichtung 19 jedoch nicht derart
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betrieben werden, dass die Lage nicht unterteilt wird. In die-
sem Fall werden die Fihrungsplatten 37A, 37B nicht verwendet.
Auch in diesem Fall werden die Abiweigf&rderer des Auftrenn-
frderers 21 zusammengehalten. Anstelle des Auftrennf®rderers
21 kann ein eihziger breiter Forderer verwendet werden.,

Wie in den Fig. 1, 4 und 5 gezeigt, sind die ersten und zwei-
ten Wiegefbrderer 23, 25 des Wiegeabschnitts stromabwirts von
dem Auftrennférderexr 21 angeordnet. Wihrend der Uberfiihrung
der Telle messen die Wiegefdrderer Kontinuierlich die Gewichte
der Teile der Nahrungsmittelteiglagen F1, die von dem Auf-
trennfbrderer 21 zugefiihrt werden. Wenn die Bodenseiten der
Teile nicht flach bzw. eben sind, vermdgen sie die ersten und
zweiten Wiegefdrderer 23, 25 wdhrend der Messungen der Teile
nicht gleichmd8ig zu kontaktieren. Infolge hiervon kénnen sie
die Gewichte der Teile nicht gleichm#Big aufteilen, so dass
die Wiegefdrderer das Gewicht nicht prézise zu messen vermé-
gen. Ein Riemen 24 ist deshalb Uber dem Auftrennfdrderer 21
angeordnet, der stromaufwdrts von dem ersten Wiegefoérderer 23
zu liegen kommt, um die Nahrungsmittelteiglagen auf den Férde-
rer 23 zu pressen. Der Riemen presst die Nahrungsmittelteigla-
gen F1 auf den Auftrennfdrderer 21 mit gleichmi#Biger Kraft.
Die Bodenseiten der Nahrungsmittelteiglagen F1 k&nnen dadurch
flach sein bzw. gemacht werden. Die Bodenseiten vermégen des-
halb die Zufiihrfldche des ersten Wiegef®rderers 23 zu kontak-
tieren, wemnn die'ﬁagenfdurch ihn zugefiihrt werden. Die Gewich-
te der Nahrungsmittelteiglagen Fl1 kénnen auBerdem durch die
Zufiihrfliche gleichmiBig geteilt bzw. aufgenommen werden,

Die ersten und zweiten Wiegefdrderer 23, 25 werden durch einen
Rahmen 33 getragen und sie welsen erste und zweite Wiegeférde-
rerabschnitte 23A, 23B und 25A, 25B auf. Diese Fdrdererab-
schnitte stehen seriell in Verbindung miteinander stromabwirts
von den Aufzweigférderern 21A, 21B. Sie messen die Gewichte
der Nahrungsmittelteigstiicke, die von den Aufzweigforderern
21A, 21B zugefiihrt werden.




Erste und zweite Wiegebasen 231A, 231B und 251A, 251B sind un-
ter den ersten und zweiten Wiegefdrdererabschnitten 23A, 23B
und 25A, 25B angeordnet (Fig. 1) (wobei die Wiegebasen 231A
und 251A nicht dargestellt sind). Diese Wiegebasen sind auf
dem Rahmen 33 befestigt. Férdererriemen sind auf den Wiegeba-
sen getragen. Antriebsmotoren 232A und 232B sind mit den er-
sten und zweiten Wiegefdrdererabschnitten 23A, 23B und 25A,
25B.

Die Schneidvorrichtungen 27A, 27B sind in der Nihe der strom-
aufwdrtigen Enden der ersten Wiegef®érdererabschnitte 23a, 23B

‘angeordnet. Die Schneidvorrichtungen 27A, 27B weisen Klingen

271A, 271B auf. Schlitze kénnen in ihnen gebildet sein, um zu
verhindern, dass Nahrungsmittelteig Fl1 an ihnen haftet.

Die Steuereinheit 29 steuert die Antriebsmotoren fur die er-
sten und zweiten Wiegef®trdererabschnitte und die Schneidver-
richtungen 27A, 27B. Das heiBt, wenn die Nahrungsmittelteigla-
gen von den Abzweigférderern 21A, 21B den ersten Wiegefdrde-
rerabschnitten 23A, 23B zugefithrt werden, werden dann, wenn
die Messung dem vorher festgelegten Wert entspricht, die
Schneidvorrichtungen 27A, 27B betrieben, um die Klingen 271A,
271B abzusenken, um den Nahrungsmittelteig Fl1 zu schneiden.
Die Nahrungsmittelteigklumpen F2, die durch Qi? Klingen ge-

- schnitten bzw. abgeschnitten werden, werden von den ersten

WiegefOrdererabschnitten 23A, 23B den zweiten Wiegefbrdererab-
schnitten 25A, 25B zugefihrt, wo ihre Gewichte erneut gemessen
werden. Wenn diese Messungen sich von dem vorher festgelegten
Wert unterscheiden, wird ein Signal, welches dies mitteilt,
derart riickgekoppelt bzw. rickgefihrt, dass die Taktgabe bzw.
Zeitsteuerung der Schneidvorginge der Schneidvorrichtungen
27A, 27B in Ubereinstimmung mit diesen Ergebnissen beschleu-
nigt oder verzdgert werden. Die Pr&zision der Messungen kann
dadurch erhdht werden. Die Zufiihrraten bzw. -geschwindigkeiten
der ersten und zweiten Wiegefdrdererabschnitte 23A, 23B sind




schneller als diejenigen der Auftrennfdrderer. Die Zufdhrraten
bzw. -geschwindigkeiten der zweiten Wiegefdrdererabschnitte
25A, 25B sind schneller als diejenigen der ersten Wiegefsrde-
rerabschnitte 23A, 23B. Die Raten bzw. Geschwindigkeiten wer-
den so gesteuert, weil benachbarte Nahrungsmittelteigklumpen
F2, die von hinten nach vorn weisend angeordnet sind, vonein-
ander so getrennt sind, dass der Spalt zwischen ihnen sich er-
streckt.

Auf Grundlage von Fig. 7 und 8 wexrden nunmehr eine Schneidvor-
richtung 27' sowie erste und zweite Wiegeftirderer 23', 25' er-
ldutert. Der erste WiegefSrderer 23' ist mit einer Lage von
Nahrungsmittelteig, wie etwa Brotteig versehen. Er wird durch
den Auftrennf8rderer 21 zugefiihrt, nachdem er durch eine Teig-
aufweitungsvorrichtung oder eine Teiglagenbildungsvorrichtung
gebildet wurde, die stromaufwdrts von dem ersten Wiegeférderer
zu liegen kommt. Der zweite Wiegefdrderer 25' ist stromabwirts
sowie benachbart Zu dem ersten Wiegefdrderer 23' angeordnet.
Stromabwirts von dem zweiten Wiegefdrderer 25' ist ein Zufihr-
férderer 310 angeordnet, um den Nahrungsmittelteig F1 zu den
nachfolgenden Vorrichtungen, wie etwa die Formgabeeinrichtung
31 (Fig. 1) zu f8rdern. Am Ende des Auftrennférderers 21 ist
die Schneidvorrichtung 27' auBerdem so angeordnet, dass sie
den Nahrungsmittelteig F1 schneidet. Wie bei der ersten Aus-
fuhrungsform, die vorstehend erliutert ist, messen die ersten
und zweiten Wiegeftirderer 23' und- 25* kontinulerlich einen
Teil des Nahrungsmittelteigs F1l, wenn sie diesen férdern. Die
Schneidvorrichtung 27' schneidet ebenfalls den Teil des Nah-
rungsmittelteigs F1 auf Grundlage der Ergebnisse der Messun-

gen.

HerkOdmmliche Vorrichtungen kénnen ebenfalls sowohl fir die
Teigaufweitungsvorrichtung zur Bildung eines Nahrungsmittel-
teigs in eine Lage oder einen Streifen sowie fir die Lagebil-
dungsvorrichtung verwendet werden. Die Teigaufweitungsvorrich-
tung gem&B der ersten Ausfihrungsform kann f£fUr diese zweite
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Ausfthrungsform verwendet werden. Anstelle eines Auftrennfdr-
derers 21 kann ein gemeinsamer Zufuhrfbrderer verwendet wer-
den, um die Nahrungsmittellage zu ﬁberfuhren, die durch. die
Lagebildungsvorrichtung gebildet wird. Vorliegend erfolgt kel-~
ne Erliuterung des Zufiihrférderers 310, weil es sich bei die-
sem um eine Vorrichtung gem#B8 dem Stand der Technik handelt.

Der erste Wiegefdrderer 23' misst das Gewicht eines Tells des
Nahrungsmittelteigs F1l, der durch den Auftrennfdrderer 21
iiberfithrt wird. Wie in Fig. 8 ist der erste Wiegeftrderer 23'
auf einem Niveau positioniert, das geringfiigig iiber dem Niveau
des Auftrennforderers 21 liegt. Die Differenz zwischen den Ni-
veaus ist so gering, dass der vorauseilende Rand bzw. Vorder-
rand der Nahrungsmittelteiglage Fl sich problemlbs aufwarts
sowie auf den ersten Wiegef®rderer 23' ausgehend von dem Auf-
trennfédrderer 21 in Ubereinstimmung mit der Distanz des Rie-
mens des ersten Wiegefdrderers 23' bewegen kann, nachdem der
vorderrand das Einlaufende des erxsten Wiegefdrderers 23' kon-
taktiert hat. Wie in Fig. 7 und B8 gezeigt, ist der erste Wie-
geférderer 23' auf einer Basis 235 durch eine Ladezelle 23L
getragen.

Der zweite Wiegefdrderer 25' misst denjenigen Teil des Nah-
rungsmittelteigs F2, der durch den ersten Wiegefdrderer 23'
abgeschnitten wurde, nachdem er durch die Vorrichtung 27' ge-
schnitten wurde. Ahnlich wie-bei dem ersten Wiegeftrderer 23'
ist der zweite Wiegefoérderer 25' auf einer Basis 255 durch ei-
ne Ladezelle 25L getragen. Das Niveau des zweiten Wiegefdrde-
rers 25' entspricht demjenigen des ersten WiegefOrderers 23",
Der zweite Wiegeférderer 25' ist ldnger als der erste Wiege-
férderer 23', so dass der zweite Wiegeférderer 25' den gesam-
ten Teil des Nahrungsmittelteigs F2, dex ausgeschnitten bzw.

abgeschnitten ist, zu halten vermag.

Die Ladezellen 23L und 25L der ersten und zweiten Wliegefdrde-
rer 23' und 25' sind mit einer Steuereinheit 29, wie etwa ei-




nem Computer verbunden, der Signale zugefihxt werden, die die
Messungen der Ladezellen bezeichnen.

pDie Schneidevorrichtung 27' weist eine Schneidklinge 271' auf.
Sie wird durch eine Antriebsvorrichtung 27D', wie etwa einen
Luftzylinder, auf- und abwdrts bewegt, um den Nahrungsmittel-
teig Fl1 in der N&he dex Verbindung zwischen dem Auftrennfdrde-
rer 21 und dem ersten Wiegefdrderer 23' zu schnelden. Wie in
Fig. 8 gezeligt, ist die Schneidvorrichtung 27' im einzelnen
stromaufwirts von dem ersten Wiegeférderer 23' derart angeord-
net, dass sie die Nahrungsmittelteiglage F1l zwischen dem Punkt
21P, wo die Nahrungsmittelteiglage F1 startet, von dem Auf-
t+rennfrderer 21 abgenommen zu werden, und den Punkt 21P zu
schneiden vermag, wo der Bogen damit beginnt, auf dem ersten
Wiegefdrderer 23' abgelegt zu werden,

Die Steuereinheit 29 kann s&mtliche der Betriebsabliufe des
Auftrennférderers 21, der ersten und zweiten Wiegeforderer
23', 25', der Schneidvorrichtung 27' usw. steuern.

wWshrend der Betriebsabliufe werden der Auftrennforderer 21 und
die ersten und zweiten Wwiegeftrderer 23°', 25' dahingehend ge-
steuert, sich mit derselben Geschwindigkeit zu bewegen. Sie
iberfilhren daraufhin die Nahrungsmittelteiglage F1 von dem
Auftrennférderer 21 zu dem ersten Wiegefbtrderer 23'. Wenn die
--Nahrungsmittelteiglage F1 durch den exrsten WiSgefdrderer 23'
zugefihrt wird, wird das Gewicht desjenigen Tells des Nah-
rungsmittelteigs Fl, der auf den ersten Wiegef®rdexer 23°
platziert ist, durch die Ladezelle kontinuierlich gemessen.
Die Messungen werden mit dem vorher festgelegten Wert eines
Vergleichsabschnitts verglichen. Wenn eine Messung durch die

Ladezelle dem vorher eingestellten Wert entspricht, wird die
Schneidvorrichtung 27' dahingehend betrieben, die Nahrungsmit-
telteiglage F1 mit der Schneidklinge 271' zu schneiden. Wenn
dex Klumpen F2 klein ist, wird der Schneidvorgang soO gesteu-
ert, dass er relativ schnellerablduft.
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Wenn der Klumpen F2 von der Nahrungsmittelteiglage F1 abge-
trennt ist, werden die ersten und zweiten Wiegeférderer 23',
25' derart angetrieben, dass ihre Geschwindigkeiten zunehmen.
Daraufhin wird der Klumpen F2 zu dem zweiten Wiegef®rderer 25'
iberfuhrt. Wenn ein (nicht gezeigter) Sensor die Tatsache er-
fasst, dass das nachlaufende Ende bzw. hintere Ende des Klum-
pen F2 am stromabwirtigen Ende des ersten Wiegeftrderers 23'
vorbeigelaufen ist, d.h., wenn der Klumpen F2 zu dem zweiten
Wiegeftrderer 25' ilberfiihrt worden ist, werden die ersten und
zwelten Wiegeférderer 23', 25' so gesteuert, dass ihre Ge-
schwindigkeiten auf die normalen Geschwindigkeiten oder auf
die Geschwindigkeit des Auftrennférderxers 21 rlickgefithrt wer-
den. Der erste Wiegefdrderer 23' wird derart gesteuert, dass
das Vorderende der nachfolgenden Nahrungsmittelteiglage F1
sich hinauf und in den ersten Wiegeftrderer 23' bewegt, unmit-
telbar, nachdem die Geschwindigkeit des ersten Wiegefbrderers
23' von der hdheren Geschwindigkeit auf die normale Geschwin-
digkeit riickgefithrt worden ist. Dadurch wird Keine Differenz
zwischen den Geschwindigkeiten des Auftrennfdrderers 21 und
dem ersten Wiegeforderer 23' erzeugt, so dass die Nahrungsmit-
telteiglage F1 nicht aufgeweitet wird.

Daraufhin misst die Ladezelle 25L des zweiten Wiegefdrderers
25' das Gewicht des Klumpens F2. Die Messung wird mit einem
vorher festgelegten Wert im Vergleichsabschnift der Steuerein-
heit 29 verglichen. Wenn sie Ubereinstimmen, ermittelt die
Steuereinheit, dass die Schneidposition der Schneidvorrichtung
27' korrekt ist. Wenn die Messung grdBer oder kleiner als der
vorhex festgelegte Wert ist, ermittelt die Steuereinheit, dass
diese Position der Schneidvorrichtung 27' falsch ist. Die
Schneidvorrichtung 27' wird daraufhin derart gesteuert, dass
die Taktung bzw. Zeitsteuerung ihres Zeitvorgangs verschoben

wird.




Wenn der Messwert gréBer als der vorher festgelegte Wert ist,
wird demnach ermittelt, dass das Gewicht des Klumpens F2Z grof
ist, und dass dadurch die Taktung bzw. Zeitsteuerung des
Schneidvorgangs der Schneidvorrichtung 27' zu langsam ver-
15uft. In diesem Fall werden geeignete Parameter verwendet, um
den vorher festgelegten Wert zu modifizierxren, um die Taktung
bzw. Zeitsteuerung des Schneidvorgangs schneller zu machen.
Wwenn hingegen der Messwert kleiner als der vorher festgelegte
Wert ist, wird ermittelt, dass das Gewicht des Klumpens F2
klein ist. In diesem Fall wird der vorher festgelegte Wert in
Richtung auf einen gr&Beren modifiziert. Daraufhin wird der
modifizierte vorher festgelegte Wert (“Modifikation") mit der
Messung bzw. dem Messwert verglichen. Auf dieser Grundlage
wird der Schneidvorgang ausgefiihrt. Das Gewicht des Klumpens
3a kann dadurch dem modifizierten Wert entsprechen bzw. in
Ubereinstimmung mit ihm gebracht werden. Eine Modifikation
kann automatisch berechnet werden durch Gewinnen einer Daten-
tabelle oder einer empirischen Gleichung beziiglich der Bezie-
hung zwischen den Parametern und der Differenz zwischen den
Messungen und dem vorher festgelegten Wert im vornherein durch
Riickgewinnen eines geeigneten Parameters aus der Datentabelle
usw. und durch Modifizieren des vorher festgelegten Werts auf
den modifizierten Wert. Die Automatisierung dieser Modifikati-
on gestaltet sich damit problemlos.

Wenn ein relativ groBer Nahrungsmittelteigkluaﬁen von der Nah-
rungsmittelteiglage gebildet wird, bewegt sich der relativ
groBe Klumpen hinauf und auf die exsten und zweiten Wiegefdr-
derer 23' und 25'. In diesem Fall dient der zweite Wiegefdrde-
rer 25' als Wiegeférderer zusammen mit dem ersten Wiegefdrde-
rer 23'. Die Messungen der Ladezellen 23L, 25L der ersten und
zweiten Wiegef®drderer 23', 25' werden summiert und mit dem
vorher festgelegten Wert in dem Vergleichsabschnitt der Steu-
ereinheit 29 verglichen. Wenn die Summe der Messungen dem VOr-
her festgelegten Wert entspricht, wird die Nahrungsmittelteig-
lage F1 geschnitten. Die Geschwindigkeiten der ersten und




zweiten Wiegeférderer 23', 25' werden daraufhin erhdht. Wenn
dex gesamte Klumpen F2 entlang des zweiten Wiegefdrderers 25'
bewegt wird, wird er daraufhin gewogen. Wenn, ﬁie vorstehend.
erliutert, die Messung bzw. der Messwert durch den zweiten
Wiegeftrderer 25' nicht dem vorher festgelegten Wert ent-
spricht, wird der vorher festgelegte Wert modifiziert.

Das vorauseilende Ende bzw. Vorderende der nachfolgenden Nah-
rungsmittelteiglage F1 kann sich hinauf und auf den ersten
Wiegefdrderer 23' bewegen, obwohl ein Teil des vorausgehenden
Klumpens F2 noch auf ihm vorhanden ist. Wenn in diesem Fall
der erste Wiegefdrderer 23' die Messung des Gewichts der nach-
folgenden Lage beginnt, kann die Messung einen Fehler enthal-
ten. Es ist deshalb erwlnscht, dass die nachfolgende Lage des
Nahrungsmittelteigs F1 sich hinauf und auf den ersten Wiege-
férderer 23' bewegt, wenn der Klumpen F2 vollst&ndig den er-
sten Wiegefdrderer 23' verlassen hat. Die Schneidposition der
Schneidvorrichtung 27' wird deshalb mit einer Position in der
stromaufwirtigen Richtung festgelegt, die weit entfernt vom
Eingabeende bzw. Zulaufende des ersten Wiegefdrderers 23' ent-
fernt ist.

Wie vorstehend angefiihrt, liegt das Niveau des ersten Wiege-
forderexrs 23' geringfiigig héher als dasjenige des Auftrennfor-
derers 21. Die Distanz zwischen dem Punkt 21P, wo die Nah-
rungsmittelteiglage Fl beginnt, von dem Auftrganfdrderer 21
abgenommen zu werden, und dem Punkt 23'P, wo die Lage beginnt,
auf dem ersten Wiegefdrderer 23' abgelegt zu werden, kann gré-
Ber sein als dann, wenn die Niveaus dasselbe sind. AuBerdem
beschiédigt die Schneidvorrichtung 27' den Auftrennférderer 21
nicht, wenn sie die Nahrungsmittelteiglage F1 schneidet, ob-
wohl die Schneidvorrichtung 27' lber dem Ende des Auftrennfdr-
derers 21 zu liegen kommt. Weil der erste Wiegeftrderer 23
einen Teil der Nahrungsmittelteiglage F1l misst, der auf ihm
liegt, und weil ein weiterer Teil von ihr angehoben wird, um
entfernt von dem Auftrennfdrderer 21 zu liegen zu kommen, kann




eine pr4zise Messung durchgefiihrt werden. Die Anzahl von Modi-
fikationen, die erforderlich ist, um das Gewicht des Klumpens
F2 korrekt zu messen, kann (dadurch) verringert werden.. Die
Schneidposition der Schneidvorrichtung 27' kann auBerdem welt
entfernt vom Eingabeende bzw. Zulaufende des ersten Wiegefdr-
derers 23' liegen.

Vorstehend ist eine Struktur erléutert, demnach die Steuerein- .
heit 29 die Schneidvorrichtung 27' zum Schneiden der Nahrungs-
mittelteiglage F1 betstigt, wenn die Messung durch den ersten
Wiegeférderer 23' dem vorher festgelegten Wert entspricht,
oder wenn die Summe der Messungen bzw. Messwerte durch die er-
sten und zweiten Wiegeférderer 23', 25' dem vorher festgeleg-
ten Wert entsprechen. Wenn jedoch, wie vorstehend angefiihrt,
die Nahrungsmittelteiglage Fl iiber den ersten und zweiten Wie-
geférderern 23', 25' angeordnet wird, um einen groBSen Klumpen
F2 bereitzustellen, kann die Schneidvorrichtung 27' so betrie-
ben werden, dass sie die Nahrungsmittelteiglage Fl1 schneidet,
wenn die Messung durch den zweite Wiegeférderer 25' dem vorher
festgelegten Wert entspricht. Dies ist deshalb der Fall, weill
das Gewicht des Teils des Nahrungsmittelteigs F1l, der sich auf
dem gesamten ersten Wiegeférderer 23' befindet, konstant ist
und im vornherein ermittelt werden kann.

Wie anhand der vorstehenden Ausfihrungsform erl&utert, wird
der Klumpen F2 geschnitten, wenn die Messung durch den ersten
Wiegeftérderer 23' dem vorher festgelegten Wert entspricht, o-
der wenn die Summe der Messungen durch die ersten und zweiten
Wiegefdrdexer 23', 25' dem vorher festgelegten wért ent-
spricht, der durch die Steuereinheit 29'festgelegt ist. Die
Messung wird daraufhin mit einem weiteren vorher festgelegten
Wert verglichen, Daraufhin wird die Schneidvorrichtung 27',
falls erforderlich, dahingehend gesteuert, die Taktung bzw.
Zeitsteuerung des Schneidvorgangs derart einzustellen, dass
das Gewicht des Klumpens F2 optimal wird. Jeder Klumpen F2,
der ein Gewicht innerhalb eines groflen Bereichs aufweisen




kann, kann dadurch korrekt gemessen werden. AuBerdem kénnen
Teile von ihm ausgeschnitten bzw. abgeschnitten werden. Das
heiBt, sowohl kleine wie relativ groBSe Klumpen, die korrekte
Gewichte aufweisen, kénnen aus- bzw. abgeschnitten werden.
Wenn die vorbestimmte Anzahl von Klumpen F2 mit vorher festge-
legten Gewichten geschnitten werden, und wenn daraufhin der
vorhexr festgelegte Wert in der Steuereinheit 29 gedndert wird,
kénnen Klumpen F2 mit in Bezug auf die vorausgehenden Klumpen
F2 unterschiedlichen Gewichten kontinuierlich geschnitten wer-
den. Diese Aﬁsfﬁhrungsform ist deshalb fir die Massenprodukti-
on von Klumpen ntitzlich, die dasselbe Gewicht aufweisen, oder
fiir die Produktion von zahlreichen Arten kleiner Klumpen.

Fig. 9 zeigt eine dritte Ausfiihrungsform der Schneidvorrich-
tung fir Nahrungsmittelteig und die ersten und zweiten Ausfih-
rungsformen. Bei dieser Ausfiihrungsform ist eine Untertei-
lungs- und Abtrennvorrichtung 17 auf dem Zufiihrférderer 13 an-
geordnet. Sie umfasst ein Drehmesser 19 zum Schneiden der Nah-
rungsmittelteiglage Fl1 in der Zufiihrrichtung in mehrere Lagen,
wenn die Lage durch den Zufthrfbrderer 13 zugefihrt wird. Die
Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung 17 umfasst Fihrungsele-
mente 37A, 37B. Die Lagen F1Dl, F1lD2 werden durch das Drehmes-
ser 19 unterteilt. Die Fiihrungselemente fihren sie, um sie mit
einer gegebenen Distanz zu trennen.

Die Nahrungsmittelteiglage F1 wird durch den Zufihrfdrderer 13
geférdert. Wenn die Lage durch das Drehmesser 19 in mehrere
Lagen F1Dl, F1D2 geschnitten wixd, werden sie gefiihrt, um
durch die Fihrungselemente 37A, 37B mit einerx- gegebenen Di-
stanz getrennt zu werden, und sie wefdeﬂ'parallél gugefihrt,
Die Untexteilungs- und Abtrennvorrichtung 17 kann bequem ein-
gesetzt werden. Im Einsatz ist sie auf dem Zufiihrfbérderer 13
angeordnet. Falls sie nicht verwendet wird, wird sie von dem
zufihrférderer 13 weg bewegt. In diesem Fall wird die Nah-
rungsmittelteiglage F1 nicht unterteilt.




Die Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung 17 kann beziglich
ihrer Position eingestellt werden, um in geeigneten Positionen
entlang dem Zufiihrférderer 13 deraff zu liegen zu kommen, dass
die Lage mit einem gewiinschten Verhdltnis der Breite einer La-
ge zu derjenigen einer weiteren Lage unterteilt werden kann,

Schneidvorrichtungen 27A, 27B sind auf den Zufiihrpfaden fiir
die Lagen F1lD1l, F1D2 angeordnet, um diesée Lagen zu schneiden.
Die Schneidvorrichtungen 27A, 27B weisen kurze Schneidklingen
auf. Jede Vorrichtung ist dieselbe wie die vorstehend erl&u-
terte Schneidvorrichtung 27. Einzelheiten dieser Vorrichtung
werden deshalb nicht erliutert.

Wiegefdrdererabschnitte 23A, 23B sind parallel angeordnet, um
die Gewichte der Klumpen F2Dl, F2D2 zu messen, nachdem sie
durch die Schneidvorrichtungen 27A, 27B unterteilt woxrden
sind. AuBerdem sind Wiegeftrdererabschnitte 25A, 25B parallel
angeordnet, um den Wiegeftrdererabschnitten 23A, 23B zu ent-
sprechen. Jeder der Wiegefdrdererabschnitte 25A, 25B ist iden-
tisch zum zweiten Wiegefbrderer 25.

Wenn die Nahrungsmittelteiglage Fl in die Lagen F1Dl, F1D2
durch die Unterteillungs- und Trennvorrichtung 17 geschnitten
und unterteilt wird, werden, wenn die Lage dur¢h den Zufihr-
forderer 13 zugefilhrt wird, die Lagen F1Dl1l, FlD2 geringfiigig
getrennt bzw. beabstandet durch die Fihrungselemente 37A, 37B
und geférdert. Wenn die Lagen F1D1, F1D2 sich aufwdrts sowie
auf die Wiegefdrderer 23A, 23B bewegen, messen sie die Gewich-
te der Teile von ihnen, die sich hinauf und auf sie zu bewe-
gen. Wenn die Messungen (oder ihre erfassten Gewichte) den
vorher festgelegten Werten entsprechen, werden die Schneidvor-
richtungen 27A, 27B getrennt betdtigt, um die Lagen F1Dl, F1D2
zu unterteilen. Daraufhin werden ihre Gewichte durch die Wie-
gefdrdererabschnitte 25A, 25B gemessen. Wie fir die voxstehend
angefihrten Ausfihrungsformen erl8utert, wird daraufhin ermit-
telt, ob die Gewichte die richtigen sind.




Fig. 10 zeigt eine vierte Ausfiihrungsform der Schneidvorrich-
tung fiir Nahrungsmittelteig und der ersten und zweiten Wiege-
forderexr. Wenn in dieser Figur die Lagen F1Dl, F1D2 relativ
groB8 sind, bewegen sie sich aufwidrts sowie auf beide Wiegef®r-
dererabschnitte 23A, 23B und 25A, 25B. Wenn in diesem Fall,
wie vorstehend ausgefiihrt, die Summe der Messungen durch die
Wiegefdrdererabschnitte 23A, 23B und 25A, 25B den vorher fest-
gelegten Werten entsprechen, werden die Lagen durch die
Schneidvorrichtungen 27A, 27B in Klumpen F2D1l, F2D2 geschnit-
ten.

Fiir die jeweiligen Linien dieser Wiegefdrdererabschnitte, die
in Reihe angeordnet sind, ké6nnen bel dieser Ausfiihrungsform
die vorher festgelegten Werte s0 bereitgestellt werden, dass
sile unterschiedlich sind. Eine relativ breite Lage F1l kann da-
durch in mehrere geschnittene Lagen unterteilt werden, worauf-
hin diese einzeln gemessen und geschnitten werden kénnen. Die-
se Ausfihrungsform ermglicht es, dass zahlreiche Klumpen mit
denselben Gewichten erzeugt werden kénnen, oder dass Klumpen
mit unterschiedlichen Gewichten gleichzeitig hergestellt wer-
den kénnen.

Fig. 11 zeigt eine filnfte Ausfiihrungsform der Schneidvorrich-
tung fir Nahrungsmittelteig und der ersten und zweiten Wiege-
forderer. Diese Ausfiihrungsform nutzt die ers®en und zweiten
Fordererabschnitte 23aA, 23B und 25A, 25B gem&dB der ersten Aus-
fuhrungsform. Sie sind jedoch so modifiziert, dass zwischen
den Fordererabschnitten kein Spalt vorliegt,'die parallel an-
geordnet sind, wie bei der vierten Ausfiihrungsform. Die Nah-
rungsmittelteiglage Fl1 bewegt sich ag;wérts und auf beide er-
ste Wiegefdrdererabschnitte 23A, 23B. Wenn ein Klumpen F2D2
relativ klein ist, und wenn die Summe der Messungen durch die
ersten Wiegefdrdererabschnitte 23A, 23B dem vorher festgeleg-
ten Wert entspricht, schneidet die Schneidvorrichtung 27 den
Klumpen F2D. Wenn ein Klumpen F2D relativ groB ist, und wenn




die Summe der Messungen durch die ersten Wiegeférdererab-
schnitte 23A, 23B und der Messungen durch die zweiten Wiege-
férdererabschnitte 25A, 25B dem vorher festgelegten Wert ent-
sprechen, oder wenn die Summe der Messungen durch ausschlieB-
lich die zweiten Wiegef&érdererabschnitte 25A, 25B dem vorher
festgelegten Wert entsprechen, schneidet die Schneidvorrich-
tung 27 den Klumpen F2D. Wenn der Klumpen F2D zu den zweiten
Wiegefbrdererabschnitten 25A, 25B Uberfiihrt wird, messen die
Jeweiligen Abschnitte sein Gewicht. Die Messungen werden sum-
miert. Die Summe wird mit dem vorher festgelegten Wert vergli-
chen. Auf Grundlage dieses Vergleichs wird das Gewicht des
Klumpens F2D daraufhin gepriift, ob es richtig ist. Falls er-
forderlich, wird der vorher festgelegte Wert modifiziert.

Bei dieser Ausfihrungsform kann die Mehrzahl von einer Gruppe
der Wiegefdrdererabschnitte und die Mehrzahl der anderen Grup-
pen der Wiegefdrdererabschnitte, welche Gruppe in Reihe hinter
der ersten Gruppe zu liegen kommt (die ersten und zweiten Wie-
gefordererabschnitte 23A, 238, 25A, 25B) so angeordnet werden,
dass zwischen ihnen keine Spalten vorliegen. Diese Anordnung
erlaubt es, dass eine relativ breite Nahrungsmittelteiglage
geschnitten und in einen Klumpen oder Klumpen unterteilt wird.
Beispielsweise kann die Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung
17 verwendet werden, um die Nahrungsmittelteiglage Fl in meh-
rere geschnittene Lagen zu unterteilen.

Fig. 12 zeigt denjenigen Fall, bei welchem eine schmale Nah-
rungsmittelteiglage Fl1 durch den Zufiihrférderer 13 zugefiihrt
wird. In diesem Fall wird eine Hilfte des Zufihrfdrderers 13
verwendet, um die Nahrungsmittelteiglage F1 zu f&érdern, und
sie wird gemessen durch eine der in Reihe vorliegenden Kombi-
nationen aus den ersten und zweiten Wiegefbrdererabschnitten
23A, 25A und 238, 25B.

Die Breiten der ersten und zweiten Wiegef&rdererabschnitte
23A, 23B und 25a, 25B kann verringert werden, um der Breite
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der herzustellenden Nahrungsmittelteiglage zu entsprechen.
Wenn in diesem Fall die Lage in Klumpen F1D1l, F1D2 unterteilt
wird, und wenn sie voneinander getfennt werden, kénnen sie aus
den ersten und zweiten Wiegefdrdererabschnitten 23a, 23B und
25A, 25B herausgeschoben werden. Es ist deshalb erwiinscht,
dass die ersten Wiegefdrdererabschnitte 23A, 23B so angeordnet
werden, dass sie auf die zweiten Wiegefbrdererabschnitte 25A,
25B zulaufen und von diesen weglaufen konnen. Beispielsweise
kann eine Stange mit Rechts- und Linksgewinde verwendet wer-
den, um mit den Basen der ersten und zweiten Wiegefdrdererab-
schnitte 23A, 23B und 25A, 25B in Eingriff zu gelangen.

AuSerdem kénnen zwei Forderer fiir die Linearkombinationen aus
den ersten und zweiten Wiegefdrdererabschnitten 23A, 25A und
23B, 25B verwendet werden.

Wirkungen der Erfindung

In Ubereinstimmung mit dieser Exfindung wird das Teiggewebe
durch den Walzenmechanismus nicht zerstért, der ein Paar von
gegenilberliegenden Walzen umfasst. Die Nahrungsmittelteiglage
wird auf den Fdrderern gemessen und daraufhin so geschnitten,
dass an bzw. in der Nahrungsmittelteiglage keine Spannung er-
zeugt wird, wenn sie unterteilt wird. Die Messung durch den
ersten Wiegeférderer kann verwendet werden, um sie mit einem
vorher festgelegten Wert zu vergleichen, wenn die Lage unter-
teilt wird. Die Summe aus den Messungen durch die ersten und
zweiten Wiegefdrderer kann auBerdem verwendet werden, um die
Lage zu unterteilen. Klumpen, die von der Lage abgeschnitten
wexrden, kédnnen dadurch Gewichte innerhalb eines breiten Be-
reichs aufweisen, so dass kleine Klumpen und groBe Klumpen von
der Lage abgeschnitten bzw. ausgeschnitten werden kOnnen.




PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig, aﬁfwei-
send:

Einen Trichter, in welchen ein groBSer Nahrungsmittelteig-
block zugefiihrt wird,

eine Schneidvorrichtung, die an dem unteren Offnungsteil
des Trichters angeordnet ist, um den Block in kleine Blécke zu
schneiden, die im wesentlichen dasselbe Volumen aufweisen, ei-
nen Teigzufiihrer mit mehreren Walzen, die in Gestalt eines V
angeoxrdnet sind, um die kleinen Blécke in eine Nahrungsmittel-
teiglage zu bilden,

einen Uberfihrungsférderer zum Uberfithren der kleinen Blo-
cke zu dem Teigzufiihrer,

einen Zufiihrférderer, um die Nahrungsmittelteiglage zu
férdern, die durch den Teigzufihrer gebildet ist, so dass sie
eine konstante Dicke aufweist,

einen Wiegefdrderer zum Messen des Gewichts eines Teills
der Lage, die durch den Zufihrférderer geférdert wird, und die
auf dem Wiegefdrderer abgelegt wird, wenn die Lage geférdert
wird, und

eine Schneidvorrichtung zum Schneiden der Nahrungsmittel-
teiglage, wenn die Messung durch den W1egefbrderer einem vor-
her festgelegten Wert entspricht.
2, Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 1, wobei der Wiegefdrderer erste und zweite Wiegeférde-
rer enth&dlt, die in der Zufilihrrichtung in Reihe angeordnet
sind, wobei der zweite Wiegeférderer denjenigen Teil der Nah-
rungsmittelteiglage exneut—misst, der von der Lage ab- bzw.
ausgeschnitten wird, nachdem sie durch den ersten Wiegef&érde-
rer gemessen wurde, und wobei die Taktung des Schneidevorgangs
dex Schneidvorrichtung beschleunigt oder verzdgert wird, wenn
die Messung des zweiten Wiegeférderers dem vorher festgelegten
Wert nicht entspricht.




3. Vorrichtung zum Zufitlhren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 1, wobei derxr Wiegef®rderer erste und zweilte Wiegef®rde-
rer enthdlt, die in der Zufithrrichtung in Reihe angeordnet
sind, wobel sowohl der erste Wiegeftrderer wie der zweite Wie-
gefdrderer einen Teil der Nahrungsmittelteiglage misst, und
wobei die Summe der Messungen mit dem vorher festgelegten Wert

verglichen wird.

4. Vorrichtung zum Zufithren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 3, wobei der zweite Wiegefdrderer denjenigen Teil der
Nahrungsmittelteiglage erneut misst, der von der Lage ab- bzw.
ausgeschnitten wurde, nachdem sie durch den ersten Wiegefdrde-~
rer gemessen wurde, wobeil die Taktung des Schneidvorgangs der
Schneidvorrichtung beschleunigt oder verzdgert wird, wenn die
Messung des zweiten Wiegefdrderers dem vorher festgelegten
Wert nicht entspricht.

5. Vorrichtung zum Zufithren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 1, auBerdem aufweisend eine Mehlzufuhrvorrichtung, die
stromaufwdrts von dem Zufidhrfdrderer zu liegen kommt, wobei
die Mehlzufuhrvorrichtung Mehl auf die Zufiihrfl&che des Zu-
fihrfdrderexs zufuhrt, um zu verhindern, dass die Nahrungsmit-
telteiglage, die von dem Teigzufiihrer zugefiihrt wird, auf der
Zufihrflache haftet.

6. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmitégiteig nach An-
spruch 5, auBerdem aufweisend ein Paar von Méhlzufuhrvorrich-
tungen, wobei das Paar der Mehlzufuhxrvorrichtungen in der N&he
der Seitenflédchen des Zufiihrférderers zu liegen kommf, um Mehl
den Seiten der Nahrungsmittelteiglage zuzufiihren, die durch
den Teigzufiihrex zugefilhrt und durch den Zufiihrerférderer ge-
férdert wird.

7. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 1, auBerdem aufweisend eine Mehlzufuhrvorrichtung, die
stromabwérts von dem Zufihrférderer zu liegen kommt, wobei die




Mehlzufuhxvorrichtung Mehl auf die Oberseite der Nahrungsmit-
telteiglage zufihrt,

8. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmitteltelg nach An-
spruch 5, auBerdem aufweisend eine stromabwirts von dem Zu-
fuhrférderer angeordnete Vorrichtung zum Entfernen von Mehl
von der Bodenseite der Nahrungsmittelteiglage, die durch den
Zufihrférderer geférdert wird,

9. Vorrichtung zum Zufiithren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 7, auBerdem aufweisend eine stromabwirts von der Mehl-
zufuhrvorrichtung angeordnete Vorrichtung zum Entfernen von
Mehl von der Oberseite der Nahrungsmittelteiglage, wobei das
Mehl durch die Mehlzufuhrvorrichtung zugefiihrt wird.

10. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 1, auBerdem aufweisend einen Photosensor, der in der
Ndhe einer Eingangs&ffnung bzw. Zulaufdffnung des Teigzufiih-
rers zu liegen kommt, wobel der Photosensor den Nahrungsmit-
telteig iliberwacht, der in einer gegebenen Position auf dem
Teigzufihrer abgelegt bzw. abgeschieden wird, wobei auf der
Grundlage dieser Uberwachung die Zufilhrgeschwindigkeit des
Uberfiihrungsférderers gesteuert wird, um die Eingabe bzw. Zu-
fuhr des Nahrungsmittelteigs von dem Uberfihrungsférderer kon-
stant zu halten.

1l. Vorrichtung zum Zufthren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 1, auBerdem aufweisend einen Photosensor, der in der
Néhe der Abgabe- bzw. Ausgabetffnung des Teigzufiihrers ange-
ordnet ist, wobei der Photosensor den Nahrungsmittelteig
iberwacht, der von dem Teigzufiihrer ausgegeben und auf dem Zu-
fihrférderer abgelegt wird, wobei auf Grundlage der Uberwa-
chungsergebnisse die Geschwindigkeit der Abgabe des Teigzufiih-
rers gesteuert wird, um zu verhindern, dass die Nahrungsmit-
telteiglage, die von dem Teigzufihrer abgegeben wird, lose
wird.




12. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 2, wobei der zweite Wiegefdrderer lénger als der. erste
Wiegefdrderer ist.

13. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 1, wobei das stromaufwirtige Ende des Wiegeférderers in
einer Position zu liegen kommt, die hSher ist als diejenige
des stromabwidrtigen Endes des Zufiihrf8rderers, und wobei die
Schneidvorrichtung zwischen einer Position zu liegen kommt, in
welcher die Nahrungsmittelteiglage startet, von dem Zufuhrfsr-
derer abgenommen zu werden, und eine Position, in welcher die
Nahrungsmittelteiglage startet, den Wiegef®rderer zu kontak-
tieren.

14. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig, aufwei-
send:

Einen Trichter, dem ein groBer Nahrungsmittelteigblock zu-
gefithrt wird,

elne Schneidvorrichtung, die an einer unteren Ausmiindungs-
O0ffnung des Trichters angeordnet ist; um den Block in kleine
Blocke mit im wesentlichen demselben Volumen zu schneiden,

einen Teigzufihrer mit mehrereg Walzen, die in Gestalt ei-
nes V angeordnet sind, um die kleinen Bl&cke in eine Nahrungs-
mittelteiglage zu bilden,

einen {berfiihrungsférderer zum Uberfihren der kleinen Bl&-
cke zu dem Teigzufiihrer, |

einen Zufiihrférderexr, um die Nahrungsmittelteiglage zu
f&xdexrn, die durch den Teigzufiithrer gebildet ist, so dass sie
eine konstante Dicke aufweist, .

eine Ausrichtvorrichtung zum Einstellen des Zentrums der
Nahrungsmittelteiglage, die durch den Zufihrférderer geférdert
wird,

eine Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung, die stromab-
warts von der Ausrichtvorrichtung zu liegen kommt, um die Nah-
Tungsmittelteiglage in der Zufiihrrichtung zu unterteilen,
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Wiegeférderer zum Messen des Gewichts von Teilen der La-
gen, die von der Lage abgetelilt sind, und die auf den Wiege-
fdrderern abgelegt sind, wenn die Lagen geftirdert werden, und

Schneidvorrichtungen zum Schneiden der Nahrungsmittella-
gen, wenn die Messungen durch den Wiegeférderer einem vorher
festgelegten Wert entsprechen.

15. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 14, wobei jeder Wiegef®rderer erste und zweite Wiege-
forderer enthdlt, die in der Zufiihrrichtung in Reihe angeord-
net sind, wobei der zweite Wiegefdrderer denjenigen Teil der
Nahrungsmittelteiglage erneut misst, der von der Lage ab- bzw.
ausgeschnitten wurde, nachdem sie durch den ersten Wiegeftrde-
rer gemessen wurde, und wobei die Taktung des Schneidevorgangs
der Schneidvorrichtung beschleunigt oder verzégert wird, wenn
die Messung des zweiten Wiegeférderers dem vorher festgelegten
Wert nicht entspricht.

16. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach aAn-
spruch 14, wobei jeder Wiegeférderer erste und zweite Wiege-~
férderer enth&lt, die in der Zufihrrichtung in Reihe angeord-
net sind, wobei sowohl der erste Wiegeférderer wie der zweite
Wiegeférderer einen Teil dex Nahrungsmittelteiglage misst, und
wobei die Summe der Messungen mit dem vorher festgelegten Wert
verglichen wird.

17. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 15, wobei der zweite Wiegefdérderer denjenigen Teil der
Nahrungsmittelteiglage erneut misst, der von der Lage ab- bzy.
ausgeschnitten wurde, nachdem sie durch den ersten Wiegefdrde-
rer gemessen wurde, wobei die Taktung des Schneidvorgangs der
Schneidvorrichtung beschleunigt oder verzdgert wird, wenn die
Messung des zweiten Wiegef®rderers dem vorher festgelegten '
Wert nicht entspricht.




18. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 14, wobei die Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung die
Nahrungsmittelteiglage in zwei oder mehr Lagen in der Zufuhr-
richtung unterteilt.

19. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach an-
spruch 14, auBerdem aufweisend eine Mehlzufuhrvorrichtung, die
stromaufwdrts von dem Zufithrférderer zu liegen kommt, wobei
die Mehlzufuhrvorrichtung Mehl auf die Zufihrflsdche des Zu-
fihrfdrderers auftrégt, um zu verhindexn, dass die Nahrungs-
mittelteiglage, die von dem Teigzufiihrer zugefiihrt wird, auf
der Zufihrfléche haftet.

20. Vorrichtung zum Zufithren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 14, auBerdem aufweisend ein Paar von Mehlzufuhrvorrich-
tungen, wobei das Paar der Mehlzufuhrvorrichtungen in der Nihe
der Seitenfldchen des Zufiihrf&rderers zu liegen kommt, um Mehl
den Seiten der Nahrungsmittelteiglage zuzufithren, die durch
den TeigzufUhrer zugefiihrt und durch den Zufihrférderer gefir-
dert wird,

21. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach an-
spruch 14, auBSerdem aufweisend eine Mehlzufuhrvorrichtung, die
stromabwdrts von dem Zufithrférderer zu liegen kommt, wobei die
Mehlzufuhrvorrichtung Mehl auf die Vorderseiten der Nahrungs-
- mittelteiglage zufiihrt. ~

22. Vorrichtung zum Zufihren von Nahxungsmittelteig nach an-
spruch 14, auBerdem aufweisend eine Vorrichtung, die stromab-
wdrts von dem Zufiihrfdrderer zu liegen kommt, um Mehl von der
Bodenseite der Nahrungsmittelteiglage zu entfernen, die durch
den Zufihrférderer gefdrdert wird.

23. Vorrichtung zum Zufilhren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 14, auBerdem aufweisend eine Vorrichtung, die stromab-
widrts von der Mehlzufuhrvorrichtung zu liegen kommt, um Mehl




von der Vorderseite der Nahrungsmittelteiglage zu entfernen,
wobei das Mehl durch die Mehlzufuhrvorrichtung zugefihrt wird.

24. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 14, auBerdem aufweisend einen Photosensor, der in der
Ndhe einer Eingangstffnung bzw. Zufilhr&ffnung des Teigzufiih-
rers zu liegen kommt, wobel der Photosensor den Nahrungsmit-
telteig Uberwacht, der in einer gegebenen Position auf dem
Teigzufihrer abgelegt bzw. abgeschieden wird, wobei auf der
Grundlage der Uberwachungsergebnisse die Zufihrgeschwindigkeit
des Zufithrférderers gesteuert wird, um die Eingabe des Nah-
rungsmittelteigs von dem Uberfiihrungsf&érderer konstant zu hal-
ten.

25. Vorrichtung zum Zufithren von Nahrungsmittelteig nach An-
sprxuch 14, auBerdem aufweisend einen Photosensor, der in der
N&he einer Abgabedffnung des Teigzufihrers zu liegen kommt,
wobei der Photosensor den Nahrungsmittelteig {iberwacht, der
von dem Teigzufilhrer ausgegeben wird, und ihn auf dem Zufihr-
férderer ablegt, wobei auf Grundlage der Uberwachungsergebnis-
se die Abgabegeschwindigkeit des Teigzuftthrers gesteuvert wird,
um zu verhindern, dass der Nahrungsmittelteig, der von dem
Teigzufiihrer ausgegeben wird, lose wird.

26. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 14, wobei die Wiegef®érderer, die paralTel angeordnet
sind, auf einander zu oder von einandexr weg laufen.

27. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 15, wobei der zweite WiegefOrderer l&nger als der erste
Wiegefdrderer ist.

28. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach an-
spruch 14, wobei das stromaufwdrtige Ende des Wiegefdrderers
in einer Position zu liegen kommt, die hoher liegt als dieje-
nige des stromabwirtigen Endes des Zufihrférderers, und wobei




oo se0ed(e oo

(XXX )
®ooe
*e o
L XX Y]
oo
(XXX ]
L]
[ XXX
L]
*e o
o0
([ A XN Y X

die Schneidvorrichtung zwischen einer Position zu liegen
kommt, in welcher die Nahrungsmittelteiglage startet, von dem
Zufihrfdrderex abgenommen zu werdeh, und einer Position, in
welcher die Nahrungsmittelteiglage startet, den Wiegefdrderer
zu kontaktieren.

29. Verfahren zum Zuflihren von Nahrungsmittelteig, aufweisend
die Schritte:

Bilden eines Nahrungsmittelteigblocks in eine Lage mit ei-
ner gegebenen Breite und Dicke,

Zufihren der Nahrungsmittelteiglage zu ersten und zweiten
Wiegefbrderern, die entlang der Zufihrrichtung zum Messen des
Gewichts eines Teils der Lage in Reihe angeordnet sind,

Messen des Gewichts eines Teils der Lage mit den ersten
und zweiten Wiegef&rderern, und

Schneiden des Teils der Lage, wenn die Summe der Messungen
der ersten und zweiten Wiegef®rderer oder die Messung des
zweiten Wiegeférderers einem vorher festgelegten Wert ent-
spricht, wobei eine Schneidvorrichtung stromaufwidrts von den
ersten und zweiten Wiegefdrderern zu liegen kommt.

30. Verfahren zum Zufiihren von Nahrungsmittelteiqg, aufweisend
die Schritte:

Bilden eines Nahrungsmittelteigblocks in eine Lage mit ei-
ner gegebenen Breite und Dicke,

Zufihren der Nahrungsmittelteiglage zu mehreren ersten
Wiegefdrderern, die parallel angeordnet sind, und

Schneiden des Teils der Lage, wenn die Summe der Messungen
der ersten Wiegef®rderer einem vorher festgelegten Wert ent-
spricht, oder wenn die Lage zweiten Wiegefbrderern zugefihrt
wird, die parallel angeordnet sind, und wenn die Summe derx
Messungen der ersten und zweiten Wiegefdrderer dem vorher
festgelegten Wert entspricht, oder wenn die Summe der Messun-
gen der zweiten Wiegefdrderer dem vorher festgelegten Wert
entspricht,




31. Vorrichtung zum Zufilhren von Nahrungsmittelteiqg, aufwei-
- send einen Wiegef&rderer zum Messen des Gewichts einer Nah-~
rungsmittelteiglage mit gegebener Dicke, wenn sie geférdert
wird, und eine Schneidvorrichtung zum Schneiden des Nahrungs-
mittelteigs, wenn die Messung des Wiegeférderers einem vorher
festgelegten Wert entspricht, dadurch gekennzeichnet, dass der
Wilegefdrderer erste und zweite Wiegef®rdererabschnitte um-
fasst, die in der ZufUhrrichtung in Reihe angeordnet sind,
dass der zweite Wiegefdrdererabschnitt das Gewicht eines Nah-
rungsmittelteigklumpens erneut misst, der durch die Schneid-
_vorrichtung von der Lage abgeschnitten wird, und dass die Tak-
tung des Schneidvorgangs der Schnéidvorrichtung beschleunigt
oder verzbgert wird, wenn die Messung des zweiten Wiegeftrde-
rers nicht dem vorher festgelegten Wert entspricht.

32. Vorrichtung zum Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 31, wobei der Wiegefdrderer erste und zweite Wiegef6r-
derer enthdlt, die in der Zufihrrichtung in Reihe angeordnet
sind, wobei sowohl der erste Wiegefdrderer wie der zweité Wie-
gefoxrderer einen Teill derxr Nahrungsmittelteiglage misst, wobei
die Summe der Messungen der ersten und zweiten Wiegefdrderer
mit dem vorher festgelegten Wert verglichen wird.

33. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 32, wobei der zweite Wiegeférderer denjenigen Teil der
Nahrungsmittellage erneut misst, der von der Eﬁge ab- bzw.
ausgeschnitten wird, nachdem -sie durch den ersten Wiegeférde-
rer gemessen wurde, wobei die Taktung des Schneidvorgangs der.
Schneidvorrichtung beschleunigt oder verzdgert wird, wenn die
Messung des zweiten Wiegefdrderexs nicht dem vorher festgeleg-
ten Wert entspricht.

34. Vorrichtung zum Zufithren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 31, wobei der zweite Wiegef®rderer lénger als der erste

Wiegefdrderer ist.




35. Vorrichtung zum Zufithren von Nahrungsmittelteig, aufwei-
send: .

Eine Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung zum Unterteilen
eilner Nahrungsmittelteiglage, die konstante Dicke aufweist,
entlang dexr Zufthrrichtung in schmale Lagen und Trennen der-
selben,

mehrere Wiegeftrderer, die parallel zum Messen des Ge-
wichts der schmalen Lagen angeordnet sind, die abgeteilt sind,
und die eine konstante Dicke aufweisen, wenn sie gefbrdert
werden, und

eine Schneidvorrichtung zum Schneiden der schmalen Lagen,
wenn die Messungen dem vorher festgelegten Wert entsprechen.

36. Vorrichtung zum Zufthren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 35, wobei jeder Wiegefdrderer erste und zweite Wiege-
férderer enthdlt, die in der Zufiihrrichtung in Reihe angeord-
net sind und wobei der zweite Wiegefdrderer denjenigen Teil
der Nahrungsmittelteiglage erneut misst, der von der Lage ab-
bzw. ausgeschnitten wurde, nachdem sie durch den ersten Wiege-
forderer gemessen worden ist, wobei die Taktung des Schneid-
vorgangs der Schneidvorrichtung beschleunigt oder verzégert
wird, wenn die Messung des zweiten Wiegefdrderers dem vorher
festgelegten Wert nicht entspricht.

. 37. Vorrichtung zum Zufthren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 35, wobei jeder Wiegefdrderer erste und zweite Wiege-
férderer enthilt, die in der Zufihrrichtung in Reihe angeord-
net sind, wobei sowohl der exste Wiegeférderer wie der zweite
Wiegefdrderer einen Teil der Nahrungsmittelteiglage misst, und
wobei die Summe der Messungen mit dem vorher festgelegten Wert
verglichen wird.

38. Vorrichtung zum Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
spruch 37, wobei der zweite Wiegeférderer denjenigen Teil der
Nahrungsmittelteiglage erneut misst, der von der Lage ab- bzw.
ausgeschnitten wurxde, nachdem dieser durch den ersten Wiege-




forderer gemessen worden ist, wobei die Taktung des Schneid-

vorgangs der Schneidvorrichtung beschleunigt oder verz#gert

wird, wenn die Messung des zweiten Wiegef®rderers dem vorher

festgelegten Wert nicht entspricht.

39. Vorrichtung zum
spruch 35, wobei die

Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach An-
Unterteilungs- und Abtrennvorrichtung die

Nahrungsmittelteiglage in der Zufthrrichtung in zwei oder mehr

schmale Lagen unterteilt.

40. Vorrichtung zum
spruch 35, wobei die
sind, aufeinander zu

41. Vorrichtung zum
spruch 36, wobei der
YWiegefbrderer ist.

42. Vorrichtung zum
spruch 35, wobei das

in einer Position zu

Zufuhren von Nahrungsmittelteig nach An-
Wiegefdrderer, die parallel angeordnet
oder voneinander weg laufen.

Zufiihren von Nahrungsmittelteig nach An-
zweite Wiegefdrderer linger als der erste

Zufihren von Nahrungsmittelteig nach An-
stromaufwdrtige Ende des Wiegefdrderers
liegen kommt, die hdher ist als das

stromabwédrtige Ende des Zufihrforderers, und wobei die
Schneidvorrichtung zwischen einer Position zu liegen kommt, in

welcher die Nahrungsmittelteiglage startet, von dem Zufihrfér-

derer abgenommen zu werden, und einer Position, in welcher die
Nahrungsmittelteiglage beginnt, den Wiegefdrdérer zu kontak-

tieren.
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PATENTANSPRUCHE :
1. Vorrichtung zum Bereitstellen von Nahrungsmittel-Teig, mit einem

Trichter zur Aufnahme eines Teigblocks, mit einer an einer unteren
Ausmiindungs6ffnung des Trichters angeordneten Schneidvorrichtung zum
Schneiden des Teigblocks in Teilbloécke mit im Wesentlichen demselben
Volumen, mit einer Teigfdrder- und -walzeinheit mit V-férmig angeord-
neten Walzen zum Bilden einer Teiglage aus den Teilblécken, wobei
zwischen dem Trichter und der Teigférder- und -walzeinheit ein Zwi-
schenforderer zum Uberfilhren der Teilblécke zur Teigférder- und
-walzeinheit vorgesehen ist, mit einem Fdrderer zum Fdérdern der durch
die Teigfdérder- und -walzeinheit gebildeteten Teiglage mit einer kon-
stanten Dicke, gekennzeichnet durch eine Ausrichteinheit (15) zum
Zentrieren der vom Forderer (13) zugefiihrten Teiglage (Fl), durch eine
in Forderrichtung danach angeordnete Ldngsteil- und Auftrenneinheit (17)
zum L&ngsteilen der Teiglage (Fl) in Fdrderrichtung und Trennen der
erhaltenen Teiglagen-Langsteile (F1D1, F1D2), weiters durch darauf-
folgende Wiegefdrderer (23, 25) zum Messen des Gewichts der auf ihnen
abgelegten Langsteile (F1D1, F1D2) sowie durch Schneideinheiten (27)
zum Schneiden der Langsteile (F1D1, F1D2) in Teigstiicke (F2D1, F2D2,
F1P1, F1P2), wenn die Messwerte der Wiegefdrderer (23, 25) vorgegebe-
nen Werten entsprechen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass je-
wells erste und zweite Wiegefdrderer (23, 25) hintereinander angeord-
net sind, wobei die zweiten Wiegeférderer (25) zum Messen des
Gewichts der Teigstiicke (F2) vorgesehen sind, die von den Schneidein-
heiten (27) von den durch die ersten Wiegeforderer (23) abschnitts-
weise gemessenen Ldngsteilen der Teiglage (F1) abgeschnitten wurden,
wobel mit den zweiten Wiegefdrderern (25) eine den Schneideinheiten
(27) zugeordnete Steuer- bzw. Regeleinheit (29) zur Beschleunigung
oder Verzdgerung des Zeitpunkts des Schneidevorgangs der Schneidein-
heiten (27) bei einem Abweichen der Messwerte der zweiten Wiegefdr-

derer (25) von den vorgegebenen Werten verbunden ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass je-
weils zwei Wiegeforderer (23, 25) hintereinander angeordnet sind und
eine Steuer- bzw. Regeleinheit (29) zum Vergleichen der jeweiligen
Summe der Messwerte der Wiegefdrderer (23, 25) mit dem vorgegebenen
Wert vorgesehen ist.
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4, Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,

dass der jeweils zweite Wiegefdrderer (25) zum Messen des Gewichts
der Teigstiicke (F2) nach der Gewichtsmessung durch den vorgeordneten
ersten Wiegefodrderer (23) eingerichtet ist, wobei die Steuer- bzw.
Regeleinheit (29) zur Beschleunigung oder Verzdgerung des Zeitpunkts
des Schneidevorgangs der Schneideinheiten (27) bei einem Abweichen
der Messwerte der zweiten Wiegefdrderer (25) von den vorgegebenen
Werten vorgesehen ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Léngsteil- und Auftrenneinheit (17) zum Aufteilen
der Teiglage (F1) in mehr als zwei Lidngsteile (F1D1, F1D2) eingerich-
tet ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Férderer (13) eine Mehlzufuhreinheit (FS1) zum

Auftragen von Mehl auf seine Oberfliche zugeordnet ist.

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
Zzeichnet, dass nahe den Seiten des Fdrderers (13) zwei Mehlzufuhr-
einrichtungen (Bl) zum Zufiihren von Mehl zu den Seiten der Teiglage
(F1) angeordnet sind.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Férderer (13) eine Mehlauftragseinheit (FS2) zum
Auftragen von Mehl auf die Oberseite der Teiglage (F1l) zugeordnet
ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Férderer (13) eine Mehlentfernungseinheit (B2) zum
Entfernen von an der Unterseite der Teiglage (F1) haftendem Mehl

nachgeordnet ist.

10. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, gekennzeichnet
durch eine Mehlentfernungseinrichtung (B3) zum Entfernen von Mehl von
der Oberseite der Teiglage (F1).

11.  Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass im Bereich der Eintritts6éffnung der Teigférder- und
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-walzeinheit (9) ein Fotosensor (9A) zur Uberwachung des zugefiihrten
Teigs angeordnet ist, mit dem eine Steuer- bzw. Regeleinheit (29)
zum Steuern der Geschwindigkeit des Zwischenfdrderers (11) auf
Basis der Uberwachung verbunden ist, wobei die Ubergabe des Teigs vom
Zwischenfdrderer (11) konstant zu halten ist.

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, dass nahe der Austrittséffnung der Teigférder- und
-walzeinheit (9) ein Fotosensor (9B) zur Uberwachung des abgegebenen
und auf den Foérderer (13) abgelegten Teigs zugeordnet ist, und dass
eine Steuer- bzw. Regeleinheit (29) mit dem Fotosensor (9B) zum Steuern
der Abgabegeschwindigkeit der Teigférder- und -walzeinheit (9) auf Ba-
sis der Uberwachung verbunden ist.

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mehrere zueinander parallele Gruppen von Wiegefdrderern
(237, 25A; 23B, 25B) vorgesehen sind, die relativ zueinander bewegbar
angeordnet sind.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Wiegefdrderer (25) linger ist als der erste
Wiegeforderer (23).

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das stromaufwdrtige Ende der Wiegefdrderer (23', 25')
jeweils hoher liegt als das stromabwdrtige Ende des Foérderers (13),
wobei die Schneideinheit (27') fur die Teiglage (F1) zwischen dem

Forderer (13) und dem Wiegefoderer (23', 25') angeordnet ist.

loe. Vorrichtung zum Bereitstellen von Teigstiicken aus einer Nahrungs-
mittel-Teiglage, gekennzeichnet durch eine Lingsteil- und Auftrennein-
heit (17) zum L&ngsteilen der auf einem Férderer (13) gefdrderten,
eine konstante Dicke aufweisende Teiglage (Fl) in Férderrichtung und
zum Trennen der erhaltenen Teiglagen-Langsteile (F1D1l, F1D2), durch
zueinander parallel angeordnete Gruppen von Wiegeférderern (23A,
23B, 25A, 25B) zum Messen des Gewichts der getrennten Teiglagen-
Langsteile (F1D1, F1D2), und durch eine Schneideinheit (27') zum
Schneiden der Teiglagen-Ldngsteile (F1D1, F1D2), wenn die Gewichts-
messwerte einem vorgegebenen Wert entsprechen.
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17. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass je-
weils ein erster und ein zweiter Wiegefdrderer (23, 25) hintereinan-
der angeordnet sind, wobel der zweite Wiegefdrderer (25) zum Messen
des Gewichts eines vom Lédngsteil (F1D1, F1D2) abgeschnittenen Teig-
sticks (F2) nach dessen Messung durch den ersten Wiegefdrderer (23)
vorgesehen ist, wobei eine Steuer- bzw. Regeleinheit (29) zur Be-
schleunigung oder Verzogerung des Zeitpunkts des Schneidevorgangs der
Schneideinheiten (27') beim Abweichen des Messwerts der zweiten Wie-

gefdrderer (25') von den vorgegebenen Werten vorgesehen ist.

18. Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass je-
welils zwei Wiegefdrderer (23, 25) hintereinander angeordnet sind,
wobel eine Steuer- bzw. Regeleinheit (29) zum Vergleichen der jewei-
ligen Summe der Messwerte der Wiegefdrderer (23, 25) mit dem vorge-
gebenen Wert vorgesehen ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekennzeichnet,
dass der jeweils zweite Wiegeforderer (25) zum Messen der Teigstiicke
(F2) nach der Gewichtsmessung durch den vorgeordneten ersten Wiege-
férderer (23) eingerichtet ist, wobei die Steuer- bzw. Regeleinheit
(29) zur Beschleunigung oder Verzdgerung des Zeitpunkts des Schneide-
vorgangs der Schneideinheiten (27) beim Abweichen des Messwerts der

zweiten Wiegefdbrderer (25) vom vorgegebenen Wert eingerichtet ist.

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 19, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Langsteil- und Auftrenneinheit (17) zum Aufteilen
der Teiglage (F1l) in mehr als zwei Langsteile (F1D1, F1D2) eingerich-
tet ist.

21. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gruppe der Wiegeforderer (23A, 23B, 25A, 25B) re-
lativ zueinander bewegbar angeordnet sind.

22. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 21, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der zweite Wiegefdrderer (25) langer ist als der erste
Wiegefdrderer (23).

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das stromaufwdrtige Ende der Wiegeforderer (23', 25'")
jeweils hoher liegt als das stromabwidrtige Ende des Férderers (13),
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wobei die Schneideinheit (27') fiur die Teiglage (F1l) zwischen dem
Forderer (13) und dem Wiegefdderer (23', 25') angeordnet ist.

24. Vorrichtung zum Bereitstellen von aus einer Nahrungsmittel-
Teiglage geschnittenen Teigsticken, mit einem Fdrderer (13) zum
Férdern der Teiglage (Fl) zu einem ersten Wiegefdrderer (23'),
der auf einem hoheren Niveau als der Férderer (13) angeordnet
ist, und der zum Messen des Gewichts der auf ihm abgelegten Tei-
glage (Fl) dem Forderer (13) nachgeordnet ist, mit einer
Schneideinheit (27') zum Schneiden der Teiglage (F1l) auf dem
Férderer (13) im Wesentlichen mittig zwischen dem Punkt (21P),
wo das Abheben der Teiglage (F1l) vom Fdrderer (13) beginnt, und
dem Punkt (23'P), wo das Auflegen der Teiglage (F1l) auf den ers-
ten Wiegefdrderer (23') beginnt, um jeweils ein Teigstiick (F2)
zu bilden, mit einem zweiten, dem ersten Wiegefdrderer (23')
nachgeordneten Wiegefdrderer (25') zum Messen des Gewichts des
Teigsticks (F2), und mit einer Steuer- bzw. Regeleinheit (29)
zum Ansteuern der Schneideinheit (27') auf die Erfassung des Ge-
wichts der Teiglage (F1) hin und auf Basis der Messung des Ge-
wichts des Teigstiicks (F2).

25. Vorrichtung nach Anspruch 24, gekennzeichnet durch eine Aus-
richteinheit (15) zum Zentrieren der Teiglage (F1l) und durch

eine Langsteil- und Auftrenneinheit (17) zum Lingsteilen der
Teiglage (F1) in Forderrichtung und zum Trennen der erhaltenen
Teiglagen—Léhgsteile (F1D1, F1D2) und deren Forderung zu ent-
sprechenden ersten und zweiten Wiegefdrderern (23', 25').

26. Vorrichtung nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass
die Langsteil- und Auftrenneinheit (17) zum Lingsteilen und
Trennen der Teiglage (F1l) in L&ngsteile (F1D1, F1D2) variabler
Breite eingerichtet ist.

27. Vorrichtung nach einem der Anspriche 24 bis 26, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei Vorliegen eines Teigstiicks (F2) mit einer
Lange groBer als die Lange des ersten Wiegeforderers (23') die
Steuer- bzw. Regeleinheit (29) zum Ansteuern der Schneideinheit
(27') auf Basis der Summe der Gewichtsmessungen der ersten und
zweiten Wiegeforderer (23', 25') eingerichtet ist.
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28. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 25 bis 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei Vorliegen eines sich quer iber mehrere
Wiegefdrderer erstreckenden Teigstiicks (F2) die Steuer- bzw. Re-
geleinheit (29) zum Ansteuern der Schneideinheit (27') auf Basis
der Summe der Messungen von ersten und zweiten Wiegefdrderern
(25') eingerichtet ist.

29. Verfahren zum Bereitstellen von aus einer Nahrungsmittel-

Teiglage (F1l) geschnittenen Teigstiicken (F2), mit den Schritten:

- dass eine Teiglage (Fl) von einem Forderer (13) auf einen ers-
ten Wiegefodérderer (23) gefdrdert wird, der auf einem hdheren
Niveau angeordnet ist als der Férderer (13),

- dass das Gewicht der Teiglage (Fl) auf dem ersten Wiegef&rde-
rer (23) gemessen wird,

- dass die Teiglage (Fl1) auf dem Férderer (13) im Wesentlichen
mittig zwischen dem Punkt (21P), wo das Abheben der Teiglage
(Fl) vom Fdrderer (13) beginnt, und dem Punkt (23'P), wo das
Auflegen der Teiglage (Fl) auf dem ersten Wiegefdrderer (23)
beginnt, geschnitten wird, um ein Teigstiick (F2) zu bilden,
und

- dass das Gewicht des Teigstiicks (F2) auf einem zweiten, dem
ersten Wiegefdrderer (23) nachgeordneten, Wiegefdrderer (25)
gemessen wird, wobei die Teiglage (Fl) auf Basis der Messung
des Gewichts der vom Forderer (13) zugefiihrten Teiglage (F1)
und der Messung des Gewichts des Teigstiicks (F2) auf dem zwei-
ten Wiegeférderer (25) geschnitten wird.

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass
die auf dem Foérderer (13) zugefiihrte Teiglage (F1l) zentriert und
anschliefend in Forderrichtung langsgeteilt wird und die Teigla-
gen-Langsteile (F2) zu entsprechenden ersten und zweiten Wiege-
férderern (23, 25) gefdrdert werden.

31. Verfahren nach Anspruch 30, dadurch gekennzeichnet, dass die
Teiglagen (F1) in Lingsteile mit variabler Breite geteilt wer-
den.

32. Verfahren nach einem der Anspriiche 29 bis 31, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei Vorliegen eines Teigstiicks (F2) mit einer
Lange grofer als die Lange des ersten Wiegefdrderers (23') die
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Schneideinheit (27) auf Basis der Summe der Messwerte der ersten
und der zweiten Wiegefdrderer (23, 25) angesteuert wird.

33. Verfahren nach einem der Anspriiche 29 bis 32, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei Vorliegen eines sich quer iiber mehrere
Wiegeforderer erstreckenden Teigstiicks (F2) die Schneideinheit
(27) auf Basis der Summe der Messwerte von ersten Wiegefdrderern
(23) und der Summe der Messwerte von zweiten Wiegefdrderern (25)
angesteuert wird.
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