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Przyrzadzanie stalych, naturalnych lub
technicznych soli jest czesto bardzo trudne
i powoduje wielkie koszta, poniewaz odpa-
rowywanie, chlodzenie i t. p. przerabianie
uzywanych przytem roztworéw zuzywa
wiele energji. Do przyrzadzania soli zawie-
rajacych wiele potasu, a majacych wielkie
znaczenie praktyczne, stosuje si¢ np. pro-
cesy rozpuszczania i krystalizacji przy wy-
zyskaniu odmiennej rozpuszczalnosci po-
szczegblnych soli przy réznych temperatu-
rach. Wytwarzanie czystego chlorku pota-
su z naturalnych mineratéw, jak np. karna-
lit (KCL, NgCl,, 6H,0), sél twarda (KCI,
NaCl, xMgSO0,), albo kainit (KCI, MgSO,,
3H,0), jest bardzo utrudnione z powodu
domieszki chlorku sodu. Réwniez otrzymy-

wanie saletry potasowej z technicznie wy-
tworzonych mieszanin, otrzymanych np.
przez przemiang azotanu amonu z chlorkiem
potasu, udawalo si¢ dotad tylko przy po-
mocy ucigzliwego procesu'w roztworach
wodnych. Ot6z stwierdzono, ze stale, natu-
ralne lub techniczne mieszaniny soli mozna
przyrzadzaé w prosty sposéb, jezeli sig je
ekstrahuje zapomoca plynnego amoniaku.
Sposéb ten ma w poréwnaniu z dotychcza-
sowemi sposobami zasadnicze zalety. Pod-
czas gdy np. przy przyrzadzaniu matural-
nych coli potasu, znanym dotad sposobem,
przez krystalizacjg¢ z roztworéw, znaczna
cze$é chlorku potasu pozostawala w stanie
rozpuszczonym w lugu macierzystym i mie
mozna jej bylo stamtad wydobyé w sposéb



ekonomiczny, to przy stosowaniu niniejsze-

-« 8p sposobu pozostaje chlorek potasu nieroz-

. ﬂuSzczmﬁ # mozé by¢é odzyskarny bez ko-
sztow na odparowanie i suszenie. Sktadni-
ki rozpuszczone w plynnym amoniaku moz-
na wydzieli¢ bez nakladu energji, przez
proste, kolejne rozprezanie lub, przy kilku
rozpuszczonych skladnikach, przez frakcjo-
nowane rozprezanie i moze byé réowniez -
trzymane w stamie suchym, niewymagaja-
cym dalszej przerébki. Do dalszych zalet
nalezy praca przy stosunkowo miskiej
temperaturze, np. przy temperaturze zwy-
klej lub nieco podwyzszonej, dzi¢ki czemu
praktycznie nie zachodzi wcale magryzanie
aparatury lub tylko w bardzo nieznacznym
stopniu, oraz niezmienny sposéb przepro-
wadzania procesu niezaleznie od jakosci
materjaléw surowych.

W celu calkowitego zniesienia lub

zmniejszenia rozpuszczalnoéci pozostaja-
cych soli mozna uzywaé roztworu takich
soli w ptynnym amoniaku, ktére rozpu-
szczalnosé tamtych soli zmniejszaja. W ce-
lu uniknigcia pracy przy wyzszych ciénie-
niach mozna uzywaé takie zamiast czyste-
go amoniaku mieszanin amoniaku z solami
amonowemi, zwlaszcza z azotanem amono-
wym.

‘Zastosowanie nie ogranicza si¢ tylko do
przyrzadzanie soli potasowych, lecz ma
znaczenie praktyczne takze dla wielu in-
nych proceséw techmicznych, ktérych ce-
lem jest rozdzielanie mieszanin soli. Po-
dobne zastosowanie sposobu jest mozliwe
przy uzyskamiu soli sodowych lub przy od-
dzielaniu soli amonowych od innych solj,
niz sole potasowe.

Proces mozna przeprowadzaé w naj-
rozmaitszy sposéb. Mozna dziataé na przy-
rzadzana mieszaning soli w sposéb ciagly
stale §wiezemi ilosciami ptynnego amoniaku
i otrzymany roztwér przerabiaé dalej, np.
przez stopniowe rozprezanie przy frakcjo-
nowanem wydzielaniu  rozpuszczonych
sktadnikéw, a amoniak zuzytkowaé do in-

nych celéw. W celu zmniejszenia zapotrze-
bowania plynnego amomiaku mozna prze-
prowadzaé proces czesciowo lub catkowicie
cyklicznie, np. w ten sposéb, ze majpierw
dziala si¢ ptynnym amoniakiem na roz-
dzielang mieszaning soli, w drugiem naczy-
niu oddziela si¢ rozpuszczalnik od rozpu-
szczonej soli, a wreszcie prowadzi si¢ roz-
puszczalnik zpowrotem, czegsciowo lub cal-
kowicie, do wylugowywanego produktu.
Oddzielanie rozpuszczalnika od rozpuszcza-
nej soli moze si¢ odbywaé przez odparowa-
nie i ponowne skroplenie amoniaku albo
tez mozna roztwér ozigbi¢, celowo przy
wyzyskaniu zimna parowania, czesciowo
odprezonego amoniaku i po usunieciu wy-
dzielonych skladnikéw stalych uzyé¢ roz-
tworu o zmniejszonej zawartosci soli do
dalszego prowadzenia procesu. Prowadzac
proces ostatnio podanym sposobem, mozna
temperature ozigbienia dowolnie regulo-
waé, a temsamem mozna dowolng ilosé soli
utrzymywaé w roztworze przez caly czas
trwania procesu.

Przykiad 1. Mieszaning, skladajaca sie
z rownych czesci chlorku potasu i chlorku
sodu, przerabia si¢ zapomoca plynnego a-
moniaku w ten sposéb, ze do mieszaniny
soli doplywa mieprzerwanie ptynny amo-
niak, powstajacy roztwér odciaga sie, usu-
wa z niego amoniak przez odparowanie i po
skropleniu tego ostatniego doprowadza go
si¢ zpowrotem do procesu, Mieszanina soli,
zawierajaca z poczatku 50% chlorku pota-
su, zawiera po pewnym czasie 80%.

Przyktad 2. Naturalny kainit lub natu-
ralny karnalit przerabia si¢ zapomoca
plynnego amoniaku tak samo, jak w przy-
ktadzie pierwszym, Po krétkotrwalej prze-
robce stwierdzono wzrost zawartosci K,O
w otrzymywanej pozostalosci.

Przyktad 3. Chlorek potasu przetwarza
si¢ znanym sposobem z azotanem amonu
na azotan potasu i chlorek amonu. W celu
uniknigcia reakcji powrotnej ekstrahuje sie
otrzymana mieszaning soli najpierw za-



pomoca plynnego amoniaku, zawierajace-
go azotan amonu, a potem w celu prze-
robki ostatecznej zapomoca czystego amo-
-niaku plynnego. Otrzymuje si¢ przytem
produkt, ktéry praktycznie nie zawiera
wcale azotanu amonu i tylko slady chloruy,
bedac prawie 100% saletra potasowa.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przyrzadzania stalych na-
turalnych lub technicznych mieszanin soli,
zwlaszcza mieszanin soli potasowych, zna-
mienny tem, Ze mieszaniny ekstrahuje sig
zapomoca, plynnego amoniaku.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze jako srodka ekstrakcyjnego uzy-
wa sig¢ roztworéw soli w plynnym amonia-
ku, celowo takich, ktére zmniejszaja rozpu-
szczalnosé soli pozostalych w stanie nieroz-
puszczonym. .

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze wigksza ilo§é¢ skladnikéw
rozpuszczonych przez ekstrakcje wydziela
si¢ kolejno i pojedyriczo przez frakcjono-
wane rozprezanie.
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