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Zarizeni pro prijem a naskladfovani sypkych primyslovych

hnojiv ve skladech

Zarizeni sestéva ze dvou Snekovjch
dopravoniki, které jsou uloZeny na mobil-
nim rému a gejichi pohyb je mozZny jak sm&-

rem do vykl

daného materialu, tak v ose

skladovacich prostor.
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Vynélez se tykad zatfzent k pfijmu a naskladnovénd sypkych
primystovych hnojiv ve skladech jak zemdd&lskych podniki,
tak ve skladech agrochemickych podnika.

V soutasné dobé je vykladka sypkych prOmyslovych hno~-
jiv 2 2eleznitnich vagonl zajidtovéna pomoci mobilniho ¥ne=-
kového vykladate. Snekovy vyklada&, ktery je pFistaven k
vagonu, hnojivo z LoZné plochy vyhrnuje bud na systém pa~-
sovych dopravnikliynebo do pFijmového boxu. Pésové doprav-
niky dopravuji hnojiva pomé&rné sloZitou cestou do boxu skla-
'dovac&hb,‘pfi‘naskladﬁav&ni 2z ptijmaciho boxu je nutno pou-
2it pro ptemisténi hnojiv do skladovaciho boxu jetébové ma-
nipulatni zatizeni. Jefdb~ové manipulalni zatizeni sestava
2 mostového jefébu, 2z jefdbové dréhy, a 2 velkokapacitniho
jefébového,drapéku.pro.sypkéshuaty.-iefbhovy drapék se na=-
plnt v pFfijimacim boxu a po pfejezdu na urlené misto se vyp~-
rédzdni do skladovaciho boxu, Tento proces se opakuje bud do
zaplnént skladovaciho boxu,nebo do vypridzdné&ni boxu pFiji-
maciho, U ptijmu hnojiv pomoci uvedeného zafizeni dochazi
k. neUmérné energetické spotfebé vzhledem k stavajicim tech~
nologickym linkdm na pfijmu hnojiv., ZaFfizeni jsou materid-
lové § investiind velmi ndrotnd a podstatné komplikuji i
projektovani celého skladu. Velkokapacitni drapdky nejsou
v 533&yvyrbbény a dovéieji se 2z NDR, PFi tdchto zplsobech
pFijmu a naskladnovént sypkych hnojiv dochézi k vysokému
stupni prasnostija tim k podstatnému zhorleni pracovniho
prosttedi a pracovni hygieny. Soulasné jsou kladeny vysoké
naroky na pracovni obsluhu i na mnoistvi pracovniho lasu a
manudlni préce, Vzhledem k tomu, Ze ve stévajicich technolo-
gickych systémech doché&zi k nesouladu mezi p¥ijmovym a nas-
kladnovécim tasem je podstatnd sniZena pfijmovad kapacita.
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Neni také moiné ptepravovat hnojiva samovyprazdnovacimi
vozy, co? znemoZnuje operativni pfepravu a manipulaci s
hnojivye. Snekovy vykladal, ktery zajistuje vykladku 2z
lo2né plochy vagonu,;je nutno ke kaZdému vagonu op&tovné
pfistavovat a utésnovat prostor mezi &nekovym vykladalem
ve vratech vagonu. Tyto operace zaujimaji znalnou Tést
celkové doby vykladky hnojiv,

Uvedené nevyhody jsou v podstatné mife odstranény
zafizenim pro ptijem a naskladnovani sypkych primyslo-
vych hnojiv do skladl podle vyndlezu, jehoZ podstata
spolivad v tom, Ze na nosny réa jsou ptripehény pohonné
jednotky a rém je opatten quezdovini koly uloZenymi v
kolejové draze. V rému jé posuvné uloien nosié,v jehol
dolni &tasti je upevnén rozhrnovaci tnekovy dopravnik a
v horni tasti je upevnén $nekovy vykladal.

Vyhody zatizeni podle vynélezu spolivaji piredeviim
v tom, Ze ptijimat hnojiva je moino ze v3ech druhl sil-
niénich a 2elezniénich dopravnich prostfedkl, zejména
samovyprazdﬁovacich vozl., PFi ptijmu 2 téchto vagonl je
moZno dothnout pfijmové kapacity nad 100 t za hod.,col
je zhruba pétinésobef*;ouéasnosti dosahovanych vykonG.
PFi vykladani universdlnich vagonl pomoci zatizeni podle
vynélezu dochdz4 k podstatnému 2vyS8eni pFijmové kapacity.
Toto zvy&eni &ini Fadové trojnadsobek soulasnych moZnosti.
Uplatnit technologii podle vynédlezu je moZno podlo‘pou-
2it1 1 podlé konstrukce stédvajicich skladl ve dvojim pro-
vedeni. Jednak jako jediného zatizeni pro vykladani vagond
za soulasného plnént celého prostoru skladu bez potteby
daldé pridavné mechanizace pro premisfovant hnojiv a jed-
nak tak, %e zatizeni je pouZz2ito pouze pro plnéni pFiji~
macich prostorl skladu, napt. pFfijmovych podzemnich zé-
sobnikl nebo bexl,na néZ navazuje daldi technika zajid~
fujict dalsi premistovani hnojiv. V pFipadé pouiiti nés-
Ledné jerabové techniky je moZno pfijimaci prostor opti-
malné naplnit, ptitom neni nutné aby v dob& vykladky byl
v ¢innosti jetdb.Nespornd ptednost spolivd v tom, Ze sa~
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motnd vykladka neni vadzaéna na pfitomnost kvalifikované obs-
Luhy jeltabu. Zplsob i zaFizeni podle vynadlezu je oproti sou=-
tasné pouiivanym technologiim konstrukiné jednoduidi,s timz
souvisi téZ jednodu3s3i G4driba a jsou podstatné sniZeny né-
roky na opravy jak b&Zné,tak generdlni., Tim, 2e vykladact
zatizent pojizdi podél vykladanych vagonl celd vykladka pro-
bihé prakticky bez manualnich pracovnik( z mista obsluhy,
podstatné kleséd potfeba 2ivé prace, Spad hnojiv z vagonl je
zachycovén prObéinym roitem, nedochézi k potiebd jej pFihr-
novat &i vykladacé plochu pracné dolistovat. Proti technolo-
giim vyuZivajici pro premistovani hnojiv naptf. systém paso~
vych dopravnikl se cely proces manipulace na pfijmu hnojiv
podle vynalezu stidvd energeticky méné& néroény, protoiZe kle-
s& mnoZstvi pohonnych jednotek. Tim Ze dochéz4 ke snizovani
potFeby pracovniki je sniZovadna také relatiuni doba pobytu
pracovnikd v hygienicky zévadném prostiedi. Lze Fici, Ze
celkovad praZnost je u zplsobu a zafizeni podle vyndlezu nii-
§4, jiZ také proto, 2e manipulace s hnojivy se déje po men~-
$4ch vzdélenostech., ProtoZe potifebni pracovnici se prakti=-
cky nepohybujt v prostoru mezi zatizenim a vykléddanym va~-
gonem stavé se cely proces bezpeln&j¥i, Lze tedy Fici, Ze
proces pFijmu a naskladnovani sypkych hnojiv pomoct zplso=
bu a zafizeni podle vyndlezu se stavd bezpetnéjdi, zvysuje
se skladovd kapacita, energeticky méné naroény, efektivnéj~-
&4 co do vyuiiti pracovniho Zasu a je zabezpelena zvydené
pracovni hygiena.

Zaftzent k pFijmu a naskladnpvani sypkych primyslo~
vych hnojiv ve skladech je schematicky zndzorné&no na p¥i-
pojeném vykrese v fezu,

- Zatizeni podle vyndlezu sestédvd 2z hlavniho rému 1,
ktery je uloZen na kolejové dréze 3 svymi pojezdovymi ko-
ly 9. Pohon pojezdovych kol 9 je zajisfovan pomoci pohon-
nych jednotek 2, které sestavaji z nezndzorné&né prevedov-
ky a elektromotoru. V hlavnim rému 1 je posuvné ulozen
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nosit 4,v jehoZ horni tasti je na pevno ptipevnén 3ne~
kovy vykladal 6 a k jehoZ dolni tasti je plipevnién roz-
hrnovaci $nekovy dopravnik 8. Na hlavnia rému 1 je umi-
gsténa v zadni tast! nevyznalend sedalka pro obsluhu.

Zatfzeni podle vyndlezu pojiZdi podle vyklédanych
vagonu v rovnob&iné ose 4030u 2eleznilnich koleji. Pled
2ahédjenim vykladky vagonu zaltizeni ptedjede po kolejové
dréze 3 pfed vrata vagonu., Nosil & se vysune smérem k
vratim vagonu,a tim se dostivé do pracovni polohy jak
$nekovy vykladal § , tak rozhrnovaci dopravnik 8. Po
uvedeni 3nekového vykladale & do chodu je hnojivo vy -

hrnovano z Loiného prostoru vagonu a gopadé fo!ten na

dno skladu¥ Po naplnént pFijmového boxu zajisfuje dalss
plnéni a rozprostiréni hnojiv ve skladu}rozhrnovaci ine~
kovy dopravnik 8 . Tento rozhrnovaci $nekovy dopravnik §
Lze uspofédat tak, aby skladibyl plnén rovnomErnd do dél-
ky,a do &8ifky je plné&n tak, Ze rozhrmovaci Inekovy doprav~
ntk 8§ pojiidi soulasné s hlavnim rémem 1 po kolejové dréze
3¢ PFi skonteni vgakladky z jednoho vagonu je nosil 4 se
gnekovym vykladalem & a s rozhrnovacim E#nekovym dopravni-
kem 8 premistén zpét do transportni polohy a celé zaffize~
nd ptejede ptad vrata daliiho vagonu. Po ukonteni vyklad~
ky celého vliaku je zatizeni pFfemistdno po kolejové dréze

3 do prostoru depa.

PREDMET VYNALEZU

2atizend pro pFfijem a naskladnovéni sypkych primyslovych
hnojiv ve skladech opatfené 3nekovym vykladalem, v y z -
natenée tim, 2e sestdvd z hlavniho rému /1/ opat-
feného pojezdovymi koly /9/ a pohonnymi jednotkami /2/
ulotenymi v kolejové dréze /3/, v kterémito rému je po-
suvné ulozen nosid 74/ , v jehoZ dolni Bésti je upevnién
rozhrnovact $nekovy doprdvnik /8/ a v horni tésti je upev~
nén $nekovy vykladal /6/.

1 vykres
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