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Wynalazek dotyczy produkciji elektrod
powlekanych do elektrycznego spawania.

Znany jest sposob wyrobu elektrod
powlekanych do spawania, przy ktérym
drut przechodzi przez odpowiednie urza-
dzenie do powlekania masg pod cisnie-
niem, a nastepnie tnie sie go na dlugosci
stosowane w praktyce. Przy tym sposo-
bie fabrykacji drut, ktéry odwija sie z kre-
gu, musi byé prostowany przed procesem
nakladania nan powloki, Predkosé na-
kladania powloki, zwana krétko prasowa-
niem, jest ograniczona predkoscig prosto-
wania, z jaka pracuje maszyna prostowni-
cza.

Przy innych

sposobach fabrykaciji

elektrod drut jest majpierw prostowany
i przecinany na odpowiednie dlugosci, po
czym przepuszcza sig¢ poszczegdlne prety
przez maszyne, gdzie odbywa sie praso-
wanie. '

Przedmiotem wynalazku jest ulepsze-
nie tego drugiego sposobu, polegajace na
tym, ze rabek powstajacy przy cigciu drutu
usuwa si¢ tak, iz nie wystaje on poza sred-
nice drutu. ‘

W poréwnaniu ze znanymi sposobami
wynalazek niniejszy daje te korzysé, ze
otulina elektrody jest dokladnie wspét-
osiowa z drutem. Nadto dysza pierwotna
w urzadzeniu do prasowania moze mieé
§rednice prawie réwng $rednicy drutu, bez



obawy, ze poszczegblne prety nie przej-
da przez dysze. Na skutek jednolitego
ksztaltu koncéw wszystkich pretéw pro-
ces prasowania odbywa si¢ bez zadnych
zaburzeri mawet przy duzych predko-
$ciach,

Poniewaz przy elektrodach w nie-
znacznym tylko stopniu otulonych nie-

wspolosiowo otulina ma sklonnosé¢ do nie-

réwnomiernego topienia si¢, przeto przez
wspolosiowe nalozenie masy na drut, co
osigga sie¢ przy stosowaniu sposobu we-
ditug wynalazku, uzyskuje si¢ rownomier-
ne topienie elektrody i powloki.

Maszyna, na ktorej odbywa sie walco-
wanie koricow drutéw, sklada sie z dwaéch
zasadniczych czesci, a mianowicie z szyny
oporowej, umocowanej na stale, i obraca-
jacego si¢ walca. Odstep pomiedzy wal-
cem i szyna odpowiada $rednicy walco-
wanego drutu, tak ze w powstalej w ten
spos6b szczelinie mastepuje walcowanie
nieré6wnosci obcigtych koficow pretow.

Maszyna ta moze pracowaé oddzielnie,
lub tez moze byé zmontowana razem w
jedna calo§¢ z maszyng do prasowania
elektrod,

Na rysunku przedstawiono urzadzenie
sluzace do wyrobu elektrod prasowanych
z maszyng do walcowania koricow pretow.
Fig. 1 przedstawia schemat calego urza-
dzenia, tj. maszyny do prasowania z wbu-
dowana maszyna wedlug wynalazku do
walcowania konficow pretéw wraz z urza-
dzeniem do wyrzucania pretéw grubszych;
fig. 2 uwidacznia rzut boczny maszyny do
podawania i walcowania pretéow, jako
szczeg6l z fig, 1.

Goly drut, pociety na odpowiedniej
dlugosci prety I, wypelnia magazyn 2,
z ktoérego walec 3, zaopatrzony w odpo-
wiednie zeby, zabiera pojedyficze prety.
Wskutek ruchu obrotowego walca 3 po-
szczegblne prety wpadaja do szczeliny po-

- migdzy walcem 4 i szyna 41, gdzie korice
ich sa walcowane. Nastepnie w réwnych

odstepach czasu prety sa podawane do
maszyny do prasowania za pomoca popy-
chacza 5. Ruch posuwisty wprzod i wstecz
popychacza 5 jest spowodowany ruchem
obrotowym mimosrodu 6, dzialajacego na
ramie popychacza 7, napietego za pomo-
ca sprezyny 8.

Za pomocg, popychacza prety sa wsu-
wane do dyszy 9, nastepnie do rolek
transportowych 10 i 11, ktére z kolei wy-
pychaja je do glowicy maszyny do praso-
wania 12. Glowica sklada sie z dyszy
pierwotnej, ktérej s$rednica, odpowiada
srednicy golego preta, oraz dyszy wtérnej,
ktorej srednica odpowiada $rednicy elek-
trody powleczonej. Doprowadzenie ma-
sy z cylindra 13 do glowicy 12 nastepuje
za pomocy tloka 14. Silnik 20 napedza
kota zg¢bate 22 i 23 poprzez przekladnig 21,
a te ostatnie napedzaja walec 3, kota ze-
bate 24 i 25 oraz walec 4. Kola stozko-
we 26 napedzaja mimosrod 6, a koto zeba-
te 27 zebatke 28, ktéra jest polaczona
z tlokiem 14.

Za pomocy dyszy 9 wyrzucane s3
wszystkie prety, ktérych srednica prze-
kracza pewna dopuszczalng tolerancie.
W takim przypadku wskutek zwiekszone-
go tarcia preta w dyszy 9 przesuwa sie
ona w kierunku ruchu preta, pokonuje
opor sprezyny 33 i zamyka kontakty 34
elektrycznego przekaznika 37. Na sku-
tek tego przekaznik 37 wylacza wylacz-
nik 38 silnika 20 i w ten sposéb silnik zo-
staje unieruchomiony.

Zastosowanie dyszy 9 i walcowanie
koricow pretéw umozliwia bardzo dokla-
dne wykonanie dyszy pierwotnej w glo-
wicy maszyny do powlekania, bez obawy,
ze druty beda si¢ zatrzymywaly w dyszy
pierwotnej.

Urzadzenie wedlug wynalazku nie
ogranicza si¢ jedynie do postaci wykona-
nia podanej na rysunku, lecz w ramach
wynalazku moga byé wykonane i inne od-
miany,



Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu elektrod do spawa-
nia, przy ktérym drut jest najpierw pocie-
ty na kawatki, a nastepnie powlekany ma-
sa, znamienny tym, Ze prety przed praso-
waniem sa walcowane w celu usuniecia
rabka powstajacego na koricach pretow
przy cieciu, przy czym walcowanie odby-
wa sie w kierunku osi drutu.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu
wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze skla-
da sie z magazynu (2) na pociete prety,
maszyny (4, 41) do walcowania rabka
z narzadem (3) do samoczynnego poda-
wania do niej pretow, oraz z dyszy (9),
umieszczonej przed maszyna do prasowa-
nia i powodujacej zatrzymanie dzialania
urzadzenia podczas przechodzenia przez
dysze pretow grubszych niz normalne.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tym, Zze maszyna do walcowania
sktada sie¢ z szyny (41), zamocowanej na
stale, i walca (4), ktérego powierzchnia
jest oddalona od szyny na grubosé walco-
wanego preta.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tym, Ze zawiera walce (3) lub
podobny narzad, sluzacy do samoczynne-
go podawania pretow do maszyny do wal-
cowania, oraz narzady (5, 7, 6) do samo-
czynnego podawania pretow do maszyny
do prasowania.
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