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REIVINDICAÇÕES

1. Processo de hidropirólise CARACTERIZADO pelo fato de que

compreende:

introduzir biomassa e hidrogénio em um hidropirolisador compreendendo um

ou mais reatores;

desoxigenar suficientemente a biomassa para fornecer um produto vapor do

hidropirolisador compreendendo, no estado gasoso, hidrocarbonetos condensáveis

desoxigenados, gases não-condensáveis e água;

resfriar o produto vapor para condensar uma fase orgânica líquida e uma

fase aquosa líquida compreendendo pelo menos uma espécie do produto vapor,

incluindo amónia (NH3), que é solubilizada na fase aquosa líquida; e

separar em fases a fase aquosa líquida da fase orgânica líquida e obter um

produto de NH3 em fase gasosa ou um produto de amónia aquosa da fase aquosa.

2. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato

de que o hidropirolisador compreende múltiplos reatores em série.

3. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato

de que NH3 e H2S são primera e segunda espécies da dita pelo menos uma espécie

do produto vapor, em que o dito resfriamento do produto vapor condensa a fase

aquosa líquida compreendendo uma quantidade de NH3 inicial e uma quantidade de

H2S inicial, e em que o NH3 solubilizado está presente na fase aquosa líquida como

uma quantidade em excesso que permanece após a reação da dita quantidade de

NH3 inicial com a dita quantidade de H2S inicial para formar (NH4)2S na fase aquosa

líquida.

4. Processo, de acordo com a reivindicação 3, CARACTERIZADO pelo fato

de que o produto de amónia aquosa é obtido seguindo a reação catalítica da fase

aquosa com oxigénio para oxidar substancialmente o (NH4)2S a (NH4)2SC>4.

5. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato
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11. Processo, de acordo com a reivindicação 10, CARACTERIZADO pelo

fato de que a reação da fase aquosa líquida com oxigénio é realizada

cataliticamente.

12. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato

de que o produto de amónia aquoso é obtido seguindo a reação da fase aquosa

líquida com oxigénio para oxidar substancialmente o (NH4)2S a (NH4)2SC>4.

13. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato

de que a biomassa contém umidade que contribui para a fase aquosa líquida.

14. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato

de que os hidrocarbonetos condensáveis desoxigenados são substancialmente

recuperados na fase orgânica líquida e compreendem hidrocarbonetos tendo

propriedades correspondentes a gasolina, diesel e querosene.

15. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato

de que a biomassa contém compostos de nitrogénio (N) e composto de enxofre (S)

que ao reagir com o dito hidrogénio que é introduzido no dito hidropirolisador,

ambos formam Nhh e H2S que estão presentes no produto vapor, em que uma

quantidade inicial de NH3 que está presente é em excesso daquela necessária para

reagir com uma quantidade inicial de H2S que está presente, para formar (NH4)2S.

16. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato

de que o dito produto vapor compreende ambos NH3 e H2S como primera e segunda

espécies do dito pelo menos uma espécie do produto vapor e a fase aquosa líquida

compreende mais água do que é suficiente para dissolver, na fase aquosa líquida, o

(NH4)2S que é formado pela reação do NH3C01T1 o H2S.

17. Processo, de acordo com a reivindicação 1, CARACTERIZADO pelo fato

de que a dissolução de NH3 do produto vapor na fase aquosa forma o dito produto

de amónia aquoso.

18. Processo, de acordo com a reivindicação 17, CARACTERIZADO pelo


















