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@ Vorrichtung zum Aufbringen eines Kiebestreifens auf die Naht eines Pappfasses und Verfahren zum Betrieb der

Vorrichtung.

@ Um beim Aufbringen eines Klebestreifens (14) auf die
Naht eines Pappfasses (2) kontinuierlich arbeiten zu kénnen,
wird das FaRl um seine vertikale Achse drehbar in Drehtellern
(6) gehalten mit Hilfe eines Rundldufers (10} auf einer
Kreisbahn (8} an den Klebeautomaten (11} vorbeigefihrt. im
Bereich des Klebeautomaten (11) wird der Kiebestreifenan-
fang auf dem FalR (2) festgelegt. Nach dem Ankleben zieht
das sich auf der Kreisbahn (8) bewengende und um die
eigene Achse (7) rotierende FaR (2) den in einer Fithrung (17,
18) gehaltenen Kiebestreifen (14) hinter sich her, bis der
Streifen durch die Eigenrotation des Fasses (2) auf dem
FaRBumfang festgelegt ist.
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"Vorrichtung zum Aufbringen eines Klebestreifens auf
die Naht eines Pappfasses und Verfahren zum Betrieb
der Vorrichtung!"

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbringen
eines Klebestreifens auf die zwischen Rumpf und Deckel
eines Pappfasses umlaufende Naht mit einem den Untersat:z
des. senkrecht stehenden Fasses bildenden, unteren Dreh-
teller und einem dazu koaxialen und axial aufwidrts ver-
schiebbaren, oberen Drehteller zum Andriicken des Deckels
auf den Rumpf sowie mit einem in der Hohe der Nahtstelle
zwischen oberem und unterem Drehteller angeordneten, fi-
xierten Klebe-Schneid-Automaten. Die Erfindung betrifit
ferner ein Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung.

Mit Vorrichtungen dieser Art werden in Verpackﬁngsma—
schinen auf die Naht zwischen dem, beispielsweise mit
wWaschpulver, gefiillten PappfaBl und dem lose aufgelsgien
Deckel mit Hilfe sogenannter Streifenkleber VerschluB-
streifen aufgebracht. Das Fal wird dabei zuniclst auf
einen unteren Drehteller gesetzt bzw. geschoben. Dem un-
teren Drehteller wird koaxial und axial verschiebbar ein,
vorzugsweise angetriebener, oberer Drehteller zugeordnet.
Nach dem Aufsetzen des Fasses auf den unteren Drehteller
wird der obere Drehteller gegen das Fafl bzw. den Deckel
gedriickt. Daraufhin bzw. dabei wird das FaB - in der Re-~
gel iiber einen auf den oberen Drehtelier wirkenden An-
trieb - in Drehung versetzt. In einem entsprechend der
vorgegebenen FaBhthe konstanten Abstand iiber dem unteren
Drehteller wird das rotierende Fab mit Hilfe eines Klebe-
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Schneid-Automaten der Klebestreifen auf die Naht zwi-
schen Rumpf und Deckel des Fasses aufgebracht.

Diese Vorrichtung und das Verfahren zu deren Betrieb
lassen nur eine diskontinuierliche Arbeit zu, d.h., der
Klebestreifen kann nur diskontinuierlich aufgebracht
werden und die Arbeitsschritte zum Bekleben eines Fasses
miissen jewells vollstindig ausgefiihrt werden, bevor das
Bekleben des nichsten Fasses beginnen kann. In der Pra-
Xis kann daher eine Leistuﬁgsgrenze von 40 bis 45 Fés-
sern pro Minute nicht iiberschritten werden. Da aus Griin-
den hoherer ILeistung das Durchlaufprinzip bei den Ab-
packlinien von den Maschinenherstellern bevorzugt wird,
stellen die Streifenkleber der bisherigen Art einen Pro-
duktionsengpall dar.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein kontinu-
ierliches Arbeitsverfahren zum Aufbringen der Klebestrei-
fen auf die Naht zwischen Rumpf und Deckel von Pappfiés-
sern zu schaffen. Die erfindungsgeméfie Losung besteht

fiir die eingangs genannte Vorrichtung derin, daB die
Drehteller um die qigene Achse rotierbar auf einem Rund-
l#ufer und mit Hilfe des Rundliufers planetenartig auf
einer XKreisbahn bewegbar gelagert sind, daB dem am Um~
fang des Rundldufers angeordneten Klebe-Schneid-Automa-
ten Mittel zum Ahkleben des Klebestreifenanfangs an das
jeweils auf der Kreisbahn vorbeibewegte FaB zugeordnet
sind und daB cer Rundl&ufer mit Mitteln zum Fiihren des
vom am KlebeJSchneid—Automaten vorbeibewegten FaB hinter-
hergezogeneﬁ Klebestreifenstiicks bis zum vollst&ndigen
Ankleben ausgeriistet ist. Verbesserungen und weitere Aus-

gestaltuigen der Erfindung werden in den Unteranspriichen
beschrizben,
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Der Rundldufer besitzt vorzugsweise zweli obere und untere
Drehteller, so daB jeweils widhrend des Anklebens des An-
fangs des Klebestreifens auf einem FaB der begonnene
Klebevorgang beim vorhergehenden Fafl zu Ende gefiihrt
werden kann,

Bei einem Verfahren zum Betrieb der erfindungsgemidflen
Vorrichtung werden die Fisser mit lose aufliegendem Dek~-
kel senkrecht stehend von einem Transportband vor einem
Zuteilstern gestaut und synchron von einem Einlaufstern
auf den jeweliligen unteren Drehteller des Rundldufers
geschoben, Daraufhin wird der mitlaufende obere Drehtel-
ler in axialer Richtung gegen das FaB, vorzugsweise bis
zu einem festen Anschlag, gedriickt, wobei der untere
Teller in Abh8ngigkeit von der Hthe bzw. den Hohentole~
ranzen des Fasses gegen einen elastischen Gegendruck
nach unten susweichend gelagert werden kann.

Das sich nach dem Aufsetzen auf den Drehteller auf einer
Kreisbahn bewegende und gleichzeitig um die eigene Achse
gedrehte Faf gelangt auf der Kreisbahn am Klebe-Schmeid~
Automaten vorbei. Vorzugsweise wird die Bewegung dort

fiir den Anklebevorgang, z.B. durch eine Bremse und ein
Zwischengetriebe, filir die Dauer von Bruchteilen einer
Sekunde unterbrochen. Nach dem Ankleben zieht das sich
auf der Kreisbahn weiterbewegte und um die eigene Achse
rotierende FaB den Klebestreifen hinter sich her, wobei
das noch nicht angeklebte Bandende in einer Fithrung, vor-
zugsweise gwischen einer Uéfbrmigen Schiene und federnd
gelagerten Rollen, gehalten wird. Der Xlebe-Schneid-iuto-
mat ist ferner mit einem Messer oder dgl. ausgeriistet,
das nach Abspulen eines FaBumfangs das Klebeband durch-
trennt, so daB der Rest des Klebebandendes von der Fithrung'
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so lange gehalten werden kann, bis es vollstdndig durch
die Eigendrehung des Fasses angeklebt ist.
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Anhand der schematischen Darstellung in der Zeichnung
werden weitere Einzelheiten der Erfindung erl&utert.

In der beiliegenden Zeichnung wird eine erfindungsge-
médBe Anordnung in der Draufsicht bzw. im horizontalen
Schnitt dargestellt. Die auf dem angetriebenen Band 1
ankommenden Fiadsser 2 werden mit Hilfe eines Zuteilsterns
3 gestaut und synchron dem Einlaufstern 4 der insgesamt
mit 5 bezeichneten Klebeanlage zugefiihrt., Der Einlauf-
stern 4 ibergibt das Jjeweilige FaB 2 dem gerade vorbei-
bewegten Paar von oberhalb und unterhalb des Fasses an-
geordneten Drehtellern 6, Mit den Drehtellern wird das
FaB 2 um die FaB- bzw. Drehtellerachse 7 rotiert und zu-
gleich auf einer Kreisbahn 8 um die vertikale und paral-
lel zur Drehtellerachse 7 verlaufende Schwenkachse 9
eines die Drehteller 6 mitfiihrenden Rundl&ufers 10 be-
wegt., Der Rundl&dufer 10 filhrt im in der Zeichnung darge-
stellten Ausfilhrungsbeispiel Je ein Paar oberer und un-
terer Drehteller 6 mit.

Wenn das Faff 2 auf seiner Planetenbahn bzw. Kreisbahn 8
- gehalten in den Drentellern 6 - den insgesamt mit 11
bezeichneten Klebe-Schneid-Automaten passiert, wird vor-
zugsweise der Vorschub auf der HKreisbahn 8 kurzzeitig
gebremst, so daB die auf dem Schlitten 12 montierten
Rollen 13 das Klebeband 14 etwa durch eine Hin- und Her-
bewegung am Fafl 2 fiir den ercsten Anklebevorgang andriicken
konnen. Daraufhin wird das FaB 2 in den Drehtellern 6
bei Eigenrotation in Pfeilrichtung 15 weitertransportiert.
Wenn die Umdrehungsrichtung der vom FaB zugleich ausge-
filhrten Kreisbewegungen & und 15 iibereinstimmt, zieht

das weitertransportierte Fall 2 den angeklebten iklebe-
streifen 14 hinter sich her. Vorteilhaft wird der nach
Abspulen eines FaBumfangs mit einem ilesser 16 abgetrennte
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Klebestreifen 14 zwischen einer U-formigen Schiene 17
und Rollen 18 so lange gehalten und gefithrt, bis er voll-
standig auf das FaB aufgeklebt ist. Die U-fOrmige Schiene
17 wird dabei ortsfest, z.B. mit dem Klebe-Automaten 11,
verbunden, widhrend die Rollen 18 in einem mit dem Rund-
ldufer 10 mitgefilhrten Lagerarm 19 gehalten werden.

Zum Halten und Anlegen des Klebebandanfangs kann es gin-
stig sein, im Bereich zwischen den Rollen 13 ein (nicht
gezeichnetes) Vakuumsegment vorzusehen. Nach dem voll-
stdndigen Aufbringen bzw. Aufwickeln des Klebebands 14
auf den Umfang des Fasses 2 ist dieses Ausfiihrungsbei-
spiel gerade in den Eingriffsbereich des Ausstoflsterns
20 gelangt. Dieser schiebt das verschlossene FaB 2 nach
Losen des zugehdrigen Drehtellerpaars 6 in Pfeilrichtung
21 auf das n&chste Band 22.
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Bezuzszeichenliste

1 = Transportband
2 = FaB

3 = Zuteilstern
4 = ZEinlaufstern
5 = Klebeanlage
6 = Drehteller

7 = Drehtellerachse
8 = Kreisbahn

9 = Achse

10 = Rundl&ufer
11 = Xlebeautomat
12 = Schlitten

132 = Rollen

14 = Klebeband

15 = Pfeil

16 = lesser

17 = U-Schiene

18 = Rollen

19 = DLagerarm

20 = -Ausstofistern
21 = Pfeil

22 = Trensportband
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Patentansmnriche

1. Vorrichtung zum Aufbringen eines Klebestreifens (14)
auf die zwischen Rumpf und Deckel eines Pappfasses (2)
umlaufende Naht mit einem den Untersatz des senkrecht
stehenden Fasses (2) bildenden, unteren Drehteller (6),
mit einem dazu koaxial und axial abwdrts verschiebbaren
oberen Drehteller (6) zum Andriicken des Deckels auf den
Rumpf sowie mit einem in der Hohe der Nahtstelle zwischen
oberem und unterem Drehteller (6) angeordneten, fixier-
ten Klebe-Schneid~-Automaten (11), dadurch gekennzeichnet,
daB die Drehteller (G6) um die eigene Achse (7) rotierbar
auf einem Rundliufer (10) und mit Hilfe des Rundliufers
(10) planetenartig auf einer Kreisbahn (8) bewegbar ge-
lagert sind, daB dem am Umfang des Rundldufers (10) an-
geordneten Klebe-Schneid-Automaten (11) Mittel (13) zum
Ankleben des Klebestreifenanfangs an das jeweils auf der

~ Kreisbahn (8) vorbeibewegte FaB (2) zugeordnet sind und

daf der Rundliufer (10) mit Mitteln (17, 18) zum Fihren
des vom am Xlebe-3chneid-Automaten (11) vorbeibewegten

FaB (2) hinterhergezogenen Klebesireifenstiicks bis zum

vollstidndigen Ankleben ausgeriistet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennseichnet,
daB die Mittel zum Fihren des noch nicht angeklebten
Klebebands (14) aus einer am Umfang des Rundliufers (10)
riumlich festen, insbesondere U-f8rmigen, Schiene (17)
einerseits und mit dem Rundliufer (10) mitbewegien, in
die Schiene (17) eingreifenden, insbesondere federnd ge-
lagerten, Rollen (18) bestehen.

3. Vorrichitung nach Anspruch 1 oder 2, dadurcl: gekenn-
zeichnet, daB der Rundldufer (10) zwei diametral bezig-
licn seiner Achse (9) angeordnete Drehtellerpaars (9)
aurnimmt,
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4, Verfahren zum Betrieb der Vorrichtung nach einem

oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet,
daB das jeweilige FaB (2) mit lose aufliegendem Deckel mit
Hilfe eines Einlaufsterns (4) auf den unteren Drehteller (6)
des Rundlzufers (10) geschoben und auf einer Kreisbahn am
Klebe-Schneid-Automaten (11) vorbeigefiihrt wird, daB mit
Hilfe des Klebe-Schneid-Automaten (11) der Anfang des Kle-
bestreifens (14) am FaBumfang festgelegt wird, daB das

sich auf einer Kreisbahn (8) bewegende und um die eigene
Achse (7) rotierende FaB (2) den angelegten Klebestreifen
(14) hinter sich herzieht, daB der Klebestreifen nach Ab-
lauf eines FaBumfangs abgetrennt und bis zum vollstindigen
Aufkleben auf dem FafBumfang in einer Fithrung an der Peri-
pherie des Rundldufers gehalten wird und daB8 danach das

FaB (2) mit Hilfe eines AusstoBsterns (2) vom Rundliufer

(10) geschoben wird.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB
der Umlauf des Fasses (2) auf der durch den Rundlzufer (10)
erteilten Kreisbewegung beim Anlegen des Klebestreifenan-
fangs kurzzeitig, insbesondere mit Hilfe einer Bremse und
eines Zwischengetriebes, angehalten wird,

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeich-
net, daB das Klebeband (14) beim ersten Anlegen an den FaB-
unfang mit Iuftdruckunterstiitzung gegen die FaBfldche ge-
druckt wird.
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