DEUTSCHE DEMOKRATISCHE REPUBLIK PAT E N T S C H R I FT
(12) Wirtschaftspatent (19) DD (1) 249 373 A3

Erteilt gemaR § 18 Absatz 2 Patentgesetz : 4(51) B 29 C 45/42

AMT FUR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

(21)  WPB29C/2754803 (22)  24.04.85 © (45)  09.09.87

(71) VEB Plastmaschinenwerk Schwerin, 2781 Schwerin-Sid, WerkstraRe 2, DD
(72) Stein, Walter, DD

(54) Verfahren zur Entnahme von Kunststofformteilen aus einer SpritzgieBmaschine

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Entnahme von i
groRflichigen, unregelmaRig gekrimmten i
Kunststofformteilen mit rauher Oberflache aus einer i
SpritzgieBmaschine mit einer Entnahmevorrichtung, bei
dem die Formteile nach dem Offnen des Werkzeuges im
Formnest bleiben und nicht von Greifern der
Entnahmevorrichtung erfaBbar und entnehmbar sind. Ziel
der Erfindung ist es, bei groRRer Teilevielfalt ein
Entnahmeverfahren zu entwickeln, das universell

anwendbar ist, ein effektives Arbeiten ermdglicht und L

kostengiinstig ist. Es besteht die Aufgabe, ein Verfahren zu """ i

entwickeln, bei dem die Formteile, die nach dem Offnen ' : A g
des Werkzeuges im Formnest verbleiben, von einem \
Greiferkdrper entnommen werden konnen. Die Losung ~

sieht vor, daB ein Greiferkdrper zwischen die gedffneten

Werkzeughalften fahrt und sich mit seinen GreiferstéReln

an das sich im Formnest befindliche Formteil anlegt. Dann

erfolgt der Auswerferhub, wobei das Formteil durch die >

Auswerfer und GreiferstoRel gehalten wird. Nun kénnen

Klauen das zugéngliche Formteil erfassen. Das Verfahren '
dient zur Entnahme von Kunststofformteilen, die erst nach

Ausfiihrung des Auswerferhubes erfaf3t werden kénnen.
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Erfindungsanspruch:

Verfahren zur Entnahme von groRflachigen, unregelmaRig gekrimmten Kunststofformteilen mit rauher
Oberflache aus einer SpritzgieBmaschine mit einer Entnahmevorrichtung, die auf der festen
Werkzeugaufspannplatte angeordnet ist und die Formteile in der festen oder der beweglichen
Werkzeugseite in einem Formnest verbleiben und somit nicht von Klauen des Greifers der
Entnahmevorrichtung erfaRbar sind, daB zwischen die gedffneten Werkzeughalften ein Greifkdrper mit
seinen zum Formteil gerichteten Entnahmeelementen fahrt, gekennzeichnet dadurch, daf sich
GreiferstoRel (2) des Greiferkdrpers (4) an das sich im Formnest (5) befindliche Formteil (8) anlegen,
danach der Auswerferhub der Auswerfer (1) erfolgt, wobei die GreiferstdRel (2) in den Greiferkérper (4)
zurlickgedriickt werden und dabei ein Gegenlager zu den Auswerfern (1) bilden, wodurch das Formteil (8)
kurzzeitig gehalten wird und die nun frei zugénglichen Konturrander des Formteiles (8) in bekannter
Weise von Klauen (3) des Greiferkorpers (4) erfallt werden.

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Entnahme von groRflachigen, unregelméBig gekrimmten Kunststofformteilen mit rauher
Oberfliche aus einer SpritzgieRmaschine mit einer Entnahmevorrichtung, bei dem die Formteile nach dem Offnen des Werkzeuges
im Formnest bleiben und nicht von Greifern der Entnahmevorrichtung erfalbar und entnehmbar sind.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

In der DE-OS 3 042 871 wird eine SpritzgieBmaschine zur Herstellung von langgestreckten Kunststofformteilen wie Ampullen oder
Ftaschen beschrieben, bei der nach Offnen der beiden Werkzeughilften eine AusstoBeinrichtung die Formteile in ein Entnahmeglied
einer Entnahmevorrichtung Gberfiihrt. Die Ausstofeinrichtung hat dabei die Form einer Abstreifplatte und das Entnahmeglied hat
Formnester, die speziell der Kontur der Formteile angepaft sind. Diese Losung ist nur fiir langgestreckte Formteile, die nach dem
Offnen des Werkzeuges auf den Werkzeugstempeln bleiben, anwendbar. Fiir groRflichige unregelmaBig gekriimmte Formteile, die
nur eine geringe Tiefenausdehnung haben, ist das Entnahmeglied nicht geeignet. Die zur Aufnahme der Formteile notwendige
Negativform des Entnahmegliedes ist bei grofier Teilevielfalt sehr kosten- und fertigungsaufwendig. Ferner besteht die Gefahr, daB
groRfidchige Formteile aus dem Entnahmeglied herausfallen.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, bei groler Teilevielfalt ein Entnahmeverfahren fiir groRflachige unregelmaRig gekrimmte .
Kunststofformteile mit rauher Oberflache aus einer SpritzgieBmaschine zu entwickeln, das universeli anwendbar ist, ein effektives
Arbeiten ermdglicht und kostengiinstig ist.

Darstellung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Entnahme von grofflachigen, unregelmaRig gekrimmten Kunststofformteilen mit
rauher Oberfliche zu schaffen, bei dem die Formteile nach dem Offnen des Werkzeuges im Formnest bleiben und das Formteil aus
dem Formnest mittels eines Greiferkérpers einer Entnahmevorrichtung entnommen werden kann.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, da zwischen die gedffneten Werkzeughéliften ein Greiferkdrper einer
Entnahmevorrichtung mit seinem zum Formteil gerichteten Entnahmeelementen, die aus GreiferstéReln und Klauen bestehen, fahrt.
Danach die GreiferstoRel des Greiferkérpers an das sich noch im Formnest befindliche Formteil anlegen, wobei sie sich der Kontur
des Formteiles anpassen. Dann erfolgt der Auswerferhub der Auswerfer, wobei die GreiferstoRel in den Greiferkérper zuriickgefihrt
werden und dabei ein Gegenlager zu den Auswerfern bilden, wodurch das Formteil kurzzeitig gehalten wird. Nun umfassen die
Klauen des Greiferkdrpers die jetzt frei zugdnglichen Konturrander des Formteiles durch eine Hubbewegung.
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Ausfithrungsbeispiel
Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel ndher erldutert werden. In der zugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: Darstellung des Verfahrens vor dem Auswerferhub
Fig. 2: Darstellung des Verfahrens nach dem Auswerferhub

Nach dem Offnen der Werkzeughilften 6 fahrt der Greiferkdrper 4 der Entnahmevorrichtung 7 zwischen die Werkzeughélften 6.
Dabei sind die Entnahmeelemente GreiferstéRel 2 und Klauen 3 dem Formteil 8 zugewandt. Danach werden die GreiferstoBel 2 des
Greiferkérpers 4 an die Kontur des Formteiles 8 angelegt. Nun erfolgt der Auswerferhub der Auswerfer 1. Dabei werden die,
GreiferstoRel 2 innerhalb des Greiferkdrpers 4 zuriickbewegt, bleiben aber an der Kontur des Formteiles 8 und bilden ein Gegentager
zu den Auswerfern. Das Formteil 8 wird nun zwischen den Auswerfern 1 und GreiferstéReln 2 gehalten und ist frei zugénglich fir die
Klauen 3 des Greiferkorpers 4.

Die Klauen 3 umfassen nun durch eine Hubbewegung die frei zuganglichen Konturrénder des Formteiles 8 und erfassen es somit.
Die Entnahme des Formteiles aus dem Werkzeugraum kann jetzt erfolgen.
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